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Bevezetés

A keménypolietilén (KPE) mianyag-
csbvek a gaz-, viz- és csatornarend-
szerek kiépitésében vilagszerte - igy
hazankban is - kiszoritottdk a hagyo-
manyos cs6anyagokat, mert el6nyts
tulajdonsagaik erre alkalmassa tették.
A KPE kivaléan hegeszthet6, s a helyes
technolégiaval hegesztett kotések szi-
lardsagi és élettartambeli tulajdonsagai
megegyeznek - esetenként jobbak -
a varratnélkili cs6szakasz tulajdonsa-
gaival.

A hazai cs6- és idomgyartasi korul-
mények, a laza technolégiai fegyelem,
a sokféle és kulonféle minéségl he-
gesztégép-park, azok karbantartasi fo-
ka, s nem utolsésorban a hegeszték
szakmai felkészultsége indokoltta tette
a hegesztett kotések komplex mingsé-
gellen6rzési rendszerének kidolgozasat
és bevezetését. Az Epitésugyi Minésé-
gellenérzd Intézet 1984. évben kozre-
adta az EMISZ 297 sz. (M(anyagcso-
vek és idomok hegesztett koétései. Al-
talanos miszaki kovetelmények) és az
EMISZ 298 sz. (Muanyagcstvek és
idomok hegesztett kotéseinek vizsga-
lata) szabvanyokat, melyek megterem-
tették egyfel6l az Ipari Technoldgiai
Utasitas (Keménydpolietilén anyagu
foldbe fektetett gazeloszté vezeték épi-
tése) kiadasat, masfel6l a komplex
mindségi rendszer kidolgozhatésagat,
bevezethet6ségét

A komplex
min&ségellendrzési
rendszer lancszemei

A komplex minéségellenérzés:
- a tervezés, technoldgiai utasitas-keé-
szités,

a kivitelezés megkezdése el6ti,
a kivitelezés kozbeni,
a kivitelezést kovetd
munkalatokra tagozédik.

«Epitéstigyi Min&ségellen6rzé Intézet

A minbségellen6rzési lanc kiterjed:
- a tervnek, a technolégiai utasitas-
nak,

- a kivitelezés adottsagainak (cs6,
idom, hegeszt6gép, hegesztd)

- a prébahegesztésnek,
- az elkészilt varratoknak,

- a kész csBszakaszoknak, cs6veze-
tékeknek

felulbiralatara, ellen6rzésére, mingsité-

sére.

A tdbbszordsen kiprobalt, bevalt, de

széleskdrben még el nem terjedt tel-

jeskorl ellen6rzés a kovetkezd lanc-

szemekbdl tevédik Ossze:

- a cs6, idom (mérete, épsége, el-
vatozasa stb.)

- a hegeszt6gép, eszkdz (teliessége,
funkcionalis alkalmassaga)

— a probahegesztési varrat (vizudlis,
réntgen, makrometszet, hajlitopréba
vizsgalata)

— a varratok (vizudlis, rontgen, ultra-
hang vizsgélata)

- a vezeték (vizudlis, tOmorségi és
szilardsagi nyomasprdéba vizsgalata)

- a dokumentéacié (az engedélyezési

és megvaldsulasi terv, a konkrét
technolégiai utasitds, a hegesztési

naplé és varrattérkép, a varrat-
minésité  jegyz6koényvek, a he-

geszt6gép alkalmasséagi bizonyitva-

nya, a hegesztd bizonyitvanya)
megfelel6sége.
Fentiekben részletezett komplex el-
lenérzés néhany pontjat az érvényben
levé el6irasok (pl. ITU, OBF) rogzitik
(pl. gazvezetéknél 100%-0s vizualis
vizsgalat, tompavarratok szurépréba-
szer(l rontgen vagy ultrahang vizsga-
lata, hatésagi nyomaspréba), azonban
néhany lancszem a komplex rend-
szerb6l csak néhany fontos Kkivitele-
zésnél, il néhany jol felkésziilt kivite-
lez6nél valésul meg.
A tovabbiakban a sok fontos lanc-
szembdl csupan a prébahegesztést
taglaljuk részletesen.

A probahegesztés
szUkségessége 3
Prébahegesztés készitése és el-
len6rzése szikséges:

- (j anyagbdl késziilt cs6, idom so-
rozatgyartasa el6tt,

- (j tipust hegeszt6gép, eszkéz mun-
kébaallitasa el6tt, feldjitasat ko-
vet6en,

- hegeszt6képzés soran,

— (j vezeték-kiépités beinditasat meg-

el6zben,

kor,
- hegeszt6gépek hibainak feltarasara,
— hegesztéstechnoldgiai el6iras vég-

legesitéséhez.
A korszerli és jonevl cs6, idom, il
hegeszt6gép gyarté cégek csak akkor
forgalmazzak termékeiket, ha annak
megfelel6ségérdl kisérleti uton megbi-
zonyosodtak. A hazai gyakorlat - a
legtébb esetben - ennek megfeleléen
torténik.
A hegeszt6képzésben - elsGsorban a
,mindsitett” hegeszték vizsgaztatasa-
nal - mar megkovetelt a prébahegesz-
tés végrehajtasa minden hegesztési
maodszer (tompa-tokos-elektrofitting
hegesztés) esetére, s6t a kondiciévizs-
gak soréan is kell prébahegesztést vé-
gezni.
A vezeték-kiépitést megel6z6en, a he-
geszt6gépek hibainak feltarasara (pl
nagyjavitds el6tt) azonban - tisztelet
a kivételnek - nem hajtanak végre
prébahegesztést.

Prébahegesztés a
vezetéképitést
megelb6zben

Az elmult évek igazoltdk, hogy a ve-

zetéképités megkezdése elbtt sziksé-

ges a prébahegesztés végrehajtasa,

il. a prébahegesztett varrat ellenérzé-

se, mert:

- a csOvek, idomok min&sége vélto-
z0,



a hegeszt6gépek karbantartasi foka

nem megfelelé szinvonald,

— a hegeszt6k szakismerete, gyakor-
lata, 0sszeszokottsaga hianyos,

- nem veszik figyelembe a kornyezeti
adottsagokat,

- csak prébahegesztéssel lehet a ki-
vitelezéshez konkrét hegesztéstech-
nolégiai utasitast késziteni.

A kivitelezés megkezdése el6tt, amikor

a csovek, idomok, a hegeszt6gépek,

a hegeszt6k, iranyiték és ellen6rok sze-

mélyei, a kornyezeti korilmények is-

mertek és adottak, el kell késziteni a

hegesztéstechnolbgiai utasitasokat (az

eltér6 csé és idomméretek, a tobbféle

hegeszt6gép figyelembevételével), s

azoknak megfelel6ségét probahegesz-

téssel kell igazolni.

Az eddigi gyakorlatnak megfeleléen, a
prébavarratokon  elvégzett  vizudlis,
rontgen, makrometszet és hajlitoproba
vizsgalat (lasd EMISZ 298 sz. szab-
vany) megfelel6 adatokat szolgaltat a
technolégiai, ill. a hegesztési kérilmény
elbiralasara.

A makrometszeten lathaté varrathibak
(pl. tomapvarratban levé ureg-hiba -
lasd 1. abrat), ill. a technolégia toké-
letlenségére utalé elvaltozasok (pl. a
tompavarrat nagy csontszélessége -
lasd 2. abrat) a kortlmények alapos
elemzését, a hegesztéstechnoldgiai
utasitds megvaltoztatasat, ill. 0j pro-
bahegesztés végzését teszik sziksé-
gessé.

A megfelelének (hibamentes - lasd.
3. abrat) itélt makrometszet, valamint
a varratos cs@szakaszbol kivagott pro-
bapalcaval elvégzett hajlitépréba iga-
zolja egyértelmiien a minéségileg ki-
fogastalan prébavarratot, s ezen ke-
resztil a cs6, idom, hegeszt6gép és
hegesztéstechnoldgiai utasitds, vala-
mint a munkafegyelem megfelel§ségét.
A prébavarratrél készitett radiogram
etallonként szolgal a kivitelezés soran

2. abra

végrehajtott szUréprébaszerl el-
lenérzéshez, ugyanis ha az etalon var-
ratképe és a vezetéken lev6 varrat
képe megegyezik, akkor - a gyakor-
latban is igazoltan - a varrat szilard-
saga, élettartama is megegyezik a pro-
bavarratéval.

Prébahegesztés a
hegeszt6gép hibainak
feltaradsara

A hegeszt6gépek, s a technolégia vég-
rehajtasdhoz sziikséges eszkozok ter-
mészetes kopasa, és a helytelen ke-
zelés, szallitds, tarolas okozta meghi-
basodasa gyakori a hazai hegesztési
gyakorlatban. Ebb6l adédbéan a gépek
javitasra szorulnak, amelyet az erre a
célra szakosodott Uzemek, vagy az
tzemeltet6k maguk végeznek.

A gépek felljitasat azonban semmilyen
hibafeltar6 tesztelés nem el6zi meg,

3. abra

igy az esetek tllnyomé tobbségében
nemcsak a valéban hibas alkatrészek

feltjitasara, cseréjére kertl sor, hanem
szadmos még j6l mikodé géprész,
miszer stb. lecserélését, felljitasat is
elvégzik, igy folosleges koltségekkel
terhelik a hegeszt6gép tulajdonoséat, s
esetenként rosszabb lesz a gép fel-
Gjitas utan, mint annakel6tte volt.

A helyesen tervezett és végrehajtott
gépfelljitas, gépjavitas el6tt, a gép
funkcionalis alkalmassagi vizsgalataval
megegyez8 tesztelést és prdéba-
hegesztést kell elvégezni A prébavar-
rat makrometszet vizsgalataval kimu-
tathat6é varrathibak, jelek, elvaltozasok
(pl. tompavarrat palésteltérése - lasd
4. abrat) egyértelm(i dsszefiiggést mu-
tatnak a hegeszt6gép részegységei-
nek, alkatrészeinek, m(iszereinek hiba-
ival (pl. ez esetben nem egytengelyliek
a befogadopofak).

4. &dbra

A tesztelést, prébahegesztést kovet6
javitds biztosithat csak optimalis és
gazdasagos felljitasi, karbantartasi
munkat.

Osszefoglalas

A komplex min&ségellendrzési rend-
szer széleskorli bevezetése, elterjesz-
tése, ill. hatésadgi megkovetelése,
el6irdsa pozitiv iranyban véltoztathatja
meg a KPE cs6vezetékek biztonsagos
kivitelezését, Uzemeltetését és hibael-
héaritasi munkainak gyors és szakszer(i
elvégezhet6ségét, ezért ennek szor-
galmazasa elengedhetetlentl sziksé-
ges.
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