széke egy Uj mddszert tervez kidol-
gozni a vorodsiszap feldolgozasara és
az ertékes fémek ilyen maradva-
nyokbol torténd kinyerésére.
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HORVATH CSABA

Volt egyszer egy Csepeli Fémmi..."

Tisztelt EIndk Ur! Kedves Tagtarsak!

Ot évvel ezelétt e helyt (innepeltiik a
Csepeli Fémmi( fennallasanak 110.
évforduldjat. Akkor mar folyt a felsza-
molasi eljaras, de még remény volt
arra, hogy a vallalat egyes részei egy
sikeres reorganizacié utan tovabb
mikoddhetnek. Reménykedéslnk saj-

nos nem valt valdra, és ma mar csak
ugy emlékezhetlink meg hazank leg-
nagyobb és Kézép-Eurdpa egyik leg-
korszerlibb szinesfém-kohaszati val-
lalatarol, hogy ,volt egyszer...”

Erre is érvényes azonban a Lucre-
tiustdl szarmazé mondat: ,Haud igitur
redit ad nihilum res ulla®, vagyis:
Semmi sem semmisil meg igazan.

Horvath Csaba okl. kohémérndk, nyugalmazott miiszaki vezérigazgato-helyettes 1957-
tél dolgozott a Csepeli Fémmdiiben kiilbnbdzd beosztasokban; aktiv idejében a gyar fej-
lesztéseinek 6 is meghatarozé személyisége volt.

* Elhangzott a Fémkohaszati Szakosztaly 17. hagyomanyos Ginnepi vezetéségi lilésén,

2011. marcius 25-én
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Egyrészt, akik még élink a Fémmu
dolgozoi kozil, azoknak emlékeiben
és tudatdban él tovabb, masrészt a
fennmaradt és sikeresen mdkodd két
vallalat is emlékeztet ra: a Schmelz-
metall Hungaria Kft. és az ESAB mori
hegeszt6elektroda-gyara.

Ahogy azonban az idé mulik, fo-
gyatkoznak az emlékez6k, és halva-
nyul az emlék, hiszen még a vallalat
viragkoraban sem volt teljesen ismert
a kivilallok szamara, hogy a Csepel
Vas- és FémmlUiveken, majd kés6bb a
Csepel Miveken beldl a Fémmi mit
foglal magaban.

A mai megemlékezés talan hozza-
jarul ahhoz, hogy az utokor is tisztab-
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ban lassa, hogy mi volt a Csepeli
Fémm(, hogyan valtozott fejl6dése
soran, mi volt a szerepe a magyar
gazdasagban, és kik voltak azok a
vezetdk, akik dontdé szerepet jatszot-
tak miszaki fejlesztésében. Hiszen a
Fémmd volt a magyar aluminiumkoha-
szat bllcs6je, és a szinesfémkoha-
szatban olyan atfogo és sokréti profil-
lal rendelkezett, amivel kevés vallalat
a vilagon: a szinesfém féltermékek
széles skalajatol kezdve a specialis hi-
radastechnikai 6tvozetek elballitdsan
keresztil a dinamészalag- és he-
gesztéelektroda-gyartasig.

A Csepeli Femmii elhelyezkedése
a Csepel Miivekben

A Fémm( egyike volt azoknak a valla-
latoknak, amelyek a Csepel Mivek
Csepel-szigeti telephelyén helyezked-
tek el, és szamuk id6ben valtozott, de
mindig meghaladta a tizet. AFémm( a
terllet északnyugati részén fekudt,
mintegy 0,5 km2 tertleten. Ezen kivul
kils6 gyaregységként hozza tartozott
a Mori Cs6- és Elektrodagyar, és egy
ideig a Székesfehérvari Szinesfém-
ontdde, valamint a Metallochemia is.

Az 1. abra a vallalatok elhelyezke-
dését mutatja a csepeli telephelyen,
1990-ben (az abra a hatso boritd
belsé oldalan lathato).

A Fémmii fejlédéstorténete vazla-
tosan

A Weiss Manfréd altal 1892-ben alapi-
tott vallalaton belll 1896-ban tortént a
FémmU elsé Uzemeinek az inditasa,
és 1925-ig fokozatosan kiépiilt a réz-
kohaszati és szinesfém félgyartmany-
gyartasi vertikum.

Az 1920-as években megkezd6dott
kis mennyiségben a meglévé beren-
dezéseken az aluminium féltermék-
gyartas. Ez természetesen magan
viselte azokat a fogyatékossagokat,
amelyek a szinesfémek és az alumini-
um azonos berendezésen toérténd
gyartasaval egyitt jartak. 1931-ben
mar nagyobb mennyiségben gyartot-
tak aluminium félgyartmanyokat, me-
lyeket FREDAL védjegy alatt hoztak
forgalomba.

1935-ben Becker Ervin iranyitasa-
val tizembe helyezték az els6é magyar
aluminiumkohot. Ezzel parhuzamo-
san indult az aluminiumoéntvény-gyar-
tas is, és Jakoby Laszlo Uzembe

40

FEMKOHASZAT

1861 - 65
1566 - 70
1871 =75
1675 - 80
1881 - 3%

B 2. abra. A Fémmdi fejlesztési teruletei 1961-1985 kozott

helyezte az elsé nyomasos 6ntégépet.
Jakoby nemsokara tavozott a
Femmibdl, és szerepét Solti Marton
vette at, aki 1945-ben kivalt a Csepeli
Femmiibél és megalapitotta a Qualital
Ontédét.

1936-ban egy emlitésre mélt6 érde-
kes miiszaki torténelmi esemény tor-
tént. Gottschalk Karoly vezérigazgatd
kezdeményezésére vasarolt a WM
Muvek egy Brackelsberg forgdédobos
kemencét, amit az acélgyartasban
akartak alkalmazni. Mivel ez nem sike-
rult, Gottschalk megbizta az éppen

akkor a Féemmdilbe belépd Geleji
Sandort, hogy a kemencét tegye alkal-
massa rézfinomitasra. Geleji sikerrel
oldotta meg a feladatot, és az eljarast
tobb orszagban is alkalmaztak.
1936—1944 kozott kiepdlt a teljes alu-
minium félgyartmanygyartasi vertikum.
A haboru alatt a Fémmi is sulyos
karokat szenvedett. A karok helyrealli-
tasa ‘45-ben Geleji Sandor igazgato
iranyitasaval nagy erével megindult,
és 1947-ig a legfontosabb gyartasi
folyamatokat sikerilt Gzembe allitani.
1948-ban allamositottak a Fémmiuit.
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B 4. abra. A régi rézfinomitd: a Brackels-
berg-kemence

N
B 5. abra. Az Uj rézfinomito: redukalé —
anddonté kemence

1958-60 kodzott az un. dieselesitési
program keretében fejlesztették az
aluminium formadntészetet.

1960-ban dontés szlletett arra
vonatkozoan, hogy a Fémmdiben in-
duljon meg a hiradastechnikai anya-
gok gyartasa, és az aluminium-félter-
mékgyartas fokozatos csokkentése
mellett korszerUsiteni és fokozni kell a
szinesfém-féltermékek gyartasat.

Tekintettel arra, hogy ezeknek az
anyagoknak a gyartasahoz bdvebb
miszaki-tudomanyos ismeretek voltak
szukségesek, amelyekhez hazankban
egyik kutatasi intézetnél sem volt meg
a kapacitas, létrehoztak egy kutatasi
osztalyt is. Ennek a feladata volt a
megindulé elektrotechnikai acélsza-
laggyartas és a kulonleges fémes
anyagok (vakuumtechnikai anyagok,
szabalyozott hétagulasu anyagok,
lagymagneses, nemesithetd rézotvo-
zetek, rugdanyagok, implantatum-
Otvozetek, amorf fémek) gyartasanak
megalapozasahoz szikséges ismere-
tek megszerzése. Ennek a tevékeny-
ségnek az iranyitasa Balazs Flilop és

Stefan Mihaly nevéhez flizédik.

A fejlesztés keretében 1968-1970-
ben korszer(isodoétt a réz- és sarga-
rézontés (folyamatos tuskdéontés be-
vezetése), megindult a folyamatos
szalagontés, Uj cs6- és radhuzo tzem,
korszeri fémszalaghengerde épiilt.

Az 1973-1980 kozotti fejlesztés
soran bévilt a vakuumontészeti és a
fémszalaghengerdei kapacitas, Moron
megeéplilt az ivhegesztbelektroda-gyar
a sved ESAB cégtdl vett licenc, know-
how és berendezések segitségével.

Az 1980-as években korszer(sitet-
ték a rézfinomitast és rézelektrolizist,
a melegplattirozas helyett hidegplatti-
rozast vezettek be és tobb kérnyezet-
védelmi beruhazast hajtottak végre.

A fejlesztési terlleteket mutatja be
a 2. abra.

A fejlesztések hatasara jelentésen
megnétt a Fémmd termelése. A ter-
melés alakulasat a 3. abra mutatja. A
termelés a 90-es években rohamosan
csokkent a megvaltozott piaci viszo-
nyok és a termelés finanszirozasi le-
het6ségeiben bekdvetkezett valtoza-

1. tablazat. A Fémmi kapacitasai és kihasznaltsaguk

mence

B 7. abra. Az OFHC folyamatos tuskédn-
t6-berendezés

| Névleges Tény (t) . 5 1o
Uzem " 1989 1992 1996 Kihasznaltsag (%)
Belfold |Export | Ossz. | Belféld |Export | Ossz. [Belfold |Export | Ossz. | 1989 |1992 | 1996
Rézfinomito (a) 15-20000 | 7455 - | 7455 | 1666 - 1666 - - - | 43,0 9,5 0
Elektrolizis (a) 14500 | 6104 - | 6104 976 131 1107 - - - | 42,0 7,6 0
DFMC 30000 | 15857 | 14102 | 29959 | 9967 | 3143 | 13110 | 6332 | 4637 | 10970 | 99,8 | 43,7 | 36,6
Fémszalag 10000 | 7077 | 3411 | 10488 | 2903 | 5088 7991 | 2974 | 4665 7639 (1049 | 799 | 764
Cs6huzo Torzsgyar 4000 279 | 1291 1570
Mor 1000 595 182 777
Osszesen 5000| 1489 | 3335 | 4824 | 1358 | 1251 2609 874 | 1473 2347 | 96,5 | 521 | 469
Rudhtzo Térzsgyar 7500 1234 | 3689 4923
Mor 1500 1060 294 1354
Osszesen 9000 | 5874 | 1569 | 7442 | 1933 | 3815 5748 | 2294 | 3983 6277 | 82,7 | 63,9 | 69,7
Huzalhuzé 3500 2097 | 431 2528 795 289 1084 741 486 1227 | 72,2 | 30,9 | 35,1
Présmi (b) - 413 965 1378 128 | 2545 2673 159 | 3416 3575 - - -
Acélszalag 23000 | 14194 | 8376 | 22570 530 | 1923 7231 | 5788 | 4181 9969 | 98,1 | 314 | 433

(a) jellemzdéen belsé termelés (b) csak készarutermelés, a belsé termelés a meghatarozé (csé-, rud- és huzalelétermék)
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W 8. abra. A dip-forming huzalgyarto-
berendezés

W 9. abra. Technica Guss folyamatos
szalagontd berendezés

B 11. abra. Ebner védégazas fényesla-
gyitdé hdékezel6 berendezés

B 12. abra. A hidegplattiroz6 henger-
allvany

B 13. abra. 1,5 t-s vakuumkemence

B 14. abra. Vakuumivfényes atolvaszto-
berendezés

sok kovetkeztében. Ez végll is a jelen-
legi helyzet kialakulasahoz vezetett.
Az 1. tablazat a kiépult kapacitaso-
kat mutatja be. A kapacitasok alapvet6-
en a hazai igényekre éplltek, de a
berendezések optimalis kapacitaski-
hasznalasa mellett lehetéség volt je-
lentdés export, tulnyomoérészt dollar-
elszamolasu export lebonyolitasara is.
A rézfinomitdé rekonstrukciéja so-
ran a Brackelsberg-kemencét (4. ab-
ra) egy Haselett tipusu olvasztoke-
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mencével valtottak fel. Ebbél a folye-
kony fém az oxidalokemencébe folyt
at, majd onnan az oxidalé periodus
befejezése utan a redukalékemenceé-
be. A redukalokemence egyuttal auto-
matikus témegszabalyozasu anod-
ontékent is szolgalt (5. abra).

A rézelektrolizisben a nagyobb
katodtisztasagot biztosité PCR elja-
rast vezették be.

Az 1964-ben Uzembedllitott OFHC
folyamatos tuskoontés jelentés elre-
Iépés volt a réz hengerhuzal gyartas-
ban a kisebb oxigéntartalom és a ked-
vezObb szdvetszerkezet miatt. Termé-
szetesen a termelékenysége is na-
gyobb volt. Problémaként fennmaradt
azonban a huzalhengerlés elavult
szinvonala, amely a hagyomanyos
meleghengerlési eljarassal allitotta el
a 100 kg-os huzalkarikakat. Ezt az el-
lentmondést oldotta fel az 1979-ben
bevezetett dip-forming eljaras, ame-
lyet a General Electrictél vasarolt li-
cenc és berendezés segitségével
valésitott meg a Fémmu. A folyamatos
huzalontés és meleghengerlés egy
folyamatban, teljesen védégaz atmo-
szféraban tortént, ami 5 ppm alatti oxi-
géntartalmat és 2 tonnas tekercssulyt
tett lehet6vé.

A 7. és 8. abra az OFHC berende-
zést és a dip-forming berendezést mu-
tatja.

A fémszalaggyartas régi technoldgi-

FEMKOHASZAT

aja a rézalapu 6tvozeteknél a kokillaba
ontott tuskok melegsajtolasa és az azt
kovetd hideghengerlés volt. Az 1971-
ben létrehozott szalaghengerlési verti-
kumban folyamatos szalagontége-
pekkel tortént a 2 t-s szalagtekercsek
el6allitasa (9. abra). Az azt kdvet6 hi-
deghengerlés nagy teljesitmény( dud
és quartd hengerallvanyokon tortént
(10. abra). A hékezelések céljaira at-
hazo ill. fényes lagyito sisakkemencék
szolgaltak (11. abra). A szinesfém sza-
lagok korszer( felileti mindségét és
sikkifekvését szalaghantold és nyujtva
egyenget6 berendezések biztositottak.

A hadiipari célokat szolgalé un.
plattirozott szalagok gyartasanal a
korabbi melegplattirozast felvaltotta a
hidegplattirozd hengerallvanyon torté-
né hengerlés, amely kulonlegesen
nagy hengernyomassal hozta létre a
kotést a két vagy harom szalagréteg
kozott (12. abra).

A vakuumtechnikai, hiradastechni-
kai és egyéb precizios 6tvozetek gyar-
tasahoz a korabbi kis vakuumkemen-
cék helyett egy 1,5 tonnas vakuumke-
mence, egy vakuum ivfényes atol-
vaszté berendezés szolgaltatta a meg-
felelé minéségl tuskot (13—14. abra).

A cs6- és rudtermékek gyartasara
az OFHC ontéberendezéssel egy id6-
ben egy sargaréz folyamatos tuskoonté
berendezést, egy 630 tonnas vertikalis
csoprest, egy 2000 tonnas univerzalis
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B 15, abra. Elektrédaprés

hg]?. II “ d
B 16. abra. Amorffém-gyartéberendezés
a kisérleti tzemben

prést, korszerli huzdberendezéseket,
pilger hengerallvanyt és dobrahuzo be-
rendezést helyeztek tizembe.

A mori gyaregységben épult meg
az uj, bevonatos kézi ivhegesztd elekt-
rédak gyartasara szolgald magasan
automatizalt Gzem, amelynek beren-
dezéseit és az elektrodarecepteket a
svéd ESAB cég szallitotta (75. abra).

Meg kell még emliteni azt, hogy a
kutatdintézetté fejlesztett kutatasi osz-
taly kisérleti Gzemében lévd berende-
zések minden Fémmuiben alkalmazott

technologiai folyamat modellezésére
alkalmasak voltak a folyamatos sza-
lagontéstdl, vakuumolvasztastol kezd-
ve a hengerlésig és huzasig, hékeze-
lésekig bezardlag (16. 4bra). igy nem
csak a kutatdsi munkat tamogattak,
hanem a specialis anyagokbdl kisebb
tételek gyartasara is mod volt. A nyolc-
vanas években a kutatasban és tech-
nologiafejlesztésben mindegy 60 f6
vett részt, akiknek fele fels6foku vég-
zettséggel, tobblik tudomanyos foko-
zattal rendelkezett.

A gyartas ellendrzését és a termé-
kek minéségbiztositasat a legkorsze-
rlibb eszkdzokkel felszerelt laboratori-
umok lattdk el. A Fémmiben 1958-
ban, az orszagban elséként helyeztek
Uzembe automatikus szinképelemzé
berendezeést, egy Cameca gyartma-
nyu Spectro-Lecteur-t, amit a késéb-
biek folyaman tobb réntgenspektro-
méter ill. emisszios spektrométer
kovetett. Az anyagvizsgalat mas ter(-
letei is a legkorszer(ibb felszereléssel
dolgoztak (mikroszonda, elektronmik-
roszkép, rontgendiffraktometria, mag-
neses vizsgalatok, roncsolasmentes
vizsgalatok stb.)

A fejlesztések veégrehajtasahoz jol
képzett, széles latokord, nagy tudasu
szakemberekre volt sziikség.

Szeretnék megemlékezni azokrol,
akik a Fémm(i fejlesztését elvégezték,
élharcosai, iranyitoi voltak a fejlesztés-
nek és beirtak magukat a magyar alu-
miniumgyartas és szinesfémkohaszat
torténetébe.

Emlékezziink rajuk!

Dr. Becker Ervin
(1899-1987)

Deniflée Sandor
(1890-1959)

Az egyetemi tanulma-
nyait 1916-ban kezd-
te Selmecen és 1926-
ban diplomazott Sop-
ronban. 1932-ben lé-

pett be a Weiss
Manfréd Acél és
Fémmiivekhez.
1933-ban biztak meg
az els6 magyar alu-
miniumkohé tervezé-
sével, majd megépi-
tésével és 1935. évi
Uzembehelyezésével.
1945-ig a csepeli alu-
miniumkohd (zem-
vezetd fémérndke
volt.

1914-ben fejezte be
az egyetemet.

1914-1929 kozétt a
Magyar Rézhenger-
mdveknél dolgozott,
1929-ben belépett a
Weiss Manfréd Acél-
és Fémmdivekhez. A

Fémmiben fémér-
nok, majd igazgato
volt 1945-ig. 1930-

ban létesitette az alu-
miniumfolia-tizemet.
1931 és 1935 kozott
FREDAL néven alu-
minium  féltermék-
gyartast vezetett be.
1940-ben Geleji San-
dorral egyutt megter-
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vezte és megépitette
az  aluminiumhen-
gerdét és a préslize-
met. 1945-50 kozott
ismét a Rézhenger-
mivekben dolgozott
mint fémérndk, majd
1950-t61 1957-ig a
Fémm{ miszaki igaz-
gatdja volt.

Jakoby Laszlé
(1897-1957)

Sopronban, 1927-ben
lépett be a Weiss
Manfréd Acél és

Fémmiivekhez, ahol
a fémontdde vezetbje
volt. O telepitette az
elsé nyomasos onté-
gépet és megvetette

egy korszeri alumini-
umontdde  alapjait.
1931-ben  megvalt
Csepeltél és mérnok-
irodat alapitott, majd
1949-t6l halalaig a
Fémipari Kutaté Inté-
zetben dolgozott.

Solti Marton
(1897-1982)

pa egyik legkorsze-
r(ibb Uzemévé. 1946-
ban Attli Bélaval meg-
alapitotta a Qualital
Fémontodét, majd
1949-t6l nyugdijaza-
saig, 1957-ig ismét a
Fémmuben dolgozott.

Dr. Geleji Sandor
(1898-1967)

1920-ban lépett be a
Weiss Manfréd Rt.-
hez. 1925-1932 ko-
zO6tt a vasontodében
dolgozott. 1932-ben
vette at Jakoby Lasz-
I6t6l a Fémontdde ve-
zetését, amit 1945-ig
végzett. Az 6 iranyi-
tasa mellett valt az alu-
miniumontéde Euro-

144. évfolyam, 3. szam -« 2011

1926-ban fejezte be
tanulmanyait Sopron-
ban. 1935-ben lépett
be a Weiss Manfréd
Acél és Fémmivek
Rt.-hez, ahol Gott-
schalk Karoly igaz-
gatdé megbizta a
Brackelsberg kemen-
ce rézfinomitasra va-
|6 alkalmassa tételé-
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vel, ami vilagszaba-
dalomma valt. A ha-
bord utan meghata-
roz6 szerepe volt a
Fémm( Jjjaépitésé-
ben. 1945-t6l mlszaki
igazgato, 1946-tdl
1949-ig igazgatd volt.
1946-t6l egyetemi ta-
nar, az MTA rendes
tagja volt.

Balazs Fiilop
(1925-1974)

1948-ban fejezte be
tanulmanyait Sopron-
ban és kertllt a Cse-
peli Fémmdibe. A Tech-

noldgiai osztaly, majd
a Mdaszaki fejlesztés
vezetdjeként az otve-
nes évek végén meg-
induld intenziv fej-
lesztés iranyitoja volt.
A szinesfémkohasza-
ti kutatasi bazis meg-
alapitéja, a hiradas-

technikai anyagok fej-
lesztésének és gyar-
tasanak megterem-
téje volt. Korai halala
a magyar ipar és a
hazai szinesfémko-
haszat nagy veszte-
sége.

Dr. Stefan Mihaly
(1932-2009)

1954-ben fejezte be
tanulmanyait a Ne-
hézipari Mszaki
Egyetem kohomérno-
ki szakan és kertlt a
Csepeli Fémmoibe.
Technoldégusi beosz-

tasban, majd 1958-tdl
fétechnolégus-helyet-
tesként dolgozott a
Rézkohaszat gyar-
egységben, 1959 és
1962 kozott aspirans
volt a moszkvai Insz-
titut Sztaliban. Haza-
térve 1962-t61 1972-

ig miszaki igazgato,
majd 1975-ig igazga-
t6 volt.1975-1983 ko-
z6tt a Cs. M. miszaki
vezérigazgato-helyet-
tese volt. Ezt kove-
téen az Orszagos
Miszaki Fejlesztési
Bizottsagnal és a
Gépipari  Tudoma-
nyos Intézetben tol-
tott be vezetd pozici-
6t. Balazs Fuloppel
egyltt a Fémmi fej-
lesztésének és kor-
szer(isitésének meg-
hatarozé egyénisége
volt.

Végezetil megkdszéndém az Aluminiumipari Mizeumnak és mindazoknak a segitségét, akik adatokkal és fényképek-
kel hozzajarultak az el6éadas megtartasahoz.

70 éves az Alcoa-Kofém

Szakmai Forum az Alcoa Kofémnél az OMBKE

részvételével

A hazai aluminium félgyartmanygyar-
tas legnagyobb lGzeme, a székesfe-
hérvari Alcoa-Kéfém Kft. idén tGnnep-
li fennallasanak 70. évforduldjat.
1941. junius 25-én irtak ala az alapi-
t6 szerz6dést a Magyar Bauxitbanya
Rt. és a berlini Direner Metalwerke
vezetdi, hogy egyutt probaljanak a
magyar—-német repulégépgyartasi
programba becsatlakozni. A német
cég nem rendelkezett timféldgyarral
és kohoval, ezért tett aluminium-hen-
germ( felépitésére ajanlatot. Az els6
Uzemszerl hengerlés 1943. &prilis
21-én tortént meg, és gyakorlatilag a
Kéfém késébbi vertikuma a haboru
el6tt kiépult (6ntdde, tablas lemez
hengerm(, présgép, huzépad). A
gyar ezt kovetben négy fejlesztési
nagyprojekten keresztul érte el a 80-
as évekbeli méretét és mindségi
szinvonalat. Alapvetéen a Magyar—
Szovjet Timféld—Aluminium Egyez-
mény fémbazisan az 1965 és 1991
kozotti években a félgyartmany gyar-
tas dinamikusan és szinte folyamato-
san fejlédott. Az 1950-es indulasnal
tervezett kapacitasat (5000 tonna)
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1989-ben harmincszorosan meghala-
do mennyiséget gyartott.

Az egyezmény 1990-es megsz(-
nését kdvetben is talpon tudott ma-
radni, kdszénhetéen a sikeres tulaj-
donosvaltasnak. 1993. januar 1-jén
az Alcoa a Konnyldfémma 50,1%-os
tulajdonosa lett, majd 1996. julius 1-
jén megvasarolta a tulajdon fennma-
rado 49,9%-at is. A Koéfém elismert
egységként mikodik az Alcoan belll,
és ez biztositja, hogy tovabbra is ren-
delkezésre allnak azok a forrasok,
amelyek lehetévé teszik, hogy folya-
matosan fejl6djon.

Ezt a jeles — Magyarorszagon
szinte egyedilallé — évforduldt mélto-
képpen kdszontendd, a vallalat veze-
tése Unnepi programot szervezett
2011. junius 16-an, amelyet az Alcoa
eurépai vezetésége is megtisztelt
jelenlétével. Kiallitas nyilt a Kofém
multjarél az Aluminiumipari Mdzeum-
ban, amelyet 2011. julius 30-ig lato-
gathattak a muzeum nyitvatartasi ide-
jében.

A Kéfém Mdvel6dési Hazban Szak-
mai Férumot tartottak. Erre a prog-

FEMKOHASZAT

ramra a hosszud munkaviszonnyal
rendelkezé dolgozdk kilén meghivot
kaptak. Kilon 6rominkre a vallalat-
vezetés kérte az OMBKE helyi cso-
portjanak kézremikddését és a valla-
lat torténetét, hagyomanyait bemuta-
t6 két el6adas megtartasat. A szak-
mai programot Marcos Ramos, az
Alcoa eurépai elndke és dr. Forgd
Béla, a Kofém vezérigazgatdja nyi-
totta meg. El6éadasok hangzottak el
az aluminium jovéjérél, a magyar
gazdasag jelenlegi helyzetérél és a
lehetséges kiutakrol, majd a gyaregy-
ségek vezet6i mutattak be tertletei-
ket, az alcoas évek alatt tortént
befektetéseket, a jelenlegi piacaikat
€s a jovo tervezett fejlesztéseit.

A program végén hangzott el a két
OMBKE-el6adas. Dr. Korodi Istvan
fotéalbumot stilizalé el6adasaban a

www.ombkenet.hu





