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Az agyugyartas kulonos nehézségei
Haromszéken 1848-1849-ben”

A szabadsagharc felemel6é epizédja a fegyveres énvédelmet valaszto
Haromszek bator harca a tulerével szemben. A kiizdelem meghatarozé
alakja, a helytallas egyik jelképe a ,,székely dgyuhés”: Gabor Aron. Nem
lehet eléggé méltatni azt az akaratot, tudast, hazaszeretetet és batorsa-
got, amellyel a semmibél teremtett hadiipart, tiizéreket oktatott, harcolt

és végiil életét aldozta hazajaért.

Gabor Aron nyilvdnvaléan igen jél ismerte kora éntészeti technikait,
de az ontédeben sziikséges szakmunkak fogasait is. Jaratos volt az
agyuontésben, és itt értsiik a jaratossagot a sz6 19. szazadi értelmé-
ben: ismerte és alkalmazta az dgyucsé6 tervezésének, méretezésének
szabalyait, az azt el6allitani képes technoldgia létrehozdasanak, megte-
remtésének modjait, és végiil az ezekhez sziikséges munkafolyamatok
gyakorlati fogdsait is. EIméleti és gyakorlati ismereteit nagy szabad-
sdggal és rendkiviil talalékonyan alkalmazta, igy képes volt az agyu
minden alkatrészét, még a korabeli hadiipar legnagyobb technikai fej-
lettséget, beruhazast, hattéripart igénylé produktumat, az dgyucsévet

is eléallitani.

A cikk azt a technologiai tervezémunkat és gydartasi metédust mu-
tatia be, mely lehet6vé tette Hiromszék felfegyverzését Gabor Aron

hires rézagyuival.

A sepsiszentgyorgyi népgyiilések

1848 novemberében a Habsburgok
altal korilzart Haromszék a megadas
vagy a fegyveres dnvédelem kozott
valaszthatott. November 11-12-én,
15-16-an, 23-an és 28-an tartottak
Sepsiszentgyorgyon honvédelmi bi-
zottmanyi és népgylléseket, melye-
ken az dnvédelem mellett dontottek.
November 11-12-én ez még feltéte-
les elhatarozas volt, hiszen atiratot
intéztek a General Commando-hoz a
targyalasok megkezdésére. Puchner
tabornok elutasité valasza, a forra-
dalmi lelkesedés és Gabor Aron vas-
agyuinak dorrenése 28-ara ezt szi-
lard elhatarozassa valtoztatta.

A november 16-i [1] sepsiszent-
gyorgyi népgyllésen a megjelent ka-
tonatisztek az agyu, |6szer és egyéb

felszerelések nélkuli Haromszék o6n-
védelmi harcat esélytelennek itéltek.
Gabor Aron a kdvetkez6 felajanlassal
élt: ,Uraim! Hallom, hogy a f6tiszt urak
azt mondjak, meg kell hajolnunk az el-
lenség el6tt, mivel nincs municio,
nincs agyu. Uraim, ha csak ez a baj,
ugy én azt mondom, hogy két hét alatt
lesz agyu, lesz municio, amennyi csak
kell” [2].

Az agyugyartas nehézségei

A korszak fegyvernemei kdzott a ti-
zérség hatékonysagat befolyasolja
legjobban a technikai hattér. Eszko-
zei a korszakban mar kiforrott tech-
noldgiaval eléallitott, szabvanyos
I6vegek. A Jean Baptiste Vaquette de
Gribeauval 4altal kidolgozott és a
napoéleoni haboriukban mar széles-
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korten alkalmazott elveknek k6szdn-
hetéen a cséfurat és a I6vedék kozti
méretkulonbség csokkent. A keve-
sebb gazveszteség okan kisebb lett a
I6portoltet és ezaltal a I6vegcesd t6-
mege, és a csekélyebb cs6kopas mi-
att nétt a 16veg élettartama. Azonos
tipuson (Urméreten) belil a I16vegek
méretei, I6tulajdonsagai a megenge-
dett eltérésektdl eltekintve azonosak,
I6vegfelszerelésik, l6szerik, irany-
zbeszkozeik felcserélhetéek voltak,
kiszolgalasuk eszkdzei és modjai
megegyeztek.

Batran kijelenthetjuk, hogy egy jol
elkészitett I6veg a korabeli ipar
csucsterméke, létrejotte elképzelhe-
tetlen fejlett kohaszati és Ontészeti
hattér nélkil. A korszak fegyvergyarai
j6l felszerelt, magas fokon specializa-
I6dott hadilizemek, komoly hattér-
iparral és rendkivul jol képzett szak-
embergardaval. Erthetd a ,fétiszt
urak” szkepticizmusa, akik tulajdon-
képpen jozan katonak médjara mérik
fel: ilyen gyar felallitAsa Haromszé-
ken lehetetlen. Nem szamolhatnak
Gabor Aron talalékonysagaval, aki
nem is probalkozik modern Gzem be-
inditasaval, helyette visszatér az
agyugyartas régebbi, bonyolultabb,
de kevesebb technikai beruhazast
igénylé modszeréhez.

A bronzagyuk gyartastechnologia-
janak fejlédése a 18. szazadig [3]

A 14. szazad elején megjelent, mo-
zsarszerl vagy inkabb vaza formaju
agyuk anyaga mar bronz volt [4]. A
14. szdzad végére, a 15. szazad ele-
jére a ,kovacsvasbol” — ami a mai be-
sorolas szerint szerkezeti acél — ké-
szitett (kovacsolt!) agyuk valtak ural-
kodova [5]. A bronzbdl valoé agyudn-
tés megtorpanasat valdszinlleg a
hosszabb csévl I16vegekre mar nem
alkalmazhaté harangéntd metodus
tamasztotta nehézségek okoztak. A
15. szazad kozepére ismét a bronz-
agyuk kertultek tulsulyba. Az agyukat
ekkor mar nem a harangokhoz ha-
sonléan, torkolattal lefelé ontotték, al-
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talanosan elterjedt az agyucsé torko-
lattal felfelé Ontése és nagyméreti
tapfej alkalmazasa a csétorkolaton. A
csOveket eleve Uregesre ontotték,
majd a furatot agyufurdval simitottak.
Az Ontvényminta és az ontéforma
anyaga és elkészitése a 18. szazad
elejéig a harangokéhoz erésen ha-
sonlé maradt. Ez az eljaras igen pon-
tos és jo minéségu ontvényeket ered-
ményezett, de termelékenysége — az
egetett agyagforma hosszu szaritasi
ideje és a részben agyagbdl készitett
minta egyszeri félhasznalhatésaga
miatt — alacsony volt.

A csé furasanak fejlesztése

A fejlesztések egyik kulcsa az agyu-
cs6 furasanak modernizalasaban rej-
lett. Ezt a Jean Maritz altal Francia-
orszagban, 1713 korul [6] bevezetett
fuggdleges elrendezésu furdgép tette
lehetdvé. Az agyucsé itt sajat sulya-
nal fogva ereszkedett a forgo furofej-
re. Ez a modszer lehetbvé tette, hogy
a csovet telibefurjak”, tehat az ureg
nélkul 6ntott, tdmor Idvegesébe a fu-
ratot elkészitsék. Nem lehet eléggé
hangsulyozni az uj technolégia elényeit:
feleslegessé valt a nagy gondossagot
igénylé magkészités, és a mag rend-
kivul kérilményes rogzitése az onto-
formaban. Nem fenyegetett az a ve-
szély, hogy a mag a cs6be szorul. A
tapfej mldkodése is biztosabba valt,
hiszen éppen az ontvény k6zépsé reé-
szében (ahol addig a mag volt) ma-
radt ontéskor a legtovabb folyékony a
fém.

Korilbelil két évtized kellett az
Ujabb fejlesztéshez: az agyucsovet viz-
szintes helyzetben, egy esztergahoz
hasonlité géppel forgattak meg, és az
allo furofejet nyomtak bele. Ez a pon-
tos furatkészitd eljaras tette lehetévé
a Gribeauval-rendszer bevezetését.

Az ontéforma elballitasanak egy-
szerlisitése

Az ontéforma fejlesztésének f6 hajto-
ereje a rendkivul idGigényes (és ezért
draga) minta- és formakészités egy-
szer(sitése, gyorsabba tétele volt.
Két dolog okozta a munkafolyamat
lassusagat. El6szor is, az agyagminta
és -forma készitése soran az egymas
utan felhordott rétegek szaritasa,
égetése nem volt Iényegesen gyorsit-
haté: amig a felhordott rétegben ned-
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B 1. abra. Agyu formazasa formaszekrénnyel 6nt6éhomokba. a — a kész éntvény a tap-
fejjel; b — a cs6véggomb és a cséfar formaszekrénye; ¢ — a legnagyobb atméréji rész
formaszekrényének (fekete) metszete, benne a minta (s6tétszirke); d — mint az el6z6,
de homokkal (vilagosszirke) félig foldongolve; e — a legvastagabb rész elkésziilt for-
maja (vilagosszurke) a benne hagyott mintaval; f — a kovetkezd formaszakasz elké-

szlllte; g — az 6sszeallitott 6ntéforma

vesség maradt, addig a kovetkez6t
nem lehetett ravinni, de a tulsagosan
gyors szaritas — és kulénosen az ége-
tés — az agyag repedését okozhatta.
Masik oka a lassusagnak az volt,
hogy a formazas végén az 6ntéminta
megsemmisilt, tehat minden agyu-
hoz Ujat kellett késziteni.

Alapvetéen az 6ntéminta kiméléseé-
vel gyorsitotta a munkat az yj eljaras.
A tdébbszor felhasznalhaté dntémintat
egy darabban esztergaltak, fabadl,
vagy a nedvesseég okozta meéret- és
alakvaltozasok elkeriilése érdekében
sargarezbdl, esetleg onétvozetbdl.

A mintat vizszintes homokagyra
fektették, és a kdzepéig belenyomtak,
ugy, hogy a minta egyik fele a homok
sikja alatt, a masik felette volt. (Tehat
képzeletbeli hossztengelye a homok
felszinének sikjaba esett.) A kiallo
mintafélre a régi modszer szerint
hordtak fol az agyagrétegeket, majd
foléjuk tluzet rakva, mindegyiket ki-
szdritottak. A mintat ekkor kiemelték
és megforditottak, igy a ratapadt
formafél kerllt alulra, és lathatéva
valt annak vizszintes, sik, eddig a
homokkal érintkez6 felllete, amit
bekentek fekeccsel — ami ebben az
esetben finoman poritott faszenet tar-
talmazé agyagos viz volt —, hogy a
most elkészitendd formafél ne tapad-
jon hozza. Az el6z6ekhez hasonloan
vontak be a minta kiallo részét, kilon
ugyelve arra, hogy az er8sitd vasalas
pontosan ugyanolyan legyen, mint a
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masik félen, hogy a két formafelet
ennek segitségével Ossze tudjak
majd kapcsolni.

Mikor kiszaradt, a fels6 formafelet
leemelték, az alsobdl kivették a min-
tat, és mindkettd belsejét gondosan
fekecselték, nehogy a folyékony fém
megégesse vagy az d6ntvényhez hoz-
zatapadjon. A két formafelet sszeil-
lesztették, és a vasalasokat kapcsok-
kal, csavarokkal vagy droéttal egyesi-
tették. Ezutan a format igy egyutt
meég egyszer kiégették, majd torkolat-
tal folfele az 6nt6godorbe allitottak,
koérbeddngolték, és ugyanugy ontot-
tek, ahogy az a régi eljarasnal volt
megszokott [7].

Uj formazéanyagra alapulé techno-
légia

Gabor Aron koraban az &agyuéntés
legmodernebb technoldgiaja a homok-
formaba val6 dntés volt. Ennek a méd-
szernek nyilvanvalo elénye a formazas
egyszer(isddése és a joval rovidebb
Az agyu mintajat tébb darabbdl
allitottak 6ssze, és kildnleges, a min-
tanak megfelel6 formazodszekrénye-
ket is készitettek, altalaban ontottvas-
bol. Ezt legegyszeribb ugy elképzel-
ni, mintha a fligg6legesen felallitott
mintat és az azt jokora, de nagyjabol
allandé hézaggal korllvevd alakos
formazoszekrényt vizszintesen tobb
darabra szeletelték volna (1. abra).
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A csévéggombot és a cséfar mere-
deken szélesedd homlokfellletét
kialakito forma kehelyszeri szekré-
nyét kulon kezelték (1. abra, ,b”), a
formazast a cséfar legszélesebb
részénél kezdték. A szekrényt szilard,
sima fellletre allitottak, a kdzepére
tették a megfelel6 mintat (1. abra,
,C"), és a koztik lévé hézagot a for-
mazohomokkal beddngolték (1. abra,
»,d”). A homok tetejét vizszintesre
lehuztak, és fekecselték, hogy a
kovetkezd adag homok ne tapadjon
hozza (1. abra, ,e”). Ezutan a forma-
z6szekrényre ratették a kovetkezd
darab formazoészekrényét, és rogzi-
tették azt. A belevalé minta aljat radl-
tették a mar kdrbeddngdlt minta tete-
jére, és ismét homokot dongdltek a
formazoszekrény és a minta kozeé (1.
abra, ,f’). Ezt mindaddig folytattak,
mig az agyut és a raultetett tapfejet
teljes hosszaban be nem formaztak.

A teljes hossz elérésével a forma-
z6szekrényeket szétkapcsoltak, mind-
egyik kozepébdl kihuztak a mintat, de
benne hagytak a beddngoélt homokot.
Az igy nyert ,szeleteket” szaritokam-
raban teljesen kiszaritottak. Mivel a
formazészekrényeket végig a forma-
szeleteken hagytak, a format az 6nt6-
g6dorben kdnnyen Ossze tudtak allita-
ni(1. abra, ,g”). Az dntottvas formazo-
szekrények elég szilardak voltak
ahhoz, hogy az dntéformat ne kelljen
homokkal kérbevenni az éntés soran
fellépé eréhatasok elviselésére [8].

A bodvaji agyuontés megszervezé-
se [9]

Régota ismert volt a vastartalmu as-
vanyok gyakori el6fordulasa Erd&vi-
déken. Az Eurdpa-szerte fellendild
kereslet hatasara a 19. szazad els6
felében harom vasmdivet |étesitettek
egymashoz viszonylag koézel: a Ma-
gyarhermany melletti Bodvajban, Er-
doéfilében és Lovétén. A kovetkezd
évtizedekben a Székelyfold vas hasz-
nalati targyainak tulnyomo részét ez a
harom vasmu Aéllitotta el6, melyeket
ezért székely kohdknak neveztek.

A bodvaji vasm( Székelyfold egyik
legmodernebb (izeme volt. Agyuén-
tésre késziulédvén a harom székely
koho kozil a l6vétei talan a fekvése
miatt nem kerllt széba, a kortarsak
pedig, ugy latszik, az egymashoz
kozel fekvd fllei és a bodvaji kohdk
koézul az utobbit gondoltak alkalma-
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sabbnak erre a feladatra. Odaig men-
tek ennek elgondolasaban, hogy az
agyagfalvi gyllés ideje alatt (1848.
oktéber 16—18.) hire terjedt, a sza-
szok Magyarhermanyban agyukat
ontetnek. Daniel Gabor bardocszéki
alkiralybiré ment a hirt kivizsgalni, de
agyukat, vagy agyuontésre utalo jele-
ket nem talalt [10].

Gabor Aron j6l ismerte a bodvaiji
kohot, s6t mar hires fogadalma el6tt
jart itt és el6készilt az agyudntésre.
November 4-én felkereste Berde
Mbzes kormanybiztost, aki megbizta,
ontson agyut Haromszéknek [11].
Gabor Aron november 12-én tébbed-
magaval Bodvajba ment. A csapatban
volt masok mellett Bene Jozsef had-
nagy, Kiss Janos harangdnté és
Monoki Antal tizedes, a huszarezred
kerékgyartd muhelyéb6l. A csapat
Osszetétele arulkodd: maga Gabor
Aron tudott &ntémintat csinalni, a ha-
rangontd jol ismerte a harangokéhoz
hasonld technikat kivané oéntéforma
elkészitésének fogasait, a vas ol-
vasztasat és ontését értd szakember
pedig volt Bodvajban. A kerékgyartd
mester jelenléte azt sugallja, hogy a
csoveket a helyszinen kivantak fol-
szerelni, tehat Iovegtalppal és a 16-
vegmozdonnyal ellatni.

Késé este értek Bodvajba, a mun-
kat masnap kezdték a szikséges
eszkozok Osszegyljtésével. Meg-
kaptak Nagy Abrahém malomépitd
mester nagyméretl esztergapadjat, a
tobbi hianyzé dolgot Magyarhermany
népe adta 6ssze. Elsének — préba-
képpen — egy haromfontos agyut ké-
szitettek. Bene hadnagy I6port hoza-
tott, és az agyu éllta a probaldvése-
ket. Ezutan elkészitették két hatfon-
tos agyu ontéformajat, és hamarosan
sikeres ontést tnnepelhettek [12].

Az agyuk készitéséhez teljesen Uj
technolégiat kellett kidolgozni: nem
volt lehetéség fliggblegesen onteni
azokat (valoszinldleg nem volt elég
mély az 6nt8gddor), és nem volt
agyufurd, amivel a csovet kifurhattak
volna, az ontvény anyagaul pedig
csak vas allt rendelkezésre. Az agyu-
kat tehat a szokasostdl eltéréen viz-
szintes helyzetben, vasbdl és furattal
kellett 6nteni. A harom eltérés kozil
egy is komoly feladat elé allitana a
technolégust, igy egyitt azt jelentet-
te, hogy a forma méretét novelni kel-
lett a ridegebb alapanyag miatt,
alakjat modositani a cséfuratot képzé
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mag okan, illetve egyedi bedmlérend-
szert és tapfejet kellett tervezni a viz-
szintes 6ntéshelyzet kbvetkeztében.

Az 6ntémintat eszterga segitségé-
vel kimunkaltak, és a ,két file kozott”
— tehat az agyu |6v6helyzete szerint
fuggdleges sikban — kettéfiirészelték.
A két fél hengert ,agyaggal toltott
ladakban” — agyagos formazokeveré-
ket tartalmazo formaszekrényekbe —
beformaztak.

Ez a technoldgia sajatos keveréke
az el6zbekben leirt (lasd Az 6ntdfor-
ma elballitasanak egyszerdsitése)
korszer(sitett, sarformara alapulo
eljarasnak és a formazéhomokot
hasznalo szekrényformazasnak. A
formazdanyag nedves agyag (sar),
de a minta megosztasa a modernebb
szekrényformazashoz kell.

A cséfurat elkészitése érdekében
visszatértek az Osi modszerhez:
.-agyaggal vastagon bevont tolgyfa
hengert” [13] (magot) helyeztek a for-
maba, hogy az a furatot megadja. A
mag csOszaj feléli befogasara az
osszeszerelt format kifurtak, és ebbe
a furatba szoritottdk az agyagos
tolgyfahengert, amit a cséfarnal ha-
romagu vas magtamasz biztositott
[14]. Az dntvény méretezésénél igye-
keztek a Gribeauval-rendszer utasita-
sait kdvetni, de az agyu kulsé mére-
teit a kell6 szilardsag elérése érdeke-
ben megndvelték. Erre annal is in-
kabb sziikség lehetett, mert az agyuk
anyaga nem volt homogén [15]. Az
inhomogenitas okozta — és esetleg a
forma raégése az ontvény fellletére
[16] —, hogy ,Gabor Aron elsé agyui-
nak kilalakja nem volt csinosnak
mondhaté” — ahogy azt Egyed Akos
igen finoman megfogalmazta.

A vizszintes 6ntési helyzet kom-
penzalasara bizonyara tébb, nagyobb
méretl tapfejet és lélegz6t alakitottak
ki a forma fels6 részében [17].

Az Ontés utan az agyucsoveket le-
tisztitottak, a fentiek értelmében nem
is annyira kivulrél, inkabb hosszu nye-
lekbe utott vésdkkel a cs6 furatat
simitva [18]. A furat ilyetén kezelése
azt mutatja, hogy semmilyen cséfuro-
juk nem volt.

A két agyucsovet ezutan ol kellett
szerelni, legf6képpen agyutalppal és
a vontatast lehetévé tevé lévegmoz-
donnyal ellatni. A kész |6vegekkel 27-
én értek Sepsiszentgyorgyre [19],
ahol Kiss Janos harangonté mihelye-
ben végezték el az utolso simitasokat.
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Masnap az agyuk fényes sikerrel vizs-
gaztak, és Gabor Aront az 4gyuéntés
folytatasaval biztak meg [20].

Agyuontés Sepsiszentgyorgyon

Erd6vidék megszallasa utan Bod-
vajban nem lehetett folytatni az agyu-
ontést. Kézenfekvé megoldasul kinal-
kozott Kiss Janos harangdnté ma-
helye. Gabor Aron itt négy darab ha-
romfontos agyut ontott, felajanlott ha-
rangok anyagabdl, amihez rezet ad-
tak, hogy csOkkentsék az Gtvozetben
az 6n aranyat. Az 6ntés modszere a
bodvajihoz hasonlé volt, amint az is,
hogy az alapanyag itt sem olvadt be
tokéletesen, ezért — és a vizszintes
ontési helyzet folytan a formaba szo-
rult levegé és szennyez6k miatt —
ezek az agyuk is ,ripacsosak és ho-
lyagosak” lettek [21]. A tOkéletlen
Ontés miatt az agyuk kilméreteit itt is
megnovelték.

Tisztazni kell most, hogy valéjaban
mibél készilt a rézagyu. A Gabor
Aron késébbi agyuihoz mintaul szol-
gald6 osztrak hatfontos agyu anyagaul
10:1 aranyu réz-6n Otvozetet irtak eld
[22], ez kortilbelll 9 szazalékos ontar-
talmat jelent. Lehetséges, hogy az
alapanyagok kulonféle 6tvoz6- és
szennyezbanyag-tartalma miatt ezt
az aranyt pontosan nem tudtak beal-
litani, de biztos, hogy erre térekedtek.
A rézagyu tehat valdjaban (6n-)
bronzagyu.

Agyuéntés Kézdivasarhelyen

Turéezi Mézes rézontd szaktudasa és
jol felszerelt miihelye alapot adott az
agyuontés keézdivasarhelyi megkez-
déséhez. Mar 1848. november 4-én
ott volt a megbeszélésen Berde Mo-
zesnél [23]. Gabor Aron itt kapta a
hivatalos megbizast agyudntésre, de
innen hazatérve Turdczi is rogton
nekilatott a mdhely berendezéséhez,
s6t, meg is Ontott egy agyut [24].

Gabor Aron decemberben kezdett
itt tevékenykedni. A kbvetkezd év ele-
jén 6zonlottek a harangok Kézdiva-
sarhelyre. Komoly tamogatas érke-
zett a kormanytol [25], és a rézontd
muahely valdodi hadiizemmé valt.
Nyolc részlege volt: agyuodnté, eszter-
galyos, lakatos, kovacs, asztalos, ke-
rekes, nyerges és szerszamkeészito.
Ebben a gyarban teljes, felszerelt 16-
vegeket tudtak eldallitani.
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B 2. abra. A Turéczi-mlhelyben alkalmazott eljaras egy lehetséges médja. 1. —
ontéforma; 2 — mag; 3 — magtamasz; 4 — lélegz6; 5 — bedmlé

Javitottak az ontési eljarason. Mar
nem vizszintes helyzetben, hanem a
format korilbeltl 30 fokban megdont-
ve készitették az agyucsoveket. Leg-
fontosabb mégis, hogy Turéczinak
,volt ideje, hogy semmi elhamarkod-
va ne torténjék” [25]. Ami azonban az
utalasokban felbukkané Turoczi felta-
lalta agyufarot illeti [26], Szabd Samu-
el teljesen egyértelmien ugyan-
olyannak irja le a formakészitést, mint
Gabor Aron elézé mihelyeiben: mag-
gal, eleve furattal 6ntve a csovet [27].
Eszerint az emlitett furd inkabb a
cs6furat simitasara volt alkalmas.

Itt figyelhetjlk meg a haromszéki
agyuontés legfejlettebb formajat (2.
abra). Az alabbiakban megkisérlem az
alkalmazott technoldgia rekonstruala-
sat a fennmaradt visszaemlékezések,
az Ontészet korabeli és a megel6z6
korokban alkalmazott eljarasai, vala-
mint a mai gyakorlat fényében. Amit
leirok, semmiben nem mond ellent
ezeknek, de természetesen fennall a
lehetésége, hogy ott és akkor (ha talan
egészében nem is) részleteiben ettdl
eltértek.

Az Ontbémintat eszterga segitségé-
vel kimunkaltak, és az agyu I6vo-
helyzete szerinti fliggbleges sikban
kettéflirészelték. A két fél csovet ned-
ves agyagos formazokeveréket tartal-
maz6 formaszekrényekbe beformaz-
taztak. A leirtakbdl eredéen folfelé al-
16 csbcsapra valdszin(ileg 1€gz6t ve-
zettek, abbdl a levegé masként nem
tavozhatott (2. abra, a balra lévé ,4°).
A bebmld és a mellette 1évs 1égzd
hasonl6 lehetett, és hasonloképp a

ONTESZET

tapfejen allhatott, mint amit ma ha-
rangontésnél alkalmaznak (2. abra,
jobb oldali ,4”, ,5”). A format kiszari-
tottak, majd az Grméretnek megfelel6
furéval eldlrél kifartak. (Itt, a nagyobb
sorozat okan valdszin(inek tartom,
hogy ezt a furatot egy, az agyuminta
torkolati részébdl kialld hengerrel
képezhették ki, igy nem kellett kulon
Iépésben megfurni a format.) A szét-
szerelt formaba agyaggal vastagon
bevont télgyfa hengert helyeztek (2.
abra, ,2”), melyet a torkolatnal a furat,
a cséfarnal pedig egy haromagu vas
magtamasz rogzitett (2. abra, ,3”). A
format 6sszeraktak, és kortlbelll har-
minc fokos szoégben az 6nt6gddorbe
beéastak. Ez a délés mar elég lehetett
ahhoz, hogy 6ntéskor az agyu anya-
gabdl a szennyez6dések és a gazbu-
borékok eltavozhassanak. Ontés utan
az agyucsovet tisztitottak, a cséfuratot
faréval simitottak, az agyut felszerel-
ték.

Kézdivasarhelyen Turdczi elsé, furt
agyujat nem szamitva, 63 agyut
Ontottek [28].

A Haromszéken ontott
(Osszegzés helyett)

agyuk

Haromszéken (illetve a szomszédos,
udvarhelyszéki Bodvajban) 1848 no-
vembere és 1849 juniusa kozott
Osszesen hetvenegy agyut ontottek
[28, 29]. A Kézdivasarhelyen 1849-
ben ontott 63 I16veg megfelelt a harc-
téri kdvetelményeknek. A modern ha-
diizemek altal eléallitott agyuk per-
sze megbizhatébbak voltak, a Gabor
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Aron oéntétte 16vegek hajlamosabbak
voltak repedésre [30]. De azok a mo-
dern agyuk olyan korilmények kozt
késziltek, melyekr6l Haromszéken
almodni sem lehetett. Az adott viszo-
nyok kozott ez a darabszam és
mindéség az elérhetd maximum volt,
olyan tetépont egyben, amit egy atla-
gos mérnok képtelen lett volna elérni.
A régi és az Uj technologiak lele-
ményes Otvozése, valamint a szerve-
z6munka, amely lehetévé tette a
kialakitott Uj technoldgiaval ennek a
viszonylag magas darabszamnak az
elérését, a haromszéki agyugyartas
megteremtéjét, a székely agyuhdst,
Gabor Aront dicséri.
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