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Nem csak kornyezetvédelmi elonyok — alumi-
niumontvények tulajdonsagainak javitasa
Inotec-magok hasznalataval

Ha az ontodek érdekeltek szervetlen vegyiileteken alapulé formazé
vagy |magkeszité modszerekben, azt rendszerint az emissziok csok-
kentésének alehetéseége motivalja. Valojaban a szervetlen rendszerek
hasznalata, igy az Inotec-féle médszer is, nemcsak a kérnyezetre nézve
elényos, hanem a sorozatgyartasban termelési és minéségi el6nyok is

Jjelentkeznek.

Bevezetés

Az Inotec névvel jelzett szervetlen
kotdanyagrendszer nem csak a fel-
szerszamozas koltségeit csokkenti,
példaul kevesebb tisztitasi munkaval
a magszekrényen és az ontémintan,
ahol a koétéanyagbol szarmazd kon-
denzacié fontos tényez6, de jelentd-
sen csokkenti az ontvénytisztitasi
munkat is. Do6nté medfigyelés volt
azonban, hogy az Inotec-mddszerrel
gyartott dntvényeken a porozitas elé-
fordulasa kisebb. Ez volt a kiindulé-
pontja egy nagy projektnek, amelyben
a szervetlen koétéanyagrendszerek
hatasat vizsgaltak hengerfej- és mo-
torblokkdntvények jellemzé anyagtu-
lajdonsagaira. Ehhez atfog6 vizsgala-
ti koncepciot terveztek, egylttmako-
désben az Ashland-Sudchemie-
Kernfest GmbH, Hilden és a leobeni
Osztrak Ontészeti Kutatéintézet ké-
z0tt.

A szimulacion és a kulodn e vizsga-
lathoz kidolgozott szerszam elkészi-
tésén kivll, amely magszekrénybdl
és kokillabol allt, metallografiai vizs-
galatokat végeztek és meghataroztak
a statikus és dinamikus mechanikai
értékeket is. Az dntvényeket Inotec-

és cold-box magokkal allitottak el6 és
a vizsgalati eredményeket 6sszeha-
sonlitottak.

Bonyolult 6ntvények ontése

A szervetlen kétéanyagoknak hosszu
torténete van, ma is sikeresen hasz-
naljak azokat sok eljarasban. A szer-
vetlen kétéanyagu forma- és magké-
szitési modszerek visszatérében
vannak az o6ntodékbe. De miben
kuldnbozik pontosan az Inotec a
hagyomanyos natrium-szilikatos ko-
téanyagoktol?

A kotbéanyag alapja egy szilikat-
rendszer, hasonld6 a hagyomanyos
natrium-szilikatokhoz. Ennek elénye,
hogy a magkészités vagy az oOntés
soran a vizen kivul nincs mellékter-
mék-kibocsatas, és az olyan emisz-
szid, mint amilyen példaul a cold-box
szektoré, mar a multé.

A hagyomanyos natrium-szilika-
tok hasznélata jorészt a viszonylag
egyszerl alaki magokra és formak-
ra korlatozédik. Ennek oka a
homokkeverék gyenge folyékonysa-
gi tulajdonsaga és a COo,-vel vald
szilarditas. Az utébbinak két hatra-
nya is van, a kis végso6 szilardsag és

Osztrak ontészeti szaklapunk, a Giesserei Rundschau ajanlasa alapjan érkezett publi-
kacié, melynek szerz6i az alabbi intézményeket képviselik: Thomas Pabel, Christian
Kneissl, Austrian Foundry Research Institute, OGI, Leoben, Ausztria; Jérg Brotzki,
Jens Miller, Ashland-Siidchemie-Kernfest GmbH, Hilden, Németorszag
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M 1. abra. A harom részbdl (alaplap és a
két fél magszekrény) allo szerszam koz-
ponti beémlével és a virtualisan ontott
|épcsBs probatestek

a rossz bomlékonysag ontéskor.

Ezzel szemben, az Inotec koto-
anyagu homokkeverékeknek nagyon
jok a folyékonysagi tulajdonsagai, igy
még olyan bonyolult alakzatok is
gyarthatdk, mint amilyenek a filigran
viztérkdpeny-magok. Szaritassal ki-
valasos szilardulast érnek el, ami fit-
hetd, mintegy 170 °C hémérsékleti
magszekrényeket és forrélevegds
favatast igényel.

Katalizatorként ismert kulonleges
adalékok hasznalataval célzott mo-
don szabalyozhatdk a rendszer olyan
tulajdonsagai, mint a kezdeti szilard-
sag, az ontott felllet allapota (nem
szlkséges fekecselés vagy beporzas
pl. talkummal) és a termikus ellenal-
las. A sorozatgyartasban a kdvetkezé
elénydk mutatkoztak:

www.ombkenet.hu



Bedmlé

Homokmag betétek

Sz(iré

magok esetén
mérték a cp faj-
lagos hdékapaci-
tast, a DI/l héta-
gulast és a héve-
zetést, valamint
az r sdrlséget a
szobahémérsék-
lettél 800 °C-ig
terjedd hémér-
sékleti tarto-
manyban. Az igy
nyert adatokbal

Homérséklet-
ellenérzé furatok

B 2. abra. A két Iépcsés probatest kokilldjanak nézete az oszto-

sikban

szamitottak a hé-
mérséklet fligg-
vényében az |/

— kdrnyezetkimélés: nincsenek kibo-
csatasok a magkészités alatt, cse-
kély a kibocsatas az ontés alatt;

— mindségjavulas: nincs kondenzacio
az ontvényen, kevesebb a tisztitasi
munka;

— gazdasagossag: jéval kevésbé
szennyezddik a magszekrény és a
kokilla, igy tébb szerszam all ren-
delkezésre, né a termelékenység;

— technoldgiai elény: javitott anyagtu-
lajdonsagok az ontvényporozitas
csokkenésének eredményekeént.
Az alapkoncepcié szabalyozott

hémérsékletl, fliggbleges osztasu

kokillat alkalmaz két, szimmetrikusan
elrendezett formailreggel, koézponti
bedmlével és szlrbvel (1. és 2. abra).

Az egyik formailregbe Inotec-magot,

a masikba pedig cold-box magot

helyeznek.

Lépcsds magokat terveztek, ame-
lyekkel négylépcsds ontvény (Iépcsbs
proba) 6nthetd. A lépcsés probak kiér-
tékelésével meghatarozhat6é a kalon-
b6z6 magszilardsagok, ontvényvas-
tagsagok és kotdéanyag-rendszerek
hatasa a szOvetszerkezetre és a
mechanikai tulajdonsagokra.

Az Inotec- és a cold-box magok
magszekrényének a hdmérséklete
fatott rudak és/vagy telijes méreti
forr6 lapok hasznalataval szabalyoz-
hat6. Maglovéskor a levegb a szer-
szam hasitékain at tavozik, amelye-
ket a forr6é lapok miatt oldalra, kifelé
kell tajolni. A hémérséklet ellen6rzé-
sét és szabalyozasat a kokilla oldal-
falaban elhelyezett héelemek segit-
ségevel végzik. A magot a kokillaba
helyezik és az elmozdulas ellen két
magjellel biztositjak.

Mind az Inotec-, mind a cold-box
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hévezetd képes-
séget és az r sliriséget szobahémér-
séklettél 800 °C-ig. Ezeket a termo-
fizikai adatokat kozvetlendl vitték be
a formatdltés és a dermedés
Magmasoft 4.4-gyel végzett szimula-
cidjaba.

A 3. abra mutatja a dermedés és a
dermedési sebesség 6sszehasonlita-
sat egy Inotec-maggal (bal oldal) és
egy cold-box maggal gyartott 6ntvény
(jobb oldal) k6z6tt (a mar megszilar-
dult terliletek szintelenek). A szinjel-
zett hdmérséklet-eloszlasban lathato,
hogy azonos dermedési id6 mellett

az Inotec-magos oOntvény olvadéka
korulbelill 5 °C-kal melegebb, mint a
cold-box magosé. A Te helyi derme-
dési idében a kildénbség csak 1-2
mp. A helyi dermedési id6 kulcs-
tényez6 a masodlagos dendritag-
tavolsag (SDAS) meghatarozasaban
a kovetkez6 O6sszefliggéssel:

SDAS = k«T"?,

ahol k — anyagallando.

A kis SDAS-érték altalaban j6 sta-
tikus és dinamikus anyagtulajdonsa-
gokhoz vezet. Mivel azonban a helyi
szilardulasi idében az amugy is mar-
ginalis kilénbségnek csak a kébgyo-
ke épul be az SDAS-ba, a varhaté
hatasa, mint leirtak, arra csekélynek
tekinthet®.

Nem képzddik fiist vagy szag

150 kg EN AC-AISi7Mg0.3 6tvozetet
adagoltak az ellenallasfitésid tége-
lyes kemencébe, és azt 730 °C £ 5 °C
ontési hdémérsékletre hevitették.
Olvasztas utan az olvadt fémet roto-
ros gaztalanitoval tisztitottak, majd
hat percen at percenként hat liter
argonnal oblitették. Az olvadt fém
min6ségét vakuumos slriségvizs-
galattal ellendrizték, a surlségi index

B 3. abra. Dermedési szimulacio: az Inotec-mag (balra) és a cold-box mag (jobbra)

Osszehasonlitasa

R el st e A

15



B 4. abra. Vizsgalati elrendezés: Inotec-mag eldl, cold-box mag

hatul

B 5. abra. Magvaltozatok: 1 (teliesen kérbedntott magok, fellil

balra és alul) és 2 (bedntétt magok, fellil jobbra)

1,2% volt. Az olvadt fém minésége
tehat megfelel a mai kor szinvonala-
nak, nagyjabol mentes a hidrogéntél
és az oxidoktdl. Kovetkezésképpen,
az oOntvényekben fellépd porozitast
nem az olvadt fém minésége okozza,
hanem az kizarolag a magok altal
kibocsatott gazokbdl szarmazik.

A kokillabntégépre szerelt kokilla-
feleket, valamint az alaplapot cirkoni-
um-oxid bevonattal lattak el (4. abra).
A kétrészes kokilla mindkét oldalat
280 °C £ 5 °C-ra hevitették el6 kétko-
ros fltékészuléket hasznalva. A kokil-
la hémérsékletét az dntés alatt négy
K-tipusu, |. osztalyu tokos héelemmel
kalibraltak és szabalyoztak. A hé-
elemeket a bels6 konturtél 5 mm
tavolsagu furatokban, a kokilla fala-
nak kdzepében helyezték el.

Az allandé és reprodukalhaté onté-
si kérilmények elérése céljabdl a
kokillat mindig akkor nyitottak ki és a
prébatesteket akkor vették ki, amikor
a kokilla hémérséklete 320 °C-ra
csokkent, miutan tullépett egy maxi-

malis hémérsékletet. Az ontést nem
folytattak addig, amig a kokillat nem
hatotték le 280 °C-ra a f(ité/h(itd
készilékkel. Kozelitben 360 sec-os
rendszeres ciklusidét értek el.

Mint elébb a szimulacié esetében
is, az Inotec-magot mindig a kokilla
bal, a cold-box magot a kokilla jobb
oldalaban helyezték el. Az els6 ontési
sorozatban a magok 6ntéskor szaba-
don érintkeztek a kérnyezettel (,cast-
in” valtozat). A masodik 6ntési soro-
zatban a magokat kdzvetlenil a mag-
jel felett elvagtak, majd teljesen kérbe-
ontétték a fémmel (,fully cast-in” vagy
»overmoulded” valtozat) (5. abra).

Az Osszes Ontvényt (a kisérleti 1ép-
cs6s probakat) T6 hoékezelésnek
(old¢6 izzitds — edzés — mesterséges
Oregbités) vetették ala. Az EN 1706
AC-AISi7Mg0.3 o6tvozetre az iroda-
lomban megadott értékeket hasznal-
tak paraméterekként a hékezeléshez.

Ontés alatt észlelhetd volt a cold-
box magok kiildnésen jelentds flst-
képzése (6. abra). Ezzel szemben az
Inotec-magok

nem bocsatottak
ki magukbdl fls-
tét. Minden for-
maturegben,

amelybe cold-box magot tettek, szer-
ves kondenzatumok gyantarétege
képz8dott a kokilla oldalain 15 6ntés
utan (7. abra). Osszehasonlitasul, az
Inotec-magok haszndlata soran csak
csekély lerakédasok mutatkoztak a
kokillan (7. abra). A jelentés gyanta-
képz&dés eredményeként a cold-box
magokkal folytatott gyartas esetén a
szerszamok karbantartasok kozti
intervallumait roviditeni kell, vagyis
gyakrabban kell tisztitani a cold-box
magokkal hasznalt kokillakat.

J6 mechanikai tulajdonsagok

A probaodntvényekbdl késziilt csiszo-
latok vizsgalata soran felismerhet6
volt az erre az o6tvOzetre jellemzé
szerkezet, nevezetesen a primer alfa
szilard oldatbol és sziliciumbdl allé
eutektikum. Ezen felll, elszigetelt
esetekben, a szbvetszerkezet vasban
dis kivalasokat is tartalmazott tis
AlsFeSi vegyllet formajaban, ill.
Aly5(FeMn)3Sio képletl, un. kinai
iras” formatumokat, ahogy ez meg-
szokott és varhato volt. Az eutektikus
szilicium a T6 hoékezelés soran az
old¢ izzitas révén teljesen gémbdso-
dott.

o

-
e

NOTEC costie

M 6. abra. A cold-box mag erés emisszidja (jobbra)

B 7. abra. Gyantaképzédés szerves kondenzatumokbdl Inotec-
és cold-box magok hasznalatakor
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M 8. abra. Masodlagos dendritagtavolsag (SDAS) a falvastag-

sagnak megfeleléen

M 9. abra. Inotec- és cold-box maggal gyartott 6ntvények poro-

zitdsanak 6sszehasonlitasa

A masodlagos dendritagtavolsagot
(SDAS) minden lépcsében mérték: a
fal szilardsagatél fliggéen 27 és 40
um volt, vagyis a szokasos nagy-
sagrendi az ilyen alaku kokillaéntvé-
nyek esetén.

Az SDAS-re elsédlegesen a helyi
szilardulasi id6 hat (SDAS = ksTg'3
[1]), és azt a dermedési folyamatok
hatarozzak meg. A kis SDAS tehat a
gyors dermedésbdl ered: j6 mechani-
kai tulajdonsagokat eredményez és a
szovetszerkezet finomodasat is el6-
segiti. A kiilldnbség a dendritagtavol-
sagban legfeljebb 1 ym. Ez a minima-
lis kilébnbség a mérési pontossagon
belll van, igy az SDAS eredmények
azonosnak tekintheték. Az Inotec-
magok kissé rosszabb hdvezetése
nem vezetett a masodlagos dendrit-
agtavolsag barmilyen mérheté romla-
sahoz (8. abra).

A szerkezeti vizsgalatokhoz a lép-

cs6s probak minden lépcséjebdl
metallografiai csiszolatok készitésé-
hez mintakat vettek, ezeket miigyan-
taba agyaztak, csiszoltak és poliroz-
tak. A porozitds meghatarozasahoz
az analySISFive mennyiségi kép-
elemz6 rendszert hasznaltak.

A porozitast a VDG P 201 ,Nem-
vasfém ontvények térfogati hianyos-
sagai” adatlap alapjan értékelték,
25x-0s nagyitasu mikrofelvételek
hasznalataval. A képeket 8 bites szir-
ke képekké konvertaltak, és a porozi-
tast a szlirke kiiszobértéek meghataro-
zasaval dllapitottak meg. E vonatko-
zasban az észlelt pérusok vordsre szi-
nezédtek a képen, és a fellleti aranyo-
kat az észlelési terulet szazalékaban
értékelték (ROI — region of interest —
érintett régié). A megfeleld régiokat itt
ugy kell kivalasztani, hogy azok maxi-
malis fellletet fedjenek le, és ameny-
nyire lehet, illeszkedjenek az adott
tertletek kilsé

kérvonalahoz.

A porusok
szazalékos ara-
nya a felilethez
képest az Inotec-
magokkal készlt
ontvényekben at-
| lagban 0,05%
. | alatt, mig a cold-
| box magokkal
‘ készllt  ontvé-
‘| nyekben 0,2%
‘ kérl volt. A cold-
box  magokkal
készllt  Ontvé-

m 10. abra. A 25 mm-es falvastagsagu ontvényrészek porozi-

tasanak 0sszehasonlitasa

nyek kilonbozé
falvastagsagu ré-

www.ombkenet.hu

szeinek porozi-

R e e e e 2 |

tdsa egészében nagyobb, vagy mint
a 30 mm-es lépcsbben, a legjobb
esetben azonos mértéki az Inotec-
magokkal készult dntvények porozita-
saval (9. abra). A térfogati hianyokat
féként gazporusoknak kell tekinteni
(10. ébra).

Nyulas

A szakitdvizsgalathoz szlkséges
probatesteket a ,cast-in” valtozat
mindegyik Iépcsdjebdl kimunkaltak a
DIN 50125 szabvanynak megfelel6-
en, majd egyetemes szakitégépen
meghataroztdk a szakitoszilardsagot
(Rm), a 0,2%-0os maradé nyulashoz
tartoz6 egyezményes folyashatart
(Rpo,2 ) és a szakadasi nyulast (A).

Az Ontvénybdl vett dsszes préba-
test vizsgalati értékei az EN 1706:1998
szabvanyban meghatarozott legki-
sebb értékek felett vannak.

Ha a cast-in metodussal gyartott
ontvények eredményeinek atlagat
minden szakaszban &sszehasonlit-
jak, az Inotec-magos Ontvényeknél
kevéssel nagyobb szakitoszilardsag
és jelentésen nagyobb nyulas észlel-
het6é kézel azonos folyashatar mellett
(11. abra).

A teljesen bedntétt magok eredmé-
nyei ugyanezt a tendenciat mutatjak,
azaz az Inotec-magok esetén na-
gyobb a nyulas és a szakitdszilard-
sag (12. abra). A vastag falu tertletbél
vett mintak értékei 6sszességében
kisebbek a teljesen bedntétt magok
esetében. A porozitds hatasat a
mechanikai tulajdonsagokra vilago-
san mutatja a 13. abra. A szaki-
téprobatesteket ugyanazon ontvény-
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M 11. abra. Bedntott magos ontvények szakitévizsgalati ered-

meényei

ti eredményei

M 12. abra. Teljesen bedntott magos ontvények szakitovizsgala-

bél vették, egyet az Inotec, egyet a
cold-box maggal gyartott részbél. A
linearis-rugalmas terlleten a feszlilt-
ség—deformacié gorbék azonosak. A
plasztikus részen a gorbéknek szin-
tén hasonlo a felépitése az Inotec-
magos Ontveénybdl vett minta szaka-
dasaig. A kisebb porozitas kdvetkez-
tében azonban az Inotec-prébanak
jelentésen nagyobb a nyulasa vagy
torési feszlltsége, és a felkeménye-
dés eredményeként a szakitoszilard-
saga is nagyobb.

Elényok az ontvények szamitasa-
ban és tervezésében

Az Inotec- és cold-box maggal gyar-
tott, két oldalan lépcsés lapu kokilla-
ontvényekbdl 20-20 UBW prébatestet
készitettek a tovabbi, szobah&mér-
sékleten végzett vizsgalatokhoz. A
DIN 50113 szerinti dinamikus farasz-
té vizsgalatban a Waohler-gorbét
5+107 ciklussal, 200 Hz frekvenciaval
és R = -1 feszlltségi arannyal hata-
roztak meg. 10, 50 és 90%-o0s torési
valoszinlségeket szamitottak normal
logaritmusos eloszlassal. A T va-
rianciat a 90%-os és a 10%-os torési

valoszinlség értékeinek az aranyabdl
nyerték.

Az 50%-os torési valdszinliséghez
az értékelés (lasd 14. abra) 3 MPa-lal
nagyobb dinamikus szilardsagot mu-
tat az Inotec-magos Ontvényekbél
vett probatestek esetén. A variancia-
kulénbség meglepb. A nagyon egyen-
letes 6ntvényminéség eredménye-
ként mindkét Inotec-minta varianciaja
jelentésen kisebb, mig a cold-box
mintak eredményei értelemszerien
fuggenek a porozitastél. A kisebb
porozitasu probatestek az Inotec-
probatestekével kdzel azonos értéke-
ket érnek el, mig a nagyobb porozita-
su probatestekben a dinamikus szi-
lardsag jelentésen kisebb. Ennek a
variaciénak a kovetkezményei nehe-
zitik az alkatrésztervezést, mivel azt
figyelembe kell venni a szamitasok-
ban. Végul tehat nagyobb bizalmi
tényez6 szikséges: az Ontvények
dragabbak és nehezebbek.

A cold-box magok erds gazkibo-
csatasai j6l lathatok ontéskor. Az
Inotec-mag kibocsatasa jelentésen
kisebb, virtualisan nem karosodik a
kornyezet a fiist és/vagy zaj kovet-
keztében.

Eszrevehet6 volt az is, hogy
néhany ontés utan szerves konden-
zatumok gyantarétege képz6dott
azokban a formatregben, amelyekbe
cold-box magot tettek. Ezzel szem-
ben abban a formatliregben, amelybe
Inotec-magokat tettek, ugyanennyi
oOntés utan csak csekély lerakodas
volt. Ez a jelenség tobb kokillatisztita-
si munkat és nagyobb ontvénytisztita-
si koltségeket eredményez cold-box
magok hasznalata esetén.

Minden falvastagsag esetén az
Inotec-magos dntvényeknek jelent6-
sen kisebb, vagy a legrosszabb
esetben azonos a porozitasa a cold-
box magos oOntvényekével. A tér-
fogati hianyokat féként gazporo-
zitasnak kell tekinteni. Egészében, a
porusok szazalékaranyat a felilet-
hez képest csekélynek kell tekinteni
minden ontvényben, és az olvadt
fém jo minéségére tekintettel azt kell
feltételezni, hogy a porozitast csak a
magokbdl keletkezd gazok okozzak.

A masodlagos dendritagtavolsag
(SADS) eredményei azonosnak
tekintend6k. Az Inotec-magok eny-
hén rosszabb hévezetése nem veze-
tett a masodlagos dendritagtavolsag
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M 13. abra. Inotec- és cold-box magos Ontvények fesziilt-
ség—deformacié gorbéinek dsszehasonlitasa

M 14. abra. Wohler-gorbék kiilonbozé torési valdszinlségek-
hez (forg6-hajlité farasztévizsgalat)
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semmilyen mérhet6 romlasahoz
sem.

A bedntétt és a teljesen bedntott
magu ontvények esetében az Inotec-
magos Ontvények nyulasa és szakito-
szilardsaga egyarant nagyobb, mint a
cold-box magos valtozaté, mig a szaka-

dasi nyulasok jo kozelitéssel azonosak.

Az Inotec-magos 6ntvények dina-
mikai szilardsaga is nagyobb, mint a
cold-box magosoké. Az Inotec préba-
testek varianciaja jelentésen kisebb
az egyenletesebb 6ntvénymindség
kovetkeztében. Koévetkezésképpen,
az ontott alkatrészek szamitasaban
és tervezésében jelentés elénydk
varhaték a jovében.

Tovabbi informacié: www.ask-

chemicals.de ; www.ogi.at
Irodalom

[1] Kurz, W. — Fisher, D. J.: Funda-
mentals of Solidification, 4th Re-
vised edition, Trans Tech Publica-
tions Ltd., Switzerland, 1998, p. 85.

Szoborontészeti kiallitas az Ontodei Mizeumban

Kedvcsinal6é tudédsitas ,,...a szobor
sziiletése...” cim( kiallitasrol, tisztel-
gés Kutas Laszl6 szobraszm(vész
és a vele dolgozé ontészek elbtt.

A Magyar Ontészeti Szévetség, a
CASTER Cégcsoport, az OMBKE
Ontészeti Szakosztalya és az MMKM
Ontédei Gyijteménye kdzds rende-
zésében, tovabba 10 hazai 6ntode és
mintegy 12 6nkéntes kolléga eréfe-
szitésének eredményeképpen 2013.
majus 31-én az Ontédei Mizeumban
megnyilt ,...a szobor sziletése...”
idészaki kiallitas.

2006. oktober 13-an a szakmai
szervezetek és a szakma képviseldi,
valamint tanitvanyai halala elsé
évforduldjan kozadakozasbdl elké-
szittették dr. Nandori Gyula 6ntész-
professzor mellszobrat. A Kutas
Laszlé altal alkotott mellszobrot az
Ontddei Mizeum kertjében avattak
fel az emléke elétt tisztelgd Ontészek.
Ekkor készilt el a Nandori Gyula-
emlékplakett is — szintén Kutas
Laszlo alkotasa (az egyik kiallitoi vit-
rinben ez is lathatd) —, amit az 6ntész
oktatédssal kapcsolatos kiemelked6
teljesitményért itél oda azédta is a
Magyar Ontészeti Szovetség elndk-
sége.

Az avatas utdn Hatala Pal otlete
volt, hogy kellene egyszer egy tema-
tikus szobordntészeti kiallitast ren-
dezni egyrészt Kutas Laszl6, mas-
részt a vele egyutt dolgozé 6ntészek
tiszteletére. Ezt akkor a Mesterrel
kettesben meg is beszélték, és elha-
taroztak, hogy a gondolatot kiérlelik,
és a kiallitast egyszer majd megren-
dezik. Tobbszéri nekirugaszkodas,
sok-sok tervezés utan aztan az elha-
tarozast hét év utan tett is kovette,

www.ombkenet.hu

B A kidllitas el6készuletei: Hatala Pal,
Kutas Laszl6 és Gal Gyorgy

aminek eredményeként most megte-
kinthetd a muzeum galérigjan a kialli-
tas.

A kiallitast alapvetéen Kutas
Laszlé nagy sikerd, méltan népszer(
Mary Poppins szobra elkészitésének
menetére flzték fel a szervezdk. A
kiadllitdson 6t vitrin — bennik mintegy
40 targy —, ezenkivul 12 nagyméret(
feliratozott tablé, 8 posztamensen
allé szobor, az ontési folyamat egy-
egy koztes allapotat bemutaté dara-
bok és kész dntvények mellett tobb
Kutas-szobor is lathato.

Kutas Laszl6 a ma élé szobrasz-
muavészek, érem- és plakettkészit

mivészek koérének az egyik, ha nem
a legjelentésebb tagja, akinek 43
koztéri szobra és tébb mint 120 érme,
plakettje ismert. Szamos nemzetkozi
kiallitds nyertese, kidllitasainak
szama tébb mint 60, és a Magyar
Koztarsasagi Erdemrend lovagke-
resztjével is kitlintették. A Mester ma
is igen termékeny, tervekkel, uj elkép-
zelésekkel teli és sokat dolgozo
muvész.

Kutas Laszlé stilusa a realista
hagyomanyokra éptl, mivei — a té-
matdl figgéen — nem nélkilozik a fi-
nom humort sem. Szamos magan-
gyljteményben talalhatok meg mu-
vei (lasd még Kutas Laszl6 honlapja,
illetve http://artportal.hu/lexikon/muve
szek/kutas-laszlo-785).

A muzeum kidllitoterében Kutas
Laszlé hat legismertebb szobrabdl
kamarakiallitdés is nyilt, amelyet a
megnyitd résztvevéi nagy 6rommel —
sokan mar sokadszorra — néztek
meg, tanulmanyoztak.

A megnyitd Unnepség levezetd
hazigazdaja Hatala Pal, a Magyar
Ontészeti Szdvetség ligyvezetbje
volt. Az innep, vagyis a kidllitas kez-

B Kutas Laszl6 és az egyik szobra a kiallitason
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