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ROVATVEZETÕK: dr. Kórodi István és dr. Török Tamás

1. Az előzmények

2014 elején egy orosz magánbefekte-
tő, az Inotal Zrt. és a Martin Metals
Kft. által szervezett konzorcium meg-
vásárolta Ausztriában az Alumelt
GmbH ötvözetgyártó berendezéseit.
Ezek a következők voltak:
• 2 db Alumonte-gyártmányú billent-
hető forgódobos olvasztókemence
(eredetileg PB-gázos égőkkel), a
hozzá tartozó adagológépekkel és
égésvezérléssel;
• 2 db Stotek-gyártmányú billenthető
ötvöző-, öntőkemence (három égő-
vel, égésvezérléssel, gáztala nító
fenékkövekkel);
• 1 db Gautschi-gyártmányú víz-leve-
gő hűtéses öntőlánc rakásoló robot-
tal és automata pántolóval;
• 1 db zsákos füstgáztisztító berende-
zés;
• kiegészítő berendezések (hűtővíz
hőcserélő- és keringető rendszer,
spektrál labor, adagológépek, hul la -
déktároló és salakoló edényzet stb.).

2014-ben és 2015-ben az Alumelt
Engineering Kft., a konzorcium által
létrehozott cég Inotára, az Inotal Zrt.
volt kohócsarnokába telepítette a
berendezést. Ennek során rekonstruk-
ciós munkálatokra, átalakításokra,
valamint a termékpaletta bővítését
szolgáló fejlesztésekre is sor került. A
berendezések 2015. áprilisi próbaüze-
mi indítását az Inotal Zrt. végezte. Az
alapanyag-ellátását és a termékérté-
kesítést a Martin Metals Kft. biztosítja.

2. A piaci koncepció

Az átolvasztó üzem telepítése idején,
a magyar piacon két ötvözetgyártó
(az ajkai és a mocsai) kiesésével,
valamint a tatabányai ötvözetgyártó
részleges kapacitású üzeme miatt
jelentős mértékű termeléscsökkenés
következett be. Az öntészeti ötvöze-
tek gyártása lecsökkent, a kieső
kapacitásokat a magyar formaöntö-
dék importból fedezték. Ugyanakkor
jelentős mennyiségű alumíniumhulla-

dék – az ún. vékonyfalú, képlékeny
alakítási hulladékok (fólia, italos -
doboz, forgácsok stb.) – újrahaszno-
sítása csak export útján volt lehetsé-
ges, mert a magyarországi félgyárt-
mány-feldolgozók nem rendelkeztek
alkalmas technológiákkal. A telepítés
idején már hallhatók voltak a hírek,
hogy lengyel befektetők nagy kapaci-
tású üzem beruházását tervezik
Komárom térségében, amely képes
ellátni a magyar igényeket. Ezért a
fejlesztők sajátos adottságaikat is
figyelembe véve alakították ki kon-
cepciójukat, amely szerint tervezték:
– olyan öntészeti ötvözetek előállítá-
sát, amelyek kényesebb összeté-
teli igényeket is kielégítenek, eze-
ket a mennyiségi szemléletű gyár-
tók nem szívesen gyártják hulla-
dékból, illetve

– képlékenyalakítási ötvözetek elő-
állítását, ami a félgyártmánygyár-
tók alapanyagául szolgálhat.

3. Másodnyersanyagokból gyártott
öntészeti és képlékeny alakítási
alapanyagok 

Az átolvasztómű tevékenységének
középpontjában a hulladékok előválo-
gatása, a megfelelő betét-összeállí-
tás, a precíz ötvözőanyag-felhaszná-
lás áll, úgy, hogy az üzem kizárólag
hulladékokból állít elő ötvözeteket. 
A hulladékok formájuk szerint a

következők: feldolgozott salak, forgá-
csok, fóliák, italosdobozok, darabos
öntvény és deformálható hulladékok,
darált ömlesztett és bálázott lemez,
profil, rúd, cső, kompozit (fém-, mű -
anyag-, festék-, olajtartalmú) anyagok.
Az öntészeti ötvözetek közül az

üzem elsősorban a szűkített összeté-
telű AlSi9Cu3, AlSi12Cu1, AlSi12,
AlSi10Mg, AlSi7Mg típusú ötvözet
gyártására koncentrál. A képlékeny
alakítási ötvözetek közül AlMgSi0,5

Új alumínium átolvasztómű beruházása fejeződött be Inotán 2015-ben.
A beruházás célja alumínium öntészeti és képlékeny alakítási ötvözetek
gyártása alumíniumhulladék átolvasztásával. A gyártási folyamat egyik
súlypontja a fémhulladékok szakszerű válogatása, hogy elérjék a betét-
anyagban a gyártandó ötvözet kémiai összetételét. A különböző hulla-
dékok, fölözékek, salak, fólia, forgács, italosdoboz, darabos öntvény,
ömlesztett és bálázott anyagok, lemezek, profilok, csövek, rudak, vagy
akár kompozit anyagok válogatása nagy hozzáértést igényel a váloga-
tó csapat részéről. A két forgódobos-, két öntőkemencét és öntőegysé-
get tartalmazó technológiai egység fontos lépés az újraéledő magyar
alumíniumipar számára.

PENK MÁRTON

Új alumínium átolvasztómű Inotán

Penk Márton a Moszkvai Kohászati Egyetemen 1975-ben végzett kohómérnökként,
kohászati kemencék hőtechnikája és automatizálása szakon . A Martin Metals Kft. (az
alapítás éve 2003) és a Martin Metal Product Kft. ügyvezető igazgatója. Az alumínium-
hulladék másodnyersanyagként való újrahasznosításának, az alumínium félgyártmány-
kereskedelemnek egyik fontos magyarországi szereplője. Cége 2007-től az Inotal Zrt.
egyik résztulajdonosa.
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