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A 23. Magyar Onténapok diakszekciéjaban
elhangzott eloadasok rovid osszefoglaldja

Bartus Bence BSc IlI. évf.: Ontédei homokok és a magok szilardsagi tulajdonsagai kozotti 6sszefiiggések kuta-

tasa

Konzulensek: Csaszar Csaba és Pete LaszI6 (Nemak Gyér Aluminiuméntdde Kft.), dr. Dul Jend (Miskolci Egyetem)

Miigyanta kétéanyaggal kétott ho-
mokmagok gyartasara hasznalt
ontédei homokok tulajdonsagait
vizsgaltam. Fontos a hasznalt ho-
mok ujrahasznositasa, a koté-
anyag-maradvanyok eltavolitasa,
ezdltal a maggyadrtasra alkalmas
regeneralt homok el6allitasa.

A kutatdmunka Gzemi hatterét biz-
tositd 6ntddében a termelés felfutasa
miatt elégtelenné valt a homokrege-
neralé kapacitas, ezért a magok egy
részét regeneralas nélkili, hasznalt
homok, Uzemi elnevezés szerint
Loreg homok” felhasznalasaval készi-
tik. Feladatom volt a regeneralt és a

hasznalt homok kulonb6z6é aranyu
keverékeinek felhasznalasaval készi-
tett magok tulajdonsagainak a vizsga-
lata, mivel a homok-el6készité rend-
szer lehetbvé teszi a maggyartasra
hasznalt homokok keverését. Tovabbi
feladat volt a nagyobb iszaptartalom-
nak a magok szilardsagi tulajdonsa-
gaira gyakorolt hatdsanak a vizsgala-
ta, majd Osszevetése a normal iszap-
tartalmuval, valamint a magkészités-
hez hasznalt homok ndévelt hémér-
sékletének vizsgalata, mellyel a nyari
Uzemi kordlmények szimulalhatok.

A Kkulénb6z6é tipusu homokkevere-
kekbél azonos gyanta- és amin-
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B 1. abra. Haszndlt és regeneralt homokbdl kiilonbdzd ardnyban késziilt probatestek

hajlitdszilardsaga
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tartalommal készitett prébatestek haj-
litoszilardsaganak meghatarozasabal
olyan adatokat kaptam, melyekkel jel-
lemezni, illetve 6sszehasonlitani lehet
a homokok tulajdonsagait.

A hasznalt és regeneralt homokbal
kilénb6z6 aranyban 0Osszeallitott
keverékek vizsgalatanal az azonnali
mérések alapjan azt lehet megallapi-
tani, hogy minél tébb ,6reg homokot”
keverink a regeneralt homokhoz,
annal kisebb lesz a hajlitészilardsa-
ga. Am hosszabb pihentetési idé utan
ez a tendencia valtozik. 30% ,0reg
homokbdl” és 70% regeneralt homok-
bol allo keverékbdl késziilt prébates-
tek hajlitdészilardsaga 24 ora elteltével
megkozeliti a 100%-os regeneralt
homokbdl késziilt prébatest eredmé-
nyeit. Ez ipari méretekben nagy meg-
takaritast tesz lehetévé (1. abra).

A hémérséklet hatasanak vizs-
galatanal arra lehet koévetkeztetni,
hogy a 40 °C-os hémérsékletre fel-
melegitett homokbdl készllt keverék
magjainak hajlitoszilardsaga érzékel-
hetéen kisebb, mint a szobah&mér-
sékleten készitett magoké. Ez annak
tudhato be, hogy melegben korabban
indul el a homokszemcsék kozotti
hidak kialakulasa, ezaltal romlik a
homokmagok szilardsaga. Ez féleg
nyaron jelentés, mikor az izem teri-
letén nagy hémeérséklet uralkodik.
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Bubenké Marianna BSc lll. évf.: Miigyantas maghomokkeverékek szilardsagi tulajdonsagainak vizsgalata
Konzulensek: Csaszar Csaba és dr. Fegyverneki Gyérgy (Nemak Gyér Aluminiumdéntdde Kft.), dr. Dal Jené (Miskolci

Egyetem)

A dolgozat targya a miigyantas
maghomokkeverékek hajlitészi-
lardsdgdnak vizsgdlata alapjan az
alkalmazott kétéanyagrendszer op-
timalis osszetételének meghataro-
zdsa. A vizsgalatokhoz eltéré alap-
homokokat, kiilonb6z6 szarmazasu
miigyantat és katalizatorként amint
alkalmaztam. A vizsgalatok el6segi-
tik a Nemak Gyd6r Aluminiumoéntéde
Kft.-ben a hengerfejek gyartasahoz
hasznalt ~maghomok-keverékek
mennyiségének és a kbltségeknek
a csokkentését.

A probatestek hajlitoszilardsagat a
maglévés utan kilénbozé (10, 35, 60
sec, 10 és 60 min, 6 6ra, 1 és 3 nap)
varakoztatasi id6t kovetben mértem. A
hidegmagszekrényes (cold-box, CB)
eljarasnal 1 kg Uzemi keverékhez
0,6% gyantat és 1 ml amint hasznal-
nak, amit a maglové gép elparologta-
tas utan juttat a magszekrénybe. Ett6l
eltérd gyantaadagolas esetén valtozat-
lan az amin—gyanta aranya. A kisérle-
tekhez 2 kg keveréket készitettem. A
laboratériumi maglévé gépen a hajlito-
szilardséag vizsgalatdhoz harom szab-
vanyos méretl (22,5%x22,5x150 mm)
probatestet allitottam el6, melyhez
0,02-0,7 ml kézott valtozé mennyiségu
amint hasznaltam. Kimutattam, hogy a
0,6% gyantatartalmu keverékeknél az

amin eltéré aranyban térténé alkalma-
zasa 0,5 ml alatt jelentésen csodkkenti,
folotte csekély mértékben noveli a
homokkeverék hajlitdszilardsagat.

Az eltéré tarolasi idejd, valamint a
kiléonb6z6 beszallitok altal gyartott
amin hatasat dsszehasonlitva lénye-
ges valtozas (5% kuldnbség) nem
mutathato ki. A regeneralt kbzepes és
regeneralt finom homokbdl készitett

prébatestek hajlitészilardsagat meg-
mérve kuldnb6zdé migyantamennyi-
ségek felhasznalasa esetén kider(lt,
hogy finom homoknal ugyanolyan
hajlitészilardsag eléréséhez tdbb
(0,6% helyett 0,7%) mdigyanta kell
(nagyobb a fajlagos fellilet).

Nagyobb gyantamennyiség ese-
tén nagyobb hajlitdszilardsagot kap-
tam (2. &bra).
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B 2. abra. A cold-box magok haijlitészilardsaga eltéré amin- és gyantamennyiségek

esetén

Madi Laura Johanna MSc Il. évf.: Mligyantas maghomokkeverékek héterhelés k6zben mérheté tulajdonsagai-

nak vizsgalata

Konzulensek: dr. Dal Jené (Miskolci Egyetem), dr. Fegyverneki Gyérgy (Nemak Gyér Kift.)

Kutatomunkam célja, hogy a mii-
gyantas maghomokkeverékeken
hideg- és meleg-hajlitovizsgalatok-
kal, valamint egyoldali melegde-
formaciés vizsgalatokkal eltéré
oOsszetételii kétéanyagrendszere-
ken mérhet6 tulajdonsagokat alla-
pitsak meg.

A kllénb6z6 idétartami hékezelé-
seknek kdszonhetben képet kapunk
a keverékekben |évo kotéshidak kia-
lakulasarodl, a részlegesen vagy telje-
sen kiégett gyantatartalmarol. A pro-
batesteket kilonbdz6 hémérsékleten
(400 és 450 °C) és kiilonb6z6 ideig
(2,5; 5; 7,5; 10; 15; 20; 25 perc) hé-
terheléseknek tettem ki. Kimutattam,
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gyantakétésii homokmagok hé hata-
tam. A melegdeformaciot és a deg-
radacié idejét sok tényezd befolya-
solja. A nagyobb gyantatartalom

noveli a deformaciot és a degradaci-
0s id6t. A katalizator (amin) mennyi-
ségének a novelése nagyobb defor-
maciot és megnovekedett degrada-
ciés id6t okoz. A folyékony fém

homokszemcsék kozé hatolasanak
(penetracio) csokkentése érdekében
adagolt adalékanyag csokkenti a
deformaciét és a degradacidés id6t
(3. abra)

Adam Eniké — Madi Laura Johanna MSc II. évf.: Miigyantas homokkeverékek gyantakiégési folyamatanak vizs-

galata

Konzulens: dr. Dul Jend (Miskolci Egyetem)

A kutatébmunka célja a maggyartas-
ban hasznalatos kiilonb6zé mii-
gyantas homokkeverékek regene-
ralasat el6segité vizsgalatok elvég-
zése, a hoterhelés kézben lejatszo-
dé gyantakiégés hoémérséklet-fiig-
gésének kimutatasa a regeneralo
berendezések miikédésének opti-
malizalasa céljabol.

A mérések soran kulénb6zd, a
Nemak Gyér Aluminiumontdde Kft.-
nél alkalmazott homokkeverékek cold-
box (CB), hot-box (HB) keverékek és
ezen kivil a héjhomokok gyantakiégé-
sének vizsgalatara kerult sor 400, 450,
500 és 900 °C hémérsékleteken 20
perces héntartasi id6vel.

Akulénféle HB-keverékek esetén a
témegvaltozas aranyos a gyantatarta-
lommal. A HB-keverékek esetén a
Furesan koétéanyag azonos korllmeé-
nyek kozott kisebb aranyban ég ki a
Termophen gyantahoz képest. CB-
keverékeknél azonos gyantatartalom
mellett, kis hémérsékleten a gyanta
kiégésének mértéke finom homok
esetén nagyobb, mint a kbzepes
homok esetén.

Regeneralt és hasznalt homok elté-
ré aranyu keveréke esetén CB-kotd-
anyag alkalmazasanal a tdmegvesz-
teség mértéke 30% hasznalthomok-
tartalomig Iényegesen nem valtozott.

A penetracio csokkentése érdeké-
ben hasznalt, sok szerves anyagot
tartalmazé adalékanyag alkalmaza-
sa esetén aranyosan nagyobb a
tomegveszteség, de a tomegcsokke-

nés hémérsékletfliggése nem valto-
zott. A nagy gyantatartalmu (2% izzi-
tasi veszteség) Croning-homokok
tomegcsokkenése a HB- és CB-
keverékekhez képest a gyantatarta-
lommal aranyosan nagyobb, a ki-
€gés aranya a tobbi keverékhez
képest azonos hémérséklet és id6-
tartam esetén Iényegesen kisebb. A
4. abra a kulénb6z6 kétéanyagrend-
szerek relativ (a 900 °C hémérsékle-
ten mérthez viszonyitott) tdmegvesz-
teségét szemlélteti.

Kiramolas vagy Ontvénytisztitas
soran a CB- és HB-homokok egyiitt

kertlnek ki az 6ntvénybdl és kimutat-
haté a gyanta kiégési karakterisztika-
janak eltérése. A homokregenerald
rendszerben a HB- keverékek gyanta-
tartalma kénnyebben, gyorsabban ég
ki, mint a CB-keverékeké. A regenera-
I6 berendezésben a teljesitmény
novelése a homok athaladasi idejé-
nek csOkkentésével a CB-keverékek
esetén idéz eld részleges kiégést. A
Croning-homok regeneralasa a CB-
és HB-keverékekhez képest hosz-
szabb ideig tart, ami a rendszerbe
bevitelének alapos megfontolasat
igényli.
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B 4. abra. A vizsgalt homokkeverékek gyantakiégésének 6sszehasonlitasa

Juhasz Akos BSc Ill. évf.: Olvadék-homokmag hatarfeliileti jelenségek vizsgalata
Konzulensek: Csaszar Csaba (Nemak Gy6r Aluminiumoéntode Kft.) és dr. Dul Jené (Miskolci Egyetem)

A kénnyiifém éntvények belsé lire-
geinek kialakitasdara szolgalé ho-
mokmagok kiilonb6z6 miigyantas
homokkeverékekbél késziilnek. A
hengerfej gyartasa soran az 6nt-
vény minéségét jelentésen befolya-
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solja az olvadék és a homokmag
kblcsénhatasakor felszabadulo
gaz, ami a tébbfazisu hatarfeliileti
reakcié6 meghatdrozoja. Az iizemi
viszonyok ko6zé6tt azt tapasztaltak,
hogy az AISi9Cu1 otvozet esetén

O

homokfeltapadas keletkezik a hen-
gerfejiiregek kimené nyilasanak ko-
zelében, melyet csak szemcseszo-
rassal lehet tisztitani. Ennek a felii-
leti problémanak a kivalté okaval és
megoldasanak lehetéségeivel fog-
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lalkozom a Nemak Gyér Alumini-
uméntéde Kift.-ben.

A kutatdsom célja megérteni, hogy
milyen mechanizmus vaéltjia ki a
homokszemcsék feltapadasat, és
olyan technolodgiai valtoztatas kidol-
gozasa, amely a jov6ében kizarja az
ilyen tipusu ontési hibakat.

A vizsgalatoknal folyékony fémmel
korbedntottem a hajlitdszilardsag
vizsgdlatara szolgalé 22,5x22,5 mm
keresztmetszetli homokmag proba-
testeket az erre alkalmas kokillaban.
Ezzel vizsgalhaték a homok feltapa-
dasanak kordlményei a kulénb6zd
homokkeverékek és Otvozetek ese-
tén. Vizsgalni lehet a homokmag urit-
het6ségét, lehetévé valik a homok-
maggal kialakitott feltilet minéségének
vizsgalata is kulénb6zd kotéanyag,
fekecs és adalék alkalmazasanal,
valamint az 6ntvény zsugorodasa is.

A homokmag-olvadék—gazfazis

hatarfellileti reakcié hatasanak meg-
allapitasa céljabdl az dntvények belsé
fellletét mikroszkoppal vizsgaltam, és
0sszehasonlitottam a kiilénb6z6 6tvo-
zetek és homokkeverékek hatasat. A
kitritett homokmaradvanyon izzitasi

veszteséget mértem, elvalasztva egy-
mastol a rogdés és pergd homokot.
Szitaanalizist is végeztem, amivel
meghataroztam, hogy a kulénb6zé
homokkeverékek szemcséi az uritést
kovetden mennyire homogének.

B 5. abra. AISi9Cu1 6tvozetbdl ontott kisérleti darab belsé feliiletén, cold-box keve-
rékbdl készitett homokmagnal kialakult elvaltozas

Boros Viktoria BSc V. évf.: Csokkentett stronciumtartalom médosité hatasanak vizsgalata
Konzulensek: Mende-Tokar Monika (Miskolci Egyetem), Biré Néra (Nemak Gyér Aluminiumontéde Kit.)

A dolgozat targya a stroncium-
tartalom csékkentésének vizsgala-
ta AISi8Cu3 ontészeti 6tvozet ese-
tén. A kisérleteket 100 ppm folotti
és alatti stronciumtartalmu olvadék
esetében végeztem el, a N,-gazzal
végzett rotoros gadztalanito kezelés
soran 40 ppm stroncium hozzaada-
sdval. Célom volt az iizemi koriil-
mények kézoétt alkalmazott 100
ppm fél6tti stroncium hatasanak
o6sszehasonlitdsa a szakirodalmak
szerint a médositashoz elégséges,
kozelitéleg 100 ppm stroncium
hatasaval.

Az eutektikus, kozelitéleg 12% szi-
liciumtartalmu ontvények szilardsagi
tulajdonsagaira jelentés minéségjavi-
té6 hatassal van az an. ,modositas”,
mely soran el66tvozetnek az olvadék-
ba valé bevitelével az eutektikum szi-
liciumfazisa finomithaté, lemezes,
durva kristalyok helyett kevésbé
bemetsz6 hatasu, szemcsés alakban
kristalyosodik. A legelterjedtebb mé-
dosité Otvoz6 a stroncium, melyet
AISr10 el6otvozet formajaban alkal-
maznak.
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A szakirodalom alapjan elegendd
kisebb, kozelitéleg 100 ppm stronci-
um alkalmazasa a megfelel6 moédo-
sitottsagi szint eléréséhez, de a kisér-
leteim helyszinéll szolgalé Gzemben
nagyobb (>100 ppm) Sr-el6irast alkal-
maznak. Ezért célom volt megvizsgal-
ni, esetlegesen igazolni a szakiroda-
lomban leirtakat Gzemi viszonyok
kozott.

A modositottsag meértékét lehdlési
gorbék, illetve szovetszerkezeti vizs-
galatok alapjan allapitottam meg a
termikus elemzés soran 6ntott henge-
res probatesteken. A két modszerrel
célom volt annak meghatarozasa,
hogy milyen korrelacié van a leh(ilési
gorbékbdél szamolhaté AT tulhdlési
hémérséklet alapjan és a szovetszer-
kezetek etalonsorozattal torténé
Osszehasonlitdsaval megallapitott
modositottsagi szintek kdzott, vala-
mint kideriteni, hogy a kisérleti korul-
mények tervezetten valtoztatott para-
méterei milyen hatassal vannak a
mechanikai tulajdonsagokra.

Megallapitottam, hogy a kis Sr-tar-
talmu olvadékok esetében a spektro-
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méteres elemzéssel kimutathaté Sr-
tartalom nem valtozik a technoldgiai
Iépések soran, viszont a kristalyoso-
das soran elért AT talhdlési h6mér-
sékletek folyamatosan csokkennek.
Az olvadékban lévé stroncium, bar
benne van az olvadékban, hatasat
veszti. A eutektikum sziliciumanak
modositottsaga kdzvetlenll gaztala-
nitas utan 107 ppm Sr-tartalom ese-
tén nem lemezes volt, mig 96 ppm-
nél részben modositott. Az izemben
alkalmazott rotoros gaztalanité keze-
Iés soran potldlag beadagolt el6-
Otvozettel a 40 ppm stronciumot csak
részben veszi fel az olvadék, igy az
nem fejti ki finomité hatasat, és
gaztalanitas utan a szilicium lemezes
szerkezettel jelenik meg. Az id6 eltel-
tével azonban az eutektikus tulhdlési
hémérséklet megné, azaz a beuvitt,
tobblet stroncium késébb kifejti hata-
sat.

A késztermékeken veégzett szdvet-
szerkezeti- és mechanikai vizsgalatok
alapjan a kisebb stronciumtartalmu
olvadékkal is biztositani lehet az el6irt
szilardsagi kovetelményeket.
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Bencze Gabriella BSc IV. évf.: Az olvadékkezelés hatasa az Al-Si ontészeti 6tvozet zarvanyossagara
Konzulensek: Mende-Tokar Monika (Miskolci Egyetem), Biré Néra (Nemak Gydér Aluminiuméntéde Kit.)

Célom AIl-Si 6tvozet olvasztasanal
az ustkezelés soran alkalmazott
sokeverék hatasanak vizsgalata a
zarvanytartalomra, a fémolvadék
tulajdonsagaira, valamint a képzé6-
doé folzék és salak mennyiségére
nézve. Az olvadék tisztitasara
kezel6s6 adagolasa mellett a kémi-
ailag passziv N,-gaz atbuborékol-
tatasat alkalmaztam.

A Nemak Gy6r Aluminiuméntéde
Kft.-ben Uzemi koértulmények kozott
végeztem a zarvanyossag csokkenté-
sére iranyulé kisérleteket a DIN-szab-
vany szerinti A226.10 (6AISi9Cu3)
Ontészeti 6tvozet esetén. A kisérlete-
ket un. kétlépcsds olvadékkezelés for-
majaban végeztem el, a kisérletsoro-
zat két részbdl tevédott dssze: elsé-
ként az Uzemi technolégiatdl eltéréen,
a szallitéustben o6tperces Ustkezelést
(kezel6s6 adagolasa + N2-nel torténd
gaztalanitd kezelés) alkalmaztam,
majd ezt kdvette a héntarto-kemencé-
ben végzett hatperces, rotoros
gaztalanitd kezelés.

Valtoztattam a folzék (olvadék
atontése kdzben, a turbulens aramla-
si viszonyok miatt képz6d6 haboso-

das oxidos terméke, melynek nagy a
tapadd fémtartalma) leszedésének a
kordlményeit aszerint, hogy az egyes
technologiai |épéseket megelézéen
leszedték-e, vagy sem. Elvégeztem a
részfolyamatokban képz6dé folzék
(salak) mennyiségének vizsgalatat is.

Az olvadéktisztasag mértékének
meghatarozasat a technoldgiai rész-
folyamatok soran 6ntétt K-mould pro-
batestek toretfellileteinek szakiroda-
lom szerinti kiértékelésével végeztem
el. Az oldott Ha-tartalom meghataroza-
sat slriségindex probakon végeztem
el. Eremprébakat éntéttem az 6ssze-
tétel meghatarozasara, mely vizsgalat
szikragerjesztéses spektrométerrel
tortént, ill. mértem az olvadék hémér-

sékletét minden egyes technoldgiai
lépést megel6zben. Pasztazd elekt-
ronmikroszkdp segitségével azonosi-
tottam a toretfellileteken megjelend
zarvanyokat.

A részfolyamatokban képz6dé
salak mennyiségének vizsgalata alap-
jan kimutattam, hogy a s6adagolasos
olvadékkezelés jelentés mértékben
csokkenti a salakhoz kapcsolédo fém-
veszteséget.

Megallapitottam, hogy az Ustkeze-
Iéssel csdkkenteni lehet a zarvanyos-
sagot, és a legjobb az atontést kdve-
téen a folzék leszedése nélkili
gaztalanitas, ebben az esetben kap-
tam a legkisebb atlagos és maximalis
K-értéket is (1. tablazat).

1. tdblazat. Az olvadékkezelési kisérletek atlag K-érték adatainak 6sszehasonlitasa

Folzék leszedésére Atlag K-érték Maximalis K-érték
vonatkozé valtozatok Ustkezelés utan |Gaztalanitas utan | Gaztalanitas utan
I. Folzék leszedve a
kezelések elott 0,23 0,04 0,38

Il. Folzék nincs leszedve

a kezelések el6tt 0,46 0,02 0,13
Ill. FOlzék nincs leszedve

Ustkezelés elé6tt 0,26 0,05 0,25

Nagyhazi Néra BSc |ll. évf.: A gyartasi paraméterek hatasa a nyomasos ontvények tulajdonsagaira
Konzulensek: dr. Dul Jend (Miskolci Egyetem), dr. Szabé Richéard (Prec-Cast Ontddei Kit.)

A dolgozat targya egy (izemi nyo-
masos ontvény esetén a nyomas-
tomorségi hiba okainak a vizsgala-
ta, mikézben a gyartasi paraméte-
reket valtoztattuk, ezzel befolyasol-
va a darabok tulajdonsdgait. A
kisérleti 6ntvények minéségét nyo-
madsprobdval és siiriiségméréssel
hataroztuk meg, ezek valtozdsa és
a gépbeallitasi paraméterek kozotti
osszefiiggést vizsgaltuk.

A vizsgalt nyomasos éntvény egy
klimakompresszor-alkatrész, ame-
lyet a gépkocsik klimarendszerébe
szerelnek, biztositva annak a kifo-
gastalan mikodését. A darabok gyar-
tdsa soran alapvetd kovetelmény,
hogy az Osszetett szerkezet ellenére
nagy tisztasagu, garantalt szilardsa-
gu, és adott nyomasnak ellenallo,
tomor keresztmetszetd, un. ,nyomas-
tomor” alkatrész legyen a végered-
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mény. Alapanyagként D226
(6AISI9Cu3Fe) otvozetet hasznalva,
vizszintes hidegkamras nyomasos
ontégépen (ltalpresse 750), kétfész-
kes szerszammal 6ntik a darabokat.

A vizsgalatok soran a gépbeallitd
lapon eldirt értékekhez képest valtoz-
tattuk az oOntési paramétereket.
Vizsgaltuk az Gzemi eliras értekétol
eltéré elsd fazis és a masodik fazis
sebességének, az utdannyomasnak,
valamint a kapcsolépontnak a hata-
sat. Minden valtoztatas szerint gyar-
tott dntvénysorozatbdl hat dntvényen
sUrldségmérést, nyomasprobat és
rontgenvizsgalatot végeztink. A nyo-
masproba utan megkaptuk a kilén-

b6z6 paramétervaltoztatasok esetén
a hibas, szivargo ontvények szamat
és kimutattuk a tdmdrségi hibak leg-
gyakoribb helyeit is. A rontgenvizsga-
lat nem adott sok informaciot, mivel a
kuléonb6zd anyaghibak, oxidzarva-
nyok nem latszédnak kell6képpen a
hibas ontvények vizsgéalata soran
késziilt felvételeken.

A vizsgalatok alapjan tobb fontos
kovetkeztetés is levonhato6 a s(rlség
és az ontvényhibak rendkivil szoros
kapcsolatarol/ (6. abra).

Az els6 fazis sebességének az
tzemi 0,2 m/s beallitasrol 0,3 m/s-ra
novelése esetén jelentés mennyisé-
gl (6t) hibas ontvényt kaptunk. Ezzel

szemben a 0,1 m/s esetén nem volt
hibas 6ntvény. A masodik fazis tzemi
4,8 m/s sebességének a csokkenté-
se mindkét esetben jelentés mennyi-
ségl hibas ontvényt eredményezett,
4 m/s esetén hat, 3 m/s esetén 6t
hibas éntvényt kapunk.

Az utdnnyomas valtoztatasanak
soran a hibas ontvények aranya nem
valtozott, az ontvények nagy tobbsé-
ge hibamentes volt. Az atkapcsolasi
pont (zemi értékénél (260 mm) a
pozitiv és negativ iranyd modositas
(mindkét esetben 30 mm-rel) jelentds
mennyiségl hibas ontvényt eredmé-
nyezett.

Halapi David BSc IV évf.: Kokilladntvény fejlesztése ontészeti szimulaciéval
Konzulensek: dr. Molnar Daniel (Miskolci Egyetem), Dob6czky Istvan (TEKA Magyarorszag Zrt.)

Kutatdsaim soran a TEKA Ma-
gyarorszag Zrt. mosonmagyarova-
ri telephelyén végzett sorozatgyar-
tast kiséré, terméktervezési- és fej-
lesztési folyamatok szerves részét
képezb vizsgalatokra koncentral-
tam, kiilonés figyelmet forditva az
eléallitani kivant termék éntészeti
technologiai viselkedésének elem-
zésére, igy az olvadék formakit6ité
képességére, a zsugoroddsi és
porozitasi hibahelyek detektalasa-
ra. A véllalat gyartas kézbeni és
utani ellenérzésén és folyamatos
fejlesztésén feliil a vizsgalatok
korét kivantam kibéviteni egy alta-
lam kidolgozott médszerrel, mely-
Iyel a billentve 6ntés folyamatat
probaltam alaposabban megis-
merni, és abbdl a megfelel6 kovet-
keztetéseket levonni.

A téma elméleti hatterének alapos
megismerése utan a technologiai
viselkedést kozvetlenil a gyartasi
folyamatban vizsgaltam. Ennek elsé
Iépése az Uzemben végzett mérés-
sorozat, melynek soran a billentve
ontés ciklusfazisainak hémérséklete-
it mértem és elemeztem. Pusztan a
mérési eredmények azonban nem
adnak képet a billentve ontés teljes
folyamatarél. A mélyebb megértést
~control volume” szimulacidk segitik,
melyek elvégzésére az ME Ontészeti
Intézet laboratériumaban van lehet6-
ség. Ezek eredményeit a mérésekkel
Osszevetve, validaciora is lehetéség
nyilik. A szimulaciés programkornye-
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zet felépitését szimulacios program-
fejleszték (Novacast, Magmasoft,
RWP-Simtec, Flow3D) altal alkalma-
zott példak alapjan dolgoztam ki. A
szamitogépes szimulacioval a valos
Uzemi mért és szamitott értékek, kiin-
dulasi és peremfeltételek alapjan
vizsgaltam a lezajlé folyamatokat, és
kidolgoztam egy megoldasi javaslatot

az uzemszer( termelés gyartastech-

Az altalam KkitGzott feladat egy
olyan valés Uzemi probléma meg-
oldasa életszerl, szamitdégépes szi-
mulaciés eszkdzokkel, mely az lze-
men belll egyéb vizsgélati mdédsze-
rekkel nehezen vizsgalhato.

B 7. abra. A kétféle ontési helyzet 6sszehasonlitasa. Bal oldalon a gravitaciés 6ntés, a
jobb oldalon pedig a billentve 6ntés kiinduld helyzete lathato
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