zet komponenseinek oxigénnel muta-
tott affinitasat kifejezd Ellingham-diag-
ramok segitségével értelmeztik.
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A fémek mechanikai vizsgalataira vonatkozé

szabvanyok

A fémek mechanikai vizsgalataval fog-
lalkoz6 MSZT/MB 409 miszaki bizott-
sag 2015 soran sem volt igazan aktiv.
Tevékenysége az eurdpai szabvanyok
jovahagyo kozleményes bevezetése-
kor a cimek magyar forditasanak ellen-
6rzésére korlatozodott. A 2015-ben
ilyen modon bevezetett eurdpai szab-
vanyok listajat az 1. tablazat tartalmaz-
za. A magyar nyelvi szabvanyok egy-
szerUsithetnék az akkreditalt laborok
és az akkreditalo szervezet szamara
az akkreditalasi eljarast is.

www.ombkenet.hu

A nemzetkdzi szabvanyositas koré-
ben elég gyakori a mechanikai vizsga-
lati modszerekre vonatkozé szabva-
nyok atdolgozasa. Figyelemre mélto,
hogy az ISO 6508 Rockwell-kemény-
ségmérésre vonatkozo szabvanysoro-
zat Uj kiadasa 2015-ben megjelent, de
az ISO/DIS 6508-1 korszerUsitése mar
a bizottsagi szinten tart. Az ISO/TC 164
munkaprogramjat tartalmazza a 2. tab-
lazat. A munkaprogramban a mar jol
ismert szabvanyok korszerisitése mel-
lett akadnak Uj témak is, pl. a faraszto-

R el e o et A

vizsgdlatra vonatkoz6an. Ezen a szak-
terlleten az eurdpai szabvanyositas
altalaban egyuttmdkoédik az 1ISO/TC
164-gyel és atveszi a nemzetkdzi
szabvanyokat, de van néhany mod-
szer, amelyben a CEN vezeti a szab-
vanyositast. llyen pl. a FprEN 10314
,Az acélok legkisebb, novelt hémér-
sékleti folyashatarértékének meghata-
rozasi modszere” szabvany, aminek
mar a masodik kiadasa késziil.

Olyan korszer( vizsgalati eljarasra
is készul eurdpai szabvany, amelyre
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1. tablazat. A fémek mechanikai vizsgalatara vonatkoz6 2015-ben bevezetett szabvanyok

MSZ EN ISO 6508-1

Fémek. Rockwell-keménységmeérés. 1. rész: Mérési eljaras

MSZ EN ISO 6508-2

Fémek. Rockwell-keménységmérés. 2. rész: A keménységmeérd gépek és a behatolotestek ellenérzése és
kalibralasa

MSZ EN ISO 6508-3

Fémek. Rockwell-keménységmérés. 3. rész: A keménység-osszehasonlitd lapok kalibralasa (ISO 6508-
3:2015)

MSZ EN ISO 6892-3

Fémek. Szakitévizsgdlat. 3. rész: Vizsgalat kis h6mérsékleten

MSZ EN ISO 14323

Ellenallas-hegesztés. A hegesztett kdtések roncsolasos vizsgalata. Ponthegesztett és préselve dudorhegesz-
tett varratok utve-nyird és utve-keresztszakitd vizsgalatanak probatestei és modszere

MSZ EN ISO 14577-1

Fémek. A keménység és az anyagjellemzék miszeres, benyomodasos rendszerli mérése. 1. rész: Mérési eljaras

MSZ EN ISO 14577-2

Fémek. A keménység és az anyagjellemz8k miszeres, benyomédasos rendszerlii mérése. 2. rész: A mérébe-
rendezés igazolo ellendrzése és kalibralasa

MSZ EN ISO 14577-3

Fémek. A keménység és az anyagjellemz&k miiszeres, benyomédasos rendszer(i mérése. 3. rész: A kemény-
ség-Osszehasonlitd lapok kalibralasa

2. tablazat. Az ISO/TC 164 Fémek mechanikai vizsgalata nemzetkdzi szabvanyositod bizottsag kidolgozas alatt 1évd szabvanyai

ISO/FDIS 6892-1

Fémek. Szakitovizsgalat. 1. rész: Vizsgalat szobahémérsékleten

ISO/NP TR 12105

Fémek. Farasztévizsgalat. Altalanos alapelvek

ISO/DIS 12106

Fémek. Farasztdvizsgalat. Tengelyiranyu alakvaltozasra alapulé médszer

ISO/DIS 6508-1

Fémek. Rockwell-keménységmérés.1. rész: Mérési eljaras

ISO/DIS 14577-4

Fémek. A keménység és az anyagjellemz&k miszeres, benyomddasos rendszerl mérése. 4. rész: Fémes és nem-
fémes bevonatok mérési modszere

ISO/DIS 9649 Fémek. Huzalok. Valtozd iranyu csavarévizsgalat

ISO/DIS 148-1 Fémek. Charpy-féle itévizsgalat. 1. rész: Vizsgalati médszer

ISO/DIS 148-2 Fémek. Charpy-féle Gtévizsgalat. 2. rész: A vizsgaldgépek ellenbrzése

ISO/DIS 148-3 Fémek. Charpy-féle itévizsgalat. 3. rész: A Charpy-féle V bemetszésii probatestek elékészitése és jellemzése az

ingas Utégépek kozvetett ellenérzéséhez

ISO/CD 6507-1

Fémek. Vickers-keménységmérés. 1. rész: Mérési eljaras

ISO/CD 6507-2

Fémek. Vickers-keménységmérés. 2. rész: Keménységmérd gépek ellenérzése és kalibralasa

ISO/CD 6507-3

Fémek. Vickers-keménységmérés. Keménység-6sszehasonlitd lapok kalibralasa

ISO/CD 6507-4

Fémek. Vickers-keménységmeérés. A keménységértékek tablazata

ISO/CD 16630

Fémek. Lemezek és szalagok. Furattagitd vizsgalat

ISO/NP 6506-2 Fémek. Brinell-keménységmeérés. A keménységmeéré gépek ellenérzése és kalibralasa
ISO/DIS 12135 Fémek. A kvazisztatikus torési szivéssag meghatarozasanak egységes vizsgalati moédszere
ISO/NP 204 Fémek. Egytengely( huzé kiszasvizsgalat. Vizsgalati mddszer

ISO/DIS 27306

Fémek. A CTOD torési szivosag kényszer veszteség korrekcios modszere acélalkatrészek toretének értékelésére

ISO/DIS 4545-1

Fémek. Knoop-keménységmérés.1. rész: Mérési eljaras

ISO/DIS 4545-2

Fémek. Knoop-keménységmérés. 2. rész: A keménységmeérd gépek ellendrzése és kalibralasa

jelenleg a CWA 15627:2007 ,Fémek
kisméretl lyukasztovizsgalata” (Small
Punch Test Method for Metallic Mate-
rials) eur6pai munkaértekezleti megal-
lapodas érvényes. Ezzel az eljarassal
meghatarozhaté az acélok atmeneti
hémérséklete is. Mivel a kisméretl lyu-
kasztévizsgalathoz sziikséges préba-
test mérete 10 x 10 mm vagy @ 8 mm,
muakddé berendezések, pl. reaktortar-
talyok anyagtulajdonsagainak megha-
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tarozasara alkalmasabb a Charpy-féle
utévizsgalatnal. Ez az eurépai szab-
vanyjavaslat az MSZT/MB 409 Fémek
mechanikai vizsgalatai bizottsag tagja-
inak a figyelmét is felkeltette, és talan
az eurodpai szabvanykidolgozasi folya-
matba is sikerul bekapcsolédni a
Miskolci Egyetem részvételével.

Az MSZT/MB 409 bizottsagi tagsag
mindenképpen javasolt az akkreditalt
vizsgald laborok szamara, hiszen a

e rtmoma TR

tagsag lehetévé teszi a nemzetkozi,
eurdépai és nemzeti szabvanyok atdol-
gozas alatti valtozatainak megismere-
sét és az uj szabvanykdvetelményekre
val6 hatékony felkésziilést.

Tovéabbi tajékoztatast ad: Szabd
Jozsef (j.szabo@mszt.hu)

A szabvanyok megvasarolhatok az
MSZT Szabvanyboltjaban vagy meg-
rendelheték a kiado@mszt.hu e-mail-
cimen a Megrendel6lap kitoltésével.

www.ombkenet.hu



