B FEMKOHASZAT

HORVATH CSABA

B ROVATVEZETOK: dr. Kérodi Istvén és dr. Térok Tamas

A Csepeli Femmu ujjaszuletése 1960-1990

Ma mar egyre kevesebben emlékez-
nek arra, hogy Magyarorszagnak volt
egy szinesfémkohaszati, szinesfém
féltermékgyartd vallalata, amely 60
évvel ezel6tt azt a feladatot kapta az
ipariranyitastol, hogy a gyors fejlédés-
nek indult magyar hiradastechnikai-
és mlszeripart lassa el alapanyagok-
kal. Ezek ugyanis az egyre szigorubb
embargo és a devizahiany miatt nem,
vagy nehezen voltak beszerezheték a
Lnyugati” allamokbdl. A feladatok k6zé
tartozott ezen kivil az un. ,dieselesi-
tési program” keretében aluminium-
ontvények gyartasa, valamint az ivhe-
gesztd elektrodagyartas korszerUsité-
se is.

Ez a vallalat volt a Csepel Vas- és
Fémmivek keretében mikodé Féem-
md, akkori hivatalos nevén Csepeli
Fémm(. A Fémmda a csepeli gyartelep
északnyugati részén helyezkedett el.
Terllete 226,25 ezer m2 volt. (A Cse-
pel Vas- és Fémmdvek csepeli gyarte-
lepének teriilete mintegy 2,5 km?2.)

Az 1948. évi allamositasig a Weiss
Manfréd Mdlvek részeként mikodd
Fémmi akkor mar 60 éves multtal
rendelkezett.

Ezt kdvetben is a szervezeti mddo-
sulasokat tikr6zéen tébbszor valtozott
a neve. A fenti nevet viselte 1976-ig,
bar valtozott a terjedelme: 1962-ben
tagult profijla a hegesztéelektréda-
gyartassal, 1968-ban bévilt a szerve-
zete a Mori Gyaregységgel, 1971-ben
profija kiegészllt a megsz(ind Réz-
hengermivek gyartmanyaival.

1976-ban — a trészt hataskorének
er6sodésével — a Csepel Mivek
Fémmive nevet kapta. Egyidejlileg

Horvath Csaba okl. kohémérndk, nyugal-
mazott mUiszaki vezérigazgato-helyettes
1957-tél dolgozott a Csepeli Fémmdiiben
kiilébnbdzé beosztasokban, a gyar fejlesz-
téseinek meghatarozé személyisége volt.

24

hozzacsatoltak a Székesfehérvari
Nehézfémontddét és a nagytétényi
Metallochemiat.

1983-ban a Metallochemia a Me-
talloglobushoz kertlt, 1984-ben pedig
Onallosult a Székesfehérvari Nehéz-
fémontdde. Ebben az évben meg-
sziint a Csepel Mlivek Troszt, és a
Fémmu o6nallé vallalatként folytatta
tevékenységét. Ekkor a neve Csepel
Mivek Fémmodre valtozott.

1993. julius 1-én részvénytarsasag-
ga alakult, és neve Csepeli Fémmu
Zrt. lett. Ezt a nevet viselte a megsz(-
néseéig.

A névvaltozasok csak jelképes
jelentéséglek és nem tikrozik azt a
rendkivilien nagy fejlédést, ami a gyar
technikai és termelési szinvonalaban
végbement, és amit ebben az irasban
vazolni szeretnénk.

A termelési szinvonal fejl6dése

1957-ig a haborus karok helyreallita-
san tul féképpen olyan fejlesztések
létesultek, amelyek az orszag életvi-
szonyainak javitasat voltak hivatva
segiteni. llyen volt pl. a Formaodntdde
északi részén létrehozott sikiveggyar.
Bar az (veggyartds nem tartozott a
Fémm( profiljaba, a haborus karok
kovetkeztében fellépett Uveghiany
szikségesse tette a rendkivdli intéz-
kedéseket. A gyar szakemberei (Baritz
Arpad és Résner Béla) sikerrel oldot-
tak meg a feladatot. Mivel az orszag-
ban rézhiany is volt, igen gyorsan ujra-
inditottak a bombatamadasok soran
megseérult aluminiumkohot, és meg-
kezdték az aluminium félgyartmanyok
gyartasat a réztermékek helyettesite-
sére. Megépllt az aluminium Huzal-
hazo és a Kabelsodro Gizem, amelyek
segitették a vidék villamoshalézata-
nak gyorsabb kiépitését. Bovilt az
aluminium cségyartas is elsésorban
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az épitbipar igényeinek megfelel6en.
A dieselesitési program keretében
megkezdédott a centrifugalontési
Olombronz csapagyak gyartasa, és
novekedett a Csepel Autdgyarnak
szallitott motoréntvény-gyartas. Ezt
kdvetben el6térbe kerllt az elektro-
technikai, a hiradastechnikai és mu-
szeripar alapanyag-ellatasanak bizto-
sitasa. A vallalat fejlesztésének az
1960-as években kezdddott uj szaka-
sza azt a célt tlzte ki, hogy a létesul6
uzemek, berendezések, technoldgiak
és a gyartott termékek, valamint a
gyartas gazdasagossaga feleljenek
meg az akkori legmagasabb fejlettsé-
gi szintnek, de tegyék lehetévé a
hazai kis felhasznalok ellatasat is kis
tételsulyu termékekkel. Ez teljesen uj
kovetelményeket allitott a vallalat
szakemberei elé, mert nemcsak a
gyartasi modszereket, technologiakat
kellett a hagyomanyos termékeknél
korszer(siteni, hanem az elektronikai
és hiradastechnikai ipar alapanyag-
ellatasahoz szikséges uj 6tvozeteket
és gyartastechnolégiajukat is ki kellett
kisérletezni. Ez oriasi valtozast hozott
a Fémmu életében.

E fejlesztési iranyelveknek megfe-
leléen kezd6dott meg a Fémmu atala-
kitdsa. A 60-as évekt6l a 80-as évek
végeig terjedé gyartmany- és gyarfej-
lesztési koncepciod kidolgozasa Balazs
Fiilép kohomérntknek, a Fémmu
akkori fétechnologusanak nevéhez
fiz6dik, aki mellett a vegrehajtasban
fontos szerepet jatszé Szokop Imre
gépészmeérnok nevét kell megemlite-
ni. (Rajtuk kivil még igen sok, a fej-
lesztési munkaban fontos szerepet jat-
sz6 szakemberrdl kellene megemlé-
kezni, de ezt az iras terjedelme nem
teszi lehet6ve.)

A koncepcionak megfeleléen kez-
dédott meg az elektrotechnikai
acélszalaggyartas, majd a szinesféem
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M 1. abra. A Fémm(i fejlesztéseinek helye és idérendje

féltermékeket gyarto uj izemek létesi-
tése és a gyartmanyok fejlesztéséhez
szukséges kisérlet-kutatasi és anyag-
vizsgalati hattér megteremtése. Ez a
folyamat természetszeriileg azzal jart,
hogy — mivel id6kdzben a Székesfe-
hérvari KénnyGfémm(iben megindult az
aluminium termékek gyartasanak fej-
lesztése — ledllt az aluminiumkoho és a
Fémmui fokozatosan megsziintette az
aluminium féltermékek gyartasat is.

A fejlesztés természetesen U
Uzemcsarnokok eépitéseét igényelte. A
Csepel Mlvek eészaknyugati részén
jelentés beépitetlen terilet allt rendel-
kezésre ehhez, de szikségessé valt
egy tovabbi telephely is, ahova a kis-
tételes gyartashoz szikséges, és
részben a Rézhengerm(tdl atvett
berendezések kertltek. Ez a Mori
Gyaregység volt (137,1 ezer m? ter{-
lettel), ahova a szinesfém féltermék-
gyartas egyes berendezésein
kivil a hegeszt6 elektrédagyar-
tas gépeit is telepitették. Ott
épllt fel az uj ivhegeszt6-elekt-
roédagyar is.

Az 1. abra mutatja a
Fémml(in belll a fejlesztés teru-
leteit és a fejlesztési idészakot.

A jobb attekinthet6ség érde-
kében a tovabbiakban gyart-
manycsoportok és idérendiség
szerint tekintjuk at a fejlesztést
ill. a beruhazasok lefolyasat.
Eléljaroban azt kell megemlite-
ni, hogy — bar mindegyik gyar-

tastechnolégia alapvetd korszerisité-
sen ment keresztil — a fejlesztés suly-
pontja négy termékcsoportra esett: az
elektrotechnikai acélszalagok gyarta-
sara, a fémszalaggyartasra, a réz
hengerhuzalgyartasra és az ivhegesz-
t6 elektrodagyartasra.

A lebonyolitast tekintve meg kell je-
gyezni, hogy a fejlesztési koncepcid
kidolgozasa és a fejlesztés lebonyoli-
tasa vallalati kotelezettség volt, de a
tervezetek t6bbszorés zslrizésen
mentek keresztll a Kohaszati Miiszaki
Tanacs, a minisztériumok és az Or-
szagos Miszaki Fejlesztési Bizottsag
(OMFB) részeérél, hiszen elsésorban a
gépbeszerzésekhez szikséges devi-
za biztositasa, de az épitési kapacita-
sok korlatozott volta miatt is igen
Osszehangolt eljarasra volt szilkség
kildnosen a 80-as évekig.

B 2. abra. Védégazas athuzd hékezelb berendezés

Elektrotechnikai acélszalaggyar-
tas fejlesztése

Az elektrotechnikai acélszalagok gyar-
tasanak fejlesztése volt az elsé abban
a sorban, ami a 60-as évek elején
meginditotta azt a sorozatot, amely
teljesen atalakitotta a Féemmlit, és lét-
rehozta Kozép-Eurdpa egyik legkor-
szerlbb kohaszati gyarat.

Az épitkezés helyéll a Fémm( dél-
keleti részén 1évé tlzszekrénylemez-
gyarté dzem, a mellette lévdé TMK és
Beruhazasi csoport éplletének terile-
tét jelolték ki, mintegy 5000 m2 terje-
delemben. A tlzszekrénylemezek
gyartasa a vasut dieselesitése és vil-
lamositasa koévetkeztében megszint,
a masik két egységet pedig Uj épulet-
be telepitették.

Itt helyezték Uzembe a szovjet
gyartmanyu kvartdé hengerallvanyt
(1962), a Sendzimir-tipusu 12 henge-
res hengerallvanyt, majd joéval késébb
a Waterbury Farrel hengerallvanyt
(1979).

A szomszédos csarnokokban he-
lyezkedtek el: a dobpacolé berende-
zés, a villamos ellendllasfltési véds-
gazas harangkemencék, a hozzajuk
tartozé exoterm véddgazfejleszté be-
rendezés és szalaghegesztd gép
(1963), valamint a Ruthner gyartma-
nyu szalaghasité korolld. 1965-ben
Iépett izembe a transzformatorszala-
gok eléallitdsahoz az athuzo rendsze-
ri dekarbonizal6 hékezel6 berende-
zés krakkolt ammoénia védégazzal, a
hozza tartozé ammonia krakkoléval és
a cseppfolyds ammonia tarolasara
alkalmas teleppel. Ugyancsak ez
évben helyezték tizembe a szdvetdur-
vitd hékezelésre alkalmas harangke-
mencét. Ez a technika biztositotta a
megfeleld minéségld és mennyiségl
termékek gyartasat.

A nagy fejlesztési idészakot
kovetben 1997-ben kérnyezetve-
delmi okokbdl a dobpacolét egy
folyamatos pacoldberendezés
valtotta fel.

A Kisérleti Uzem és Fémfi-
zikai Laboratorium, Anyag-
vizsgalo

A hiradastechnikai és muszer-
ipar altal igényelt un. finomkoha-
szati anyagok tulajdonsagainak
biztositasahoz és a gyartastech-
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nolégia meghatarozasahoz
az orszagban nem volt kuta-
tasi hattér. A vas- és acélipar
igényeit a Vasipari Kutaté
Intézet, az aluminiumipar
igényeit pedig a Fémipari
Kutaté Intézet fedte Ile.
Szikségessé valt egy meg-
felel6 technikai hattérrel ren-
delkez6 kutatébazis létreho-
zasa, amelyik biztositja a ter-
mékek elballitdsahoz, a gyar-
tastechnologia kialakitasa-
hoz szikséges szellemi és
fizikai hatteret. Mar az ot-

B 3, abra. A Kisérleti izem

a Metallografiai Laboratérium-
ban Zeiss fémmikroszkdp,
Leybold gazelemzé a fémek
gaztartalmanak méréséhez,
magas hémérsékletld fémmik-
roszkép és hétagulasmérd
berendezések. A Mechanikai
Laboratérium tébb, kiléonbdzd
méréstartomanyu szakitogeép-
pel, Erichsen mélyhuzé-beren-
dezéssel, keménységmérdk-
kel, mig a Magneses Labora-
térium koercitiver6-mérével,
ultrahangos vizsgaloberende-
zéssel és a magneses tulaj-

venes évek végén a M-
szaki-Technologiai Osztalyon beldl 1ét-
rehoztak egy kutatasi csoportot, ame-
lyik megkezdte ezt a munkat, de meg-
feleld laboratériumi és kisérleti hattér
nélkul. Ugyancsak sziikségessé valt a
korabban az aluminiumkohd transzfor-
matorhazabdl atalakitott épulletben
m(kddd Anyagvizsgalo fejlesztése is.

1961-ben megépiilt az 1300 m2
alaptertleti Kisérleti tizem és a 450
m2-es Fémfizikai Laboratérium, vala-
mint az Uzemfenntartasi Osztaly
(TMK) uj fejépuletéhez csatlakozé 160
mZ2-es anyagvizsgalolabor-bévitmény
(a Szinképelemzd Analitikai- ill. a Mag-
neses Laboratérium).

1970-ben megépllt a négyemele-
tes MEO épiilet, ahol az anyagvizsga-
16 laboratériumok is helyet kaptak.

A Kisérlet-Kutatasi Osztaly techni-
kai felszereltsége lehetévé tette a ter-
melési folyamatok kis volumenben tor-
ténd modellezését az olvasztas-Ontés-
tl kezdve a képlékeny alakitas min-
den maodjaig. A Metallurgiai laboratori-
um pl. rendelkezett indukcios kemen-
cével, egy folyamatos o6ntéberende-
zéssel, vakuumindukcids kemencével
és egy elektronsugaras &atolvaszto-
berendezéssel is. A Kisérleti Uzemben
egy 500 t-as prés, dud-kvartdé henger-
allvany, csé- és rudhuzépad, atmosz-
férikus és vakuum hdékezeld berende-
zések lehetbve tették az lGzemi tech-
nolégiak modellezését. De gyartottak
kereskedelmi mennyiségben is pl.
CuCrZr-6tvozetbdl készitett hegeszté-
csucsokat és tarcsakat, valamint kova-
csolt protézis el6terméket.

A Kisérleti Uzem egyik helyiségé-
ben allitottak fel a 80-as években azt a
berendezést, amelyen az amorf fémek
eléallitasanak kisérletei folytak a
Kozponti  Fizikai Kutatointézettel
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egyuttmdkddésben, majd az eredmé-
nyek felhasznalasaval az amorf fémek
gyartasat szolgalé félizemi berende-
zést is.

A kutatdbmunkét segitette a Fém-
fizikai Laboratérium, majd az 1966-
ban létesult Magneses Laboratérium
és a Rontgen Finomszerkezet Vizs-
galo Laboratorium. A muiszerezettsé-
get tekintve optikai fémmikroszkdp,
elektronmikroszkop, pasztdzé elekt-
ronmikroszkép, rontgen finomszerke-
zet-vizsgalo berendezés és tobb, a
magneses tulajdonsagok meghataro-
zasahoz és kulénbozd fémtani folya-
matok méréséhez szikséges sajat
épitésl specialis mérdéberendezés
uzemelt.

Az Anyagvizsgalo rendelkezett a
gyartasi folyamatok iranyitasahoz
szllkséges felszereltséggel. A Szin-
képelemzé Laboratériumban Cameca
és ARL gyartmanyu automata spektro-
méter, Zeiss spektrograf, ARL ront-
genfluoreszcens elemz6 berendezés,

W 4. abra. Az Uj Anyagvizsgalo éplilet
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donsagok méréséhez sziiksé-
ges egyéb berendezéssel rendelke-
zett. Az Anyagvizsgalonak volt egy
Kémiai Laboratériuma is, amelyikben
a hagyomanyos nedveskémiai és
miiszeres kémiai analitikai modszere-
ket alkalmaztak.
A 3. abra a Kisérleti Gzemet, a 4.
abra az Anyagvizsgald Uj éplletét
mutatja.

Réz és sargaréz tuskoontés, csé
és rudgyartas fejlesztése

A szinesfém rud- és cségyartas vala-
mint a réz hengerhuzalgyartas fejlesz-
téséhez minéségi és mennyiségi okok
miatt feltétlenll szlikséges volt a tus-
koodntés modernizalasa. A réz henger-
huzalgyartas esetében indokolta a fej-
lesztést az is, hogy a Magyar Kabel
Mdvekkel megallapodas szlletett
arrol, hogy a Fémmu biztositja a to-
vabbiakban a réz hengerhuzal meny-
nyiségi és minéségi igények kielégite-
sét. Ennek érdekében elsé Iépésben a
Féemmu atvette az Acélmitél az un.
nemesacél hengerdét, és a henger-
muivet alkalmassa tette a réztuskok
hengerlésére is. A kabelgyartas igé-
nyeinek megfelelé rézminbség eléalli-
tasara 1967-ben Ulzembe helyezték
az OFHC tuskok ontésére alkalmas
folyamatos olvaszt6-0nté berendezést
az ujonnan épult 3600 m2-es Fi-
nomkohaszati Ontdéde csarnokaban.
Ugyancsak itt létesllt a sargaréz tus-
kék Ontésére szolgald folyamatos
Ontému harom 2 tonnas ILK olvaszté-
kemencével.

A Finomkohaszati Ontéde csarno-
kahoz csatlakozva épilt meg két
22x213 és egy 22x155 m-es csarnok.
Ezekben helyezték el a 630 t-as flg-
gbleges csdprést és a 2000 t-as viz-
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B 5. abra. Fuggéleges folyamatos sargaréz-6nt6gép

B 6. abra. A 630 tonnas fliggbleges cséprés

szintes univerzalis prést a hozzajuk
tartozd tuskohevitd és hité berende-
zésekkel A meglévd 3500 t-as prés a
Lemezhengerde épulettdmbjében to-
vabb Uzemelt.

A képlékenyalakité és egyéb tech-
noldgiai berendezések:

Kieserling ZN 20 tip. 20 t-as

radhuzogép,

Schumag

radhuzogép,

Haromszalas Kieserling 12,5 t-as

cs6huzogép,

Haromszalas Kieserling 20 t-as cs6-

huzogép,

NDK gyartmanyu KPW pilgerhen-

germda,

VSZT. 1500 tip. dobhizé berendezés

60 tonnas lancos cs6huzdépad,

EBNER gyartmanyu gorgdsfenekd,

sugarzocsoves, gazfltésl csoélagyi-

t6 kemence,

Gorgls csb és rudegyenget6 beren-

dezés,

Pacolé berendezés harom packad-

dal.

Az 5. abran a folyamatos sargaréz-

KZ-RP  ILA  tip.

ontégép, a 6. abran a 2000 tonnas
csoprés lathato.

A fémszalaggyartas fejlesztése

A legszembetiin6bb technikai fejlédés
a fémszalaggyartas terlletén ment
végbe.

A Cs6- és Rudhuzo épiiletei mellett
1973-ra felépult egy negyedik, 22x220
m-es csarnok. Ebben a csarnokban
helyeztek el egy Frohling gyartmanyu
500 tonnas elényujtd reverzald hen-
gerallvanyt, egy Frohling 180 tonnas
kvartd hengerallvanyt, egy Ebner h6-
kezel6 berendezést, egy Frohling sza-
laghasito korollét és a régi fémszalag-
hengerdébdl attelepitett Schmitz és
CsMTI korollékat. 1979-ben a beren-
dezések kiegészultek még egy kvarto
hengerallvannyal, Ebner gyartmanyu
Ho-védbégazas  sisakkemencékkel,
amelyek lehetévé tették a sargaréz-
szalagok fényes lagyitasat, 1982-ben
egy Selve szalaghantoloval és 1985-
ben pedig egy REDEX nyujtva-egyen-
getd berendezéssel.

M 7. abra. Vizszintes folyamatos szalagdntgép

Ezzel egy id6ben a technoldgia kiin-
duldpontja is teljesen megvaltozott. A
Fémmu déli részén lévé Fémontdde
berendezéseit 1973-ig fokozatosan a
Nehézfém Formadntdde csarnokaba
telepitették (mikézben a Székesfe-
hérvéari Nehézfém Formadntéde 1967-
t6l fokozatosan atvette az ontvényter-
melést). 1973-ban lGzembe allt az elsé
folyamatos szalagkristalyosité beren-
dezés. Ezt kdvette 1975-ben és 1982-
ben az egyszalas és a kétszalas
Technica Guss ill. a Dihl gyartmanyu
kétszalas oOntéberendezések telepité-
se. Ez képezte alapjat a korszeri szi-
nesfém szalaggyartasnak. Ez a tech-
noldgia akkoriban a szinesfém szalag-
gyartas csucsszinvonalat jelentette. A
vakuumolvasztast és -ontést igényld
Otvozetek gyartasahoz 1979-ben

Uzembe allt egy 1,5-t-as vakuum ol-
vasztd- ontéberendezés és egy va-
kuum ivfényes atolvaszt6 berendezés.

A szalaggyartas elkilonilé aga
volt a tobbrétegl szalaggyartas (un.
plattirozott szalag). A Rézhenger-
miivekbdl attelepitett technoldgia

B 8. abra. Véd6gazas fényeslagyito berendezés
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B 9. abra. A Dip Forming (DFMC) berendezés

B 10. abra. Az ivhegeszt6 elektrodagyartds automatikus porki-
mérdje

hadiipari célu felhasznalasu volt és a
acélszalagnak tombakréteggel vald
bevonasat jelentette a Hengermube
telepitett meleghengermdivel. 1985-
ben kerilt sor a technoldgia korsze-
rdsitésére: a meleghengerlés kival-
tdsara egy Frohling gyartmanyu
hidegplattirozé hengerallvannyal és
a SELVE (Svajc) cégtdl atvett know-
how-val.

A 7. abran lathatd az egyik kétsza-
las vizszintes szalagdnt6 berendezés,
a 8. abran a véddgazas fényeslagyitd
berendezés.

A rézhuzalgyartas fejlesztése

A hetvenes évek kdzepén szikséges-
sé valt a réz hengerhuzalgyartas
tovabbfejlesztése, mert a tuskoontés
+meleghengerlés addigi modja sem a
mindségi, sem a termelékenységi fel-
tételeket nem tudta biztositani. A fej-
lesztési lehet6ségként a Properzi-
vagy a Dip Forming-eljaras johetett
szoba. Mind min6éségi, mind gyartasi
kapacitas szemszo6geébdl nézve a Ge-
neral Electric Dip Forming (Magyar-
orszagon hasznalatos elnevezés sze-
rint.: DFMC) eljarasanak bevezetése
latszott célszer(inek.

Az eljarast R. P. Carreker fejlesztet-
te ki, és az els6 gyartoberendezést a
G. E. bridgeporti gyaraban helyezték
Uzembe 1969-ben. Az eljaras sikerét
mutatja, hogy ezt kdvetéen Svédor-
szagban, Japanban, az NSZK-ban,
Taiwanban, Jugoszlaviaban épitettek
DFMC-berendezést és a G. E. is két
tovabbi berendezést (Schenectady és
Salt Lake City) létesitett.

Az eljaras teljesen ujszerl volt az
addig mikoéd6é réz hengerhuzalt
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gyarté berendezésekhez viszonyit-
va. Az eljaras Iényege, hogy a folyé-
kony fémflirdbn meghatarozott se-
bességgel, molibdén gylrin at egy
un. maghuzalt huznak keresztil.
Athuzas kdzben a hideg maghuzalra
rakristalyosodik a fém, tehat a huzal
megnodvekedett keresztmetszettel
Iép ki a fird6bdl. Ezutan a huzalt egy
tobballvanyos hengersor a kivant
méretre redukalja, és egy tekercsel6
berendezés tobb tonnas tekercsek-
be rakja. Az egész folyamat az ol-
vasztastol a hengerlésig bezardlag
véddgazban torténik. Ez biztositja a
huzal oxigénmentességét (O,-tarta-
lom < 20 ppm).

A General Electric 450 ezer dollar
egyodsszegl szabadalmi dij és 2,75
dollar/tonna royalty ellenében adta el a
szabadalmat, beleértve a tanacsadast
és a belizemelésnél nyujtott segitsé-
get, de a berendezésbdl csak a véd6-
gaz-fejleszt6 szallitasat vallalta. Ezért
a berendezés tobbi részét a kdvetkezd
cégek gyartottak:

Ajax Magnethermic: kemencerend-
szer, kozépfrekvencias tégelyhevitd,
szallité gorgésorok, kemence-transz-
formatorok, vezérld elemek, rakrista-
lyosito tégely.

Waterbury Farrel: hengerallvany,
motorok, emulzié hitérendszer, kdz-
ponti vezérlés.

Wean-United: hajtasok, hitétorony,
cséveéld hantold és huzoegységek, all-
vanyok.

Brown-Ross: egyéb berendezések.

A Dip Forming berendezés a
Fémm( kdzépsd részén épllt csar-
nokban nyert elhelyezést és 1979-ben
Iépett mikodésbe. A DFMC berende-
zés a 9. bran lathato.

FEMKOHASZAT

A bevonatos kézi ivhegeszté elekt-
rodagyartas fejlesztése

Bevonatos hegeszt6elekirodakat és
hegesztépalcakat a Fémmi csepeli és
1970 o6ta a mori telepe egyarant gyar-
tott, de egyuttesen sem tudtak kielégi-
teni a hazai felhasznaloi igényeket. A
hegesztéelektrodak mindségi szinvo-
nalanak javitasa is sziukségessé valt.
Ez csak a mori telephelyen egy uj, kor-
szer( Uzem létesitésével és uj techno-
l6gia bevezetésével volt megoldhato.
Eurodpa élenjaro elektrédagyartd cége-
ivel — Oerlikon (Svajc), Bohler (Auszt-
ria), ESAB (Svédorszag), Thyssen-
Krupp (NSZK), British Oxygen (Nagy-
britannia), Arcos (Olaszorszag) — foly-
tatott targyalasok utan a svéd ESAB
céggel sziletett a megallapodas egy
évi 30000 t kapacitasu elektroda és (a
fedettivi hegesztésnél hasznalt) 2000 t
fed6por gyartasahoz szikséges be-
rendezések szallitasara, valamint 12
hegesztbelektroda-tipus és két fedo-
porgyartasi receptira atadasara. Az
Uzem 1979-ben lépett mikodésbe.

A hegeszt6elektroda-lizem automa-
ta porkimérd berendezését mutatja a
10. &bra.

A szinesfém lemezhengerlés fej-
lesztése

Az aluminium lemezgyartas megszu-
nésével lehetévé valt a szinesfém
lemezgyartas fejlesztése az alumini-
um meleghengerm(i és tusko elémele-
gitd berendezés atalakitasaval, vala-
mint egy Uj, nikkel tuskok elémelegité-
sére szolgalé kemence Uzembe helye-
zésével 1984-ben.
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A rézfinomitas fejlesztése

A rézfinomitas korszerUsité-
se mar a hetvenes évek ele-
jén felmertlt mind a t(zi réz-
finomitas, mind a rézelektro-
lizis tekintetében. A folyama-
tot lassitotta az, hogy a
szovjet-magyar  timfold-
egyezmény keretében beér-
kez6 nagy rézkatéda-meny-
nyiség csak a hazai be-
gy(jtésd rézhulladék feldol-
gozasat tette szikségessé.
A szabad rézfinomitasi ka-
pacitasok kihasznalasara
ugyan létrejott Jugoszlavia-
val egy szerzddeés, amely évi
2000-4000 t chilei bliszterréz
katodava ill. hengerhuzalla
torténd feldolgozasarol szolt,
de az 1980-as évekig a kor-
szer(sitésre vonatkozé
igény nem aktualizalodott.
Ekkor azonban mind a tlzi
rézfinomitds, mind a réz-

B 11, abra. A rézfinomité Asarco-tipust aknas kemencéje

A fejlesztés egyéb teriiletei

A termelési technolégiak fej-
lesztésén kivul jelentds valto-
zason mentek at a szocialis
létesitmények és a nem ter-
mel6 Uzemek is. A fejlesztési
idészak alatt négy uj 0lt6z6,
egy Uj étterem, Uj készaru
raktar és tobb Uj irodaépiilet
épult. A termelési szinvonal
fejlédésének  megfeleléen
korszer(is6dott a szerszam-
készités és a karbantartas is.

A végrehajtott beruhazasok
értéke

A fentiekbdl lathato, hogy a fej-
lesztések hatasara teljesen
megvaltozott a Fémmi arcula-
ta. A termel8berendezések a
legkorszeriibb technikai szin-
vonalat képviselték. Ennek
megfeleléen a technoldgiai
szinvonal is az egyik legkor-

elektrolizis modernizalasa
megkezdddott. 1984—-85-ben a Fém-
mU déli részén, a volt Fémodntdde he-
lyén megépllt az U Rézfinomitd
Uzem. A hulladék olvasztasa az addigi
forgodobos kemence helyett egy
Asarco-tipusu aknas kemencében tor-
tént, amelybdl a folyékony fém egy
gaztizelési oxidalo, majd egy reduka-
16-6ntd kemenceébe folyt at. Ez utébbi-
hoz csatlakozott egy automatikus
Ontégép az anodak eléallitasara.

Az Elektrolizis Gzemben meguijult a
kadrendszer, és kilfoldi know-how
alapjan bevezetésre kerllt a nagy
aramsUriségl polusvaltasos elektroli-
zis (PCR eljaras — Montanwerke
Brixlegg), amely biztositotta a 99,99-
es katodamindség gyartasat.

A 11. abrén lathaté a Rézfinomitd
Asarco-rendszer(i aknas kemencéjé-
nek képe.

Az aluminium formaontészet fej-
lesztése

Ebben az idészakban a Formadntéde
Gyarban is jelentds valtozasok tortén-
tek. 1968-ban megszint az 6tvozott
aluminium présontvénygyartas, ame-
lyet mint 0j profilgazda az apci Qualital
vallalat vett at a présontd berendezé-
sekkel egyutt.

A fejlesztési tevékenység mindin-
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kabb a forgattyushazoéntvény koré cso-
portosult. Az aluminium formaodnteé-
szetnek komoly hagyomanyai voltak a
Fémmuiben, mert a negyvenes évek
elejétdl a repulégépgyartas ontvényeit,
majd a haboru utan a motorkerékpar-
gyartas és a teherauto-gyartas alumi-
nium ontvényszikségletét is a csepeli
formadntode gyartotta, és ehhez meg-
feleld technikai feltételekkel rendelke-
zett. A felhasznaléknal bekdvetkezett
valtozadsok kedvezétlendl hatottak a
Formadntdde Gyarra. Az utolsé jelen-
tés fejlesztési lépés az volt, hogy a
homokformazas helyett bevezették a
forgattyushazak kokillabntését. Mivel a
magyar motorgyartas aluminiumont-
vény helyett 6ntottvasra tért at, a ter-
melés fenntartasa érdekében export
kereséseére volt szikség. 1967-t6l kez-
dédéen lengyel autégyarral nyilt erre
lehet6ség. 1982-ig évi 1000-1500
tonna mennyiségben szallitott a
Fémmu forgattyushazakat Lengyelor-
szagba. A megfelel6 mindség biztosi-
tasa érdekében olvasztd és pihentetd
kemencével, tobb hékezel6 kemencé-
vel, magloévé geéppel, ontvénytisztito
berendezéssel és rontgen atvilagitd
berendezéssel bdviilt az alléeszkdz-
allomany. A lengyel export megsziiné-
se utan az tizem aluminium témbgyar-
tasra allt at.
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szerlbb volt az eurépai hason-
16 Gzemek kozott. Természetesen ez
csak a Fémm( torténetének legna-
gyobb beruhazasaval volt elérhetd.
Ebben az idészakban a beruhazasok
értéke az alabbi volt:

1961-1965 268 M Ft
1966-1970 509 M Ft
1971-1975 625 M Ft
1976-1980 2207 M Ft
1981-1985 704 M Ft
Osszesen 4313 M Ft

Ez az 6sszeg mai értéken — a KSH
inflaciora vonatkoz6 adatait (1961—
2015 kozotti inflacié: 5356%) figyelem-
be véve — kb. 230 Mrd Ft-ot jelent.

Gyartmanyfejlesztés

A végrehajtott beruhazasok lehetéve
tették nemcsak a termelékenység
nagyaranyu novelését, hanem a ha-
gyomanyos szinesfém gyartmanyo-
kon tulmenéen a hiradastechnikai,
mdszer és elektronikai ipar altal igé-
nyelt termékek kifejlesztését és a gyar-
tasuk bevezetését. Ennek megfelel6-
en a Fémmu gyartmanyvalasztéka az
1965-85 koz6tti idében teljesen atala-
kult. Az aluminium gyartmanyok ter-
melése gyakorlatilag megsz(int (csak
a tombgyartasra korlatozodott). A
gyartott termékek csoportokra osztva
az 1. tablazatban lathatok.
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A tablazat azt mutatja, hogy a létre-
hozott gyartmanyvalaszték nem a
hagyomanyos, az alapfémhez kotott
termékekbdl all, hanem a kifejezetten

a felhasznaldk sokrétl sziikségletei-
nek kielégitését célozta. Eurdpaban,
s6t talan a vilagban nem volt talalhato
€s ma sincs olyan gyar, amelyik

hasonléan nagy és valtozatos termék-
strukturaval rendelkezett ill. rendelkez-
ne. Ez természetesen igen nagy kdve-
telményeket allitott a gyartmanyfej-

1. tablazat. A Fémmu gyartmanyvalasztéka

Réz és rézotvizetek

Réz

Nagytisztasagu réz (CuV-NT, CuV, CUEOM, CUEOM-Ag)

Réz (CukE, CuEP, CUEPP)

Sargarezek

Kétalkotds sargarezek (Sr95-t6l Sr58-ig)

Olmos séargarezek (SrA58-tdl Sr62Pb-ig )

Kiilonleges sargarezek (KSr54-tl KSr68-ig, egyedenkeénti 6tv6z0:
Fe, Mn, Al, Si, Ni)

Kiilonleges sargaréz kondenzatorcso részére (6tvozo: Sn ill. Al,
mikrodtvozo: As)

Onbronzok

CuSn 6tvozetek, dntartalom: 2: 5 ill. 8%

Aluminiumbronzok

Réz-aluminium 6tvozetek (6tvozd: 5 ill. 7% Al és 0,3% Fe)

Kiilonleges Albz (6tvoz06: 9% Al és 2% Mn, ill 10% Al, 3% Fe és
1,5% Mn)

Kiilénleges rézotvozetek

Eziistbronz (0,5% Ag)

Kadmiumbronz (1,5% Cd)

Kadmiumos énbronz (1,5% Cd és 0,5% Sn)

Sziliciumbronz (3% Si és 1,2% Mn)

Tellurbronz (0,7% Te)

Nemesithet6 rézotvozetek

Krémbronz (0,8% Cr)

Eziistbronz (5,5% Ag)

Berilliumbronz 1 (1,7% Be és 0,5% Co)

Berilliumbronz 2 (2% Be, 0,5% Co és 0,2% Ti)

Kobaltbronz (0,5% Be, 1,5% Co, 0,2% Ti)

Novelt Be ill. Co-tartalmu berillium- és kobaltbronz

Alpakkak és réz-nikkel
otvozetek

Alpakka (12-18% Ni-t és 25-17% Zn-t tartalmazé rézotvozetek)

Réz-nikkel dtvdzetek (4,5-20%-ig terjed6 Ni-tartalommal)

Nikkel és
nikkelotvozetek

Nagytisztasagu nikkel

Vakuumban ontott nikkel (Ni+Co min. 99,99%, Co max. 0,1%)

Vakuumban 6ntétt, Mg-vel
dezoxidalt nikkel

Co max 0,1%, Mg a felhasznaldi igénytdl fliggden 0,01-0,12%

Kommersz nikkel

Ni+Co 99,8-98,8%, ebb&l Co 0,1-0,7%

Nikkel 6tvozetek

Ni+Mn otvozetek (Mn a felhasznaldi céltdl fiiggben 0,5-5,4%)

Ellenallasanyagok

Monel Ni 6tvézet: Mn 1,0-2,0%, Cu 28-33%, Fe 1,0-3,0%
RC 43 (Mn 11,0-13,0%, Ni 1,0-3,0%, 0-0,5% Fe, R Cu)
Rezalapu RC 49 (Mn 0,3-1,0%, Ni 40,0-45,0%, Fe 0-5%, R Cu)

ellendllasanyagok

RC 50 (Mn 12-14%, Al 2,0-4,0%, Fe 0-0,5%, R Cu)

RF 50 (Cr 2,0-2,2%, Mn 0,5-0,8%, Si 1,8-2,0%, R Fe)

Vasalapu ellenallasanyagok

Alkroresist 20 (Cr 18,0-22,0%, Mn 0-0,3%, Si 0-0,3%, Al
4,5-5,5%, Co 1,5-3,0%, R Fe)

Alkroresist 30 (Cr 18,0-22,0%, Mn 1,0-2,0%, Ni 27,0-33,0%, Si
0,3-1,0%, R Fe)

Nikkelalapu
ellenallasanyagok

Nikroresist 60 (Cr 15,0-18,0%, Fe 18,0-22,0%, Mn 1,0-2,0%, Si
0,5-1,5%, R Ni)

Nikroresist 80 (Cr 19,0-21,0%, Fe 0-0,5%, Mn 0-0,3%, Si
0,5-1,5%, R Ni)

Magneses anyagok

Lagymagneses anyagok

P 20000 (Ni 78,5-79,5%, Mo 3,5-4,5%, Mn 0,4-1,0%, R Fe)

P 2300 (Ni 45,0-46,0%, Mn 0,4-1,0%, R Fe)

Q 50 (Ni 49,7-50,3%, Mn 0,4-1,0%, R Fe)

PCu 30000 (Ni 71,5-72,5%, Mo 3,5-4,5%, Cu 13,5-14,5%, Mn 0,4-
1,0%, Si 0,01-0,03%, R Fe)

PCu 50000 (Ni 76,5-77,5%, Mo 3,5-4,5%, Cu 4,5-5,5%, Mn 0,4-
1,0%, Si 0,01-0,03%, R Fe)
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Magneses anyagok

Keménymagneses
anyagok

Vikalloy I (Co 50,0-52,0%, V 13,0-15,0%, Cr 3,5-4,5%, Mn 0- 0,5%)

Vikalloy I (Co 50,0-52,0%, V 13,0-15,0%, Cr 3,5-4,5%, Mn 0- 0,5%,
R Fe)

Vikalloy IT (Co 50,0-52,00%, V 13,0-Mn 0-0,5%, R Fe)

Fekova (Co 48,5-49,5%, V 19,5-20,5%, Mn 0,3-0,7%, R Fe)

Cunico (Ni 19,5-20,5%, Co 29,5-30,5%, Mn 0,3-0,5%, R Fe)

Kiilonleges vasalapu
anyagok

Uveghez és keramiahoz
forraszthaté anyagok

VD 50 (Ni 28,5-29,5%, Co 16,5-17,5%, Ni+Co 45,5-46,5%, Cr
0,05-0,2%, Mn 0,005-0,2%, Si 0,15-0,20%, R Fe)

VD 70 (Ni 27,5-28,5%, Co 22,5-23,5%, Ni+Co 50,5-51,5%, Cr
0,05-0,20%, Mn 0,05-0,30%, R Fe)

VD 90 (Ni 46,7—47,5%, Cr 4,9-5,3%, Mn 0,05-0,50%, Si 0,05-0,30%,
R Fe)

VD 90 C (Ni 46,0-47,0%, Cu 4,5-5,5%, Ni+Cu 50,5-51,5%, Mn
0,05-0,5%, R Fe)

VD 90/M (Ni 48,0—48,8%, Cr 0,05-0,10%, Mn 5,0-5,8%, Si
0,01-0,20%, R Fe)

VD 103 (Cr 24,0-28,0%, Mn 0,2-0,5%, Si 0,15-0,5%, R Fe)

VD 105 (Ni 0,1-0,2%, Cr 17,5-18,5%, Mn 0,05-0,20%, Si
0,05-0,3%). R Fe)

Kiilonleges hétagulast
anyagok

FeNi 36 (Ni 35,5%-36,5%, Mn 0,1-0,5%, R Fe)

FeNi 38 (Ni 37,5-38,5%, Mn 0,1-0,5%, Si 0,1-0,5%, R Fe)

FeNi 42 (Ni 41,5-50,5%, Mn 0,1-0,5%, Si 0,1-0,5%, R Fe)

FeNi 50 (Ni 49,5-50,5%, Mn 0,1-0,5 %, Si 0,1-0,5%, R Fe)

FeNi 31Co (Ni 30,5-31,5%, Co 4,7-5,3%, Mn 0,1-0,2%, Si 0,1-0,2%,
R Fe)

FeNi 36Ti (Ni 35,5%, Co 11,7-12,3%, Ti 2,8-3,2%, Mn 0,1-0,2, Si
0,1-0,2%, R Fe)

Sav- és rozsdaallé
acélok

KO 32 (Cr 17,0-19,0%, Ni 8,0-10,0%, R Fe)

KO 33 (Cr 17,0-19,0%, Ni 9,0-11,0%, Mn 1,0-2,0%, R Fe)

KO 36 (Cr 17,0-19,0%, Ni8,0-11,0%, C 0,02 %, R Fe)

Elektrotechnikai
acélszalagok

FERMAX F6 — F8 (H. max 0,6-0,8 Oe), az elétermék a Csepeli
Acélmiiben, majd a Dunai Vasmiiben késziilt

Transzformatorszalag (vastagsag: 0,35-0,5 m, Vs, 1,0-1,5 W/kg), az
elétermék a Dunai Vasmiiben késziilt

Dinamoszalag DN 1,2-2% Si, M 330—1000 X 35—1000 A, az
el6termék a Dunai Vasmiiben késziilt

Tobbrétegii szalagok

Plattirozott acélszalagok

Fe / CuZn

Termobimetallok: FeNiMn / FeNi36

Hegesztoelektrodak,
hegesztdpalcak és
fedoporok

Amorf 6tvozetek

FeBSi

FeCoBSi

FeNiPB

Protézis 6tvozetek

NiCo

FeCrNi

Autogén palcak

Acél palca PANAUT 37

Vorosréz palca PANAUT Cu

Sargaréz palca PANAUT

Elektrédak

Rutilos elektrddak (ER 11-..—ER 52Fe)

Bazikus elektrodak (EB 11-..—EB 52Fe)

Celluléz elektrodak ( Pancell 1, Pancell 2)

Otvozott elektrodak (Pancres MoTi, Pancres CMTI 1, PANCRES CMTI
2, PANCRES CMB1, PANCRES CMB 2)

Felraké elektrodak (PANHARD 200, PANHARD 250, PANHARD 300,
PANFIELD M 14, PANLED C 13, PANTHER CW1, PANTHER CW1,
PANTHER CW 2, PANTRI MCW 60, PANRAPID RL1, PANRAPID RL2,
PANRAPID BB1, PANRAPID BB2)

Ontéttvas hegesztd elektrédak (PANCAST M, PANCAST Ni 1, PANCAST
Ni 2, PANCAST CS 2)

FedGporok

Agglomeralt fedéporok ( PANFLUX FB 106, PANFLUX FB 108)
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2. tablazat. Kapacitasok és kihasznaltsaguk 1989-ben

Uzem Névieges Tény (t) Kihasznaltsag
(t) Belfold Export Osszesen (%)

Rézfinomitd * 15-20000 7455 - 7455 43,0
Elektrolizis * 14500 6104 - 6104 42,0
DMFC 30000 15857 14102 29959 99,8
Fémszalag 10-12000 7077 3411 10488 95,3
Cs6huzé 5000 1489 3335 4824 96,5
Rudhuzo 8-10000 5874 1568 7442 82,7
Huzalhuzé 3500 2097 431 2528 72,2
Présma ** - 413 965 1378 -

Acélszalag 23000 14194 8356 22570 98,1
Elektréda 30000 7040 - 7040 23,4

* = jellemzéen belsd termelés

*%

elétermék)

= csak készaru. A belsdé termelés a meghatarozé (cs6-, rud- és huzal

M 12. abra. Amorf szalag-el64llité berendezés

leszté-kutatd szervezet elé, de a gyar-
tasfejlesztd és technoldgusi munkat
végzok elé is. A hatvanas évek elején
megalakult hét f6s kutatécsoport a het-
venes évek elejére hivatalosan kutato-
helynek mindsitett szervezet lett, ahol
64-en dolgoztak. Ebb&l mintegy 40 volt
fels6foku végzettségli, tulnyomorészt
kohomérndk és fizikus. Ketten MTA
doktori, 6ten kandidatusi tudomanyos
fokozatot nyertek el a Fémmdben vég-
zett kutatd-fejleszté munkajuk soran.
A kulobnleges fizikai tulajdonsagu
anyagok fejlesztéséhez szikséges
szellemi és anyagvizsgalati kapacitast
bdvitették azok az egyuttmikodési
szerz8dések, amelyeket a Fémmd
tobb hazai és kulfoldi intézménnyel ko-

32

tott. Az igy létrehozott kutatohalozat-
ban az alabbi intézmények jatszottak
fébb szerepet: MTA KFKI Szilardtest-
fizikai Kutatd Intézet, MTA MUszaki
Fizikai Kutaté Intézet, NME Fémko-
haszattani Tanszék, NME Kohogéptan
Tanszék, BME Mechanikai-Techno-
I6giai és Anyagszerkezettani Intézet,
BME Atomfizika Tanszék. A nemzetko-
zi kapcsolatokban eredményes egyutt-
mikodeés folyt a Mansfeld Kombinat
Walzwerk Hettstedttel, Auerhammer-
rel, a CNIICSERMET-tel és a NIIGRA-
FIT-tal.

A kutato-fejleszté munka finansziro-
zasdban nagy szerepet jatszott az,
hogy a minisztérium az Orszagos
Muszaki Fejlesztési Bizottsaggal k6z6-

FEMKOHASZAT

sen az un. orszagosan kiemelt ,cél-
programok” keretében tobb téma kolt-
ségeinek 50-60%-at fedezte. A Fém-
mi két kiemelt orszagos célprogram-
nak volt az iranyitdja és koordinaldja.

A 12. abréan lathaté az amorf 6tvo-
zetek elGallitasara szolgald berende-
zés.

A termelés alakulasa

A fejlesztés soran lUzembe helyezett
nagytermelékenységl berendezések
és technolégiak a termelés jelentds
megnovekedését eredményeztek. A
termelési volumen kézel megharom-
szorozédott és megindult az export is.
A min8ségi szinvonal lehetévé tette
olyan piacok elérését is, mint pl. az
Egyesiilt Allamok. Amint a 13. 4brabdl
is kittinik, volt olyan id6szak, amikor a
teljes export elérte a termelés 30%-at,
a dollarexport pedig a 20%-ot.

A gyartokapacitasok kihasznaltsa-
ga is kedvez6 volt. 1989-ben pl. a 2.
tablazaton lathato képet mutatta.

Sajnos a 80-as években a feldolgo-
zoiparban bekovetkezett valtozasok
csOkkentették a belféldi felhasznaldi
igényeket, igy a Fémmda termelése is
visszaesett. Csokkent a rubelexport
volumene is.

Szervezet és létszam

A FémmuU gyaregyseégi szervezetben
mikodott. A csepeli gyaregységek a
kovetkezdk voltak: Rézkohaszat Gyar-
egyseg, Hengerml Gyaregység, Hu-
zomd Gyaregység, Formadntdde
Gyaregyseég. 1962-t61 1968-ig az
Elektrodagyar is a csepeli gyaregyse-
gekhez tartozott, majd a Mori Gyar-
egység létrejottével (1968) annak
keretében mukodott. 1971. 1. 1-t6l az
1973. V. 31-én bekovetkezett felsza-
molasaig a Rézhengermiivek is a
gyaregysegi szervezet tagja volt.
1976-t6l a nagytétényi Metallochemia
a Fémmda gyaregyseége volt, 1983. 1. 1-
gyel kerllt at a Metalloglobushoz. A
Székesfehérvari  Nehézfémontode
1976. 1. 1. és 1984. I. 1. kdzott volt a
Fémm( gyaregysége, ekkor ismét
onalloé gyarra valt.

A Fémmi létszamanak valtozasat a
14. abra mutatja. Ebbdl is latszik, hogy
a Metallochemia FémmUihdz csatolasa
megnovelte a vallalat Iétszamat, és az
meghaladta a 4000 f6t. Ezt kdvetben
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jelentkezett a beruhazasok eredme-
nyeként létrejott termelékenységnodve-
kedés hatasa a folyamatos létszam-
csokkentésben. A 80-as években
egyes terlleteken |étszamhiany is
kezdett jelentkezni. Ennek ellensulyo-
zasara a vallalatnal is szamos vgmk-t
hoztak létre kiléndsen a kis volumend
és kistételes termékek gyartasara.

A Fémmd vezetési strukturajaban is
tobb valtozas kovetkezett be az
1960-1990 kozti id6szakban. Létrejott
a termelési igazgatdi és a kereskedel-
mi igazgatdi funkcidé a korabbi igazga-
t6 — mdszaki igazgatd (korabban:
fémérndk) — gazdasagi igazgatd (ko-
rabban f6kdnyvel®) iranyitasi rendszer
helyett.

Ebben az idészakban a vallalat
vezetdi voltak:

Igazgatok ill. vezérigazgatok:
Kabelik Imre (1959-1962), Korbély
Lajos (1962-1964), Soltész Istvan
(1964—1974), dr. Stefan Mihaly (1974—
1976), (Krakler Laszl6 mb. 1976—
1977), Juhasz Gyula (1976-1997,
1983-t6l vezérigazgato).
Fémérnokok, miiszaki igazgatok,
miiszaki vezérigazgato-helyette-
sek: Gergely Janos (1959-1962),
Paar Béla (1962-1964), dr. Stefan
Mihaly (1964—1974; 1968-t6l mlszaki
igazgato), Krakler Laszl6 (1974—
1979), (Horvath Csaba mb. 1976),
Grof Tamas (1979-1986; 1983-tdl
misz. vezérigazgato-helyettes), Hor-
vath Csaba (1986-1998).
F6koényvelbk, gazdasagi igazgatok:
Véghelyi Istvan (1952—-1971), Miko
Ermé (1971-1977; 1977-t6l gazdasagi
igazgaté), Mosonyi Arpad (1977-
1993; 1983-t6l gazdasagi vezérigaz-
gato-helyettes).

Termelési igazgatok: Laszl6 Jozsef
(1977-1978), Grigar Erné (1978-
1980), Sipos Domokos (1980—-1992).
Kereskedelmi igazgatok: Laszlop
Jozsefné (1974-1980). (Megjegyzés:
1980 és 1998 kozott a kereskedelmi
szervezet a termelési vezérigazgato-
helyetteshez tartozott).

Zarszo

A Csepeli Fémmd torténetében kie-
melked6 jelent6ségu volt az 1960-t6l
1990-ig terjed6 id6szak. A végrehajtott
fejlesztések soran a legkorszer(ibb, a
kor élenjard gyartoberendezései val-
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tottak fel a korabbi, tdbbnyire a sza-
zadelejei szinvonalat képviselé gépe-
ket. A gyartmanyvalaszték kielégitette
a gyorsan fejléd6 hiradastechnikai és
elektronikai ipar kovetelményeit, és
min&séguk lehetévé tette, hogy a val-
lalat a legigényesebb kulféldi piacokon
is értékesithesse termékeit.
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