Beszamolé a XXIV. Pivarcsi Laszlé szigetkozi
szakmai napokroél

Az OMBKE Ontészeti Szakosztalya-
nak Ferencz Istvan Eszak-Dunantdli
Regionalis Szervezete az idei eszten-
dé julius utolsd hétvégéjén 24. alka-
lommal tartotta megszokott szakmai
Osszejovetelét és barati talalkozojat,
immar 6tédszor a dunakiliti Diamant
Hotelben. A rendezvényt a tavaly
elhunyt elndkikrél, Pivarcsi Laszlorol
nevezték el emlékezve arra, hogy az
utébbi években & volt ennek a talalko-
zonak a f6 szervezbje és tdmogatoja.

Kdzel 100 f6 (koztik az egyesulet
mas szakosztalyanak tagjai is) tisz-
telte meg részvételével az eseményt,
melynek el6készitését a szervezdk
tovabbra is nagy lelkesedéssel veé-
geztek.

A program péntek délel6tt a sarga-
réz termékeirdl, féleg a csaptelepek-
rél nevezetes Teka Magyarorszag Zrt.
mosonmagyaroévari (az  egykori
MOFEM) iizemének megtekintésével
kezd6dott. Doboczky Istvan miszaki
fémérndk és Luka Janos vezérigaz-
gato kiséretében az 6ntéde és a ko-
vacslzem, a kikészitésorok megte-
kintése utan a vezérigazgatoé vazolta
a ceég jelenét és jovobeli terveit.
Lehet6ség nyilt arra is, hogy a cég
bemutatotermében az aktualis furd6-
szobai és konyhai berendezéseket
autentikus kérnyezetben tekinthessék
meg kollégaink. Ezutdn Mosonma-
gyarévaron a polgarmesteri hivatal-
ban — a korabbi évek szokasanak
megfeleléen — Gidvozolték a konferen-
cia résztvevoit.

Délutan kezd6dtek a szakmahoz
kapcsolédo alabbi eléadasok:

— Dr. Varga Laszl6 féiskolai docens,
intézetigazgaté (ME Ontészeti

Intézet): Az Ontészeti fels6oktatas

H 1. kép. Szakestély a Sari Csardaban

helyzete — avagy mi tortént az
elmult egy évben

— Dr. Palotas Arpad Bence profesz-
szor, dékan (ME Anyagtudomanyi
Kar): Rendhagyo tiizeléstechnika

— Dobdczky Istvan miszaki fémérndk
(Teka Magyarorszag Zrt.): Alap-
anyag iranyzatok a csaptelepek
gyartasaban az EU lvoviz Iranyelv
(REV:1998) 2013- ol érvényes el6-
irasa lapjan

— Szobéczky Akos BSc anyagmérnok
hallgato: A miskolci hallgatok elfog-
laltsagai napjainkban

— Vida Zoltén okl. kohémérnok: Allok
és meseélek — kohaszati emlékeim a
tanulmanyoktél a nyugdijas évekig
Az esti vacsorat kdvetéen a hagyo-

manyoknak megfeleléen, szakestély-

re kerult sor a mar megszokott Sari

Csarda pincéjeben (1. kép), ahol

selmeci noétazasunk folytatasaként
zaras utan j6 hangulatu éneklés ko-
vetkezett.

Szombaton délelétt szabadprog-
ram keretében lehetéség volt dunai
csonakazason részt venni. A helyi
szervezet néhany tagja szokasahoz
hiven, tiszteletét tette Ferencz Istvan
okl. kohémérndk (1923-2003) sirja-
nal, adozva emléke el6tt.

A rendezvény ebéddel zarult. Akik
pedig a maradas mellett dontottek,
kihasznalva a hotel és a remek id6ja-
ras adottsagait, tovabbi j6 hangulatban
toltottek el a hétvége hatralévd részét.

A rendezvény sikeréhez az alabbi
cégek tamogatasa jarult hozza: Fémalk
Zrt., Hajas Kft, Kihne Vasontdde Kit.,
L-Duplex PIVO Kft., Nemak Gy6r Kit.,
Teka Magyarorszag Zrt.
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Ming-guo Xie és Chang-an Zhu:
Habmintas moédszerrel 6nto6tt hipo-
eutektikus sziirkevas nem-egyen-
sulyi szilardulasa dinamikus der-
medési gorbéinek felépitése és
elemzése
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Construction and analysis of dy-
namic solidification curves for non-
equilibrium solidification process in
lost-foam casting hypo-eutectic gray
cast iron

Az elvesz6 habmintas 6ntési elja-

ONTESZET

rasok legtdbbszor kinetikai tényezdk
uralta, nem-egyensulyi szilardulassal
jarnak, mig egy szokasos dinamikus
dermedési gorbe felépitése tiszta ter-
modinamikan alapul, amely nem
alkalmazhaté nem-egyensulyi makro-
dermedési folyamatok elemzésére és
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kutatasara, és a felépités mddja nem
alkalmazhaté nem-egyensulyi szilar-
dulasi folyamatra. Ebben a tanul-
manyban a nem-egyensulyi makro-
dermedési folyamat dinamikus der-
medési gorbéjének (DSC) a felépité-
se tartalmazta a kdvetkezdket: modo-
sitott modszer meghatarozni a primer
ausztenitkivalas kezdetének a hémér-
sékletét (TAL) és az eutektikus der-
medés kezd6 hOémérsékletét (TES);
kettés gorbés modszer meghatarozni
a primer ausztenit dendrit koheren-
ciapontjanak a hémérsékletét (TAC)
és az eutektikus cellak Utkdzési pont-
janak a hémérsékletét (TEC); ,techni-
kai szolidusz” modszer meghatarozni
az eutektikus reakcio véghémeérsékle-
tét (TEN). E célra elvégezték a nem-
egyensulyi dermedési hOmérséklet-
mezdk dsszehasonlitd vizsgalatat hi-
poeutektikus szirkevas elveszd hab-
mintas, illetve nyersformazasos oOn-
tésnek esetére. A termikus elemzés
eredményeit hasznaltak fel mindkét
modszer DSC-jének felépitéséhez
nem-egyensulyi szilardulasi koérilmeé-
nyek kozott. Az eredmények azt mu-
tatjak, hogy hipoeutektikus szirke-
vasban a nem-egyensulyi dermedés
atalakulasi sebessége nagyobb, mint
az egyensulyi dermedésé. Az eutek-
tikus dermedési régio tipikus kasas
dermedési modot mutat. Az eredmé-
nyek azt is mutatjak, hogy a habmin-
tas Ontés primer ausztenit kivalasi
zonaja kissé nagyobb, mint a nyers-
formazasos oOntésé. Ugyanakkor, a
dendrit koherenciapontok szilard frak-
cidja (fs) a habmintas ontésben
nagyobb, mint a nyersformazasos-
ban. Tehat, e két pontban, a hipo-
eutektikus szirkevas zsugorodasa és
a homok beégése csokkentésére el6-
nyO0sebb a habmintas 6ntés. Annak a
ténynek kovetkeztében, hogy a der-
medési folyamat (a felszintél a cent-
rumhoz) a primer ausztenit ndveke-
dés terlletén a habmintas hengeres
prébaban elmarad a nyersformazotte-
tél, a habmintas ontvény kasas der-
medési tendencigja nagyobb és a
dermedési id6 hosszabb.
http://www.foundryworld.com/english/
foundry/list_show.asp?ID=9000&MID
=452
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Young-Sim Choi, Jun-Ho Hong,
Xun Sun: Keramikus habsziiré
folyasra gyakorolt hatasainak vizs-
galata vizzel modellez6 kisérlettel

A study on effects of ceramic foam
filter on flow aspect through water
modeling experiment

A homokformazé 6ntésben nagyon
gyakran fordulnak el6 bezart 1égbu-
borékokkal és fémoxidokkal kapcso-
latos dntvényhibak. Sok kutatd kimu-
tatta, hogy ezek a hibak csotkkenthe-
ték a bedmlérendszer megfeleld
konstrukcidjaval. Az izemi mérnokok
azonban nehezen tudjadk meghata-
rozni a termékeikhez jobban megfele-
16, specifikus bedmlérendszert. Eb-
ben a vizsgalatban két bedmlérend-
szert, keramikus habsz(rével és nél-
kile, probaltak 6sszehasonlitani. A
keramikus habsz(irét a vizszintes el-
osztéba helyezték, kdzvetlenil az allo
utan, hogy megakadalyozzak a lég-
buborékok képzédését és csokkent-
sék a turbulenciat, a bedmlérendszer
konstrukcidjanak megvaltoztatasa
nélkul. Vizzel modellezé kisérletet vé-
geztek, négy kilénbdzdé kiinduld viz-
térfogattal a tartalyban, hogy megal-
lapitsak a kezdeti Ontési sebesség
hatasat. A sz(ir6t alkalmazé kisérlet
eredményei a folyasi jellemzék figye-
lemre mélté valtozasat mutattak. Ugy
talaltak, hogy a sziré hasznalata a
kivant iranyban modositja a folyasi
mintat. A keramikus habszlrd jol
csokkentette a folyasi sebességet és
stabilizélta a viz aramlasat. A szird
nélkuli folyas még egy csak 10 ppi-s
(p6rus per inch) szabalytalan sziré
hasznalataval is jelentésen javithato.
Noha a vizsgalat igazolta, hogy a
szlr6 meg tudja valtoztatni a folyasi
jellemzdket, megjegyzendd, hogy a
keramikus sz(iré hasznalata 6nmaga-
ban nem tudja megoldani egy rosszul
tervezett bedmlérendszer altal oko-
zott 6sszes problémat.
http://www.foundryworld.com/english/
foundry/list_show.asp?ID=8993&MID
=452
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Jin-wu Kang és Qiang-xian Ma: 3D
nyomtaté technolégiak szerepe és
hatasa az ontészetben

The role and impact of 3D printing
technologies in casting

150. évfolyam, 6. szam < 2017

A haromdimenziés (3D) nyomta-
tds az utdbbi években olyan aktualis
kutatasi téma lett, hogy szinte min-
denki beszél réla, és kdzel minden
szektorra kiterjed. Minden gyartasi
tertileten alkalmazzak, gyartasi
modszerek potencialis helyettesité-
je. A 3D nyomtatds a rapid pro-
totyping (gyors prototipus-készités)
technoldgiabdl ered, amely az 1980-
as években indult. A prototipus-tech-
nolégia jelentése, definicidja egy-
szer(en egy olyan eljaras, amely Uj
termékek gyartasat szolgalja de-
monstralasra, valamint az alakjuk és
méreteik tesztelésére. Ezzel a mod-
szerrel nincs szukség mintak és
szerszamok készitésére hagyoma-
nyos moédon, ami sok koltség és id6
megtakaritasat teszi lehetéve. A 3D
nyomtatas csak prototipusokat
készit.

A cikk alapos attekintést nyujt a
3D nyomtatas multjardl, jelenérdl és
jovojérél az dntészeti szektorban. A
3D nyomtatas kiegészitheti vagy
részben helyettesitheti az oOntési
modszert. Jelenleg egyes dntvények
koézvetlenll nyomtathatok fémporok-
bol, példaul titan- és nikkel6tvoze-
tekbdél, valamint acélokbdl. E mel-
lett, a 3D nyomtatas egyedulalld
poziciora talalt az 6ntés mas aspek-
tusaiban is, amilyen a viaszmintak,
a keramia héjak, homokmagok,
homokformak stb. nyomtatasa. Na-
gyon fontos, hogy a 3D nyomtatas
nem csak egy gyartasi modszer; for-
radalmasitani fogja a termékek, sze-
relvények és alkatrészek konstrukci-
ojat is, igy az ontvényeket, a minta-
kat, a magokat, a formakat és a
héjakat az 6ntvénygyartasban. Az
ontvények és a formak szilard szer-
kezetét a jov6ben at fogjak tervezni
racsos vagy térben nyitott és vaz-
szerkezetekké. Az ilyen fajta forra-
dalom meég csak csirazik, de elkép-
zelhetetlendl nagy hatast fog gyako-
rolni a gyartasra, benne az 6ntvény-
gyartasra is. Senki sem kétli a 3D
nyomtatd technoldgiak lehet6ségeit
a gyartasban, noha korlataik és hia-
nyossagaik is vannak.
http://www.foundryworld.com/english/
foundry/list_show.asp?ID=9002&MID
=452

(Forditotta és 6sszeadllitotta:
Szende Gydrgy)
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