Okosgyar és kooperativ robotok: kiszobon

all6 jové

A negyedik ipari forradalom az in-
formaciétechnolégia és az automa-
tizalas egyre szorosabb 6sszefoné-
dasa altal a gyartasi modszerek
alapveté megvaltozasat hozhatja el
a kozeljovoben az acélipar szamara
is. A Magyar Vas- és Acélipari Egye-
siilés az Ipar 4.0 témakorében szer-
vezett szakmai szimpéziumot okto6-
ber 9-én.

Szép szdmmal gylltek O6ssze az
erdekl6ddk az MVAE budapesti szék-
hazaban, koztik szamos dunaferres
kollégank, hogy tajékozddjanak a leg-
frissebb informaciokrél a mindent
athatd technoldgiai, tarsadalmi és
gazdasdagi valtozas hatasainak tekin-
tetében, kulféldi pilot megoldasokkal
és hazai iparadgi mintaprojektekkel
ismerkedjenek meg.

A megjelent vendégeket dr. Méger
Robert, az MVAE igazgatdja kdszon-
totte, aki egyuttal rovid attekintést is
adott az acél jelentéségérdl, az iparag
kilatasairol, a fébb kutatasi terlletek-
rél. Elhangzott, hogy a vilagon tavaly
600 milli6 tonna acélt hasznositottak
ujra. A holnap alacsony karosanyag-
kibocsatasu mobilitasanak alapja az
aceél, a folyamatosan zajlé anyagtudo-
manyi kutatasok célja a gyartas soran
a fajlagos energiafelhasznalas csok-
kentése, valamint a mindség javitasa.
Ezen belil is napjainkban a 6 kutatéa-
si fokuszterlletek koézé tartozik a
szén-dioxid-kibocsatas csokkentése,
az ultrakdénnyl acélok és mas kulonle-
ges acéltipusok kifejlesztése.

Dr. Nagy Adam, az Innovécios és
Technologiai Minisztérium iparagi stra-
tégiakért és szabalyozasért felelés
helyettes allamtitkara felvazolta, hogy
a hazai acélipar 4.0 térekvéseinek
megvaldsitasahoz milyen hazai és
Eurdpai Unids forrasok allnak rendel-
kezésre. Ezt megel6z6en a hazai ipar-
fejlesztés fébb iranyvonalairdl, a ma-
gyar vallalkozasok digitalizacios hely-
zetérdl is szolt. Megjegyezte, hogy a
globalis értéklancok a '90-es években
javarészt a kis hozzaadott értéki tevé-
kenységeiket hoztdk Magyarorszagra,
mikdzben a cél természetesen a na-
gyobb hozzaadott értékl tevékenysé-
gek idehelyezése. A helyzet az utdbbi
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M Az Ipar 4.0 szimp6zium hallgatoi

idészakban kedvezd iranyba valtozott:
2010 ota egyre tobb értéklanc telepiti
hozzank K+F tevékenységeinek egy
részét is. Ami viszont jelentés problé-
ma napjainkban még a hatékony
egyuttmikddések utjaban, az a ma-
gyar vallalatok jelenleg még igen ala-
csony digitalizaltsagi szintje. Utalt arra
is, hogy az ipar humaneréforras-igé-
nye jelentésen megvaltozott: maga-
sabb szinvonalon kell megvaldsitani,
korszer(i szakmai tartalommal kell
megtolteni a mérndk- és technikus-
képzést egyarant, hiszen a technikai
fejlédés kovetése miatt egyre maga-
sabb szintl szaktudas szikséges, a
szakképzésben pedig megjelennek a
direkt vallalati szempontok. Az eléad6
beszélt arrdl is, hogy a kozeljovében
atalakulnak a szakmak, egyutt fogunk
dolgozni a mesterséges intelligencia-
val, felértékelédik a kreativitas szere-
pe, kooperativ kontrollalt robotokkal
valé egyuttmikddésben zajlik majd a
termelési folyamatok egyre nagyobb
része.

Széke Gabor, Bosch Rexroth Kift.
kereskedelmi igazgatdja szamos ér-
dekes példat hozott az Ipar 4.0 jegyé-
ben zajloé technoldgiai fejlesztésekre,
amelyek a hatékonyabb termelést és
ertékesitést szolgdljak. Mint megje-
gyezte, vilagszerte 270 gyara van a
cégcsoportnak, szamos ugyfelik elé-
gedett az altaluk telepitett, jovébe
mutaté megoldasokkal. A nehézipar-
ban megvaldsitott iparagi példak jol
megvilagitottak hogy miként makod-
het adatalapon, okosmegoldasokkal
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teliesen automatizaltan sok minden.
Példaul érzékeld szenzorok beépité-
sével, az altaluk 6sszegyUjtott adatok
elemzésével és azokra a mestersé-
ges intelligencia altal javasolt megol-
dasok alkalmazasaval a gyartdberen-
dezések meghibasodasanak elérejel-
zése, a karbantartéas Utemezése, az
energiahatékonysag ndvelése, vagy
éppen az LCC (life cycle costs — élet-
ciklus koltségelemzés).

Erdekes tapasztalatokat osztott
meg a hallgatésaggal Szabé Gabor, a
Microsoft szakembere is, aki ismert
kulfoldi acélgyartok, példaul a Metin-
vest, a Severstal, vagy a Magnito-
gorsk Steel gyaraiban alkalmazott Al
(mesterséges intelligencia) megolda-
sok elényeit bemutatva vazolta fel,
hogy a gyartasi folyamatokat hogyan
képes hatékonyabba tenni a digitalis
visszacsatolas, a gépi latas vagy ép-
pen a tavoli elérés.

Végezetil Gaspar Csaba, a DMLab
Kft. Ugyvezet6je, data scientist és
Kuthi Andras, az S&T Kft. rendszerin-
tegrator szakembere az ISD DUNA-
FERR-nél zajl6 mintaprojektrél sza-
moltak be kézds eléadasukban. En-
nek keretében a Microsofttal egyuitt-
mikoédve egy meleghengermdi ter-
mék mindségjavitasanak lehetdségeit
vizsgaljak. A projekt lényege, hogy
szenzoradatokat juttatnak el egy felhd
alapu virtualis tarhelyre, ahol az adat-
analizist kovetben az adott termék
tekintetében a mechanikai anyagjel-
lemzdk folyamatképességének javita-
sa valik lehet6vé. Szilagyi Irén
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