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Az 6zdi acélgyartas ,,ujkori” torténete

Az Ozder Stahlwerke AG 1991. évi csédjével Ozdon
megsziint az acélgydrtas. A megmaradt vagyonele-
meket a Max Aicher vallalatcsoport vasarolta meg,
és a rud-drothengermii bazisan egy elektrokemence
megépitésével 2000-ben ujraindult a betonacél gyar-
tasa. A kezdeti nehézségeket kvetéen 2013-tél a ter-
melés fokozatosan névekedett, mara mar 380 000
tonna éves termelési szintet ért el a mi. Jelenleg egy
uj drétsor telepitése mellett mas technolégiai és koér-
nyezetvédelmi fejlesztések is folyamatban vannak. A
cél az 500 000 tonna folyékony acél termelési szint

MAX AICHER
CORPORATION

elérése.

Az Ozdi Acélmiivek Kft. létrejotte

Az 6zdi acélgyartas jelenlegi technolo-
giai strukturajanak kialakulasa az
1970-es évek masodik felében meg-
valésult, az akkori Ozdi Kohaszati
Uzemeket (OKU) hatranyosan érinté
allami technologiafejlesztési dontés-
ben gyokerezik. A két nagy, politikailag
megbizhatd vaskohaszati vertikum,
Di6ésgydr és Dunaujvaros egyarant
technologiavaltasi lehetéséghez jutott,
mikdzben az 6zdi, politikailag megbiz-
hatatlan, rimai gyokerekkel biré gyar
az oxigénes intenzifikalassal a
Siemens—Martin technolégia konzer-
valasara kényszertilt.

Ebben a helyzetben a kiutat az 6zdi
muszaki értelmiség két kiemelkedd
alakjanak, dr. Lotz Ernének és Schott-

M 1. abra. A Max Aicher vallalatcsoport érdekeltségei

ner Lajosnak a német szakmai kap-
csolatai jelentették. A Korf-céggel
kialakitott szakmai egyuttmikdodés
eredményeként az SM-kemencékbe
épitett un. Korf-égbkkel a technolégia
olyan mértéki intenzifikalasa valt le-
hetéve, ami termelékenységben ver-
senyképessé tette az SM-eljarast az
oxigén-konverteres eljarasokkal.
Ennek bazisan, a gazdasagi tarsa-
sagokrol szolo térvény 1986. évi meg-
jelenése mar el6készitett allapotban
talalta a magyar acélipar elsé nemzet-
kozi vegyesvallalatat. 1989-ben a ma-
gyar allam 40%-os és két német valla-
lat, a Metallgesellschaft AG., Német-
orszag legnagyobb ipari konglomera-
tuma, és a Korf KG. 60%-os tulajdoni
aranyaval megalakult az Ozder Stahl-
werke AG. A magyar tulajdonrészt az

Az OMBKE 109. Kézgyilésén, Ozdon 2019. majus 25-én elhangzott eldadas szerkesz-
tett valtozata. A cikk anyaganak osszeallitasaban kozremUkodott, és a vallalat utobbi hat
évi eredményeinek létrehozasaban meghatarozo szerepet toltétt be Bartha Imre, az Ozdi

Acélmiivek Kft. lgyvezetd igazgatoja.

Dr. Grega Oszkar PhD tudomanyos fokozattal rendelkezé metallurgus kohémérnék,
szakokleveles euromenedzser, lean szakmémék. Dolgozott a BEM-ben, majd a NME
Vaskohaszattani Tanszékén. A Dunaferr Rt.-nél és a dioésgy6ri DAM STEEL Rt.-nél toltott
be felsé vezetdi beosztasokat miiszaki, termelési és fejlesztési teriileteken. 2003-tol
egyetemi docensként a ME Vaskohaszattani Tanszékének vezetdje volt. Jelenleg nyug-
dijasként cimzetes egyetemi tanar, igazsagligyi szakérté. Sajat tulajdont vallalkozasa-
ban akkreditalt analitikai laboratériumot miikodtet, tobb kiilféldi, német nyelvteriileti eqye-
temmel és szakmai szervezettel, intézménnyel tart szoros kapcsolatot.
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Ozdi Kohaszati Uzemek termel6egy-
ségeinek apportja, a német tulajdon-
részt részben pénztéke, részben a
megvaldsitandé Uj technolégia, az
EOF, (energiat optimalisan hasznositd
kemence) acélgyartd eljaras szellemi
tulajdoni értéke képviselte.

Az akvizicioval a mar meghonoso-
dott német muiszaki kultura tovabbi
megszilardulasanak lehet6sége jelent
meg a vallalatndl és a varosban. Meg-
kezdddott az acélmi csarnokban az
EOF-kemence alapozasa, mikézben
két szakember az uj technoldgia
adaptacidjat készitette el6 Brazilia-
ban, a Korf KG. ott mik6dé EOF acél-
muvében.

Az elsd, 1990-es gazdasagi év
veszteséges volt. A tékepotlast a ma-
gyar tulajdonos, az allam nem vallalta,
cs6dbe vitte a vallalkozast. 1992-t6l
megkezdddoétt az rt. felszdmoléasa.
Megjelentek Ozdon a felszamol6 és
miniszteri biztosok. 1997-re vildgossa
valt, mit nem lehet maganvagyonné
konvertalni, ezek a vagyonelemek ké-
pezték az akviziciora elékészitett Ozdi
Acélmuivek Kift.-t.

Avagyonelemeket 1997-ben a Max
Aicher vdllalatcsoport vasarolta meg,
és valtozatlan néven megalakult az
Ozdi Acéimiivek Kft., kizarélagos né-
met tulajdonban, ami lényegében az
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Portféliéban 1évs elemek:

+  rid-drét hengermdi, 1975,
iistkemence, 1986,
hulladéktéri és dntédaruk
acélszerkezetd csarnok

Kiegészitd beruhdzdsok:
alapanyag taroldtér épités,
acélmd csarnok épités,
komplett primer ivkemence
telepités transzformdtorral,
folyamatos ontémii telepités
kiegészitd infrastruktira.
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M 2. abra. Az Ozdi Acélmiivek Kit. telepitési helye és technoldgi-

ai berendezései

sa Europaban

W 3. abra. Az integralt acélgyartas egységkapacitasanak valtoza-

Aicher csaladi tulajdont jelentette (7.
abra).

A portfolié bazisat az OKU centeri
telephelyen 1975-t6] mikodo rad-drot
hengermilve képezte, kiegészitve a
torzsgyarban 1986-ban megépitett
Ustkemencével, az SM-acélmi Ont6-
daruival, a hulladéktéri csarnokkal és
darukkal.

A technoloégiai szinvonal

Az (j tulajdonos a meglévl elemekkel
a centeri telephelyen egy miniacélmi
létesitése mellett dontott. Ehhez hasz-
nalt, de kivalé mdszaki allapotu villa-
mos ivkemencét vasarolt transzforma-
torral és folyamatos ontémuvel, érte-
lemszer(ien kiegészitve a szukséges
infrastruktaraval. A kialakult technol6-
giai strukturat a 2. abran kovethetjuk.

A beruhazasi folyamat eredménye-
ként 2000-ben a miniacélmi termelé-
se elkezd6dott. A technikai szinvona-
lat az alabbiak jellemezték:

Metallurgia
Primer fazis
Haromfazisu EAF, 60 tonna betét-
témeg,
UHP teljesitmény — 950...1000
kVA/t acél,
RCB kombinalt égérendszer — oxi-
gén-foldgaz + médiumbeflvas,
EBT (salakmentes) csapolasi rend-
szer.
Szekunder kezelés
Haromfazisu Ustkemence, 15 MVA
teljesitmény ivfitéssel,
Argonos 0blités,
Automatizalt 6tvozéanyag adagolas.
Acéléntés
Négyszalas ivkristalyosito, 130 x
130 mm,
Nyitott ontés
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Képlékeny alakitas

Hengerm(, a 70-es évek miszaki

szinvonala,

Korszelvényl rud- és betonacél

6...40 mm atmérétartomanyban,

Hengerhuzal 5,5...14 mm és teker-
cselt betonacél 6...14 mm atmérétar-
tomanyban.

A megvalosult technolégia lényegé-
ben egy ivkemence bazison mikddo,
hosszuterméket gyartd miniacélma.
Ez a definicié a mikodtetési filozofiara
utal, ami — mint ahogy a késébbiekben
latni fogjuk — a biztonsagos mikddte-
tés feltételeit jelentette.

A technoldégia muszaki szinvonala
szempontjabdl a metallurgia a mérték-
ado eurodpai szintet képviseli, az alaki-
tastechnoldgia az adottsagokbol ko-
vetkez6en az 1970-es évek szinvona-
la, a j6 mUukoddképességet biztositd
Schloemann-berendezésekkel.

A mi termelése és piaci helyzete

Az Ozdi Acélmiivek Kft. (OAM) szere-
pét, mint egy német tulajdonban 1év6
holding elemét piacképesség szem-
pontjabdl eurdpai bazison célszeri
elemezni. FOképpen a betonacélokkal
az OAM Magyarorszéagon lényegében
kizarolagos piaci szerepld, tovabba a
piaci térhoditas eredményeként a len-
gyelorszagi piacon is meghatérozé. A
szlovakiai 6rmez6i Strazske acélmu-
vének akviziciojaval a szlovak piacon
is jelentds szerephez jutott az OAM.
Ez utébbi akvizicié megteremtette azt
a piaci poziciot, ami a betonacélok
esetében gazdasagosan elérhetd ta-
volsagban kizérta a konkurens gyar-
tokat.

Ezt a helyzetet stabilizalta az euro-
pai acélgyartasi technolégiakban az
elmult két évtizedben lezajlott techno-

I6giai atrendez6dés. A 3. abran bemu-
tatott tendenciakbdl kovetkezik, hogy
az integralt gyartas a nagyolvasztok
térfogatnovelésével a nagy volumen(
gyartas technoldgiajava valt, a 3 Mt/év
aceélgyarté gyartokapacitas alatt az
integralt technoldgia versenyképtelen.

Ezt a megallapitast alahuzza a
2009-ben bekodvetkezett gazdasagi
recesszio hatasa. A 4. abran lathato,
hogy Eurépaban a recesszi6 az integ-
ralt gyartast visszaszoritotta, a rugal-
mas, ivkemencés miniacélmivek pe-
dig meg0brizték szerepuket. A recesz-
szi6 nyugvépontra jutasat kovetben az
EU kompetens szervezetei is megha-
taroztak az Uni6 acélgyartasanak alta-
lanos iranyat. Ezek szerint a kbveten-
d6é ut a magas szellemi hozzaadott
értéket tartalmazé minéségi acélok
gyartasanak bovitése, amelynek alap-
vetd technoldgiai bazisa a nagytelje-
sitményld villamos ivkemence, az
europai berendezésgyartok altal mar
rutinszer(ien gyartott, és az acélmu-
vekben elterjedten hasznalt szekun-
der kezel6egységekkel.

Ezeket a jelenségeket a hazai
acélmivek eredményei is alatamaszt-
jak. A recessziot kovetd években a
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M 4. abra. Az elektroacél-gyartas részara-
nya a régiokban
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H 5. abra. Betonacél termelési tendencia az EU-ban és Magyar-

orszagon az OAM Kft.-nél
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B 6. abra. Az értékesités szamai, export, belfold

diosgy6ri acélmid mar nem
tudott talpra allni, és esély
sincs az Ujrainditasara, a
Dunaferr is csak korabbi,
sajat arnyékaként vergbdik.
Az elektrokemence bazisan
megvalosulé  technoldgia
rugalmasséagabdl, az integ-
ralt technolégiahoz képest
Iényegesen kisebb allandd
koltséghanyadaval, jelents-

EBIT, 1000 €
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tényleges eredményessé-
gét a 7. abra mutatja.
Lathatd, hogy a 2009. évi
recesszié utan viszonylag
hosszu id6nek kellett eltelni
a gazdasagos mukdodés
eléréséig, azonban a ter-
melési szint és az értékesi-
tési volumen agressziv
novelésével (6. abra) 2016-
tél biztositott az eredme-

sen kisebb Uveghazhatasu
gazkibocsatasaval, kisebb

B 7. abra. Az EBIT (izemi eredmény) alakulasa az OAM Kift.-nél

nyes mikddés. 2018-ban a
7. abran lathaté 18 millio

élémunkaigényével kedve-
28 lehet6ségeket ad a recesszios gaz-
dasagi és dekonjunkturalis piaci hely-
zetek kezeléséhez.

igy tortént ez az OAM esetében is,
a recesszios id6szakban a létszam
nem csokkent, a gyar megdrizte ma-
koddképességét, amihez természete-
sen az atgondolt tulajdonosi dontések
is hozzajarultak. Az alkalmazott tech-
noldgiai szerkezet szinvonala a varha-
t6 piaci igények ismeretében garantal-
ta a versenyképességet. A Max Aicher
vallalatcsoport a konszern tipusu kap-
csolati rendszerrel a stabil finansziro-
zasi hatteret is biztositotta.

A recessziot kdvetd atmeneti stag-
nalas utan az OAM termelési volume-
ne egyértelmien ndvekedett. Termé-
szetesen ehhez az eredményhez a
technoldgiai lehetéségeken és a
tulajdonosi magatartason tul a kap-
csolodo felhasznald épitdipari agaza-
tok konjunkturdja is jelentésen hoz-
zgjarult.

A vallalati stratégia helyességét
plasztikusan mutatja az 5. abra. Az
OAM gyartokapacitasa eurépai mér-
cével mérve is tényezdévé valt, a
recesszio legalacsonyabb szintjéhez
képest 2017-re kdzel hatszorosara
novelte a késztermék-kibocsatast.

www.ombkenet.hu

A 6. abra az értékesitett betonacél
mennyiségét és az aranymegoszla-
sat mutatja, 2013-t6l napjainkig. Az
ertékesités dinamizmusa egyeértelmi
ndvekedést mutat, amit 6sszehason-
litva az 5. abra adataival lathato,
hogy a termelt mennyiséget kdzel tel-
jes egészében értékesiteni lehetett.
Az értékesités ardnya a kezdeti
exporttulsulybdl 2015-re kiegyenlitd-
dott, és 50-50 szazalékos megosz-
lasban stabilizalodott, mind volumen-
ben mind arbevételben, ami els6-
sorban a kedvezd hazai épitbipari
ndvekedés kdvetkezménye. Az ada-
tokat elemezve lathatd, hogy az arbe-
vétel megoszlasa gyakorlatilag flg-
getlen az értékesitési célterllettdl,
ami azért megnyugtatd, mert az
export és belféldi piaci viszonyok val-
tozdsa nem befolyasolja a mikodés
eredményességét. A tevékenység

1. tablazat. Acéltermelési aranyok
EU—-Magyarorszag

i Termelés, az EU %-aban
Evek Osszes acél | Betonacél
2010 0,97 0,04
2017 1,13 3,32
Noévekedés| 1,16-szoros | 83-szoros
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eur6 (izemi eredmény 10%-
os arbevétel aranyos eredménynek
felel meg. Ezt a teljesitményt, figye-
lemmel a betonacél, mint termék ered-
ménytermeld-képességeére, csak igen
szoros, de mindenképpen elismerésre
mélté menedzseléssel lehetett elérni.

Plasztikusabb képet kapunk, ha az
OAM termelési szamait az EU és
Magyarorszag acéltermelési volume-
nének aranyaban vizsgaljuk (1. tabla-
zat).

Az 1. tablazat adatai 6nmagukeért
beszélnek. Magyarorszag acélgyarta-
si strukturajanak ismeretében az egy-
ertelm  eredmények egyértelmi
kovetkeztetésekre adnak lehet6séget.
A 2010. évi margindlis szerephez
képest betonacél termelés tekinteté-
ben az uniés szerepvallalas 2017-re
83-szorosara ndvekedett, amivel az
OAM az eurdpai betonacélpiacon is
tényez6vé valt. Ekdzben az integralt
technologiat alkalmazo, a technoldgia-
valtast a 2000-es évek elején elmu-
laszté masik md megmaradt a margi-
nalis szerepben.

Az elért eredmények, és a hazai
piac kiszolgalasanak jellemzéi allami
szerepvallalast is eredményeztek, ami
2019-ben 20%-os allami tulajdonlas-
ban jelent meg. Ez a |épés nyilvanva-
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l6an az OAM megbizhat6
mikodésébdl és az ennek
kovetkezményeként megje-
lend piaci rugalmassagbol
kovetkezik, ugyanakkor a
vallalat tovabbi stabilizala-
sat eredményezi a hazai
piacon, tovabbi fejlesztése-
ket generalva a minGségi
acélok iranyaba, amelyek
mar az allami szerepvalla-
last megel6z6en elkezd6d-
tek és jelenleg is folyamat-
ban vannak.

M 8. abra. A telepitett drotsori hengerallvanyok, hattérben a viz-
hiité szakasz

Technolégiai és infra-

a vasuton beérkezd acél-
hulladékok kirakasa, ugyan-
azon a palyan mozgo da-
rukkal torténik, amelyekkel
a hulladékbetét el6készité-
sét végzik. A termelési volu-
men ndvekedése azt ered-
ményezte, hogy a beérkez6
hulladékok jelentdés hanya-
danak tarolasat a hulladék-
téren kivil, szabad, fedet-
len téren, kilon rakodogé-
pek beiktatasaval kell meg-
oldani. Ez a logisztikai
kényszer a betétel6készités
rendjét az optimalistdl jelen-

strukturalis fejlesztések

A folyamatban lévé fejlesztések egy
része a piaci igények valtozasaval
megkovetelt technoldgiai és kapaci-
tasbdvitd fejlesztés, egy része pedig a
kdrnyezetgazdalkodasi kotelezettsé-
gek teljesitését célozza.

Folyamatos é6ntémii

A folyamatos acélontéminél (FAM) a
kdzelmultban megvalodsult, mar mako-
d6 korszer(sités soran automatikus
szintszabalyozas tortént a kristalyosi-
ténal. Ez a modositas a féltermék
FAM buga feluleti min6ségének, en-
nek vonzataként a késztermék miné-
ségének a javulasat eredményezte,
csokkentve a szubjektiv beavatkozas
kockazatat.

A tervezésnél az OAM figyelemmel
volt a stratégiailag tervezett termékdsz-
szetétel és minbségi fejlesztés ko-
vetelményeire, ezért a modositas ugy
tortént, hogy a kialakitott rendszer al-
kalmas a 160 mm oldalhosszusagu
buga Ontésére is, aminek eredménye-
ként az ilyen buga gyartdsakor mar
megvaldsithato a sugarvédett ontés, a
mindségi elérelépés alapvetd feltéte-
leként.

A hengermiii drétsor rekonstrukci-
oja

A felhasznald6i piac igénye, f6képpen a
betonacél-felhasznal6é épitbipar, az
épitdipari technoldgiak intenzifikalasa,
fejlédése eredményeképpen, a rud-
ban gyartott betonacélok fel6l a te-
kercsben kiszerelt késztermékek ira-
nyaba tolodott el. Ez a tendencia érte-
lemszer(, hiszen a tekercsbdl eléalli-
tott szerkezetek jelentésen kevesebb
hulladék képz6dését eredményezik.
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Az OAM meglévé drétsoranak korsze-
rltlen allapota drasztikus valtoztatast
igényelt. Ezt a mdszaki allapot és a
piaci igényvaltozas indokolta, és kove-
teli a huzalformaban kiszerelt beton-
acélgyartas fejlesztését, ami kizardla-
gosan a drotsor teljes rekonstrukcioja-
val lehetséges.

A rekonstrukcié utani termékvalaszték:
Korszelvényl rud- és betonacél
8...40 mm atméroétartomanyban,
Hengerhuzal 5,5...24 mm és teker-
cselt betonacél 6...16 mm atméré-
tartomanyban.

A fejlesztési igényt az OAM és a
tulajdonos a vallalatcsoportnal kove-
tett korabbi stratégia mentén képzelte
el megvalositani; olyan, j6 allapotu,
még mikdds, hasznalt berendezés
megvasarlasara torekedett, ami a fej-
lesztési célt hosszu tavu mikodéssel
biztositja, ugyanakkor a fejlesztés
jelentdés koltségmegtakaritassal old-
haté6 meg. Ennek szellemében tortént
egy nagyon j6 mdiszaki allapotban
Iévd, nagykapacitdsu drotsor megva-
sarlasa és 6zdi telepitése. Az uj drot-
sor a meglévé hengerm( kdzépszek-
ciojdhoz egy atvezet6 szakasszal
csatlakozik. A mar telepitett hengersor
allvanyai a 8. abran lathatok.

Ez a munka jelenleg folyamatban
van, a prébauzemi inditas 2020 ma-
sodik negyedéveben varhato.

Az alapanyag-tarol6 kapacitas bé6-
vitése

A beszamolonk korabbi részében
bemutatott termelésndvekedést a
meglévd acélhulladék tarolocsarnok
mar nem tudja kiszolgalni. A hulladék-
tér sz(k kapacitasat (15 000 tonna
befogaddképesség) az okozza, hogy

tésen eltériti; a szabad teri-
leten tarolt acélhulladék az id&jarasi
feltételek fliggvényében jelent6s
mennyiségl nedvességet tartalmaz-
hat, tovabba a fedett tarolokazettak
Urllése fliggvényében kiilsé daruval
kell azt a kazettakba rakni. Ez a kordl-
mény adagvezetési problémakat és
tobbletkodltséget eredményez. A bemu-
tatott indokok a hulladéktarol6 és el6-
készit6 terulet bovitését igénylik.
A hulladéktarold kapacitast az OAM
a jelenlegi hulladéktarol6 csarnok tu-
korképeként megépitend6 uj acélhul-
ladék-tarold csarnok és bokszok (ka-
zettak) kialakitasaval, tovabba kiszol-
galé berendezések telepitésével ter-
vezi megvalositani. A beruhdzas meg-
valositasaval a tarolokapacitas 30 000
tonnara novekedik. A parhuzamosan
megépitett hulladéktér megndveli az
egyidejlileg el6készithetdé acélhulla-
dék-betét mennyiségét, aminek ered-
ményeként nem csupan az acélhulla-
dék-tarolé6 kapacitas novekszik, ha-
nem az el6készitett, azonnal adagol-
haté acélhulladék mennyisége is,
mely feltétele a gyartdkapacitas ndve-
Iésének. Ez a bévités alapfeltétele a
stratégiailag tervezett 500 000 tonna
folyékony acél termelési szint eléré-
sének.

Komplex fiistgdzelszivé rendszer
telepitése

Az OAM fiistgazkezelési technoldgiaja
a vallalat mikodésének megkezdésé-
t6l probléméat okoz. A névleges elszi-
vokapacitast a rendszer nem produ-
kalta, tényleges teljesitOképessége lé-
nyegében ismeretlen volt. Részben la-
kossagi elvaras, részben a hatosagi
kotelezések teljesitésére az OAM tébb
intézkedést hajtott végre. Az elszivo-

www.ombkenet.hu



rendszer tényleges muiszaki allapota-
nak feltarasara tobb céggel végezte-
tett vizsgalatokat, melyek 500 000
m3/h tényleges elszivokapacitast alla-
pitottak meg. 2013-14-ben az elszivo-
kapacitas duplikalasanak terve is elké-
szult.

A tulajdonosi kor és a menedzs-
ment értékelte a helyzetet, és — az
elvégzett vizsgalatok eredményei
alapjan — ugy dontétt, hogy a megbiz-
haté megoldas egy teljesen Uj elszi-
vorendszer kiépitése 1,4 milli6 m3/h
elszivokapacitassal, kombinalva a pri-
mer és szekunder (csarnoki) elszivo-
rendszert. A dontés — megfeleld refe-
renciak alapjan — a Danieli Environ-
lepitése. A beruhazas folyamatban
van, az Uzembe helyezés rdvidesen
megtorténik.

A bemutatott, folyamatban lévé
effektiv beruhazasok mellett folyik
azoknak a miszaki fejlesztési bazison
tervezett intenzifikdlo fejlesztéseknek

az elbkészitése, amelyek az 500 000
tonna éves folyékony acél termelési
szint elérését fogjak eredményezni. A
hengerm(  rudtermék-kapacitasa
500 000 t/év. Ez oszthaté meg a rad-
és drottermékek kozott a megrendel6i
igények fliggvényében. Az igy kialaku-
16 atlagkapacitas — figyelemmel a drét-
sor fokozatosan romlé miszaki allapo-
tara — 360 000 t/év kapacitas rudter-
mék paritason. Osszességében a val-
lalat a pénzigyi, gazdasagi lehetosé-
geire és szakembergardajanak ta-
pasztalataira tdmaszkodva, sajat f6-
véllalkozasi konstrukcioban a bemuta-
tott négy parhuzamos fejlesztést me-
nedzseli, megteremtve a jovdbeli
fenntarthaté mikodés feltételeit.

Osszefoglalas

Az 6zdi acélgyartas mai allapota azt
mutatja, hogy a rendszervaltozas kori
hatalmas traumat kévetéen, ha hosz-
szu idd elteltét kdvetben is, de a gyar

és a varos magara talalt, a szakmailag
megbizhato és stabil tulajdonosi hattér
mellett, az utobbi hat év kdvetkezetes
és szigoru vallalatmenedzselése ered-
ményeként az acélgyartds megnyug-
tatdéan stabilizalodott.

A bemutatott eredmények meggyd-
z6ek, hiszen az OAM megvaldsuld
500 000 tonnas termelési szintje ma
mar fele az Ozdi Kohaszati Uzemek
korabbi termelési szintjének. A folya-
matban lévd és a mindségi acélgyar-
tas feltételeit megteremtd tervezett fej-
lesztések kiegészilve az allami kdzre-
mikoddéssel megvalodsult kihelyezett
fels6foku, és a tervezett kozépszinti
szakemberek képzési bazisaval meg-
teremtik, illetve ujrateremtik azokat a
korulményeket, amelyek a gyar — a
versenyképességi kovetelményekbdl
kovetkezéen lényegesen kevesebb
szadmu — dolgozdjanak, és a varos
lakosainak az évtizedekkel korabban
megszokott nyugodt életét bizto-
sithatjak.

MUCSI ANDRAS

Revésedési jelenségek kulonboz6 szemszogekbol
az ISD Dunaferr Zrt.-nél

Az ISD Dunaferr Zrt.-nél gyartott laposterméekek el6allitasanal jelentkezé revésedési problémak egy sokszor,
de talan nem elégszer elemzett és feldolgozott téma. A cikk célja a gyartdsi vertikum kiilbnb6z6é fazisaiban
Jjelentkezé revésedési jelenségek elsésorban karos, illetve néhany specialis esetben hasznos hatdsainak
bemutatasa. A brammak folyamatos 6ntésétél kezdédbéen gyakorlatilag a hideghengermiii pdcolds végéig a
feliileten képz6d6 és az arrol a gyartas kiilonb6z6 szakaszaiban eltavolitott vas-oxidok jelentésen befolya-

soljak a gyartas hatékonysdgat, valamint a késztermék feliileti minéségét.

1. Bevezeto

A gyartas kuilonb6z6 fazisaiban kelet-
kez6 reve a nagy hémérsékleten ke-
letkez6 vas-oxidok 6sszefoglald neve.
A revét tobbféle oxid, féként wustit
(FeO), hematit (Fe20O3) valamint mag-
netit (Fe304) alkotja, ugyanakkor meg
kell jegyezni, hogy ezeken kivul ki-
sebb mennyiségben tdbbféle vas-oxid
is keletkezik az acél fellletén: pl.:
FeO,, FeqO0s5, Fes0g, Fes07,
Fes5032, Fe13019, vagy a Si-os miné-
ségeken sokszor megjelené fayalitos

reve (FesSiO4). A szobahémérsékle-
ten, féként elektrolit jelenlétében kelet-
kez6 vas-oxidot rozsdanak nevezzik,
szerkezete porézusabb, f6ként Fe>03,
illetve FeO(OH) és Fe(OH)3 szerkeze-
td. A reveréteg az esetek dont6 tdbb-
ségében vizualisan nem elkllonuld,
hanem egybefiiggd, de szerkezete az
alapanyag iranyaba jelentésen valto-
zik, ezt mutatja az 1. bra.

Klléndsen akkor valtozik a reve-
réteg Osszetétele, ha jelentés mennyi-
ségl o6tvoz6 illetve szennyezbanyag
van az acélban. Az 1. abran bemuta-
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tott 0,06% C, 0,45% Mn, 0,15% Cu,
0,06% Ni 0,07% Cr és 0,045% Al
Osszetétell mintalemezen keletke-
zett reve harom terilletének SEM-
EDS analizise az 1. tablazatban fel-
tuntetett Osszetételt eredményezte.
Az abran jol lathato, hogy az egyes
elemek koncentracidja a felulettdl az
alapfém felé jelent6sen valtozik.
Altalanossagban igaz az, hogy az
alapfém felé haladva az oxigén
mennyisége csokken, a vasé pedig
ndé, a tobbi elem koncentracidja
pedig a reve keletkezése soran jelen
Iévé oldhatdsag valtozasanak ered-
ményeképp jott 1étre.



