KISALFOLDI NEMESNYAR HIBRIDEK SZARITASA
Ott Agota- Prof. Dr. Takéts Péter- Dr. Németh Rdbert

Nyugat-magyarorszagi Egyetem

Kivonat

A nemesnyar ultetvények teriilete évrél-évre nd, a Kkitermelt faanyag jelent6s
mennyisége arra 6sztonzi az ipart, hogy egyre tobb ismeretet szerezzen meg az egyes fajtakrol.
Az 1-214-es- és a Pannonia nyar a ket legelterjedtebb fajta hazankban, ezért esett a valasztasunk
ezek vizsgalatara. A Kisérletek soran a faanyagok szaradasat vizsgaltuk meg 40°C, 60°C, 80°C-
on. Elemzéseink kiterjedtek a zsugorodas, a faanyag nedvességtartalom, a relativ paratartalom,
és a szininger jellemz6k dsszefuggeéseire. A komplex kutatas eredményeibdl a vizsgalt két fajta
vilagossagat, és térfogati zsugorodasat mutatjuk be jelenlegi cikkiinkben.

Megaéllapitottuk, hogy a nyarak szinére is hatassal van a hd és a nedvessegtartalom
valtozéasa alacsony extraktanyag tartalmuk ellenére. A hémérseklet emelésével mindkét nyar
szine vilagosabba valt, és szamszer(en is alatamaszthato, hogy homogénebbé valt mindkét fajta
szine. A fa-viz kapcsolatok vizsgélatdnadl az anatomiai féirdnyokban mindkét fajta esetén
kiilonbség észlelhet6 a szijacs és a geszt zsugorodasa kdzott, bar a Panndnia nyarnal ez kisebb
mértékd, mint az 1-214-nél.

Kulcsszavak: nemesnyar, szaritas, szin, zsugorodas-dagadas.

Ez a tanulmany a Kornyezettudatos energia hatékony épiilet cimi TAMOP-4.2.2. A—-
11/1/KONV-2012-0068 szamu projekt keretében, az Eurdpai Uni6é tamogatasaval, az Eurdpai
Szocialis Alap tarsfinanszirozasaval valosult meg.

Bevezetés

A nemesnyarak Eurdpa szerte elterjedt természetes, vagy mesterségesen el6allitott
hibridek. Magyarorszadgon a 70-80’-as években telepitett tltetvények leggyakoribb fajtai az I-
214-es, az OP-229-es, és a Pannodnia nyar klonok.

Az Erdészeti lgazgatdsag altal kiadott legfrissebb beszamolébdl kiderul, hogy
hazankban a nemesnyarakbol tobb mint 1,1M m? faanyagot termeltek ki 2012-ben, ez 30 %-0s
mennyiségi ndvekedést mutat a 4 évvel korabbi adatokhoz képest, és csak az akac mennyisége
haladja meg [1.]. Ez a szdm mutatja, hogy egyre nagyobb a nemesnyarak ipari jelent6sége.

Szamos nemesnyar hibrid a ndvekedési irama, a talajviszonyok tlrése, a fatdmege, és
az alaki tulajdonsdgok alapjan kerilt szelektélasra, igy szdmos hibrid faanyagdnak fizikai
tulajdonségait nem, vagy csak részben ismerjik [2.][3.]. A nyarak felhasznalasi kore korlatozott
a gyengébb fizikai, mechanikai tulajdonsagaik miatt, bar egyre tobb kutatas folyik a Nyugat-
magyarorszagi Egyetem Faipari Mérnoki Karan arra vonatkozo6an, hogy felhasznaljak olyan
terlileteken, ahol ezek a tulajdonsagok kevésbé fontosak, vagy javithatdk. llyen terllet a
forgacslap gyartas, parkettagyartas [4.-6.]. A faanyag vilagos szine, egyedi rajzolata kivanatos
a butoripar szdmara, nem teherhordé fellileteknel [7.].

A nyarak egyik meghatarozo fizikai tulajdonsaga az, hogy vizes gesztliek, azaz a geszt
magasabb nedvessegtartalmu, mint a szijacs. Ez a tulajdonsag kilonds korlltekintest igényel
szaritas soran. A legelterjedtebb hazai fajtakra szamos szaritasi menetrendet dolgoztak mar ki
[8.][9.], azonban a nyarak széritasara vonatkozdan a nagy szaritOberendezés gyartok is csak
ajanlasokat tesznek [10.]. A szaradast befolyasol6 tényezdk kozé tartozik a fafaj, a kezdeti- és
végnedvesség, a faanyag srlisége, szaritandd anyag mérete is [11.].
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Szamos irodalom tukrében megallapithatd, hogy a nyar szilardsaga és keménysége, a
faanyag szine hidrotermikus kezeléssel, g6zoléssel, olajban torténé kezeléssel, préseléssel
javithat6 a felhasznalasi céloknak megfeleléen [12- 16.].

A nyar faanyagok Kkiloénb6z6 széritdsi hémérsekleteken bekdvetkezd zsugorodasi
jellemzdit, és a szininger jellemzdinek valtozasat még nem vizsgalték. 1-214 és Pannonia nyar
esetében a szijacs és a geszt szaradasi kilénbségeire vonatkozo6an sincs szakirodalmi adat. A
faanyag nedvességtartalma mellett a h6bomlas soran lejatsz6dd kémiai folyamatok,
atalakulasok is erésen befolyasoljak a faanyagok méretstabilitasat és szinvaltozasat.

Anyagok és mddszerek

Vizsgalatainkhoz a Kisalfoldi Erd6gazdasdg Rt. Délhansagi Erdészet kapuvari
terliletér6l szarmazo 1-214-es (Populus x euramericana cv. |- 214), és Pannonia nyar (Populus
X euramericana cv. Pannénia) hibrideket valasztottuk, melyeket leszéritottunk az altalunk
specialisan ezekhez a vizsgalatokhoz kialakitott szaritasi menetrend szerint, mikdzben szdmos
vizsgalatot folytattunk a faanyag mintékon.

A pontos széritasi menetrend kialakitasahoz el6zetes vizsgalatokat végeztink, ahol
megallapitottuk, hogy az altalunk vizsgalt mintdk 20°C-os hémérsékleten 72 éra alatt elérték
az egyensulyi nedvességtartalmat, 65%-os relativ paratartalom mellett, él6nedves allapotbdl
induld deszorpcios folyamat sordn. A vizsgalatunkhoz ennél magasabb h&mérsékletet
hasznaltunk, ami leroviditi az egyenstly eléréséhez szilkséges id6t. Igy az elézetesen
meghatérozott 72 6ra id6tartamot megfelelének itéltiink a menetrendiink egyes Iépcsdihez.

A nyarak szaritasanal 70- 80°C-ra kell fokozatosan felfiiteni a szarité kamrat a gyartok
szerint, majd a faanyag atmelegedése utan tovabb kell elemelni a szérité kamra hdmérsékletét
legaldbb 10°C-kal [8.]. A széritési programok és az altalunk kidolgozott menetrend is a faanyag
higroszkopikus tulajdonsagat hasznélja ki. A vizsgalataink sordn a kamra relativ
paratartalméanak csokkentésével értik el, hogy a faanyag leadja a nedvessegtartalmat, mig a
laboratoriumi klimakamra szarit6 hémérsékletet azonos értéken tartottuk.

A széritast 17 napig végeztik, amibdl 15 napig klimatizalé kamraban, majd 2 napig (az
abszollt széraz tomeg meghatarozasara) konvekcids szaritoban tartottuk a mintakat. A Binder
tipusu klimatizalé kamraba €16 nedvesen helyeztiik el a faanyagokat. A széritas soran a relativ
paratartalmat 72 oOrénként csokkenttettik lépcsdzetesen, 95%-rdl 20%-ra, mig el6szor a
hémérsékletet allandd 40°C-ra allitottuk. A vizsgalat végén 2 nap alatt 103+ 1,5°C-on abszolat
szarazra szaritottuk a mintakat konvekcids szaritdban. A vizsgalatot megismételtiik 60°C,
80°C-on is (1. abra).
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A mintak szinének meghatarozasahoz a Nemzetkdzi Vilagitastechnikai Bizottsag altal
kidolgozott, és hazankban is szabvanyositott CIELab rendszert hasznaltuk (L*- vilagossag, a*-
vOros szinezet, b*- sarga szinezet). Megmertiik mindharom szininger jellemz6t a szaradasi
folyamat sorén, az élénedves allapottol egészen az abszoldt szaraz allapotig. A hdrirdnyban
kialakitott fellileten végeztiik a szinmérést 5 mm vastag mintakon Konica Minolta CM 2600 D
tipusu szinmérével, D65 fényforrassal, 10°-0s megfigyelési sz6g mellett.

Az 6sszes vizsgalathoz kilon valasztottuk a szijacs és geszt részeket, annak érdekében,
hogy az eltérd nedvességtartalmi értékek befolyasold hatasat csokkentsik.

A méretvaltozas megéallapitasahoz a DIN 52 184 [17.] szabvany szerint 20x20x100 mm-
es (txrxl) probatesteket alakitottunk ki. A vizsgélatot 20-20 db probatesten végeztik el, mértiik
a probatestek tdmegét és mindharom anatémiai f6iranya méretét is (m). Ezekb6l szamitottuk Ki
a szabvany szerint el8irt képlettel a tangencialis-, a radialis-, a longitudinalis (Zmaxztr)) és a
térfogati zsugorodas (Zmax,v) értékeket:
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Eredmények és értékelés

A két nemesnyar hibrid szininger jellemz&i nagyon hasonl6an valtoznak, igy a teljesség
igénye nélkil csak a vilagossag értékeit mutatjuk be (2. abra). Nagyon jol elkilonithet6
mindkét faj szijacs és geszt vilagossaga. Egyértelm(en lathatd, hogy a 60°C-os kezelés hatasara
a vilagossag ronkon beltli elhelyezkedést6l fuggetleniil mindkét fajtanal a legmagasabb, ennek
lehetséges magyarédzata az, hogy ezen a héfokon is lejatszodik kisebb mértékl hébomlasi
folyamat.

Az 1-214-es nyar gesztje szemrevételezéssel is nagyobb mértékben inhomogén volt,
mint a Panndnia nyaré, melyet a mérések szamokkal is alatamasztottak.

Vildgossag (L*) abszullt széraz allapotban
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6. abra. Vilagossag (L*) abszollt szaraz allapotban
(Sz= Szijacs; G= Geszt; P= Panndnia nyar)

A probatestek méreteit él6 nedves allapotban és abszolit szaraz allapotban is
megmértik. Ezekbdl az adatokbdl szamitottuk az anatémiai fOirdnyokban bekovetkezett
zsugorodasokat, majd ebbdl szamitottuk a térfogati zsugorodas értékeket szazalékosan. A
kapott értékeket a 3. 4bran mutatjuk be, feltlintetjik a minimum és maximum értékeket, és a
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mediant is. Az abrén jol megfigyelheté a két nemesnyar kozotti differencia. Hatarozott
kilonbseget allapithatunk meg mindkét nyar szijacsa és gesztje kozdétt, azonban az 1-214- es
nyar gesztjének zsugorodasa nagyobb, mint a szijacsaé, ezzel szemben a Panndnia nyarnal ez
forditottan igaz.

Az eredményeket a geszt magasabb kiindulasi nedvességtartalma is befolyasolhatja,
azaz a magasabb nedvességtartalom miatt intenzivebb lehet a h6mérséklet hatasa.

Maximalis térfogati zsugorodas (%)
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7. &bra. Maximalis térfogati zsugorodas (%)
(Sz= Szijacs; G= Geszt; P= Panndnia nyar)

Eredmények 0sszefoglalasa

A faiparban elengedhetetlen a faanyag szinének, és a zsugorodas mértékének ismerete,
a tovabbfeldolgozas soran, a talméretek meghatarozasakor, ill. a batoripari felhasznalaskor.
Leszaritottunk egy altalunk létrehozott specialis menetrend szerint 1-214-es-, és Panndnia nyar
faanyagokat. Vizsgaltuk a geszt és a szijacs kozotti kilonbséget, valamint a szaritasi
hémérséklet zsugorodésra és szinre gyakorolt hatasat.

A cikkben bemutatjuk a valasztott nyar hibridek vildgossagat, amib6l megallapithatd,
hogy egyértelm( kiilonbség van a szijacsok eés gesztek kozott. A 60°C-0s kezelésnél értiik el a
legnagyobb vildgossag értékeket, aminek a pontosabb okai tovabbi fizikai és kémiai kutatast
igenyelnek. Meghatdroztuk tovabba azt is, hogy az I- 214-es nyar gesztje sotétebb, mint a
Pannonia nyaré, amely fontos informacié lehet6séget adhat a két fajta faanyaganak
megkilonboztetésre.

A két fajta kémiai, valamint szdveti szerkezeti kiilonb6z6sége miatt kiilonbséget tudunk
tenni a szijacs és geszt részek zsugorodasaban. Megallapitottuk, hogy egyértelm( kiilénbség
van a szijacs és geszt részek kozott, de a két fajtanal ez a kilonbség ellentétes irany, azaz az
I-214-es nyar szijacs térfogati zsugorodasa kisebb mértékd, mint a geszté, azonban a Pannonia
nyarndl ez forditottan igaz.
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