NAGY Istvan

Egy 19. szazad eleji keleti
puska restaurailasa

(Kivonat)

A dolgozat egy nagyon megrongdlt alla-
potu muilt szdzad eleji (1812?) angol fel-
iratd keleti puska restaurdldsat irja le,
ugy a farész, mint a fémrészek (cs6, zar-
szerkezet, stb.) esetében. A puska a csik-
szeredai Csiki Székely Miizeum tulajdo-
na.

A targy adatainak leirasa

A keleti puska a 19. szdzad elejérdl valé.
Eredetére és tulajdonosdra vonatkozé adatokat
nem ismeriink. 1952-t81 a Csiki Székely Miize-
um tulajdondban van. A leltirkonyvben 80-as
szammal vadaszpuskaként szerepel

Hossza:

- 1444 mm,

- cs6hossz: 1095 mm,

- cs6farnyilvany: 55 mm,

- irméret: 15 mm.

Francia kovédcs szerkezeti rendszerrel,
mely a kordbbi zartipusok legelnydsebb tulajdon-
sagait foglalja magaba: egy darabbdl 4ll6 tlizcsiho-
16 acél és frizzen (I6porserpenys fedél), meg a
frizzenrugd, melyek a lakatlemez kiilsG felén talal-
hat6k a kakassal, mig a férugd, kengyel, billenGc-
sukld, elcsattané csap és rugdja a lakatlemez belsd
felén, a l6fegyver oldaldba siillyesztve helyezked-
nek el. Katonai teriileten ez lett a gyjt6zar utédja.
Kevés viltozassal ezt a tipust hasznaltdk kb. 1830-
ig. A lakatszerkezetet maratdssal diszitették.! Jelen
esetben a lakatszerkezet felilletén indik, levelek,
madarak, a lakatlemezen a ,,LONDON WAPAN-

TED?” felirat olvashaté. A puska sdtorvasat kova-
csoldssal vasbél készitették, lakatosmunkdval ala-
kitottdk, feliilete sima, disztelen.

A puskacs§ sima furatd, kiilvilaga a nyi-
14s felSli részén hengeres, majd kénuszosan foly-
tatédik. A I6porkamrai részén -elcsicsosodo,
damaszkolt?, eziisttel tausirozott® (indak, leve-
lek, pontocskdk). A cs& célgombbel és rovidva-
gdsu irdnyzékkal van elldtva. A cséfarnyilvany
is tausirozott diszités(, az emlitett mintdk mellett
1812 felirat (val6szintileg évszam -N.I.) lathatd.
Végén furat taldlhaté. Ezen keresztiil rogzithetd -
csavarral - a cs@ a tushoz. A fegyvernek mester-
jegye nincs, amit dltaldban a csévon jeleznek.

A diéfabol késziilttusa és a fadgyazat két
részbSl van kidolgozva, a tus nyakdndl Osszeil-
lesztve, ragasztva és két csappal biztositva.
Mindezt berakott gyongyhazlapocskdk, énleme-
zek, ébenfacsapok valamint a kozéjlik vert réz-
szegek - ékeléssel is rogzitik a lapocskdkat - di-
szitik. A tus gerincén vésett eziistcsik van, alsé
részén indamotivumokkal domboritott, cizell4lt,
kovicsoltvas szegekkel rogzitett eziistsdv taldl-
haté.* A csérogzitd bilincsek és a puskavessz6
tart6 is eziistbdl, ezzel az eljarassal késziilt.

A targy allapota
(restauralds el6tt, 1-8. kép)

A restaurdlast az allapot leirdsa el6zte
meg, amelyet restaurdtorlapon is rogzitettem. Az
dllapotot fényképekkel is dokumentaltam.

A puska nagyon megrongdlt dllapotban
keriilt restaurdlasra. Mizeumba keriilése el&tt
kordbban mar javitottdk, ami a targy legnagyobb
kdrosoddsat okozta. A tdroldsi koriilmények sem
voltak megfelelSek.

A satorvas hidnyos és korroddlt, az ilin-
csek elszakitva, feliiletiikon eziistszulfid fekete
szinezGdése lathat6. Illesztéskor nyilvanval6va
vélt, hogy a fegyver tartozékai. A fadgyazaton
meg a csovon lelt nyomok a bilincsek szdméra
és helyére utalnak. A cs& elhajlott, a fadgyazat-
hoz bddoglemezbdl késziilt két darab bilinccsel
és csontenyvvel volt rogzitve, durvan atfurtak
.megsiiketitették”. A fadgyazatbdl két darab, egy
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138 mm-es és egy 150 mm hosszi (brutméret()
rész hidnyzik. Amikor a csovet az dgyazatb6l ne-
hezen kiszabaditottam, megéllapitottam, hogy
hidnyos, megrepedezett, hosszan hasadt dgyaza-
tot egy csontenyvvel beragasztott vdszondarab
tartotta 0ssze az ugyancsak beragasztott csgvel.
A tus nyakéndl az illesztés Ossze volt szegelve. A
puska nem teljes, hidnyoznak: 1 db. cizellélt
eziist sdv (a robbandkamra alatt), 151 db.
gyongyhdz-berakds, 8 db. 6nlemez, 216 db.
ébenfacsap, 1 db. siillyesztett fej(i, 46 mm hosszi
M5x1,70-es csSfarnyilvany-szoritd csavar, 1 db,
gomboly( fejd, 40 mm hosszi M5x1,70-es lakat-
szerkezetet leszorit6 csavar, 13 db. 8 mm-es kovi-
csolt kisméretli vasszeg, a fadgyazatot ¢l6] lezard
eziistlemez, a toltGvesszs és szamtalan rézszeg.

A berakésok kozti farészek az el6z6 javi-
taskor toredezhettek le. A hidnyzé berakdsokat
csontenyvbdl, gipszb&l és homokbdl késziilt keve-
rékekkel toltotték ki. A teljes faanyagot csont-
enyvvel mazoltdk be. A lakatszerkezet és a tuszir6
lap nagyon korrodalt. A cs§ kiviil enyhén korro-
dalt, mivel el6zdleg teljes hosszdban csiszoléva-
szonnal megcsiszoltdk. Belvildga korrodalt, nem
volt tisztitva. A fegyver egész feliilete olajos-zsi-
ros szennyez8déssel telitett. A feladat az el6z8 ja-
vitdsok hibdinak a helyrehozatala volt, és a puskat
ugy kellett restaurdlnom és kiegészitenem, hogy
az kidllithatéva valjék, és ne szenvedjen tovabbi
kérosodast. A kiegészitéskor figyelnem kellett ar-
ra, hogy betartsam az esztétikum és a targy dllapo-
ta megkovetelte hatart, jelezve a pétldsokat.

Anyagyvizsgilatok
Az anyagvizsgélatokat a lehet&ségek
szerint kiilonboz6 intézmények szakembereivel -

labordnsokkal - készittettem el.

Tisztit4s, restaurilas
(9-20. kép)

Farész

Miutdn a tdrgy anyagit megismertem,
hozzékezdtem a tisztitdsdhoz. A cs& utdn kiilon-
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vélasztottam a fatél a tobbi fémrészeket (szerel-
vényeket) is. A puska farészérdl az olajos-zsiros
szennyezGdéseket rovidre nyirt ecsettel, alkohol-
lal tisztitottam meg. Ezt kovetSen a méazolt csont-
enyv réteget tobbrendbeli 35-40°C-os desztilllt
viz és kemény sortéjd kefével és puha, szdraz
ronggyal val6 letorléssel tavolitottam el. A diszi-
témintdkat kiegészit6 homok-gipszenyv vizes
vattdval 4ztattam, majd helyiikrSl szikével pat-
togtattam ki. Ekkor jottem rd, hogy a gyongyhéz-
lemezek jorészét az el6z8 javitdskor nem tették a
helyére. Ezt a lemezeken 1évG, letoredezett-lecsi-
pett ébenfacsapok és a faban 1év§ furatok igazol-
jék. Ezeket a gyongyhazlemezeket is el kellett ta-
volitanom. Tisztitds utdn a fat 2%-os denaturalt
szeszben oldott pentaklér-fenol oldattal kezeltem
és fertStlenitettem.

A zsiros szennyezGdéstSl részlegesen
megtisztitott csovet két egyforma keményfa
hasdbra helyezve kéziprés alatt megegyengettem.
A cs6 és az dgyazat kozé papirt helyeztem, hogy
a szoritaskor kiprésel5dott ragasztét a cs6tdl eltd-
volitsam. A csovet ideiglenesen visszaszereltem
a helyére, hogy az 4dgyazaton tobb helyen levd re-
pedések pontosan illeszkedhessenek egymashoz.
A tus és a csGagyazat illesztését kovetSen a mun-
kaasztalon két leszegezett fa kozott, oldalszori-
tékkal lefogva 2 db. @=6 mm-es di6éfacsappal
csapoztam és ragasztottam. Az el&z8leg beiitott
szegek helyét di6faval tomitettem, eltiintettem.
Az ugyancsak zsirtalanitott, de még pucolatlan
lakatszerkezetet ideiglenesen a cs6 mellé helyez-
tem (visszaszereltem), mivel a ragaszt4sok és hi-
4nyz6 farészek kiszerkesztését csak ily médon
lehetett pontosan elvégezni.

Az Osszeragasztott testen hozzdkezdhet-
tem immdr a hidnyok pétldsdhoz. Egy letort kis
részbdl megtudtam 4llapitani az dgyazat teljes
hosszat. Ebbgl kiindulva analégidk és néhany
fénykép segitségével tisztdzédott a hidnyzd ré-
szek hossza és alakja.

A hidnyz6 farészeket egy 138x42x52
mm-es és egy 150x22x18 mm-es hossziiségu dié-
fahasdbbdl egészitettem ki. Ezekre a hasdbokra
rajzoltam az l-es és 2-es dbrdkon lathaté szer-
kesztéseket, melyek szerint kiilonboz§ profild vé-



sOkkel kifaragtam. Ezutdn kovetkezett az illesz-
tés, amelyet a 3-4-es dbra és a 10-11-12-es kép il-
lusztrdl. Az illesztések egyenes és V alakui feliile-
tek. Ezek kialakitdsdhoz sziikséges volt az eredeti
farész hasonl6 kialakitdsa, faragdsa. Oldalanként
3-5 mm-es veszteséget jelentett. Mivel az egysze-
rli ragasztdst nem taldltam elég biztonsdgosnak,
kénytelen voltam az er8sitéshez diéfacsapot hasz-
nélni. Ezt megel&z&en két hasonl6 profili, azonos
tartasd fadarabot csapoltam Gssze hagyomanyo-
san 2 db. @4x20 mm-es csappal és epoxigyanta
alapy UHU-PLUS-al ragasztottam Ossze (5. 4b-
ra). Az igy nyert darabot két végén aldtdmasztva
kéziprés ald helyeztem. A préssel addig szoritot-
tam, amig a darab elrott, de nem a ragasztastol,
hanem a csapfurat fenekénél. Megéllapitasom
szerint - ahogy az 5/c dbrén lathaté -, a csapvég és
a furatfenék nem illeszkedett Gssze. A prébadarab
a nem kitoltott tiregnél és a furatfenék-vallnal to-
rott el. A masodik kisérletnél kénuszos végl csa-
pot és ennek megfeleld furatot alkalmaztam (6.
dbra). Megismételtem ugyanazt a prébat. Az elto-
réshez haszndlt ert ndveltem. (Az erdkiilonbség
preciz mérésére nem volt lehetdségem.) A megol-
dést mds esetekben is jonak ldtom.

A ragasztasok utdn, ahol lehet8ség volt
ra, lecsiszoltam, mashol levéstem a folosleget,
majd Osszedolgoztam. A gyongyhdzelemek he-
lyét kifaragtam. Ezutdn az eltdvolitott gyongy-
hézelemeket megszabaditottam a letoredezett és
lecsipett ébenfacsapoktdl, s igy a formdk meg a
furatok szerint - nehezen -, de megtaldltam az
eredeti helyiiket, és ébenfa csapokkal, rézszegek-
kel valamint egy kevés UHU-PLUS ragaszt6val
rogzitettem. A hidnyz6 énlemezeket szintén
unlemez betétekkel egészitettem ki. Miutan a 46
db. gyongyhézlap a helyére visszakeriilt, hozza-
kezdtem a hidnyzé részek kiegészitéséhez. A
gyongyhézlapokat készen vésarolt gyongyutdn-
zattal pétoltam. Ezeket a mozaikszert lapocska-
kat lombftrésszel vagtam ki, Osszesen 151 db.-
ot. A mintdk folytonossdgat minden esetben meg
lehetett dllapitani, formdja a szimmetrikus meg-
munkélds miatt egyértelmtien mutatkozott. A la-
pocskédk kirakdsa utdn az egyenes kozokbe az
alapanyagnak megfelelSen 1-2 mm-es diéfale-

mezekkel ragasztottam be (13-18. kép). A gorbe,
megmintdzott kozoket UHU-PLUSZ ragasztéba
kevert di6fa reszelékkel egészitettem ki. A mf-
gyanta kikeményedése utdn a pétolt részek meg-
munkdlasat finom vésokkel,. késekkel, szikével,
reszeldvel végeztem. Utoljdra hagytam akis
ébenfa csapok helyének a kifiirdsat, majd az alta-
lam készitett @ 2x4 mm-es és @ 4x4 mm-es
ébenfa csapok, rézgyftirtk és @ 1x4 mm-es réz-
szegek beiitését. Miutdn a fegyver farészén pé-
toltam a hidnyz6é berakdsokat, kiegészitettem,
Osszedolgoztam, poliroztam (19-20. kép) és
megfelelSképpen patindztam, a teljes farészt len-
magolajjal 4ttoroltem. Ezaltal egységes fényt ka-
pott. A tovabbi munkélatokig a farészt megfele-
16képpen téroltam.

Fémrész

- Csd

Mivel az el6z6leg megtorolt, zsirtalani-
tott cs6rél a 16vegzédrat nem lehetett leszerelni,
mert nem menettel, hanem bekovacsolva volt fel-
szerelve, nagyon megnehezitette az amigy is
korrodilt belvildg pucoldsit. Mds megolddsom
nem volt, mint, hogy az elektrolitikus kezelést al-
kalmazzam, de 1igy, hogy az eziisttel tausirozott
cs§ kiilvildgat a kezelés ne érje. Ezért a 7. dbrdn
bemutatott megoldast hasznaltam. (A gyujté- és
a ,,siiketit@”-lyukat fadugéval bedugtam.) Az el-
jérast el6zSleg egy darab korroddlt vizvezeték
csovon kiprébaltam. A kisérlet utdn a hosszédban
elvagott vizes§ egy részén megillapitottam, hogy
az eredmény kielégits. (Fesziiltség: 12 V; kezde-
ti dramerGsség: 6 A/dm?2, kés6bb 3 A/dm2; elekt-
rolit: 5%-os NaOH; an6d: 1080 mm x @4 mm-es
rozsdamentes huzal.)

A fiird6t tobbszor megismételtem az dram-
erGsség dlland6 csokkentésével, kozben 20%-os
zsir-alkohol-szulfonatos melegvizzel, puskacsdke-
fével keféltem. Az eljdrast addig ismételtem, mig
egészen tiszta oblitGvizet nem nyertem.

Kiilonts gondot igényelt a tausirozott
kiilsg feliilet, melyet rovid ideig EVIPASS-al ke-
zeltem, majd mechanikusan tisztitottam, iigyel-
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ve, hogy a meglévd tausirozott részek ki ne hull-
janak. Mivel az el6z6leg csiszolt kiils§ feliileten
durva hosszanti csiszoldsnyomok latszottak (az
el6z3 tisztitds nyomai - N.I.), a pucolds utdn eny-
hén filccel és krémtisztit6 pasztdval, el&szor ke-
reszt-, majd hosszanti irdnyban poliroztam. Ezt
kovetSen zsir-alkohol-szulfonitos meleg vizzel
mostam 4t, azutdn desztilldlt viz fiird6ben tobb-
szor kif6ztem. Toroltem, és kb. 100°C-on szari-
tottam. EVIPASS-al kiviil-beliil vékonyan 4tken-
tem, s azt puha ronggyal j6l bedorzsoltem a felii-
letbe, 1jbél széritottam, és a ,siiketitést” dia-
mantgittel tomitettem, majd fegyverdpold -
MINOL-B 11 - aeroszollal kezeltem.

- Zarszerkezet

Darabjaira szereltem, és elektrolitikus
kezelésnek vetettem ald. A fiird6be helyezéskor
igyeltem arra, hogy a targyak a legnagyobb felii-
letiikkel forduljanak az anéd felé. (Fesziiltség: 12
V; dramersség: 3 A/dm2; elektrolit 5% NaOH;
anéd: 3 mm-es kromnikkel lemez.) Tobbszori
forgatés utdn gépi és kézi vas-karc kefével dtke-
féltem. Ez elGsegitette a rozsda lazuldsat. Kozben
a mélyben levS 616 korr6ziés gécokat ki kellett
pattintgatnom. A folyamat, bar igen hosszadal-
mas, j6 eredménnyre vezetett. Az acélrészeket
(rugdk) nem ajénlatos az emlitett mddon tisztita-
ni, mert feliileti edzést eredményezhet, és tijabb
feszitéskor eltorhetnek. A rugdk tisztitdsit me-
chanikusan végeztem. Az elektrolizist mechani-
kus tisztitdssal parositva a korr6ziés termék teljes
eltdvolitasdig folytattam. A megtisztitott szerke-
zeteket desztilldlt vizben f&ztem, szdritottam,
EVIPASS-al passzivdltam, és MINOL-B 11
fegyverpucolé aeroszollal kezeltem.

- Satorvas

Tisztitdsat a lakatszerkezet darabjaival
egyszerre végeztem. Ezt kovette a hidnyzé @ 6-
os rozetta elkészitése, felhegesztése, tiireszelGk-
kel val6 osszedolgozésa, a @ 2,5-0s furat elkészi-
tése és zenkoldsa. A passzivalast az el6z6leg be-
mutatott médon végeztem.
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- Csavarok

A hidnyz6 cs6farnyilvanyt és lakatszer-
kezetet leszorité csavarok hosszat a fegyveren ta-
lalhat6 furatok hossza-, a menet léptékét a fémré-
szen levd menetelt furatok-, meg egy eredeti csa-
vardarab szerint rekonstrudltam. A csavarokat
melegen kovacsoltam, majd a meneteket eszter-
gapadon, pontosan kiszdmitott menetemelkedés
szerint, magam készitette profilkéssel viagtam (8.
dbra). Ezt a miiveletet azért végeztem igy, mert a
csavarok menetemelkedése és profilja eltér a ma
hasznélatban levdktdl, és nem taldltam megfeleld
korabeli szerszdmot. Elkészitésiik utdn hevitéssel
olajban patindztam.

- Szegek

A 13 db. hidnyz6 8 mm-es kis szeget a
meglévs 4 db. mintdjira, magam készitette szer-
szam segitségével kovacsoltam, majd hevitéssel
olajban barnitottam.

- ToltGvessz6

A puskdhoz tartozé t6lt6vessz8 hidny-
zott. Azt analégiaként felhaszndlt hasonlékrél
készitett fotk alapjdn rekonstrudltam.

A csavarokat, a szegeket és a toltGvesz-
sz6t (OL 15-6s°) betonvasbdl készitettem.

- Szijtarték

Megfeleld éllapotban voltak. EVIPASS-
al és krémtisztit6 pasztdval tisztitottam azokat.

- Eziist diszitések, szerelvények

A meglevs részeket - a tus végén és az
dgyazaton lev§ veretek, a tusgerincen lev{ csik, a
toltévesszbhiively, az oldallemez és a 4 db. cs6-
szorit6 bilincs feliiletét - az olajos szennyez&dés
alatt - fekete eziist-szulfid korr6zi6 boritotta. A
szennyez8déseket zsir-alkohol-szulfonitos lemo-
sdssal tdvolitottam el. Mivel az alkatrészek a fé-
mig tisztithaték voltak, - niellé vagy aranyozés-



mentesek -, ARGENTOL eziisttisztit6 oldatban
valé 4tmosdssal, tObbszori Aatecseteléssel €és
KOMFORT ltalanos fémtisztitéval takaritot-
tam. A megtisztitott alkatrészeket egyszer csap-
vizben, majd desztilldlt vizben 4ztattam, majd
k6zombosités végett kif6ztem.

A négy leszorité bilincs deformalédasat
kiilonféle fogdk segitségével hoztam helyre. A
bilincsek ragasztisit eziistforrasztissal végez-
tem. A forrasztds és tisztitds utdn 5 rész kaluim-
szulfid, 10 rész amménium-karbondt és 1000
rész viz hideg oldatdban patindztam és fegyver-
olajjal kezeltem.

A hidnyzd részeket - robbané-kamra alat-
ti veret, egy db. leszoritd bilincs, dgyazatot leza-
ré lemez -, 8 latos (gyenge mingségt) eziistle-
mezbdl készitettem. A cizelldldst az eredetiek
utdn készitett rajz szerint végeztem. A kidolgo-
zaskor, megkiilonboztetés végett, kissé eltértem
az eredetitdl. Igy a pétlds kozelrsl felismerhetd,
de 1-2 m-es tdvolsdgbdl nem rontja a tirgy jelle-
gét.

A puska alkatrészeinek a letisztitasat,
konzervaldsat és kiegészitését az Osszeszerelés
kovette.

Jegyzet

1. Készitése: a fémet viasszal boritjak, s ezt a bevonatot dtkarcoljék, a fe-
liiletére savat visznek fel, ami a k kon behatolva bel a f[émbe.
Ezt kovetGen eltdvolitjdk a viaszbevonatot, a fémfeliiletet pedig kifényesi-
tik. [gy sziirkén megjelenik a mélyitett minta.

2. A damaszkolt- vagy mds néven domockolt acél nem kiilsS diszités, ha-
nem a csSk médjdnak . Kiilonboz6 széntartalmid vas
és acél 6sszeol kor, kovécsoldsakor keletkezik. Csé ben a fel-
hevitett huzalokat egy magra csavartdk, és melegen osszekovdcsoltdk,
majd a mﬂgol eltdvolitottdk. A feliiletet savakkal kezelték, ezéltal hulld-
mos, ik 0 drnyaldsok k k, aszerint, hogy a sav a ldgyabb

vagy a kcményebb részeket tdmadta-¢ meg jobban.

3. A tausirozés a nem nemesfémnck nemesfémmel valé berakdsos diszité-
sc. A diszitésre keriil§ tdrgyon a mintét vagy annak kirvonalait kimélyi-
tik, kivésik. Az igy nyert érdes feliiletre kalapdljék rd a vékony nemesfém
szalagot, huzalt.

4. A domboritds vagy trébelés kldomborodo dekordciéra utal, amit a fém-
lemez hétoldal4nak a kikal 2. Ha a domboritott mintét a
kiils6 feliiletr6l viszik fel ponlo76 szclszémmal és vésdvel, akkor a diszi-
tGeljarést cizelldldsnak nevezziik. Ezt az eljdrést 4ltaldban domboritdssal
egyiitt alkalmazzak.

5. Romén szabvényjelzés

Restaurarea unei pusti

orientale din sec. XIX.
(Rezumat)

Lucrarea descrie restaurarea unei pusti
orientale (cu inscriptie engleza), de la inceputul
secolului trecut (18127?). S-a restaurat att partea
din lemn, cat si cea metalica (feavd, zédvor, etc.).
Pusca este in proprietatea Muzeului Secuiesc al
Ciucului (M.-Ciuc).

The Restoration of an Oriental

Gun from the 19" Century
(Abstract)

The paper describes the restoration of an
Oriental gun (with an English inscription on it)
from the beginning of the past century (18127).
Both the wooden part as well as the metal part
(the barrel and the bolt) were restored. The rifle
is to be found in the Székely Museum of Csik.
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1. dbra A hidnyz6 farész kiszerkesztése
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256 2. dbra A hidnyz6 farész kiszerkesztése



3. dbra A hidnyzo rész illesztése

T

1030.

4. dbra A hidnyz6 rész illesztése 257



4, PROBHDHRHB RAGASZ THS ES CSHPULHS EI.OT i
4, P/?OBFIDHRHQ RHGHSZTHS £s (SFIPOLHS UTAN
é’, PROBA UTANI TORES

2 58 5. dbra ElsG kisérlet hagyomdnyos csappal
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6. dbra Mésodik kisérlet kénuszos csappal
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{. CSESZE A HUVELET ALATT K/Fozyo' a--
DAT (ELEK TRO[/T ) F[LFOGHSHI—/OZ '

2. FURRTOKKAL ELL nmrr ANGDT ~ TARTO
HUANYAG DUGO

3. 1080 mm x ¢4mm—£’$ ROZSOAMENTES .
ANOD (+)

4. 5%-05 HAOH ELEKTROLIT

5. TISZTITHHDO FELULET

6. PUSKACSO, EGYBEH KATOD 15 (-)

7. EZUSTTEL THUSIROZOTT CSOF[[UZET ,

8. ANOD VEGERE A’OGZITETT ANOD, KATOD

KOIOTTI TAVOLSAGOT MEGTARTO (b 14

x f0-ES HUBHYAG KORONG

HECIECIZES A HUVELET FUGGOLEGES
HELYZETBEH TORTEWT

7. dbra Cs6 belvildgdnak tisztitdsa elektrolitikus kezelés alkalmazédsédval
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8. dbra A hidnyzo6 két csavar rekonstrudlasa
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262 9. dbra A tirgy dllapota restaurélds el6tt
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26

10. dbra A tirgy éllapota restaurilds el6it



26 41 11. dbra Részletek a restaurdlds menetérGl



16. kép

12. dbra Részletek a restaurdlds menetérsl




13. 4bra Részletek a restaurdlds menetérsl



22. kép

23. kep

24, kép

14. abra Restaurdlds utdn
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25. kép

26. kep

27. kép
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15. dbra Restaurdlds utdn





