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Abstract: During their life cycle, a veneer forms in the temporary flood ponds of covered karst dolines. We mod-
elled the development of this veneer in an experimental (artificial) pond with different colloid suspension systems.
The formation of the veneer from the suspension depends on speed which the water level decreases during subsid-
ence, how this speed changed over time, composition of the suspension, amount of organic material and the quan-
tity of ions causing water hardness. On the gentle sloped pool bottom, a continuous veneer and a partly thickened
veneer were formed, on submerged cylindrical bodies a ring veneer developed, on the vertical pool walls lined
veneers were observed. The ring veneer and the lined veneer develop in series, where the lower ones are thinner
and lighter in colour. A series of these formed at the static levels of the pool of the pond. The partly thickened
veneer develops at low water depths. The thick part of this veneer develops at resting water level and its thin con-
tinuous part develops at water level decrease. This state is characterized by low solute concentration and there is
no organic material content. The continuous veneer forms at deeper water and at larger water level decrease and
at higher colloid and organic material content.

1. Bevezetés

Fedett karsztok karsztformdiba (tobreibe) csapadékesemények alkalmaval
hirtelen sok viz aramlik. Ha a vizbedramlas a tobrokbe meghaladja a vizel-
vezetést, belsejiikben arvizi tavak alakulnak ki (JAKUCS 1956, VERESS
1987, VERESS 2000). Az arvizi tavak lehetnek rovid ideig 1étezok, tartosabb
ideig létezok és tartds tavak (VERESS 1987). A t6 tipusa a tobor vizvesztési
sebességétdl (a vizszintcsokkenés sebessége), a kornyezet allapotatol fiigg
(VERESS 2013). A kornyezet allapota azért befolyasolhatja a t6 1étezési id6-
tartamat, mert a csapadékhullds intenzitdsa mellett a toborbe bearamlo viz
mennyisége, ill. a beszallitott iiledék mennyisége a tobor taplaldteriiletének
(vizgyljté) a novényzettel boritottsdganak jellegétol, mértékétol, a felszin
dolésétdl és a felszinen 1évo kdzetanyag mindségétol is fligg. A beszallitott
tiledék a vizelvezetés sebességére hatdssal lehet attol figgden, hogy a tobor
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elvezetd jaratat milyen mértékben tolti ki, ill. fedi el. A beszallitott tiledék
mennyiségének a novekedése noveli az esélyét a tobor eltomddésének.

A tartdsabb ideig 1étez6 tavakbdl kolloid €s novényi hulladék bevo-
nat képzodik a tobrokben. Ezt a fajta tiledékképzodést a tobrokben VERESS
(1987, 2000) adszorpci6 (PAILS 1981) és adhézio (STEFANOVITS 1981) je-
lenségére vezette vissza. VERESS (1987) a novényhulladék képzodését a
szennyviztisztitdsnal megfigyelhet folyamatbdl vezette le. Itt a hulladékra
rak6do anyag okozza annak siillyedését (BENEDEK-VALLO 1982). A kol-
loidbevonat a tobrok fatdrzsein egynemii, folytonos gytriis, amely lehet le-
felé kihalvanyul6. A novényi hulladék bevonatanak kifejlédése lehet folyto-
nos, vagy 6ves (VERESS 1987, 2000). Az 6ves novényhulladék alovekre
kiiloniil: egy felsdre, ahol a novényhulladék mennyisége nagy (folytonosan
boritja az aljzatot) és egy belsdre, ahol a névényhulladék nem folytonos és a
depresszio belseje felé egyre ritkabb.

Az tledékképzodés feltételeinek megismerése segit megérteni az ar-
vizi tavak keletkezésének, miikodésének kortilményeit, amelybdl kovetkez-
tetni lehet a tobor feltoltottségére, kornyezetének allapotara (VERESS 1986).

A karsztok jelenségeinek a kutatasara a modellezés széleskoriien el-
terjedt. A modellezéshez laboratériumi kisérletet folytatott FABRE-NICOD
(1982), DZULANSKI et al (1988), PLUHAR ¢és FORD (1970), CURL
(1966), QUINIF (1973), GLEW-FORD (1980), SLABE (1995), SLABE
(2009), VERESS et al. (1998), DEAK et al. (2012).

A tobortavak tiledékképzodési feltételének megértéséhez laboratori-
umi kisérletet végeztiink. Ehhez kiilonb6zd Osszetétel, agyag ¢&s
szervesanyag-tartalmu szuszpenzidk iiledékbevonat képzodését modellez-
tiik, valtozo sebességli vizszintcsokkenési sebesség mellett. A kisérlet ered-
ményeit e tanulmanyban mutatjuk be.

2. Modszer

2.1. A kisérleti eszkoz, az iilepité medence bemutatdsa

Az iilepité medence, amelyben a kisérletet végeztiik, 10 dm’ szuszpenzio
befogadasara alkalmas ék alaku tiveglapos edény, melynek kerete fémbol
késziilt, oldallapjai derékszogli haromszogek, alaplapja téglalap alakda. Az
¢k alaku edény végét négyzet alaka fémlap zarja, melyhez csapot csatlakoz-
tattunk (/. dbra).
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lilepedési feliilet

V: 10 dm?3
viz lebocsatasa
A ponton jelzett nyildson.

1. abra: Az iilepité medence
Figure 1: The sedimentation pool

Az ilepitd medencét ugy allitottuk be, hogy a derékszogli haromszo-
get alkoto atlo vizszintes legyen (2. dbra, 1. kép). Ezéltal az tilepedési felii-
letet képezd téglalap alaku tiveglap 9°-os szdget zart be a vizszintessel, eny-
he lejtést partszakaszt mintazva. A medence oldalfalai meredek fiiggbdleges
tobor lejtét modelleztek. Az apasztas megkezdése elott fényképet készitet-
tiink a kiindulasi allapotrél, majd 1 dm’® folyadék (kiilonbozé sebességgel
torténd) lebocsatasa utan, 20 perc nyugalmi id6 elteltével ismételt fényképe-
zéssel rogzitettiik a valtozast. Ezt a 1épést minden kisérleti sorozatban hat-
szor megismételtiik.

16 cm
/v 101,2 cm 16 cm

2. dbra: Az iilepité medence bedllitasa
Figure 2: The settings of the sedimentation pool

2.2. A vizszint csokkentése, a vizszintcsokkenés sebességének meghatdroza-
sa

Az el6zbekben bemutatott eszkozt, a leirt modon tortént beallitas utan, fel-
toltottik vizzel (10 dm?). Elsé 1épésben a vizszintesokkenés mértékét mér-
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tik oly modon, hogy az aktudlis vizszintfeliiletet szamszertsitettiik (Fy),
majd lebocsatottunk az iilepitd edényb6l 1 dm® vizet, és az uj felszin feliile-
tét (F,) meghataroztuk. Az iilepité edény szélességének (16 cm), €s a vizfel-
szinek hosszanak ismeretében a 3. dbraban bemutatott képlet alapjan szami-
tottuk a vizszintcsSkkenés mértékét (m) cm-ben. fgy a vizszintcsSkkenés
értékek medencében a kovetkezok voltak: my: 0,74; m,: 0,78; ms: 0,83; my:
0,89; ms: 0,98; me: 1,09; m7: 1,23; mg: 1,49 m.

|
® I’
[ Ff + Fa
m JI // = 2 m
° ; e
F - E . 2
L 5 cm

ahol a V a lebocsatott vizmennyiség, amely 1 dm” viz

3. dbra: A vizszintesokkenés mértékének meghatdrozdsa
Figure 3: Determination of the rate of water level decrease

Ezt kdvetden a vizszintesdkkenés mértékét dsszekapesoltuk az 1 dm?
viz lebocsatasanak idejével (10, 5, 2, 1 min és 45, 30, 15 sec). igy meghata-
rozhattuk a vizszintcsokkenés sebességét [cm/min]. A vizszintcsokkenés
sebességének adatait az 1. tabldazatban foglaltuk 6ssze. Lathatd, hogy a viz-
szintcsokkenés elérehaladasaval az ismételten elvezetett ugyanannyi térfo-
gatu folyadék vizszintje a medence alakja miatt novekvo sebességii. Hang-
sulyozzuk azonban, hogy a vizszintsiillyedéseket nyugalmi (valtozatlan)
vizszintl allapotok szakitottak meg.
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1 tabldzat

Table 1.
A vizszintcsokkenések sebességei(cm/min)
Rates of the water level decrease (cm/min)
AV[dm’] 0,25 min 0,5 min 0,75 min 1 min 2 min 5 min 10 min
1. —dm® 29 1,48 0,98 0,74 0,37 0,14 0,07
2. —dm® 32 1,56 1,03 0,78 0,39 0,15 0,07
3. —dm’ 332 1,66 1,10 0,83 0,41 0,16 0,08
4. —dm’ 3,56 1,78 1,18 0,89 0,44 0,18 0,08
5. —dm’ 392 1,96 1,30 0,98 0,49 0,19 0,09
6. —dm’ 4,36 2,18 1,45 1,09 0,54 0,21 0,10
7. —dm’ 4,92 2,46 1,63 1,23 0,61 0,25 0,12
8. —dm’ 5,96 2,98 1,98 1,49 0,74 0,29 0,14

Megjegy=zés: a szaggatott keretben jelolt vizszintcsokkenési sebességeket alkalmaztuk a kiilonbozd osszetételii

szuszpenzios rendszerek vizsgadlatakor.

2.3. A vizsgalt szuszpenzios rendszerek bemutatdsa, a kisérlet elékészitése

A vizsgalt rendszerek kiilonb6z6 keménységl viz-agyag szuszpenzios rend-
szerei voltak, melyek esetenként szerves anyagot is tartalmaztak. (A kiilon-
boz06 szuszpenziods rendszereket az ,,A”, ,,B”, ,,C” stb. nagybetiivel jeloltiik.)

Minden rendszer agyagtartalma 0,2 m/m % volt. Kontrollként a nulla

németkeménységti (0 N°) desztvizet (jele ,,A”), és a szombathelyi Perint pa-
tak (jele ,,G”) 14 N° keménységli, 0,15 m/m % lebeg6 anyag tartalmt min-
tajat allitottuk be. A kiilonbdzd szuszpenzids rendszerek Osszetételét a /1
tablazatban mutatjuk be.
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1I. tabldzat

Table II.
A szuszpenzids rendszerek dsszetétele
Composition of the suspension systems
A: mesterséges | desztviz + agyag agyagra:
alapoldat (10dm*) (20g) 0,2 m/m %
ON°
B: 1. minta csapviz  + agyag agyagra:
(10dm®)  (208g) 0,2 m/m %
20N°
dlland6 keménység
C: 2. minta csapviz + agyag + CaCl; agyagra:
(10dm®) (20g)  (3.96g) 0,2 m/m %
40 N°
dllandé keménység
D: 3. minta csapviz + agyag + CaCl; + KHCO, agyagra:
(10dm®) (20g) (3.96g) (357g) 02m/m%
60 N°®
4llandé és
karbondt keménység
E: 4. minta csapviz + agyag + szerves anyag agyagra:
(10dm®) (20¢g) (28) 0,2 m/m %
20 N°
szerves anyag
0,02 m/m %
F: 5. minta csapviz + agyag + CaCl, +szerves anyag agyagra:
(10dm®) (20g) (396g) (28) 02m/m%
40 N° 6ssz keménység
szerves anyag
0,02 m/m %
G: természetes | patak vize + lebegd anyag
eredetii (Perint) (agyag + oldott s6 ) szérazanyag tartalom:
minta (10dm®)  (kb. 1.5g) 0,15 m/m %
14 N°
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Az iilepitd medencét feltsltottik 9 dm® vizzel (az ,.,A” jelii rendszer-
nél desztvizzel, a ,,G” jeld rendszernél 10 dm® Perint patak vizével). A ,,C”,
D7, F” jeli rendszereknél az allando keménység novelésére kalcium-
kloridot (CaCl,) és a karbonat keménység novelésére kalium-hidrogén-
karbonatot (KHCOs) adagoltunk, majd 1 dm® folyadékban agyagot, az ,.E”
és ,,F” jeli rendszereknél szerves anyagot szuszpendaltunk. (A szerves
anyag biikkfalevél és allatszor apriték volt.) Az igy dsszeallitott 1 dm® tér-
fogatt kolloid oldatot 20 percig raztuk, majd allando kevergetés kozben az
iilepitd6 edény 9 dm’ térfogatéhoz ontottiik. Tiz perces tovabbi kevergetés
utan huszonnégy oran at pihentettiik a rendszert. Az iilepedés befejezodésé-
r6l néhany cm” minta desztvizzel szemben fényatereszté képességének val-
tozatlansagéaval gy6zddtiink meg. A mérést HITACHI2910 tipusu spektrofo-
tométerrel 440 nm végeztik.

1. kép: A feltéltésre kész rendszer bemutatdasa
Picture 1. The experimental setup before the fill up

3. Az eredmények
3.1. Bevonatformak

A medencében az iilepedés soran keletkezett képzddmények lehetnek kiva-
lasok €s bevonatformak. A kivalds nyugalmi vizszintnél képzodik, amely-
nek a szélessége az oldat sétartalmaval nd. A bevonatok kiterjedése igazo-
dott a hordozo feliilet kiterjedéséhez, alakjahoz. Igy az iilepité medence ol-
dalfalan hosszanti iranyban kiterjedt vonalas bevonatforma jott létre (2.
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kép). A szuszpenzioba meriil6 targyon korkorosen kifejlodott gytiris kivala-
si forma alakult ki (3. kép).

2. kép: Vonalas bevonat forma (1) az iilepitd edény faldn
Picture 2. Lined veneer (1) of the pool wall

3. kép: Gyiiriis bevonat forma (1) a szuszpenziés edénybe meriilé targyon
Picture 3. Ring veneer (1) on the submerged object
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A huszonnégy oras pihend utan, az apasztasok megkezdése elott a
vonalas és a gylirlis bevonatok vastagabbak. Az apasztds sordn a htiiszperces
nyugalmi id6 alatt az egymas alatt képz6dé bevonatok egyre vékonyabbak
¢s halvanyabbak.

A 9° délésti, enyhe lejtét mintazo iilepedési feliileten folytonos (f) és
kivastagodva folytonos (fix) bevonat alakult ki (4, 5. kép). E16z6 esetben a
bevonat egységesen boritotta a medence aljzatat, utobbi esetben nem. A ki-
vastagodva folytonos bevonat két részre kiiloniil: egy felsére és egy alsora.
A felsorész vastag, mig az als6 vékony. A kivastagodva folytonos bevona-
tok felsd kivastagodo része lefelé haladva az egyre alacsonyabb vizszintek-
nél egyre szélesebb €s egyre vastagabb. Jelezve, hogy a medencében egyre
kevesebb viznél a lebegd anyag egyre nagyobb hanyada tapad ra a nyugalmi
vizszintnél a hordozo feliiletre. Ez arra vezetheté vissza, hogy a nyugalmi,
de egyre alacsonyabb vizszintnél egyre kisebb a vizmélység. A koztiik 1évo
folytonos bevonatrészek viszont egyre vékonyabbak ¢s a rajtuk szivargd viz
hatasara ,,esovizbardzda™ szeri formakkal feltagolodtak. Egy bevonat egy-
ségen beliil az also rész vastagsaga lefelé az alsobb helyzetii bevonat egység
iranyéaba vékonyodott.

4. kép: Folytonos bevonat forma
Picture 4. Continuous veneer

Az iilepitd aljzaton a kiillonb6z6é Gsszetételli szuszpenziokban eltérd
vizszintcsokkenési sebességeknél kialakult bevonat formakat /1. tablazat-
ban foglaltuk Gssze.
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111 tabldzat

. Table I1I.
Uledékbevonatok kiilonbozé vizszintsiillyedési sebességeknél
Sediment veneers at various speeds of water table decrease
mért és szamitott adatok A kiilonb6z6 osszetételli szuszpenzids mintdk-
AV miupe |t \% ban képz8dott bevonatformak eltérd vizszint-
csokkenés sebesség mellett
dm? cm min cm/min | A B C D E F G
-1. 0,74 |2 0,37 f f f f f f f
-2. 0,78 |2 0,39 f f f f f f f
-3. 0,83 |2 0,42 f f f f f f f
-4, 0,89 |2 0,44 fi f f f f f f
-5. 0,98 |2 0,49 fi fi f f f f f
-6. 1,09 |2 0,54 fi fi fi f f f f
-1. 0,74 |1 0,74 fi f f f f f f
-2. 0,78 |1 0,78 fi f f f f f f
-3. 083 |1 0,83 fi f f f f f f
-4, 0,89 |1 0,89 fi fi f f f f f
-5. 098 |1 0,98 fi fi fi f f f f
-6. 1,09 |1 1,09 X fi fi f f f f
-1. 0,74 | 0,5 1,48 fi f f f f f f
-2. 0,78 | 0,5 1,56 fi f f f f f f
-3. 0,83 | 0,5 1,66 X fi f f f f f
-4, 0,89 | 0,5 1,78 X fi fi f f f f
-5. 0,98 | 0,5 1,98 X X fi f f f f
-6. 1,09 |05 2,18 X X X f f f f

AV a csokkentés térfogata dm>-ben dm?:-1., -2, stb.
my.¢ apasztas eldtti (F;) és apasztas utani (F,) felszinek kozotti tavolsag cm-ben
t: 1 dm® térfogatu szuszpenzié lebocsatasanak ideje 2 min, 1 min, 0,5 min

V: a vizszint csOkkentés sebesség cm/min
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A, B, C, D, E, F, Gall tabldzatban feltlintetett szuszpenzios tipusok
f: folytonos bevonat
fi: kivastagodva folytonos bevonat

X: bevonatképzddés nincs

5. kép: Kivastagodva folytonos bevonat forma
Jelmagyardzat: 1. a kivastagodva folytonos bevonat alsé, vékony része, 2. a kivastagodva folytonos be-
vonat felsé vastag része, 3. eséviz bardzdaszerii forma
Picture 5. partly thickened veneer feature
Legend: 1. thin lower part of the partly thickened veneer feature, 2. thick upper part of the partly thickened veneer
Seature, 3. furrow-like feature

3.2. Bevonatformdk kialakuldsa kicsi vizszintcsokkenési sebesség mellett

Kicsi vizszintcsokkenési sebesség alakul ki a szuszpenzids rendszerekben,
ha az 1-1 dm’ folyadék lebocsatasanak idejét 1 percrél 2 percre nyujtjuk
meg. Ezen esetekben a vizszintcsokkenés sebessége 0,34 cm/min és 0,54
cm/min kozott valtozik. Ez a vizszint csokkenési sebesség a folyamatos be-
vonat kialakuldsanak kedvez.

Kivastagodva folytonos bevonat képzddik a 0,44 cm/min vizszint-
stillyedési sebességtol az ,,A” jelli szuszpenzidban, de ugyancsak megjelenik
ez a bevonat a ,,B” és ,,C” jeltinél is, igaz egyre nagyobb siillyedési sebessé-
geknél. Mig a ,.D”, E”, ,F”, ,,G” jellel ellatott nagyobb keménységii €s
szerves anyagot tartalmazo szuszpenzids rendszerekben a 0,21 cm/min és
0,54 cm/min kozotti vizszintcsokkenési sebességeknél csak folytonos bevo-
natforma alakult ki (/1L tablazat).

3.3. Bevonatképzddeés kizepes sebességii vizszintcsokkenés mellett
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Kozepes vizszintsiillyedési sebességnek tekintettiik, ha a vizszintsiillyedés
sebessége a 0,74-1,09 cm/min. k6zott volt. Ekkor az m;, m,, mj stb. értékil
vizszint siillyedések egy perc alatt zajlanak le, az az ennyi id6 alatt tdvozik a
medencébél az 1 dm’ térfogatu szuszpenzié. Az alapoldat rendszerben
(,A”) az 5todik dm’ lebocsatasig kivastagodva folytonos bevonat képzddott.
A hatodik vizszintcsokkentést mar nem kisérte bevonatképzddés. Ekkor a
vizszintcs6kkenés sebessége 1,09 cm/min volt. Ha a megadott intervallu-
mon beliil ndtt a vizszintsiillyedés sebessége a folytonos bevonatformat fel-
valtotta a kivastagodva folytonos bevonatforma. Ezt tapasztaltuk a ,,B” és
,C” jelt szuszpenziok esetében a ,,D”, ,E”, ,F” és a ,,G” jelt szuszpenzidk-
ban viszont folytonos bevonatforma alakult ki még ilyen sebességek esetén
is.

3.4. Bevonatformak keletkezése kiilonbozé szuszpenzids rendszerekbdl nagy
vizszintcsokkenési sebesség mellett

Nagy sebességli a vizszintcsokkenés, ha az 1 dm® folyadék 30 sec idé alatt
tavozik a rendszerbdl, azaz ha az alapnak tekintett id6t (1 min) félre csok-
kentjiik, a folyadék 1 dm’-e kétszer hamarabb tavozik. Ekkor a vizszint
stillyedés sebessége 1,48-2,18 cm. A sebesség novekedés hatasara a bevo-
natformék kozott a kivastagodva folytonos bevonat gyakoribb lesz.

Az alapoldat rendszerben (,,A”) a bevonatok kialakuldsa hamarabb
megszinik 1,98 cm/min sebesség mellett, mig a ,,B”, ,,C” jelli szuszpenzi-
okban 1,66 cm/min sebességtodl kivastagodva folytonos bevonat képzodik
2,18 cm/min sebességtdl e szuszpenziokban is megszilinik a bevonat képzo-
dés. A folytonos bevonatok a magas német keménységli rendszerekben ¢és
szervesanyag-tartalmu szuszpenziokban jelennek meg. A kivastagodva foly-
tonos bevonat a Perint patak vizébdl vett szuszpenzids rendszerben (,,G”
minta) nem jon létre, még 2,18 cm/min vizszintcsokkenés mellett sem.

4. A bevonatképzédés modellje az aljzaton

Mint lattuk, az ,,A”, ,,B”, ,,C” jelli szuszpenzioknal a bevonat kifejlédése
lehet folytonos, ill. kivastagodva folytonos (4. dbra). A kivastagodva foly-
tonos bevonat fels6 része akkor alakult ki, amikor az tilepité medence tava-
nak vizszintje nem csokkent (a viz kivételek kozott mintegy 10-15 percnyi
iddtartamig a vizszint nem csokkent), mig az als6 része vizszintcsokkenés
soran jott létre. Ez a bevonat tipus kisebb vizszint siillyedési sebességnél, ill.
nagyobbndl is ismételten megjelenik, amikor a medencében mar kevesebb
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viz van. Folytonos bevonat akkor jott 1étre az ,,A”, ,,B”, ,,C” jelli szuszpen-
zi0kbol, ha a medencében tobb viz volt, mig kivastagodva folytonos, mint
emlitettiik, ha kevesebb. A ,,D”, ,E”, ,,F”, ,,G” jelii oldatoknal minden viz-
mennyiségnél, minden vizmélységnél és vizszintsiillyedési sebességnél vi-
szont folytonos bevonat képzddott.

Feltételezziik, hogy az oldott anyagot nem tartalmazo (,,A”, ,,B” je-
Ii), vagy kevés oldott anyagot tartalmazo (,,C” jeld) szuszpenzidokbol a kol-
loidok kis vizmélységnél képeznek bevonatot. Tehat a kolloid bevonat kép-
z6dése (¢s igy kivastagodasa) foleg a nyugalmi vizszintnél kdvetkezhet be
(4.La. dbra), miutan a vizszint tartésan az aljzatnak ugyanazon a helyénél
van. Ezért az egyre hosszabb hordozé feliiletek mentén egyre alacsonyabb
¢€s egyre gyorsabban elmozdulé vizszinteknél a szuszpenzié meglévo kollo-
idjabol egyre kevesebb tapadhat meg (4.1b. dbra). Ugyanis folyamatos
stillyedésnél (Iényegében nagyon rovid idejii nyugalmi vizszintek sorozata-
bol all a siillyedés) a vizszint ugyanazon a helyen egyre révidebb ideig tar-
tozkodhat. Tehat az ,,A”, ,,.B”, ,,C” jelt szuszpenziok kolloidja egyre inkdbb
koncentralodhat a nyugalmi vizszintekhez esé feliiletrészeken.

1 [aa]2 2] 3 =] 4

4. abra: Bevonatképzddés nyugalmi és siillyedds vizszintnél kiilonbozdé vizmélységeknél és siillyedési sebességeknél
Jelmagyardzat: 1. kivastagodva folytonos bevonat kialakuldsa, I1. folytonos bevonat kialakuldsa, a. kezdeti dllapot,
b. kifejlett dllapot, 1. vizszint, 2. bevonatképzédés kis vizmélységnél kolloid esetén, 3. bevonatképzddés nagy viz-
mélységnél kolloid esetén, 4. folytonos bevonat novényi hulladék esetén, 5. felsé vizszint (Fy), 6. also vizszint (F,)
Fig. 4 Veneer development at standstill and decreasing water table in the case of different depths of water and
various speeds of water table decrease
Legend: I. partly thickened veneer development, 1. development of continuous veneer, a. original state, b.
developed state, 1. water table, 2. veneer development in the case of small depth of water from colloid, 3. veneer
development in the case of large depth of water from colloid, 4. continuous veneer in the case of vegetable litter, 5
upper water table (F), 6. lower water table (F,)
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A szerves hulladék (,,E” és ,,F” jeli szuszpenzid) nagyobb vizmély-
ségnél is ratapad a hordoz¢ feliiletre, ezért kifejlédése szélesebb savban tor-
ténik, ami kedvez a folytonos bevonatképzddésnek (4. I dbra). Ezt leheto-
vé teszi a hulladék nagy fajlagos feliilete, valamint annak leterhelésre visz-
szavezethet6 siillyedése a szuszpenzidban (kolloid tapad a hulladék felsziné-
re). Ezért a szerves hulladék kevésbé koncentralddik a nyugalmi vizszint
mentén. Kifejlodése nem vagy kevésbé fiigg a siillyedési sebességtol. Ily
moédon a bevonat az "E", "F" jelt szuszpenziokban folytonos lesz. Ugya-
nakkor a "D" jelii szuszpenzidbdl is folytonos bevonat képzodott annak el-
lenére, hogy szerves anyagot nem tartalmazott. Ezt azzal magyarazzuk,
hogy a magas oldott anyagtartalom is kedvez a kolloid megtapaddsanak a
hordoz¢ feliiletre nagyobb vizmélységnél is. Miutan a "D" jelti szuszpenzid
oldott anyag tartalma magas volt, igy a kolloid anyagabol folytonos bevonat
képzddhetett. A "G" jeli szuszpenzidbdl (Perint patak) bar oldott anyagot,
vagy szerves hulladékot nem tartalmazott, mégis folytonos bevonat keletke-
zett. Ezt azzal magyarazzuk, hogy a vizben 1év§ anyag szemcsemérete na-
gyon Kkicsi lehetett, ami az anyag betapadasat lehetévé tette nagyobb viz-
mélységnél is.

5. Kovetkeztetések

A medencében az {ilepedést kdvetden a meredek oldalfalakon, valamint a
szuszpenziodba meriilé targyon vonalas, gytriis bevonat képzddik. A vonalas
és gylris bevonatforma képzddése erételjesebb az apasztds megkezdése
elott, a hossza nyugalmi idészak utan (24 h). Erételjesebb (vastagabb) meg-
jelenését részben az idétényezd, részben a koncentracid valtozasa magya-
rdzza. A vonalak és gylrlk szinvéltozasat az okozza, hogy egyre tobb viz-
keménységet okozd ion tapad a feliiletre (és képez bevonatot) és egyre ke-
vesebb az agyag a szuszpenzidkban.

A ferde lejtokon a vizszintcsokkenés soran a bevonatforma kétféle
lehet: kivastagodva folytonos vagy folytonos. A bevonatforma kialakulasa
fligg a szuszpenzidoldat mésztartalmatdl, szervesanyag-tartalmatdl, a viz-
szintcsOkkenés sebességétdl, a medencefal lejtdszogétdl, valamint a meden-
cefal anyagi tulajdonsagatol.

A bevonatforma alakitdsaban elsédleges szerepe van az iilepité me-
dencefal dolésszogének. A lejtészog csokkenése egyre inkabb kedvez a
folytonos, ill. a kivastagodva folytonos bevonat kialakulasanak. A kitilepedd
anyag tapadé képességét (egy adott feliiletre) a novekvé mésztartalom segi-
ti.
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Ugyanakkora vizszintsiillyedési sebességnél minél nagyobb volt a
szuszpenzié német keménységi foka (minél tbb volt a Ca®* és a CO3 ™,

HCO; tartalma), a bevonatforma annél inkdbb lehetett folyamatos. A
szervesanyag-tartalma segiti a folytonos bevonat kialakulasat akar csak a
karsztteriiletek tobreinél. A mésztartalmt kolloid rakodik a szerves hulla-
dékra és az aljzathoz tapasztja azt. A kivastagodva folytonos bevonatok a
szerves anyag tartalom nélkiili és alacsony oldott anyag tartalma szuszpen-
ziokbol képzddnek akkor, ha a medencében kevés viz van. Ugyanis a viz-
szint elmozdulésa az aljzat feliilete mentén ilyenkor gyors €s igy a szusz-
penzid anyaga nyugalmi vizszintnél képez bevonatot.

Nagyobb vizszintsiillyedési sebességnél ugyanakkora, de kicsi lejtd-
sz0gnél novekszik az esélye a kivastagodva folytonos bevonat 1étrejottének,
mig a kisebb sebességnél nd az esélye a folytonos bevonat kialakuldsanak.

A kisérleti medence kivastagodva folytonos bevonata hasonlosagot
mutat a tobrok oves novényhulladékos dsszletével. E16z6 bevonat fels6 ré-
sze megfelel a ndvényhulladékos 6v kiilsé részének, mig az also, folytonos
része a novényhulladékos 6sszlet belso alovének.
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