Uj papirgép indult a Szolnoki Papirgyarban

A Papiripari Vallalat Csepeli Torzsgyaraban meginditott rekonstrukcié sorin
leszerelt VI. sz. papirgép — amelynek régebbi kapacitisa 5500 to év volt — korszeri-
sités utdn a Papiripart Vallalat Szolnoki Gyéregységében keriilt felallitasra. A Csepe-
len leszerelt gép korszeriisitését ugyanaz az osztrak JM Voith cég végezte, amely cég
annak idején e gépet gyartotta.

A korszeriisités utan Szolnokon IV. sz. papirgép néven felszerelésre keriilt gépsor
évi 13500 tonna finomcsomagolopapir legyartasara alkalmas, s tizembehelyezésével
a sxolnoki gydregység papirgydrto kapacitisa megkétszerezoditt.

A gépnek Szolnokon valo felallitisat az indokolta, hogy a szolnoki gyaregység-
nél termelt szalmacellulézt minél nagyobb mértékben lehessen helyben feldolgozni,
s ne kelljen azt mas gyaregységekben valo felhasznalas céljabol Szolnokrol kiszalli-
tani. A csomagolopapirt gyarté gépnek Szolnokon valé felallitisat indokolta még az
a koriilmény is, hogy a szolnoki gyaregység vertikdlis iizemrészként zacskoiizemmel
is rendelkezik és igy a gyartott csomagolopapirt itt készaruva is fel tudjak dolgozni.

A beruhazasi programb6l néhany mondatot idéziink a beruhdzis indokldsira
vonatkozoan:

»A jelenlegi csomagolopapir-szitkségletet az ipar biztositani nem tudja, jelentds
mennyiségli az import papir. Kiillonosen nagy az igénye a belkereskedelemnek, mint-
hogy felhasznilasi teriilete igen nagy. E papirféleségbol késziil a cukorkaszacsko, siite-
ményzacsko, boriték, szonyegpapir, talpaszacsko, leszakitotekercs stb is. A finom-
csomagolé papirok vilagpiaci ara jelenleg kb. 240 dollar tonnanként.”

A szolnoki IV. sz. papirgép tehat csomagolopapir gyartasara készilt. Neézzik
milyen papirfajtakat tud gyartani és milyen célra hasznalhatok ezek a papirféleségek.
A gép kétféle: szuperior és finomcsomagolo elnevezésti papirokat gyarthat.

Szuperior papirokat altalaban jobb, szebb csomagolasokra hasznaljak: liszt, cukor,
fiiszerzacskok, papirszonyeg, falvédé, polediszité stb. Viszonylagos magas facelluloz
tartalméanal fogva jo szilardsaggal bir, egyébként szivos, mechanikai igénybevételeket
jol tirs, felhds atnézetd papir. Kiszerelési formdja lehet ives és tekercs.

A finomesomagolé papir az elmilt években ,B szuperior” néven volt ismeretes.
A finomcsomagolé papirt jobb, de nem kiilonosen igényes csomagolasi célokra, ugyan-
csak zacskogyartasra, fal- és polcdiszité papirok, valamint kiilonféle boritasok készi-
tésére hasznaljak. Egyébként felhés atnézetd, egyoldalt sima vagy gépsima feliileti,
kozepes szilardsagi csomagolopapir, kozepes szakadasi hosszal és minimalis nyulassal.
Kiszerelési formaja ugyancsak ives és tekercses lehet.

A szolnoki IV. papirgép beruhazasa kovetkeztében adodo onkoltségesokkentés
népgazdasigi szinten mutatkozik, tekintettel arra, hogy a gép tizembehelyezése utan
finomcsomagolé papirokat nem kell importalni. Az onkoltségesokkentéshez az is hoz-
zajarul, hogy a Szolnoki Papirgyar fehéritett szalmacellul6z termékénck jelentds hanyada
a helyszinen keriil kozvetlen felhasznalasra. Igy a szalmacelluloz szillitasi koltségénck
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kiesése kedvezGen befolyasolja a csomagoldpapirok Arit. A kész fehéritett szalmacel-
luléz folyékony, pépes éallapotban keriil 4t az wj papirgép anyagelékészitd iizemébe.
Ez a tény jelentés mértékben kedvez8en befolyasolja a kdzismerten igen nagy vizigényii
papirgyartas fajlagos vizfelhasznilasat is.

Az Orszagos Tervhivatal 1963. oktéber 4-én hagyta jova a szolnoki IV. papirgép
beruhazasi programjat 134,5 milli6 forintos beruhdzasi osszeggel.

A beruhazas orszagos jelentGségét bizonyitja az a tény is, hogy a Gazdasigi Bizott-
sag 10263/1964. sz. hatirozatival az emlitett beruhdzast kiemelt beruhizisnak mindsi-
tette.

A beruhazas keretében végzett osszes épitési munkat: magasépitést és mélyépitést
egyarant — az EM Szolnok megyei Allami Epit6ipari Vallalat végezte. Az épitési munka
tilnyomé része az 1965. évben késziilt el.

A IV. papirgép gépcsarnoka Szolnokon az elsé ipari épiilet, amelynek oldalfalai
copilitbol késziiltek s ennek kovetkeztében a munkahelyek természetes megvilagitisa
a legkorszeriibb kovetelményeket is a legmesszebbmenden kielégiti. Kar, hogy a mére-
teiben és kiilsé formajaban egyarant imponal6é latvanyt nyajto ipari épiiletet — tech-
nologiai meggondolasokbol — a gyarudvaron kellett elhelyezni, mert ha homlokzata
az utcara nézne, jelentés mértékben emelné a varosképet. A gépek szerelése 1965.
augusztusaban kezdddott. A gépi szerelést a Gyar és Gépszerelé Vallalat, az eréatviteli
szerelést pedig a Villamosipari Vallalat 3. sz. lizemegysége végezte a gépi berendezést
szallito osztrak Voith-cég mérndkeinek és szereldinek irdnyitisa mellett. Az egész
beruhazas szervezését és iranyitasat a Konnylipari Beruhdzasi Vallalat végezte, 6ssz-
hangban a berendezéseket iizemeltetd Szolnoki Papirgyarral.

A Szolnoki Papirgydr IV. sz. papirgépe
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Az épitési és szerelési munkdk megfelels sszehangoldsa révén sikeriilt a beruhs-
zonak elérnie azt, hogy az uj papirgép probaiizeme a tervezettnél hat héttel korabban,
mar 1966 aprilisiban megkezd6dott, s ennek eredményeként az 4j termel6é egység
végleges lizemét a beruhazasi programban eldirt 1966. december 1-i hatiridé helyett
mar 1966. oktober 17-én megkezdhette.

Az 10j papirgép e tervezett termelési szintet — egyes papirfajtakbol — mar a proba-
izem ideje alatt elérte. Ennek eredményeként a hat hénapos probaiizem eldirt 2400
tonna papirtermelés helyett a gép 3125,5 tonna papirt gyartott. A papir mindségének
jellemzésére pedig megemlithetjiik, hogy a hathénapos probaiizem ideje alatt gyartott
teljes papirmennyiség mintegy 14 szizaléka; mennyiségben 435 tonna exportalasra keriilt.

A IV. sz. papirgép kapcsolé berendezése

A Szolnoki Papirgyar IV. papirgépe nemcsak imponalé méreteiben, hanem auto-
matizaltsigi fokaban is lényegesen kiilonbozik a gyar régi tizemében levé hasonlé célu
berendezésektél. Legszembedtlébb az anyagelkészitd tizemrész magasfoki automati-
kéja a régi iizem szakaszos termelésti hollandi-termi berendezéseihez képest. Erre valé
tekintettel érdemes roviden ismertetni a teljesen automatizalt anyagel6készité iizemben
az anyagel6készités folytonosiizemii rendszerét.

SZALMACELLULOZ FELDOLGOZASA

Az elgondolasnak megfelelden a Szolnoki Papirgyir szalmacelluléz gyardban eld-
allitott fehéritett szalmacellulézt pépes allapotban szivattytzak at az (j iizembe. A cs6-
vezetéken érkez6 szalmacellulozpép az 1j iizemben létesitett 200 m® iirtartalmua kever6-
kadba keriil. A keverokad utin kozbeiktatott siirliségszabalyozo biztositja a 3-3,5 sza-
zalék anyagsiiriiséget, mely a refinereknél sziikséges. A szalmacelluléz utanérlését két
refiner biztositja. A készre6rolt szalmacelluloz a foldszinten elhelyezett 40 m® drtar-
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talmu, fiiggdleges elrendezésti keverskadba keriil. Tnnen adagolja a kézponti ariyag-
adagold berendezés a szalmacellulozt.

SZULFITCELLULOZ FELHASZNALASA

A feldolgozasra keriilé szulfitcelluloz balakat 1 db 8 m® drtartalmi feloldoba
kell szallitani, gumihevederes szallitoszalag segitségével. A feloldobol az elvétel folya-
matosan torténik. Feloldas utan a 40 m® drtartalma keverékadba jut az 6roletlen
szulfitcelluloz. A megfeleld 6rlést 2 db refinerrel biztositjak. A készre6role anyag ezutan
a 40 m?® {rtartalmu kever6kadba keriil. Innen folyamatosan miikodé szivattyu szallitja
az anyagot az elobbiekben emlitett kozponti anyageloszté berendezésbe. Az anyag meg-
felel stirliségét itt és az egész lizemrészben is striiségszabalyozok biztositjak.

HULLADEKPAPIR FELDOLGOZASA

A hulladék feloldasa 8 m® drtartalma hidrapulperben torténik. Innen szivattyu
nyomja at egy 40 m® Girtartalmu fiigg6leges keverékadba.

A kad utani csovezetékbe magneses vaslevalaszto keriil beépitésre. A hulladék-
kadbol az anyagot folyamatosan egy szivattyi nyomja a kétcsdves sirlanyagtisztitora,
innen az anyag a szintszabalyozo szekrénybe keriil. A szintszabalyozobol a hulladék-
papir pép egy csomotlanito érléberendezésbe jut. Ennek rendeltetése, hogy az anyagot
a lehetéséghez képest csomotlanitsa. A tarcsas csomotlanitobol az anyag djra vissza-
keril a szintszabalyozos szekrénybe, majd egy szivattyu segitségével az osztalyozokba.
Az osztalyozo utan a besiritén kb. 4 szazalékra bestiritett anyag Gtja a 40 m?® drtartalma
fiiggoleges clrendezési keverdkadba vezet. A keverokadbol az anyag egy refinerbe
keriil utanérlésre, s mint kész anyag a tovabbi kever6kadba. A kever6kadbol azutan
folyamatosan a kézponti anyagadagold berendezésbe jut a készreérolt és osztalyozott
hulladék. g

FACSISZOLAT FELDOLGOZASA

Ha a szalmacellulozgyarbol a cellulozpép csévezetéken érkezik az uj tzem anyag-
el6keészitéiebe, akkor az 4j lizemrészben beallitott, egyébként szalmacelluléz oldasira
el6iranyzott feloldoban torténik a facsiszolat feloldasa.

Felold6 utan a facsiszolat a 40 m® {rtartalma keverokadba keriil, majd ezutan
egy refinerbe. Utoorlés utan a facsiszolat a készanyagkadba jut, innen pedig a kozpontx
anyagadagolo szekrénybe.

A készreorolt nyersanyagokhoz sziikséges toltd, enyvezé anyagok adagolasa a
méroprémes kozponti anyagelosztd berendezésben torténik. A gyanta és timso szilard
allapotban keriilnek a vegyszerizembe, ahol kiilon kadakban torténik a feloldasuk.

A fentiekben ismertetett modon, fajtanként kilon-kilon elékészitett rostanyagok
¢s vegyszercknek a papir mindségétol fliggd szazalékos arinyd 6sszekeverése az ugyan-
csak automatikus miikodést keveréallomason torténik, ahonnan a kész papirpép a gép-
kadon at jut a papirgép magasnyomasu felfuto szekrényébe.

A legkorszer(ibb szivohengerrel és két szivopréssel felszerelt papirgép rovid els-
szarito szakasza utan a papir a gép nagy szaritOhengerén szarad ki légszarazza. Ezért
a gép cgyoldalt sima papirok gyartasara alkalmas.

e S

A Szolnoki Papirgyarban tizembehelyezett papirgép a rekonstrukcio kovetkezté-
ben évi 8oco tonnaval tobb papirt tud gyartani, mint rekonstrukcioja elétt Csepelen.

E beruhdzas eredményeként a Papiripari Vallalat Szolnoki Papirgyaraban a papir-
gyartasi kapacitas kereken kétszeresére emelkedett. A szolnoki gyaregység megkétsze-
rez6d6 papirtermelését mintegy 184 f6 1j dolgozé munkéabaallitasaval tudja megter-
melni. Ezek a szamok azt mutatjak, hogy az uj lzemrész automatizaltsiganak foka
lényegesen magasabb az oreg lizemnél és ennek kévetkezménye az, hogy munkaer6-
igénye lényegesen alacsonyabb a réginél.

BALLA DEZSO
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