A Tiszamenti Vegyimivek 4j, kénalapi kénsaviizeme*

A vegyiparnak a masodik otéves tervben elSiranyzott fejlesztése sziikségessé tette
a hazai kénsavgyartds nagyiitemi novclését. Ennek béazisa Szolnokon a Tiszamenti
Vegyimivekben az elsé otéves terv alatt épiilt pirit- (kovand) alapi kénsavgyar.
A meglévo tizem koriilbelil 30%-0os bévitése mellett, egy 120 ezer tonna évi kapa-
citasa kénalapa kénsavgyarat épitettek.

Allamkozi szerz6dés értelmében mind a berendezés terveit, mind a késziilékek
nagyrészét a Szovjetunioban készitették. A terveket 1960 januarjaban szallitottak. Azok
hazai viszonyokra valé atdolgozasat a Vegyimiveket Tervez6 Vallalat 1960 juliusaban
kezdte meg és 1961 majusaban befejezte. Az épitkezést — a beruhdzis meggyorsitasa
¢rdekében — résztervek alapjan mér 1960 augusztusiban elkezdték, s igy 1961 augusz-
tusaban a kivitelez6 vallalatok hozzafoghattak a szereléshez. Természetesen a komp-
lett dokumentacié nélkiili kezdés igen nehéz feladat elé allitotta a beruhazot, a ter-
vezOt és a kivitelez6t egyarant. A belféldon gyartott késziilékek szallitisa 1961 maju-
saban, az els6 szovjet berendezéseké pedig ugyanennek az évnek augusztusaban kez-
dédott meg. :

A munkalatok méreteire jellemz6 a beruhazason dolgozo kivitelez6k nagy szama.
Igy: Szolnok Megyei Magasépit6é Vallalat, Gyarkémény- és Kazanfalazo Vallalat, Ut-
Vasutépitd Vallalat, Wilhelm Pieck Vagon- és Gépgyar, Aprilis 4 Gépgyar, Vegyi-
miiveket Szerelé Vallalat, Lang Gépgyar, Klement Gottwald Villamossagi Gyar, Ganz-
Mévag, VERTESZ, Ganz-Darugyar, Csepeli Egyedi Gépgyar, Hodmezévasarhelyi
Mérleggyar, Duclos Banyagépgyar stb.

Az épitkezéseken és a szerelésen tobb mint otszaz £6 dolgozott. A felszerelt beren-
dezések siulya meghaladja a kétmillio kilogrammot.

A beruhazas ideje alatt szovjet szakemberek tartézkodtak Szolnokon, kik tana-
ceaikkal és tapasztalataik atadasaval sok segitséget adtak. A Szovjetunidoban a kozel-
multban hasonl6é technologiaji -izem épiilt. A Tiszamenti Vegyimivek tobb szak-
embere utazott ki és hosszabb iddn keresztiil tanulméanyozta ezt a gyarat. A szolnoki
uj kénsavgyar szerelései mar befejezéshez kozeledtek, mikor a szovjet lizem tapasz-
talatain okulva, kiilonb6z6 modositasokat rendeltek el. Ezeknek gyors végrehajtasa
érdekében a szerelé vallalatoknak, de kiilénosen a Vegyimiiveket Szerelé Vallalat-
nak munkésai tébb miiszakban megfeszitett erével dolgoztak. Kiilonosen megnehezi-
tette a munkakoriilményeket az, hogy a modositasok végrehajtasanak zome a téli hona-
pok leghidegebb szakaszara esett.

A kozos erofeszitések eredményeként 1963. marcius 4-¢én megkezdddhetett az ugy-
nevezett ,,A” oldal szaritd tiizelése, valamint a berendezések egyiittes anyagnélkiili
kiprobalasa. Ezen az oldalon a kénsavgyartis 1963. aprilis 14-én indult meg. Par heti

* Az Uj lizem 1963. évi tervét nov. 17-én teljesitette. Az 1963. nov. 30-an tartott linnepé-
lyes lizembehelyezési eljaras alkalmaval a beruhazasi munkdlatokon dolgozék koziil tobben
kormanykitiintetésben részesiltek. (Szerk.)
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probaiizemeltetés utdn a tapasztalt kisebb hibak kikiiszobolésére végrehajtottak még
néhany modositist mindkét oldalon. Ezutdn az ,A” oldal iizemeltetésének folytata-
saval egyidejileg megkezd6dott a ,,B” oldal beinditasanak elékészitése is, s igy 1963.
junius 5-én mar az egész iizem termelt.

Az uj kénsaviizem kénalapu, és az tgynevezett ,roviditett” eljardssal dolgozik.
A kén nagyrésze a Szovjetunidbol, valamint Franciaorszagbol és Lengyelorszagbol
érkezik. A kénsavnak kénbdl vald eldallitisa — szemben a kéntartalmi ércekbdl valo
gyartassal — sok elénnyel rendelkezik. A kénsav elballitasara leggyakrabban hasznalt
érc a pirit, illetve kovand. Ezt beérkezése és tarolasa utdn darabolni és 6rélni, vala-
mint rostalni és szitlni kell. Ezek a miiveletek sok munkat és energiat emésztenek fel,
amellett poros és egészségtelen az tizemrész.

A megfelelden el6készitett nyersanyagot kemencékben porkélik, melyekben kén-
tartalma kéndioxidda ég el. A kemencébdl tavozd tgynevezett porkgdz maximélis kén-
dioxid tartalma 7-9%. A kiégetett érc, piritpork — helyes iizemeltetés esetén — 2"
ként tartalmaz. Kiilén berendezéseket igényel a kemencékbél eltavozé piritpork elszal-
litdsa, lehfitése és tarolasa is.

Az tizem munkakorilményei hasonloképpen egészségtelenek, mint a darabold
tizemnél lattuk. A kemence miikodésében gyakran allnak el$ iizemzavarok, melyek ko-
zill a legkellemetlenebb a terelékarok torése. Ennek a kemencébdl torténd kiszerelése,
valamint az Gj kar beszerelése a munkasokat igen nehéz feladat elé allitja, mert igen
magas hémérsékleten kell dolgozniuk.

A kéndioxid tartalmi gaz sok szennyezédést tartalmaz, Ezek koziil kiemelkedik
az arzéntrioxid és szeléndioxid — mindkettd katalizitorméreg —, és a porkporban talal-
hat6 vasoxid. Ezek cltdvolitasara nagyfesziiltségii — 35 ooo—70 ooo Volt — villamos tisz-
tito berendezéseket és locsolotornyokat alkalmaznak. A vasoxid, mint katalizator
a tisztitoberendezésekben a kéndioxidnak mintegy 3-6%/y-at kéntrioxidda alakitja At.
Ennek a kéntrioxid mennyiségnek csak egy része menthetd meg a locsolotornyokban,
a tobbi a veszteséget noveli, s igy a kihasznélés/‘hatésfokét rontja. A villamos tisztito

1. dbra: A 120 ezer tomnds kénsaviizem vezénylStermének miszerasztala
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berendezésekben kénsavas kod formajaban kicsapodd kéntrioxid pedig korréziét okoz.
A megtisztitott gdzkeveréket még most sem vezethetik a kontakt-kemencébe, mert nagy-
mennyiségli vizet tartalmaz, mellyel a mosasi folyamat alatt telit6dott. A viz a kén-
trioxiddal korréziot okoz, karos a katalizatorra, és az abszorbcidra is kedvezétlen hatas-
sal van. A szaritast tornyokban 92-94%/-0s kénsavval végzik.

A kénbdl torténé kénsavgyartas azonos szakasza a 2. abran tanulmanyozhato.

A nyersanyag zart, vagy nyitott vasuti kocsikban érkezik. Az el6bbi esetben az (1)
markolés félbakdaruval Ichet a kenet a vaganyok mellé kirakni. Onnan ugyancsak
az (1) félbakdaru a raktirozési teriiletre, majd onnan a (2) lemezbunkerbe hordja
a nyersanyagot. Innen a (3) leng6valyus adagolon, (4) szallitoszalagon és (5) szalag-
mérlegen keresztiil a kén a (6) olvasztobunkerbe keriil. Az olvadt anyag a (7) elé-
ulepit6bsl a meleg levegovel fitott (8) iilepitébe folyik. A kénben 1évé illé szénhidro-
gének eltavozasanak megkonnyitésére a folyékony anyagot (9) keverével mozgatjak.
Az ulepitd tobb rekeszre osztott és az utolsobol (10) meriilészivattyd nyomja az olva-
dékot a (11) kénszirébe. A szlir6b6l id6énként eltavolitott kén tartalmu iszapot (16)
targonca szallitja a régi uzem porkolé kemencéihez, és ott pirittel egyiitt elégetik.

A szlirt kén graviticiés uton folyik a (12) légfitéses taroldtartdlyba. Ebbél szi-
vattyd nyomja a (13) kénégeté kemence porlasztéjaba, ahol szaritott és elomelegitett
levegével kéndioxidda ég. Az égéshez sziikséges leveg6t (23) gazfuvd a szaritétornyon
és cseppfogon keresztiil szivja be, majd a (19) anhidrid hiitén (kéntrioxid gazhiits) és
a (18) hécserélén keresztiil a (13) kénkemencébe nyomja. A kemencébél kiléps gazelegy
10-14% kéndioxidot tartalmazhat. Lehiitése a (14) La-Mont rendszerd héértékesits
kazanban torténik. A kazanban fejlodott 40 att. nyomasu tulhevitett gézt az Gj erémi-
ben felszerelt 4,5 megawattos gézturbina villamosenergia termelésére hasznositja.

A héértékesité kazanbol tivozo gizelegy homérsékletét 450 C’-ra, kéndioxid tar-
talmat pedig 7,5 térfogat ®/y-ra allitjaAk be, levegd bekeverésével. A gazelegy ezutan
a (17) kontaktkemence elsé katalizator rétegén atdramolva, a (14) héértékesité kazan
tulhevit6jén keresztiil a masodik katalizator rétegbe jut, ezt megel6z6en még sziikséges
mennyiségli hideg levegével keveredik. Innen a (18) hécserélében lehilve, a harmadik
talcara keriil. A harmadik és negyedik, valamint a negyedik és otodik katalizator-
réteg kozott a gazelegy hémérsékletét és osszetételét hideg levegé bevezetésével sza-
balyozzak. Az utols6 katalizitor talcarél a gaz az anhidro-hitén keresztil aramlik
az abszorbcids tizembe.

A berendezések felftitésére a (21) felfitékemence, a (20) felfité-elémelegits és
a (22) fiistgaz-ventillator szolgal.

Az 1j tizem kontaktkemencéjének szerkezete j megoldasu. A két utolsé kataliza-
torréteg felett a gézelegy hémérsékletének és Osszetételének szabalyozasa a talcak folé
bevezetett hideg levegével torténik. A gaznak egyes talcakra, illetve a toronyba tor-
ténd bevezetését, valamint kivezetését a késziilék kopenyét koriilvevd csigahaz alakid
dobokkal oldottdk meg.

A két eljaras dsszehasonlitasakor azonnal szembetlinéek az utdbbi javara a kovet-
kezé elonyok.

e

2. abra: A szolnoki TVM 1j kénalapu kénsavgydrinak technoldgiai folyamat dbrdja
a raktdrozdstol az abszorpcidig
1. Konzolos félbakdaru. 2. Vaslemez bunker. 3. Leng6vdlyis adagold. 4. Szdllité szalag.
5. Mérleg szalag. 6. Kénolvaszté bunker. 7. Kéniilepit. 8. Légfiitéses kéniilepito.
9. Kénkeverdk. 10. Meriilé szivattyn (kénre). 11. Kénszliré. 12. Kéntartdaly. 13. Kén-
égeté kemence. 14. H6hasznosité kazdn. 15. Kéniszap tartdly. 16. Motoros targonca.
17. Kontakt kemence. 18. Hécseréld. 19. Anmhidrid hité. 20. Felfité elomelegitd.
21. Felfiité kemence. 22. Fiistgdz ventillator. 23. Gdzfuvé. 24. Fitéolajtartdly. 25. Olaj-
szivattys. 26, Fiitéolaj tdrolo.
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A 816 és osztalyozd berendezések, valamint a gdztisztits berendezések elmara-
dasa jelentdsen csokkenti a beruhazott vagyont. Természetesen az iizemeltetési kolt-
ségek is kisebbek. A kénalapu iizem energiafogyasztisa sokkal kevesebb. A gyartis
folyamatabdl a legegészségtelenebb iizemrészek maradnak ki.

A nyilvanval6 el6nyokéon kivill a probaiizemeltetés eddigi tapasztalatai, valamint
a mért és szamitott fajlagos mutaték is igen kedvezoek.

A régi lizemben az egy fére es§ évenkénti kénsavtermelés 8oo tonna, a kénalapu
uj tzemben pedig 2600 tonna. Ezt nemcsak a munkaigényes iizemrészek elmaradasa,
hanem az @ iizem nagyfokti miiszerezettsége és automatizaltsiga is eredményezte.
Az egy tonna kénsav elballitdsdhoz sziikséges elemi kén mennyisége a pirit alap-
anyaggal dolgozé ilizemekben négyszaz kilogramm, mig az Gj iizemekben 350 kild-
garmm.

Hasonlokeppen kedvez6en alakul az egy tonna kénsavra esé energla- és vizfelhasz-
nalas is. Mig a tégi iizemben 70-80 KW 6ra villamosenergia es 46—48 m?® viz sziikséges,
addig a kénalapu kénsaviizemben 38-390 KW 6ra és 34-36 m® viz is elegendé.

A most lizembe helyezett kénsavgyar egy tonna termékére 1916,6 forint beruhazott
vagyon esik, szemben a piritalapi tizem 2375 forintjaval. A prébaiizemeltetés tapasz-
talatai bebizonyitottik, hogy az egy tonna kénsavgyartisra esé energiatermelés tobb-
szorose lehet a kéntartalma ércekbél torténd eldallitisnil nyerheté energianak. Az uj
er6mi nem egészen masfél honap alatt 1691306 kilowattorat termelt, ami az egész
Tiszamenti Vegyimiivek energiasziikségletének kériilbeliil 66°/p-at fedezte.

Elénye az ismertetett eljarasnak még az is, hogy a felfiit6 rendszert csak kontakt-
masszacserénél kell igénybevenni, ugyanis egyéb okokbdl torténd leallasok utan a gyar-
tas a kénkemencék olajégbinek begyujtasaval is elindithato.

A kozolt eredményekbél lathatd, és a viszonylag kevés iizemeltetési tapasztalat
alapjan is megallapithaté, hogy az eljaras korszeribb és gazdasagosabb azoknal, me-
lyeket Magyarorszagon eddig alkalmaztak, és az uj gyar az eloirt népgazdasagi fel-

adatot teljesiti.
Bohueczky Janos
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