A mecseki feketek6szén dusitasi

DR. ACS ZOLTAN

technoldgiaja és a tervezett fejlesztés

varhaté eredmeényei

A Mecseki Szénbanyak pécsi és komloi szén-
el6készitése a helyi banyaszkodas kezdetétdl —
egymastol elszigetelten — nagy fejlédésen ment
keresztil, mig kialakult két nagy szénel6készit6
Uzeminkben a jelenlegi, egymastél nagyon el-
térd technolégia, mely részben elavultsaga, rész-
ben a legmodernebb dusitasi technoldgia hia-
nya miatt fejlesztésre szorul.

A kovetkezbkben végigtekintjuk a szénel6ké-
szités fejlédését a Mecsekben napjainkig, majd
a tervezett fejlesztést és annak varhatd ered-
ményeit.

1. A szénel6keészités fejlédése a Mecsekben

11 A pécsi szénel6készit§ fejlédése napjainkig

A pécsi szénbanyéaszat kezdeti idészakaban a
kiblavasok kézelében a legalacsonyabb hamutar-
talmua teleprészeket mivelték. A szénigény no-
vekedésével a banyaszat a mélység felé haladt,
csokkent a kivalogatas lehet6sége. A nyersszén
hamutartalma tehat fokozatosan nétt. Amikor
a mindéségromlas mar a szén értékesitési lehetd-
ségét is veszélyeztette, a banyavallalat arra
kényszerult, hogy a mult szazad 80-as éveit6l
az 1. vildghaboruig valamennyi fontosabb ak-
najahoz szénosztalyozot épitsen, majd amikor a
mindségi igényeket mar osztalyozassal nem le-
hetett kielégiteni, nedves mosdét épitett.

A mosémivet 1917-ben helyezték lUzembe, 6
mm-es el6osztalyozas utan az apr6szén mosas
nélkdl, nyers allapotban Kkertlt értékesitésre, a
durvaszenet ,Baum” tipusu Ulepit6gépen 3 ter-
mékre mostak. A levalasztott meddd hanydra
kerult. A kozépterméket 20 mm ala torték,
majd utdilepitégépre adtak, mely utan a med-
dét hanyora vitték, a kozépterméket sajat er6-
miben tizelték el. A mosott szenet osztalyozas
utan értékesitették.

Az apr6szén mindségének romlasa miatt an-
nak dusitidséra is be kellett rendezkedni: 1927-
ben megépitették az an. ,rheocsatornas” moso-
mavet. Az aprészén nedves mosasaval jelentds
mennyiségl iszap is keletkezett, megsziletett az
iszapgazdalkodas problémaja, mely kényszerit6
kértalmény miatt létrehoztak az iszaptavak még
ma is meglévé rendszerét.

Az-el6bbiek szerint kialakitott mos6 minden
érdemben valtozas nélkial 1957-ig mikodott.

A nyers aknaszén hamuja azonban az 1927.
évi 35% koruli értékrdl 1957-re 45—46%-ra
emelkedett. Az id6kozben elhasznalddott és kor-
szer(tlenné valt mosémd nem volt méar alkal-
mas arra, hogy a leromlott nyersszénb6l a fo-
gyasztdk igényeinek megfelel6 terméket Aallit-
son elé. Ezen id6szak egybeesett a Dunai Vasmi
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beinditasaval.

kokszolom(ivének Szlkségessé
az lUzem kapacitasanak megnovelése. A ,rheo-
csatornas” rendszert 1958-ban finom ulepit6gép
valtotta fel, mig vele egyidében az Gizem nyers-
szén feladd kapacitasa 240 t/6-rol 360 t/6-ra no-
vekedett.

Ezen rekonstrukcié soran:

— az 1917-ben Gzembe helyezett durva ulepi-
t6égép valtozatlanul megmaradt,

— a finom Uulepit6gépeken el6allitott kokszszén
hamutartalma 18—20% volt, ezt a Dunai
Vasm({ mosbéjaban még egyszer le kellett
mosni.

— nem rendez6édtek a moso6 viz- és iszapgazdal-
kodési problémai sem, az erdetileg kb.
100 000 tonna befogaddképességl tavak mel-
Ié Gjabbakat kellett létesiteni, kb. 500 000 t
Osszkapacitassal.

Az el6bbeni problémak gyokeres megoldasa
csak a mosoO teljes atépitésével volt lehetséges.
Az 1963—69 kozott folyd épitkezés soran kiala-
kult a pécsi szénel6készitéma jelenlegi technolo-
giaja, mely soran 1965-ben elkészult a nehéz-
szuszpenzids hidrociklonos aprészénmoso, 1967-
ben a nehézszuszpenziés Drewboy-kadas durva-
szénmosO és 1969-ben az iszapviztelenitémd.

A pécsi szénel6készitém( jelenlegi technolo-
gidjanak elvi torzsfajat az 1. sz. melléklet mu-
tatja.

A banyaluzemekb8l — Pécs-banyatizembél ko-
télpalyan, Vasasrol vasuton, Szaszvarrol gépko-
csin és Komldérol vastton — leszallitott nyers-
szenet kb. 600 t befogadoképességli széndmlesz-
t6 bunkersorba fogadjak és keverik.

A kokszolhaté nyersszén két parhuzamos fel-
adorendszeren keril a mosoba, egyenként 150
t/6 feladasi teljesitménnyel. A mosé legmaga-
sabb pontjara elevatorokkal felemelt nyersszén
gravitacioval jut a duasitasi technoldgia uUtvona-
laba. A kokszolhaté nyersszénbdl el6osztalyozas
utdn a 12 mm feletti szén nehézszuszpenzids
kadban, az 1—12 mm-es rész nehézszuszpen-
ziés ciklonokban kertl duasitasra, mig a 0—1
mm-en szarazon levalasztott porszén és a vize-
sen levalasztott iszapszén nem keril dusitésra,
(kb. 37%).

A durvaszén dusitasa soran koncentratum
(kockadarabos-, di6-, mogyordészén Ad = 23—
26%) és medd6 keletkezik (Ad= 74—77%). Az
1—12 mm-es szén dusitasakor kokszkamréba
tolthetd min6ségl koncentratum (Ad = max.
11%) és medd6 keletkezik. A 45 mm alatti dur-
va medd6 és a ciklon meddd keveréke a pécsi
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szenesmeddd, mely er6m(iben kerdl eltlze-
lésre, hasonléan a szarazon levalasztott 0—1
mm-es porszén is. A vizesen levalasztott iszap-
szenet surité ciklonokban kb. 0,1 mm-nél szét-
valasztjak. A durvabb szemcséjld rész centrifu-
gan torténd viztelenités utan a héerémiben ke-
ril eltizelésre, a finomabb rész flokkulalas és
sz(irés utan lakossagi felhasznalasra kerdil.

1.2 A komldi szénel6készités fejlédése
napjainkig

A komlo6i banyaszat meginduladsakor a szenet
nyers aknaszénként értékesitették. Az els6 osz-
talyozé berendezés az Anna-akna 1898. évi lizem-
be lépésekor készult el. 1915-t6l kezdve Uj oszta-
lyoz6 kezdte meg mikddését a komloéi vasutallo-
mas mellett 55 t/6 teljesitménnyel. Az elsé id6-
ben szemnagysag szerinti osztalyozas tortént
kézi meddévalogatassal.

1930-as években 2 db Finkey-Bamert lég-
szért épitettek be, mely a jelenlegi tUzem belé-
pésekor allt le.

A hazai kokszol6ipar fejlesztése, s annak jo
min6ségld kokszolhatd szénnel valé ellatasa
szukségessé tette a komléi banyamdvelés — ha-
zankban szinte soha nem latott — nagyaranyu
fejlesztését vele egyitt Uj kézponti szénel6ke-
szitdm( épitését.

Toébb elbkészitési kisérlet és lehetéség meg-
vizsgaldsa utan 1950-ben olyan dontés sziletett,
hogy a vizhianyra valé tekintettel Martiny-féle
szaraz, légszéres szénel6készitd berendezést kell
lIétrehozni.

Az 1953-ban beindult Gzem f6bb létesitményei:

— nyersszén-buktat6, tarolé- és feladéberende-
z6s,
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— el6téré és osztalyozo,
— dusito,
— készterméktaroldé és vagonrakodo.

Kossuth- és Zobak-akna szene az altarén ke-
resztul csillében, mig Béta-akna szene kotélpa-
lyan érkezik. A nyersszén-tarolokbdl az tzembe
feladott szenet 45 mm-es kaliberracson bocsé-
tottak keresztul. A durva termékbdl kézivaloga-
tassal kulonvalasztottdk a kockadarabos szenet
(ezt értékesitették) és a medd6t (ezt hanyora
adtdk), mig a maradék, kozéptermék jellegl
anyagot 45 mm ala torték hengeres, tiuskés to-
r6kkel és a kaliberracson &athullott anyaggal
egyiutt feladtak a duasitémdre, azaz 4 db, egyen-
ként 150 t/6 kapacitasu gépsorra, melyeken el6-
zetes osztalyozas utan lehet6ség volt 0—8 mme-es,
8—18 mm-es és 18—45 mme-es termékek sza-
raz, légszéres dusitasara. Mindharom szértipus
3 termék elvalasztasara volt alkalmas: ,tiszta-
szén”, kozéptermék és medd6 keletkezett. Az
igy kialakitott tGzemet azonban mar elkészullte
utan sem lehetett korszer(inek mondani, s ezért
a 60-as évek elején nagyaranyu tervezés és
szénmos6 berendezésekkel kapcsolatos piackuta-
tas kezd6dott. Népgazdasagunk akkori energia-
gazdalkodasi koncepcidéja miatt a széntermelés
jelent6sége csbkkent, a nagy mosoprogram le-
kerilt a napirendrél. A 60-as évek masodik fe-
Iében azonban komldi durvaszeneinknél a szér-
gépeken kapott magas hamutartalom — a rossz
dusitasi hatasfok miatt —- mar értékesitési ne-
hézségeket okozott, piacproblémak jelentkeztek,
igy elkerulhetetlenné valt a 8 mm feletti anyag-
ra egy korszer( durvamoso létrehozasa. Az Gizem
jelenlegi technoldgiaja tehat az 1953-ban Gzem-
be helyezett 0—8 mm-es szérgépek, 1969-ben
nehézszuszpenziés SZK-kadas durvaszénmoso és
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iszapviztelenitémd, majd 1971-ben szaraz por-
talanité szitak beépitésével alakult ki. Az Gzem
sz. mellékleten lathatjuk.

A durvaszén dusitdsa soran koncentratum,
mosott szén (Ad= 22—25%) és medd6 (Ad
= 75—80%) keletkezik. A 0—8 mm-es rész du-
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sitdsakor  el6koncentratum (Ad= 25—29%)
szérkozéptermék, ill. szérmeddd keletkezik. Az
el6koncentratumot a Dunai Vasm({ és a MAV,
a szér-mellékterméket a durvameddd apré ré-
szével egyitt a héer6mid hasznalja fel.

A szérelési technoldgia jobb hatasfokanak el-
érésére alkalmazott szaraz el6portalanitd szitak
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terméke és adurvaszén-dasitas soran keletkezett
iszapszén nem kerul dusitdsra. A széraz lég-
széres technolégidnal a nedveshez viszonyitott
rosszabb hatasfokon felil gondot okoz a nyers
aproszén novekvd hamutartalma, nedvességtar-
talma.

2. A szénel6készitési technolégia fejlesztése

Az 5014/76-0s szamu ATB-hatarozat kotele-
z6en irja el6 a Mecseki Szénbanyak szamara
1986-ra 670 et kamréba tolthet§ kokszszén kon-
centratum el6allitdsat. Ezt teszi sziikségessé az
5052/1978. szamu ATB-hatarozat is, mely a Du-
nai Vasmd Ill. sz. kokszoloblokkjanak a Szov-
jetuniobol valo beszerzésérdl intézkedik, s egy-
ben el6irja szamunkra 1990-re 900 et/év kok-
szolhat6 szénkoncentratum el6allitasat.

A jelenlegi kb. 480 et kamraba tolthet6
kokszszén koncentratumroél 670, ill. 900 et-ra
valé novekedést csak kisebb mértékben a ter-
melés novelésével, nagyobb mértékben a szén-
el6készitési technolégia fejlesztésével, ill. fo-
giyasztdi atcsoportositassal kivanjuk elérni.

A szénel6készitési technoldgia fejlesztése, a
maximalis kokszszén kihozatal elérése az aldbbi
fébb feladatok elvégzését teszi szukségessé:

— meg kell sziintetni a rossz elvalasztési élessé-
gl szaraz szérgépes technolégiat, s helyette
nehéz szuszpenzi6s dusitasi technoldgiat kell
alkalmazni,

— az eddig dusitas nélkul értékesitett porsze-
nek és iszapszenek flotaciés dusitasat kell
megvalositani,

— biztositani kell a flotait termékek szaritasat,

— a nehéz szuszpenziés kadban kapott ,durva-
szén koncentratumot” falevalasztas, majd to-
rés utan az aprészénnel egyutt ciklonban 04j-
ra kell dusitani,

— kivanatos a technolégia magas fok( automa-
tizalasa.

A pécsi és komloi szenekre egyarant alkalma-
zand6 szénel6készitési technologia elvi torzsfa-
jat a 3. sz. melléklet mutatja be, mely a jelen-
legi ismert legkorszerlibb dusitasi technoldgia-
kat alkalmazza.

A mosott durvaszenek kiméletes tdrés utan
nehéz szuszpenzids ciklonban kerilnek tovabb-
dusitasra, az eddig dusitds nélkul értékesitett
por- és iszapszenek pedig flotalasra kertlnek. A
tervezett fejlesztés varhaté eredményét labora-
toriumi, félizemi és Uzemi Kkisérletek alapjan
1978. évi pécsi és komloi tényadatokbol Kiin-
dulva. szeretném bemutatni. A 4. sz. mellékle-
ten a pécsi, az 5 sz. mellékleten a komlo6i szén-
el6készitémlben 1978. évben feldolgozott szenek
tényleges mennyiségi és mindségi adataibol Ki-
indulva szénféleségenként bemutatjuk az el-
érhet6 11% hamutartalmu pécsi, ill. 10% hamu-
tartalma komloéi kokszszén koncentratum meg-
oszlasi %-ot. Ezen szamitasnal szénfajtanként
a kokszszén-koncentratum és energetikai szén
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nedvességtartalmat az 1978. évi ténnyel azonos-
nak tételeztik fel. A tényleges kihozatalokat a
végleges nedvességtartalmak természetesen mé-
dositjak.

A tablazatokbdl lathat6, hogy pécsi szenek-
nél a jelenlegi 13,7%-0s kokszszén-kihozatal a
fejlesztés utan 22,7%-ra, mig a komloi szenek-
nél 21,8%-rol 29,6%-ra novekszik.

A pécsi mosénal jelentkez6 nagyobbmérvi
novekedéssel szemben Komldén szerényebb a no-
vekedés, melyek oka az, hogy a komléi el6kon-
centrdtumot tovabb duasité Dunai Vasmi{ szén-
el6készitémdive rendelkezik flotaléval.

Mindezek figyelembevételével 1978-ban kb.
140— 150 000 tonna kamraba tolthet§ kokszszén
koncentratummal tdbbet allithattunk volna el6
a fejlesztéses technolégiaval és fogyasztdi at-
csoportositassal, mint a jelenlegivel.

Az el6bbeni megoszlasi %-okat az 1978. évi
tényleges szénfajtankénti mindségek alapjan
szamitottuk. Amennyiben a nyersszén mingsé-
ge vagy a pécsi és komloi termelési arany val-
tozik, annyiban a keletkezd kokszszén koncent-
ratum mennyisége is valtozik.

A varhaté kokszszén-mindségek néhany leg-
fontosabb adatai:

Pécsi Komlaoi
kokszszén kokszszén
Hamu % (Ad) max 11% max. 10%
Nedvesség % (W,) 8-10% 8—10%
Fatéérték kJ/kg kb. 28 550 kb. 28 700
116 % (Vdaf) 24—28 32,5—34
Kén % (S% 2,2—26 2,2—26
Roga-szam 68— 74 68—74
Dilat6 ,,b” 20—40 20—40

A kohokoksz mindségi mutatéi koézial a me-
cseki szeneknél legnagyobb gondot a hamu- és
kéntartalom okozza. A Dunai Vasmdiben gyar-
tott kohokoksz hamutartalma — a viszonylag
magas hazai kokszszén hamutartalom miatt —
13— 14%, szemben a vilagpiac 9—11%-0s érté-
keivel. A ndvekvé hamutartalom legkarosabb
hatasa a vele parhuzamosan névekv6 kéntarta-
lomban van,, mert a Dunai Vasm({ szakembe-
reinek vizsgalatai szerint, ha szénelegytk csak
hazai — pécsi és komloi — szénb6l allna, ak-
kor is biztositani lehetne azt a kokszszilardsag-
értéeket, ami a kohaszat kovetelményeit Kkielé-
giti. Az igy fennmaradd kéntartalom probléméan
segitett az, hogy a nyersvas és acél kéntelenité-
sére szamos eljarast dolgoztak ki, melyek lehe-
tévé teszik, hogy az acél végs6 kéntartalma fig-
getlen legyen a nyersvas kiindul6 kéntartalma-
tol.

Tehat a mecseki szenek el6bbiekben ismer-
tetett min6sége lehet6évé teszi a Dunai Vasmu-
ben a jelenlegi kokszszén arany tartasat, ill.
annak emelését.

Osszefoglaloul megallapithatd, hogy széneld-
készitési technoldégiank elébbiekben vazolt fej-
lesztése redlis, egybeesik a nemzetkodzi fejlédés

irdnyéaval.
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