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A dunantdli (j cementgyar (DUC)

nyersanyagkutatasai

Hazankban az ipari szerkezet jellegéb6l ado-
déan a ,cementipar” magaba foglalja a szoro-
sabb értelemben vett cementgyartast, az égetett
mész termelésének mintegy 70%-4t és ehhez
kapcsolédoan a teljes hazai mészhidratgyartast,
tovadbbé az azbesztcement-termékek el6allitasat.

Az els6 cementgydarakat a kiegyezés utan ala-
pitottak. llyenek voltak példaul a labatlani, a
mogyordskai és az Ujlaki cementgyarak. Jelen-
tésebb fejlédés csak a szadzadfordulé utan kovet-
kezett be. 1900 és 1910 kozott épultek fel a
fels6gallai, beremendi, selypi, zsolnai, zagrabi
és tordai cementgyarak. Els6dleges szempont
nem a cement gyartasa, hanem a fejl6d6 szén-
banyaszatban képz6d6, nem értékesithetd szén-
por hasznositasa volt.

Hangsulyozni kell, hogy az emlitett gyarak
kiskapacitasi berendezésekkel uzemeltek, ce-
mentgyartdsunk a felszabadulasig lényegében
stagnalé volt.

A magyar cementipar a felszabadulds id6sza-
kaban 50—70 éves, nedves eljarassal (zemel,
korszer(itlen gyarakat vett at. Ezek egyit-
tes termelése a végrehajtott fejlesztések és
rekonstrukciék utan sem haladta meg lényege-
sen — 1959-ig az 1 milli6 t/év mennyiséget.
Az orszdgosan megmutatkozd Ujjaépités sziik-
ségszer(ivé tett egy gyorsan, és viszonylag Kis
koltség raforditassal megvalosithatd cementgyar
felépitését, ez Hejécsaban valosult meg. A
kozepes és kisszilardsagd cement termelésére
képes, aknakemencés gyarat 10—15 év élettar-
tamra épitették, illetve tervezték. A Hej6csabai
Gyar 1952. évi lzembe helyezésekor azonban
mar egyértelmd volt, hogy a gyorsan ndvekvd
igényeket igy sem tudja a cementipar kielégi-
teni. Ezért Uj, nagykapacitast, az akkori isme-
retek szerint korszer( technoldgiai eljarasa ce-
mentgyar felépitése valt sziikségessé. A VAci
Gyar lényegében ezeket a kdvetelményeket ki-
elégitette, és a hazai viszonylatban akkor a leg-
gazdasdgosabb félszaraz eljardst Lepol-kemen-
cés technologiat valositotta meg.

Az 1960-as évek végére az ipar elérte a 2,7
millié t/év termelést. Ugyanakkor azonban az
épitéipar fejl6dése olyan mértékd volt, hogy a
Vaci Gyar termelésének felfutasakor nem csok-
kent, hanem még inkabb fokozddott a cement-
hiany. Mig 1966. évben kozel azonos szintl volt
a hazai termelés és felhasznalas, addig 1968-tdl
mar jelentds, és egyre ndvekvé cementhidany
mutatkozik, amit csak import Gtjan lehetett
kiegyenliteni. Ezzen az id6szakban a mennyiségi
termelés mellett véaltozott a cementek termék-
Osszetétele is. Mig az 1950-es években els6dle-
ges cél a mennyiségi termelés fokozasa volt,
addig 1960—1970 peridédusban a betontechnol6-
gidk fejlédése a cementek &tlagszilardsaganak
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novelését kdvetelte meg. Az igy kifejezésre juto
kettds igény, a termelés fokozasa és a termékek
mindségének magasabb szintre emelése, egy-
részt a meglev6 régi gyarak rekonstrualasaval,
masrészt Uj, a jelzett kovetelményeket kielégitd
technoldgiaju gyara beruhéazésaval volt lehet-
séges. Ennek keretében kerilt sor 1972-ben a
beremendi, 1975-ben pedig a Hej6csabai Gyar
tizembe helyezésére. Mindkét gyarban a nem-
zetkdzi fejlesztési tendencidknak megfelel6en
szaraz eljarast alkalmaztak, a klinkerégetés
technoldgiai tuzel6anyaga pedig olaj, illetve
foldgaz.

A IV. és V. 0Otéves tervidészak alatt a Ce-
ment- és Mészmlivek — mint az épitéanyag-
ipar egyik ig en fontos teriilete — hazank ipari
fejlédésének atlagat meghaladé mddon, igen
dinamikusan fejlédik. Ezalatt a tiz év alaftt
megkétszerez6dott cementtermelésiink, moder-
nizalodtak egyes gyaraink, termelékenységiink
2,5-szeresére nétt. Eredményeinket régi korsze-
ritlen gyaraink rekonstrukcidjaval, Gj nagy-
teljesitmény( berendezések lizembe Aallitdsaval
értik el. Mar a Ill. 6téves terv végén a hosszu-
tavu vallalati stratégiank 6sszhangban a felet-
tes szervek, hatosagok elképzeléseivel az im-
portcement csokkentése, esetleg megsziintetése
céljdbol a Dunéantul teriiletén két Gj cementgyar
felépitésével szamolt. (DUC 1. és DUC 1l1.)
A DUC |I. megvaldsitasat mintegy 2 millid
t/év kapacitassal az V. otéves tervid6szak végére
iranyoztuk elé. Ezért a Ill. 6téves tervidGszak
végétdél, az Gj gyarak nyersanyagoldalrdl valo
megalapozédsa céljdbdl intenziv nyersanyagku-
tatasi tevékenység indult meg, amely kutatasok
tulajdonképpen a  Dunantili-Kézéphegység
egész teriletét atfogtdk. A kutatds koltségeit a
Koézponti Foldtani Hivatal (KFH) biztositotta.

Néhany mondattal bemutatom a vallalatot.

A Cement- és Mészmiivek mint nagyvallalat
1963-ban alakult. Az irdnyitdsa alatt all6 ce-
mentgyarak (7 db) 1980. évben mar 52 millié
tonna cement, 560—570 ezer tonna meész (7
mésziizem) cca. 100 €zer tonna mészhidrat, ko-
zel 200 ezer tonna mészk&6rlemény, 47 millio
db papirzsdk el6allitdsara képes, valamint 1o
milli6 m2es nagysagrend{ azbesztcement hul-
lam-, burkol6-, tet6fedd lemezt, 2800 km hossz-
ban nyomé- és lefolyd csdveket, a hozzatartozé
koét6- és cséidomokat, valamint egyéb azbeszt-
cement termékeket tud gyartani.

Azbesztcement termékeket két gyarunk allit
el. A vallalat eszkdzalloméanya 20—25 milliard
forint, éves termelési értéke megkdzeliti a -
milliard forintot. A vallalathoz tartoz6 egységek
szama tiz. Létszdmunk 9300—9400 f6, melybdl
mintegy 7400 f6 fizikai allomanyu. A kozponti
apparatus létszama 180—190 f6.
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Ahhoz, hogy a cementipari céli nyersanyag-
kutatasok min6ségét és mennyiségét érintd
kérdéseink fontosabb elemeit rendszerezhessiik,
réviden szoIni kell a cementipari technoldgiak-
rél, melyek a nyersanyagokkal szemben tdmasz-
tott kovetelményrendszer szerves részei. Tehat
mas technoldgia mas nyersanyagféleségeket ko-
vetel meg, illetéleg mas-mas szempontok kielé-
gitése valik dont6 szempontta.

Mindenki el6tt ismeretes, hogy harom ce-
mentgyartasi technologiai rendszer kilénbdz-

tethet6 meg:
a) nedves eljaras
b) félszaraz eljaras
c) szaraz eljaras
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mesz kok omponens
agyag komponens
tervezeti . kutatas

\
megvaI(l)suIt kutatz%\s

Orddggat kréta marga
Kecskekdi tridsz mészké
Hereg ollgocén maéarga
Pesko triAsz mészkd
Vértesiolnai medence
oligocén marga
Tatabanya oligocén marga
Tatabanya (dél)eocén rrarga

A nedves eljarast cementgyartadsnal — amit
a legrégebben kialakult rendszernek tekinthe-
tink — a nyersanyagok O6rlését nedvesen, viz
jelenlétében kell végezni, amikor is a nyers-
6rlés eredményeként dn. nyersiszapot allitunk

el6. Ennek szokvanyos viztartalma 35—40%
k6zotti.

A klinkeréget6 forgokemencébe adagolt
nyersiszap a kulénb6z6 héatadé beépitménye-
ken kiszarad, majd a kemence forgomozgasa
kdvetkeztében szemcsés halmazza, ,granalidk-
kd” alakul at. A laza szerkezet(i, kis szilardsagu
grandlidk az alland6 mozgéas kovetkeztében
toredeznek, kisebb-nagyobb mértékben elporla-
nak. Az igy képz6d6 por jelentékeny részét
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magukkal ragadjak a forgokemencében viszony-
lag nagy sebességgel aramlo gazok, és a fellép6
porkiszordas — a kdrnyezet szennyezése mellett
— jelent8s anyagveszteséget is el6idéz.

A félszaraz eljarasoknal a nyersanyagok Or-
lése szarazon torténik, majd a nyerslisztek
megfelel6 berendezésekben tdrtén6 nedvesité-
sével — forgo tanyérokon képz6dnek a klinker-
éget6 forgokemencébe keril6 nyers granalidk.
Ezek a kemencerendszerben kiszaradnak, majd
ugyanazokon a hé6kezelési folyamatokon men-
nek at, mint a nedves eljarasnal. igy itt is adott
a lehet6ség a kiszaradt szemcsék téredezésére,
porlasara is. A korszer(i félszaraz eljarasoknal
mar inkdbb alkalmazhaték nagy hatasfoku por-
talanitd berendezések a kemencegazokkal ta-
voz6 porszer{i anyag visszanyerésére, azonban
a levalasztott por teljes mennyiségének vissza-
vezetése a folyamatba itt is nehézségekkel jar.

A szaraz eljarasu cementgyartasnal mind a
nyersanyagok &rlése, mind a nyers6rlemény
feladdsa a klinkerégetd forgdkemencékbe valto-
zatlan, széraz &llapotban toérténik. Ennek meg-
felel6en épil ki teljes egészében a berendezések
sora, és a kemencegazokkal kihordott por is
visszakeril a folyamatba. Eppen ezért a szaraz
eljarasu, korszer(i portalanitd6 berendezéssel fel-
szerelt kemencék fajlagos nyersanyag-felhasz-
nédldsa kozeliti meg leginkdbb az elméleti 1
—1,62 értéket. Ez azt jelenti, hogy a kemencére
feladott .« kg nyersanyaghol keletkezik . kg
klinker. A nedves eljarasnal ez az érték 1,84—
1,56-ra is ndvekedhet, mig a félszaraz technol6-
gianal 1,64—1,68 korili értékkel lehet szamolni.
Ugyanebben a sorrendben vizsgalva a kilon-
b6z6 technolégiai rendszereket, azonban az oko-
zati Osszefliggések taglalasa nélkil, lényeges
kiulénbség mutatkozik az . kg témeg( klinker
kiégetéséhez sziikséges h6mennyiségben is. Mig
a legkorszeriibb és legenerkiatakarékosabb ned-
ves eljarasu berendezések sem képesek 1350
—1400 kcal/kg (ami 5652—5862 Kjoule/kg ér-
téknek felel meg), klinkernél kedvezébb faj-
lagos hé6felhasznalasi mutatot elérni, addig fél-
szaraz eljarasokndl elérhetd a 900—950 kcal/kg,
(3768—3978 KJ/kg) és a szaraz eljarasoknal mar
a 750—800 kcal/kg (3140—3350 KJ/kg) érték is.

A gyakorlatban ezek az értékek természete-
sen magasabbak, igy a nedves eljarasnal 2117
kcal/kg (8864 KJ/kg) félszaraz eljarasnal 1196
kcal/kg (5010 KJ/kg), mig szaraz eljarasnal 812
kcal/kg (3400 KJ/kg) értékek jelenthetnek atla-
gos értéket tébb év tavlataban. A felsorolt érté-
kek alapjan mindenki el6tt vilagos, hogy egy
energiahordozékban szegény orszagban miért
favorizaljuk a kényesebb, de energiatakarékos
szaraz eljarast. Konnyen belathatd, hogy évente
csak energiahordozokkal tobb tizmillié forintos
megtakaritas érhet6 el, ha megfelel6 korszer(
technoldgiai berendezések optimélis lGzemelte-
tetésével sikeril feladatainkat megoldani.

A gyartastechnolégidk korében a korszerlség
megfogalmazédsa igen Osszetett kérdés. Csak a
leglényegesebb szempontokat emelve ki, a ko-
vetkez6kkel kisérelhetjiik meg definidlni azokat
az alapvet6 kivanalmakat, amelyeket ma egy
korszerli cementgyarral szemben tamasztunk.
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Els6dleges kovetelményként kell tdmasztani
az anyaggal és energiaval optimalisan gazdal-
kodni képes technoldgidkat. (Széraz eljaras.)

Masik alapvet6 kovetelmény a fejlesztések
soran alkalmazasra kertl6 rendszerekkel szem-
ben az adott kdérilményekhez igazodé optima-
lis egységteljesitmény. (Ez nadlunk ma a 2000
t/24 ora teljesitmény(l kemencéket jelenti.)

Harmadik kovetelmény a munkaer6-takareé-
kossadg. Ezért ma mar a korszerliség kdvetelmé-
nyéhez messzemen6en hozzatartozik a techno-
logiai berendezések szabalyozott, tdvvezérelt,
vagy éppen automatizalt Gzemvitele is. igy ért-
hetd, hogy hazénkban is egy korszerli, mintgey
1,0—1.2 Millio t/év kapacitast cementgyar tech-
nolégiai létszama kozel felényi, mint egy régi
0,5 millio t kapacitasu gyaré.

Kiemelten kezelt negyedik kovetelményként
a minéség biztositasat emlitjik. Itt természete-
sen a szadmitasba vett technoldgiai rendszerben
megtermelhet6 késztermék mindségére kell
gondolni.

Alapvet6en kett6s kovetelményt kell tdimasz-
tanunk :

— El6szér is biztositania kell a technolégiai
berendezéseknek a nagy szildrdsagu, magas
értékl kot6anyagok gyéartdsi lehetdségét.

— Maésodszor biztositani kell ezen termék ma-
gas mindségének folyamatos fenntartasat,
egyenletességét.

Ismert tény, hogy a cementgyartds nyers-
anyagként f6tdmegében asvanyi nyersanyagokat
hasznal fel. mészkdvet és kiilonbdzé agyagfaj-
takat. Mindkét &svanyi nyersanyaggal szemben
jol definialt kovetelményeket kell tdmasztani,
ami egyidejlleg azt is jelenti, hogy megfeleld-
nek min6sulé nyersanyag csak korlatozott
mennyiségben tarhaté fel, illetve all rendelke-
zésre. Az elGirt oxidos kémiai Osszetétellel bird
nyersanyagkeverék a klinkerégetés hémeérsék-
letén kilonboz6 fizikai és kémiai valtozasokon
megy at. A folyamat egészét tekintve a keve-
rékben levé agyagasvanyok elveszitik kémiailag
kotott viztartalmukat, a mészkdvek pedig ter-
mikus disszociaci6 sordn CO.-tartalmukat. A
visszamaradd anyagtomeg elméletileg teljes egé-
szében A&talakul klinkerré. Altaldnosan ismert
az a tény, hogy kilénb6z6 cementfajtak tulaj-
donsdgat, mdszaki jellemzG@it els6dlegesen a
cementek gyartasdhoz felhasznalt klinkerek
Osszetétele, felépitése hatdrozza meg. A klinke-
rek viszont dan. klinkerdsvanyokbdl épiilnek fel.
A gyakorlatban négy f6 klinkerasvanyrol be-
széliink, melyek jelenlevé mennyisébe, egy-
mashoz viszonyitott aranya hatdrozza meg a
gyarthaté cement jellemz@it.

Ez a négy f6 klinkerasvany

— az alit névvel jelzett trikalciumszilikat
fajta, melynek egyszer(sitett kémiai kép-
lete 3CaO «Si0. (vagy roviditve = C.S)

a belitként ismert dikalciumszilikat, kép-
lete: 2Ca0 «Si0. (roviditve = CoS)
trikalciumaluminat, képlete: 3CaO «AL0;
(roviditve: CsA), végul

a brownmillerit, 4CaO ¢AL0: *Fe.0;
(réviditve: QAF)
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Az emlitett négy fé klinkerasvany a kovet-
kez6képpen hordozza magaban a cement tulaj-
donsagait:

— az alit (CsS) nagy kezd8- és végszilardsa-
got biztosit a cementben, kivanatos meny-
nyisege kozepes és nagyszilardsagu port-
lancementben 40—60%,

— a dikalciumszilikat (C.S) csak az utoszi-
lardulasnal jelentds, lassu kezdeti szilar-
dulas mellett. Kivanatos mennyisége 20
—30% koz06tt szabvanyos portlandcemen-
teknél, mig kis héfejlesztési, lassan szi-
lardulé cementekben 40—50% is lehet,

— kisebb jelent6séglinek mondhaté a trikal-
ciumaluminat (CsA), melynek csakis a kez-
deti gyors szilardulasnal van szerepe,
ugyanakkor mennyiségének ndvekedése
gyorskotést eredményezhet, rontja a beton
g6zérlelési jellemzdit sth. Szokasos meny-
nyisége «—i:.%, egyes cementfajtaknal
szikséges 5% alatti értékben korlatozni,

— kilonleges cementfajtdknal, mint agressziv
hatdsokkal szemben ellenallé cementek,
igen nagy fontossagtd, a Brownmillerit
(C/jAF). S 54 vagy S :00 jelli portland-
cementekben Altaldban ..—18% kozotti
mennyiségben fordul el6.

A nyersanyagok kémiai 6sszetétele kiilénbozé,
un. korrekciés anyagok megvéalasztasa és alkal-
mazhat6sdga hatdrozzak meg, hogy milyen fel-
tételek mellett és milyen 0Osszetétell klinkerek
allithatok elé.

Az ipardg a kutatoknak megadja a kiilénb&zé
cementgyartasi technoldégidkra vonatkozd, a
nyersanyagokkal szemben tamasztott kdvetel-
ményrendszert.

Mivel a kulénb6z6 technoldgiai berendezése-
ket gyartd cégek altaldban mas-mas garancialis

feltételeket szabtak, 0Ossze kellett A&llitanunk
olyan altalanos — minden igényt figyelembe
vevl — kondicidkat, melyek betartdsa esetén

minden gyartd céggel szemben a garancialis
feltételeket biztositani lehet.

Az elmondottakbol kitlinik, hogy ez a kove-
telményrendszer igen szigoru el6irasokat tartal-
maz, ezért a technologiai berendezést szallito
cég elbirasainak ismeretében az adott nyers-
anyagra vonatkozé paramétereket Aaltaldban
maodositani lehet.

Itt alapvet6en két probléma van:

1. Csak az el6zetes fazisi nyersanyagkutatas
lezardsa utan valasztjdk ki a cementgyar
telepitésének helyét, ezért tobb alternativas
telepitési variacio valamennyi nyersanyag-
bazisdt m— magas kdltséggel — kell viszony-
lag magas ismeretességi fokig megkutatni.

2. A telepitési elképzeléseknél néha nem a
nyersanyag legmegfelel6bb volta jatssza a
déntd szerepet.

A konkrét berendezés ismeretében azokat a
nyersanyag-paramétereket, amelyekre vonatko-
zO0an garancialis megkdtések nincsenek, szinte
kivétel nélkiil modositjuk. A legtdbb problémat
a homogenitasra, az alkalidra, esetenként a
magnéziumra el8irt értékek betartasa jelenti.

Néha kellemetlen meglepetést okoz az égethet6-
ségi vizsgalat (Peskdi mészk6 — Vértestolnai
marga), valamint a nyersanyagok O6rolhetdségi
vizsgalatanak eredménye is.

A két f6 nyersanyaggal, mészkével és a szili-

katkomponenssel szembeni kémiai 0Osszetételi
kévetelmények az aldbbiak:
Mészkd
CaCOs-tartalom legaldbb 85%
de kivanatos legaldbb 90%
MgCO03-tartalom legfeljebb 3%
Si02tartalom legfeljebb 10%
Anyagfajtak
SiO2-tartalom 50—75%
eltérés CaCO03-tartalom
esetén megengedett
lefelé (mészmargak).
2,0—3,0
SM-érték kivanatos 2,2—2,8
1,8—25
AM-érték feletti megengedett
SM = 3,0 nagyobb érték is 3,5-nél
Alkalia-oxidok 06sszesen legfeljebb 35 %
Cl-ion mennyisége legfeljebb 0,02%

A .cementiparban a nyersanyagok, nyerslisz-
tek jellemzésére elterjedten alkalmazzdk a kii-
[6nb6z8 kémiai Osszetevbk viszonyszamait az
Gn. modulusokat. A szilikdtmodulus értékek
szamitasanal a nyersanyagban levé Si02tarta-
lomhoz a vas- és aluminiumoxid-tartalmat vi-
szonyitjuk.

Al 3-j- Fe2 3

’sio2
Az aluminatmodulus szamitasanal az Al 3
tartalomhoz viszonyitjuk az Fe20 3-tartalmat.

Képlete: SM =

ai2o3
Képlete: AM = FedD3
Fontos, hogy a nyersliszt karbonattartalma
78% korili, alkéliatartalomban 1% korili, a

magnéziumkarbonéat-tartalom 3% alatti, a ho-
mogenitadsra vonatkoz6 kovetelmény + 1% el-
térésen belili legyen.

Az egyes cementgyartdsi technoldgidk altal
megkoOvetelt kondicidkat az 1. sz. tablazat (Ba-
dinszky P.—Mo6nus F. 1977.) tartalmazza, amit
kilén lapokon (1/a—1/d.) foglaltunk &ssze.

A gyartelepitést megel6zéen a gyar cement-
termel6 kapacitasatdl fligg6en (éves termelés) a
lel6helyen kitermelhet6, illet-vfa meglev6 0Osszes
nyersanyag mennyiségét is meg kell adnunk.
Alapvetd szempont, hogy legaldbb 50 évre ele-
gend6 mennyiség alljon rendelkezésre. Egy
évente 2 milli6 tonna cementet gyart6 mi 50
éves nyersanyagigénye altaldban mészk6hol
150—200 millié és agyagbol (szilikdtkomponens)
altalaban 50—70 milli6 tonna. Mivel egy ce-
mentgyar létesitése eszkodzigényes (a teljesit-
ménytdl fuggéen 10—15 milliard forint) indo-
kolt, hogy a beruhdzasok el6készitésénél tébb
alternativat is figyelembe vegytink, igy a nyers-
anyagkutatasok egyid6ben tébb helyen is foly-
hatnak. Szikséges ez azért is, hogy a szamtalan,
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1/c. tablazat

Cementipari nyersanyagkutatasok kémiai és technoldgiai feltételeinek alakuldsa

Kutatasi korzet

MESZKO

Kémiai feltételek

Technologia

(elBiras éve) Atlag- Egethetdségi Atlagminta
sio2 CaCo03 MgO mindség vizsg. mélység-
sz. % méylsége koze
Vac 1972 — N85 <3 _ _ _
Hej6csaba 1967 — N85 — — — —
Beremend 1966 — A 90 — — — —
Tatabanya,

Kalvaria-hegy 1968 < 10 N80 <2 — 10—15 m 10—30 m
Peskd 1973 < 1 7,90 <3 — 10—15 m NbEmooe
Dorog 1968 A | X85 — — — A5 m
Dunéntali

Uj cementgyar 1975 < 10 "80 <3 + 10 — _
Altalanos 1975 ~10 ~ 80 <3 + io 10 m 10 m

vagy legaldbbis igen sok telepitési szempont

figyelembevételével a legjobb megoldast lehes-

sen kivélasztani. Ez természetesen a kutatasra
forditand6 koltségeket is jelentGsen megnoveli.

A DUC szamara készilé nyersanyagkutatasokra

eddig mintegy 40—45 millié forintot forditot-

tunk.

Kévetelmény volt, hogy a gyéartelepitésre
javasolt el6fordulasok kivalasztasanal legalabb
két megyét vegyenek figyelembe és egy-egy
megyében is 2—3 varidns legyen. A gyartelepi-
tésnél szamtalan szempont egylittes érvénye-
sulése lenne ideédlis, azonban ez &ltaldban soha-
sem teljestl. A teljességre térekvés nélkil fel-
sorolok néhéany igen fontos szempontot a tele-
pités feltételrendszerébdl:

a) A nyersanyag mindsége, mennyisége. Kiva-
natos lenne, hogy mindig ez legyen az els6d-
leges szempont.

b) Energiaellatas (szén, olaj, gaz, villamos ener-
gia, viz stb.).

c) Szallitasi lehet6ségek (Ut, vasuit).

d) A termékterités korzete, a felhasznaldk Kki-
szolgalasa.

e) Ipartelepitési, iparpolitikai koncepciok.

f) Munkaer6-ellatas.

g) Természet-, kdrnyezetvédelmi el6irasok stb.

Nyilvan az a gyéartelepitési variacié keril
megvaldsitasra, amelyik ezeket a kovetelmé-
nyeket legjobban, vagy valamelyik éppen leg-
fontosabbnak itélt elemét maradéktalanul ki-
elégiti.
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A korabban vazolt feltételeket ismerve el6-
készitd fazisi kutatds (felszini mintavételezés,
egy-egy faras lemélyitése, kataszterekbdl kivett
prognosztizalt részletek figyelembe vétele, hely-
szini bejarasok stbh.) ald vont teriletek voltak:
Herend—Markd, Harskat—Devecser, Halimba,
Ugod, Bakonyszlics, Tatabanya—Szo6rnod—LAa-
batlan térségében fellelhet6 minden alkalmas-

nak itélt el6fordulés.

Felderit6 fazisban Veszprém megyében meg-

kutatasra kerilt:

Sumeg—Csabrendek
(Csucsoshegy)
Sumeg (Gerinci-hegy)
Sumeg (Kopaszhegy)
Sumeg—Csabrendek
(llona a Szazasmajor)
Komarom megyében:

Tatabanya (Pesk6hegy)
Tatabanya (Mészaroshegy)
Tatabanya—Vértestolna)
Dorog (K@&szikla)

Labatlan (Kecskekd)
Labatlan (Orddéggat)
Labatlan—Mogyorosbanya)

mészk6

mészkd
agyag

agyag

mészkd
mészk§—marga
marga

mészkd

mészko

marga

agyag

Nyersanyagkutatdsokra 1963—80 kozott tobb,
mint 200 millio forintot forditottunk.
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A nyersanyagkutatdsokat az FTV, az OFKV,
a BKI és SZIKKTI végezte, tobb alvallalkozo
bevonasaval. A tobb éves kutatasi tevékenység
eredményeként tobb, mint 1,4 milliard t meg-
kutatott mészkévagyont és félmilliard tonnéanal
is tobb megkutatott agyagmarga sth. készletet
tartunk nyilvan. Uj gyartelepitések nyersanyag-
szlikségletének biztositdsdra tébb olyan, kuta-
tas alatt allo tartalék asvanyvagyonnal is ren-
delkeziink, amelyek évi . millié tonnas cement-
gyar telepitését is lehet6vé tennék.

A DUC szamara folyd nyersanyagkutatasokat
ma is végezzik. Gyartelepitésre leginkabb al-
kalmasnak latszik Labatlan térsége a kecskekdi
mészk6 és az ordoggati marga. A beruhdzas
tobb milliard forintos koltséget jelent, igy fel-
s@szintli dontés utadn lehet csak sz0. az egyedi

kiemelt nagyberuhazas inditasardl. Jelenlegi is-
mereteink szerint a népgazdasag teherbird
képessége nem teszi lehetévé a beruhazas indi-
tasat a VI. Otéves tervben sem. Az el6készités
és nyersanyagkutatds koltségeire rendelkezésre
allnak bizonyos anyagi eszk6zok, amelyek fel-
hasznéaldsdval a nyersanyagrél és a telepitési
feltételekr6l széles kor( informacidokat tudunk
gy(jteni, aminek alapjan egy esetleges megvalo-
sitasra vonatkoz6 dontés esetén, a beruhdzas
inditdsanal id6ben éveket nyerhetink.

A viszonylag szlkreszabott id§ keretén belll
a cementiparrél, nyersanyagainkrél igyekeztem
képet adni, hogy a nyersanyagkutatassal foglal-
kozé szakemberek betekintést nyerjenek olyan
teruletekre is, amelyek eddig kivil estek, vagy
elkeriilték figyelmiket.

A szénhidrogénkutatas Uj modszerei

A szemle azokrél a metodikai és regionalis
eredmeényekrél ad szamot, melyeket a k6olaj- és
foldgazlel6helyek kutatasdban értek el. Ismer-
teti és értékeli a szénhidrogén-lel6helyek kelet-
kezésével foglalkoz6 djabb elméleteket; a leld-
helyek megoszlasat sztratigrafiai és regionalis-
geologiai aspektusbol, valamint az emlitett lel§-
helyek és teriiletek kutatdsat és feltarasat szol-
galo modszerek fejlédését.

A szerzO6k az 0Osszedllitds elkészitéséhez a té-
maval foglalkoz6 szakirodalomnak az utébbi tiz
évben megjelent szovjet anyagabdl valogattak.

Az irodalomjegyzék 56 publikaciét tartalmaz.

Késziilt a ZGI-ben 1980-ban

Osszeallitottdk: G. Petz, L. Hindorf. pp. 23

Reziimé: —

A duplafali magcsOvel torténé és forditott 6blitést farasok
technikai es technologiai Ujdonsagai

A szemle a vezet6 amerikai, francia és hol-
land cégek altal gyartott olyan korszerd furoé-
berendezések és eszkdzOk konstrukcids sajatos-
sagait irja le, amelyeknél a magmintat és a
flrdiszapot forditott vizoblitéssel vagy s(ritett
leveg6vel juttatjak a felszinre. Ismerteti a be-
rendezések elvi sémajat, az ilyen berendezések-
kel mélyitett farasoknal nyert U(zemeltetési

62

tapasztalatokat, és néhany miiszaki-gazdasagos-
s4gi mutatdt is megad.
(Az irodalomjegyzék 36 bibiliografiai adatot
tartalmaz.)
Készilt a VIEMSZ-ben, 1979-ben
Osszeallitottak: V. G. Kardis et al. pp. 56
Reziimé: orosz, angol, német
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