Foldalatti kutatofurasok kérdései
Irta: Véarhegyi Pal

A Mecseki Ercbanyéaszati Vallalat a tevé-
kenységéhez sziikséges asvanyvagyont kdulszini
farasokkal kutatja meg. A banyaszati feltaro-
munkak utadn a fejtés el6készitését, a feltaro
vagatokbol mélyitett kutatéfurasok alapjan ter-
vezi meg és végzi el a vallalat.

Kutatofarasok telepitése

A véagatokbdl mélyitett foldalatti kutatofa-
rasok feladata a kézetmagok vizsgalata mellett,
meghatarozni a geofizikai karottdzs modszerek
segitségével az igen szeszélyes geometriai for-
mékkal és méretekkel rendelkez6 érctestek tér-
beli helyzetét és mindségét. E farasok atlag-
mélysége 32—46 m kozott valtozik banyame-
zénként. Maximalis mélységik 150 m. A jelen-
legi kutatasok 200—250 m mélységl farasokat
is igényelnek. Ezért allitottak lGzembe a svéd
gyartmanyd Diamec—250 tipusd magfur6 be-
rendezést. A sok (évi tébbszaz km), kutatéfarast
a szovjet GP—1 tip. berendezéssel mélyitik.

A farélyukak kb. 70%-a vizszintes, vagy
kilonbodz6 do6lésszdggel felfelé iranyul; 30%-a
lefelé iranyul, tehat 0—360° kozdétt minden
iranyban fuarnak.

A furolyukakat kutatasi szelvények mentén
telepitik, egy felallasbol legyez6alakban mélyi-
tik, a kutatas igényei szerinti halésGriséggel. A
kutatasi hald slr(ségét (ércharantolasi tavolsa-
gokat) Bodrogi Frigyes geoldgus mérndk opti-
malizalta az adott telepilési és gazdasagi felté-
telekbdl kiindulva. Jelenleg optimalis halésiri-
ségi értékként a 9x 9 m fogadhaté el. Ettél

A kutatas' hatékonysaga, a kutatéfarasok
héalasafanak flggvényében.

altaldban eltérnek, és 9x12,5 m hal6siriséget
alkalmaznak. A kutatoéfurasok hatékonysagat a

halos(irliség fliggvényében az 1 abra szemlél-
teti. 3x3 m-es halé esetén az ossz ércvagyon

95%-a megkutatasra kertil. Bodrogi Frigyes
analitikai munkai alapjan erre nincs szikség. A
jelenlegi koltségviszonyoknal, a lel6hely terme-
lést el6készité megkutatasdhoz elegend6 az el6b-

sy oy

biekben emlitett halos(r(iségi érték.

Kézetek jellemzése, farhatésaga.

A mecseki érclel6hely permi homokkoévek-
ben teleplilt. A homokkovek Osszetételében kb.
75% kvarc, 20% foldpat (ortoklasz, plagioklasz),
5—6% egyéb asvany van. Szemnagysaguk a
néhany tized millimétertél a 2—3 mme-ig valto-
zik, altaldban kozépszemuek, jol osztalyozottak.
Kétéanyaguk agyagos-karbonatos-szilikatos. A
kézetek tordszilardsaga els6sorban a cementalo-
anyag fuggvényében valtozik a 600 kp/cm2t6l a
2800 kp/cm2ig. A szovjet 12 osztasu frhatésagi
felosztas szerint a mecseki homokkdvek a 7—
11. osztalyokba sorolhatdk, az atlag a 9. osztaly
korali értéket éri el. A furhatésagra tdjékoztatd
adatként szolgalhatnak a fardkalapacsok altal
elért furasi teljesitmények is, habar itt a faras
mechanizmusa eltér a forgatva mikoéd6 flrasé-
tol. A 600 kp/cm?2 térészilardsagu kézetben 50

cm/perc. 1000 kp/cm2 torészilardsagnal 40
cm/perc, 1500 kp/cm2 toérészilardsagnal 30

cm/perc atlagsebességet értek el azonos Gizemel-
tetési feltételek mellett.

A mecseki permi homokkdvekre a viszony-
lagos nagy keménység mellett az igen nagy kop-
tatéhatas a jellemz6. Ezt a szilikatos kotéanyag
mellett, els6sorban a nagytémegl kvarc és fold-
pat jelenléte okozza.

Farasi moédszerek

A foldtani farési kutatast az elsd idGszak-
ban kizarolag magfurasi modszerrel végezték.
A leléhely féldtanilag nem volt eléggé ismert.
Az elsé feltart banyamezd erdsen tektonizalt
volta, az asvanyosodas szeszélyessége megko-
vetelte a megbizhatd vagat- és fejtéstelepités
érdekében, a magflrasbol nyerhet§ maximalis
foldtani adat mennyiséget.

A mivelés elérehaladasaval a nyert fold-
tani informéciok &ltalanositasa, a kés6bbiek so-
ran lehetdvé tette a magflras részleges helyet-
tesitését (10—15%) teljesszelvényl flaréssal,
melyben elegend6 volt az érc helyének és ming-
ségének meghatarozasa geofizikai modszerrel
(farolyuk karottazzsal).

A lel6hely mind teljesebb féldtani megis-
merése, a geofizikai méréskomplexum Kkifej-
lesztése, a gazdasagi elénydkkel rendelkezé tel-
jesszelvény(l farasi modszer szélesebb kor( be-
vezetésének eléfeltételeit biztositotta. Az 1967—
1972. kozotti id6szakban a magfuras :teljesszel-
vény(i furas ardnya gyokeresen megvaltozott.
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Jelenleg a féldalatti kutatofirasok 92%-at tel-
jesszelvény( farasi moéddal készitik, s mind-
Osssze 8% a magfirds. A magflrast -elsé-
sorban tektonikai kérdések tisztazasara, a pro-
duktiv réteg felépitésének vizsgalata céljabadl
mélyitik, rendszerint a produktiv rétegre mer6-
leges iranyban. A magfaras — teljesszelvényd
farads kedvez6 aranyat fenn kivanjak tartani,
mert a rendelkezésre allg, kutatasra fordithatd
koltséggel, ilyen médon lehetséges nagyobb to-
meg(, az ércesedésre vonatkozo foldtani infor-
maciot megszerezni.

Alkalmazott fGroberendezések

A kilonféle kovetelményeket kielégits, a
nehéz Uzemeltetési feltételeknek megfeleld fu-
rogép a szovjet gyartmanya GP—1-es beren-
dezésnek a MEV altal sajat igényeknek megfe-
leléen tovabbfejlesztett valtozata.

A kutatds els6 id6szakaban a GP—1-es
berendezéseket eredeti gyari kivitel szerinti
formaban alkalmaztak a szerszam ki- és beépi-
tésére szolgalé vitla nélkul. A farészerszamot,
kézierdvel épitették ki-be, 50—60 m-es lyukak
esetében is. A mélység ndvelésével 1960-tél a
vitldk is folyamatosan alkalmazast nyertek.

A gyéari GP—L1 tip berendezés differencial-
csavaros lemezlamellds mechanikus elGtoléassal
rendelkezett, maximalisan 800 kp el6toloerdvel.
A vitla emel6képessége 565 kp volt. Fordulat-
szama 240, 440, 680 volt, el6tolasi hossza 400
mm. Fuarasi mélysége 36 mmO-vel 100 m, farasi
0 36, 46, 59, 76 mm. Meghajtomotor teljesit-
ménye 4,5 kW volt.

A berendezés a kezdeti kisebb igényeket
kielégitette (kis lyukmélységek, alacsony telje-
sitmények). A nagyobb mélységi kutatdlyukak-
nal jelentkez6 fokozottabb igénybevételt a diffe-
rencial-csavaros el6tol6 lamellas szerkezete nem
tudta kielégiteni. Az el6tolo eré az el6irt 800
kg-mal szemben 300—400 kg-ra esett vissza.
Ez kedvezétlen esetben (felfelé iranyulé faras-
nal) a szerszdm sulyat sem birta tartani, s
messzemenden nem tudta a koronara az el6fa-
rashoz sziikséges terhelést biztositani (400—600
kg). Az el6tolasi sebesség is merev volt. a
kézettdl fuggetlendl maximalisan 0,34 mm for-
dulatonként. Ez j6l farhaté kézetben kevésnek,
nehezen farhatoban soknak bizonyult. A sebes-
ségvaltéban a nagyobb igénybevétel miatt soro-
zatosak voltak a meghibasodasok.

E hibdk mar a hagyomanyos keményfém-
betétes furdkorondk alkalmazasanal is el6for-
dultak. A gyémantkoronak, de kilénésen a ku-
16nbdz6 tipusu teljesszelvény(l farofejek altal
kovetelt magasabb kdvetelményeket a hagyoma-
nyos gyari el6allitast farégép nem tudta bizto-
sitani.

A Kkivanatos kdvetelmény 200—500 ford./p,
400—2000 kg talpterhelés volt.

E kdvetelmények kozil a teljesszelvényi
fards mennyiségének novekedése miatt a talp-
terhelés biztositdsa volt az elsédleges. Ezt a
feladatot a ZIF-furdgépek analogiaja alapjan, a
meglevd GP—1-es berendezésekre felszerelhet6
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hidraulikus el6toléfej megtervezésével és le-

gyartasaval oldottdk meg 1967-ben. Az elkészi-

tett hidraulikus rendszer 2 f6 részbdl all:

a) hidraulikus tapegység csillealvazra szerelve
vezérl6berendezéssel és tartéllyal;

b) két munkahengerb6l sszeépitett hidraulikus
elétolofej.

A hidraulika-rendszert beszerzési nehézsé-
gek miatt az els§ idészakban szovjet, cseh-
szlovak és NDK hidraulika-elemekbdl épitették
ossze. Uzembiztonsag és lzemeltetési szempont-
bél a szovjet—NDK elemekbdl (szovjet hidra-
ulikaszivattyu, vezérl6berendezés, NDK munka-
henger) osszeallitott berendezések bizonyultak
a legjobbnak. Jelenleg ezt a valtozatot gyartjak
mind sajat részre, mind a megrendel6 tarsvalla-
latoknak.

A 16 1/perc teljesitmény(i hidraulikaszi-
vattyd lehetévé teszi a manipulaciés munka-
folyamatok gyors elvégzését, maximalisan 2400
kp el6tol6 erd elérését, 4,5 kW energia felhasz-
nalasaval. A GP—1 hidraulikus él6tolofej a ko-
rdbbi 40 cm-rel szemben 50 cm-es el6tolasi
hosszat biztositott. A farérudazat rogzitése a
forgatohtvelyben a befogéfej két csavarjaval
kézier6vel tortént minden 50 cm el6firasa utan
igen nehéz fizikai munkaval, esetenként 2—3
perces id6felhasznalassal. E munka megkony-
nyitése és gyorsabb elvégzése érdekében kupos-
ékes befogofejet készitettek, amellyel minimalis
er6- és idéraforditassal végzik el az Ujrafogas
mdveletét.

A farandd rétegek, az alkalmazott furo-
szerszamtipusok kialakulasa lehetévé tették a
fordulatszam-szabalyozasi technologia egyszer(-
sitését. A keményfémbetétes flrokoronak és
teljesszelvény(l faréfejek 200—300 ford/perc, a
gyémantkoronak 400—500 ford/perc mellett
dolgoztak a leggazdasagosabban. Ez és a sebes-
ségvalték sorozatos meghibasoddsa szikségessé
tették a sebességvalto kiklszobolésével, egysze-
ribb megoldassal biztositani, a fenti fordulat-
szamot. Az egyszerl( megoldasnak a két kilon-
b6z6 atmeérdji cserélheté ékszijtarcsa alkalma-
zasa bizonyult. E tarcsadkon keresztil a sebes-
ségvaltod kiiktatasaval a sziikséges fordulatsza-
mot kozvetlenil a motorrdl a meghajtotengelyre
adtdk at. A tarcsakat a furomester 5—10 perc
alatt cserélheti. Az igy el6allitott 240, illetve
440 ford/perc téljesen megfelel a keményfém-
betétes, illetve gyémantkoronaval valé furas
kovetelményeinek. A sebességvalté Kiiktatasa
lecsokkentette a karbantartashoz sziikséges id6t.

A sebességvalto kiiktatasaval megszint a
ki-beépitéshez sziikséges vitla hasznalatanak
lehet8sége, mivel az is a sebességvalton keresz-
til kapta a forgatashoz sziikséges teljesitményt.
A Ki-beépités elvégzéséhez vitla helyett hidra-
ulikus munkahengert szereltek fel az el6tolo-
fejre. Ez az el6toldfejjel egyitt allithatdo a
farolyuk iranyaba. 15 m-es hossza biztositja
15 m-es farérad kb 10” id§ alatt torténd ki-
beépitését. A hidraulikus el6told és ki-beépitd
rendszer el6nyei mellett tlrhet6bbé teszi a fu-
rast kivitelez6 személyzet munkakodrulményeit.
A taviranyitas lehetésége miatt nem szikséges
az el6tolofejet kozvetlen kezelni, ami kiilondsen
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a felfelé iranyulé farasoknal alland6 atazassal
jart egyutt.

A GP—1-es berendezés fentiekben vazolt
tovabbfejlesztése megtobbszorozte a gép telje-
sitményét, s megkdnnyitette a géppel dolgozo
személyzet munkgjat. A berendezés energiafel-
vétele a hagyomanyos gyari valtozattal szemben
9 kW-ra emelkedett. Az elvégzett ellendrzé-
szamitasok és a gyakorlat ezt az energiaigényt
indokolta.

Fejlesztési igényként jelentkezik még az igy
kialakitott GP—1-es berendezéseknél a rudazat
Ossze- €és szétcsavarasanak gépesitése. Elvi
elképzelések mar vannak. A feladatot valoszi-
nlleg még az 1973-as évben megoldjak

A foldalatti farasnal kiprobalt egyéb furogévek

BA—100, NKR—100. Mindkét faroberen-
dezés szovjet gyartmanyu. Koézos jellemzéjik a
86 mm kuls6 atmér6jd perforator, melyet 50
mm O fdardérudazattal épitenek be. A perfora-
torok 7—9 mkp felltési teljesitménnyel, sdri-
tettleveg6—viz keverékkel dolgoztak. Kdézet-
bontd szerszamként 105. illetve 130 mm O-jd
elévagoéllel rendelkezd 3-él0 furdfejet hasznal-
tak. A szerszam forgatasat és talpranyomasat
elektromotor végezte.

A gépek viszonylag jol szerelheték, kony-
nyen kezelhet6k, de a GP—1-nél nagyobb a
helyigénylk. Vizen és villamosenergian talme-
néen s(ritettlevegdre is sziikségik van. A faré-
fej beszerzési ara és fajlagos felhasznalasa igen
magas (15—20 m/db; 2200 Ft/db). A berende-
zésekkel mélyithet6 lyukak mélysége 50 m, tel-
jesitménye 3—5 m/éra (tiszta farasi id6ben).
A berendezések a kutatofurasok igényeit nem
elégitették ki.

Szék—1, EBG tipusu furdgépek szovjet gyart-
manyu, igen kénnyd (100—110 kg) hordozhaté
berendezések. Kénnyitett vazkeretre, vagy iam-
ra szerelhet6k. A Szék—1 kuldéndsen kivalik a
méreteihez, energiafelvételéhez viszonyitva le-
adott nagy teljesitményével. 3,8 kKW-0s motorja-
val 25 m mélységig hasznalhat6 1500 kp talpter-
helés mellett. Fordulatszdma és el6tolasi sebes-
sége egy fogaskerékpar cseréjével 6 fokozatra
allithatd. A berendezéssel teljesszelvény( farasi
moddal a vizszintest6l felfelé 45°-0s iranyban
138 m mélységet is elértink szigord miszaki
feligyelet mellett permi homdkkében. Ez az
eredmény nem A&ltalanosithaté. A berendezések
a 25 m-es lyukmélységet biztositottak teljes-
szelvény( kis atmérgjd farasi mod mellett. Al-
taldnos bevezetésre ezért nem kerultek. Beszer-
zési aruk és onkoltségik igen alacsony.

A BSZK—2 tipusu szovjet gyartmanyu
farégép elektromos meghajtasu, hidraulikus el6-
tolasu, 100 m-es mélységig. Fuarasi atmérék
azonosak a GP—1-el. Szerkezeti felépitésben
hasonlit a ZIF-csaladhoz. Uzemi prébakon nem
érte el a tovabbfejlesztett GP—1-es berendezés
eredményeit. Hidraulikus el6toldsa nem bizto-
sitotta az &altalunk alkalmazott teljesszelvény(
farofejhez szikséges erét. Nem biztosithatd a

vertikalis sikban a 0—360°-ban barmely kivant
szogben vald furas. Rogzitéséhez alap sziikséges.
Mozgathatésaga lényegesen alatta marad a
GP—1-nek. Az dsszehasonlitd elemzés soran az
atalakitott GP—1-es berendezés el6nybdsebbnek
mutatkozott.

Végul meg kell jegyezni néhany hazilagos
kivitelezésben készilt, kismélységl farasok le-
mélyitésére alkalmas konstrukcié eredményeit.

Elséként kell emliteni az MFR 332 tipus-
jeld, sdritettleveg6-meghajtasa, kis sulya, 26,8
m atlaglyukhosszat produkalé berendezést.
Kénnyen farhaté kézetekben teljesitménye el-
érte a 16,3 fm/f6/mUiszak teljesitményt, teljes-
szelvényl farasi moddal.

Az el6z6 berendezésnek masik véltozatat
hidraulikus el6tolassal, nehezebben farhat6 ké-
zetekben, most vezetik be. Kilénlegessége, hogy
az el6tolashoz sziikséges hidraulikus energiat az
oblitéviz-hal6zatban lev6 nyomasbol veszi.
Munkahengereit Ggy méretezték, hogy 6 at
halézati nyomas mellett is 1500 kp-os talpter-
helést tud biztositani. A gép sulya, szerkezeti
felépitése biztositja a hordozhatésagot, még
nehéz foldalatti viszonyok mellett is. Kezelése
biztonsagos, egyszerd, A Kisérleti példany telje-
sitménye meghaladta az MFR 332 tipusu gépét.

Az érctermelés iranyitasat kozvetlenil el6-
segitik a szovjet flrékalapacsokkal, perforato-
rokkal mélyitett teljesszelvényl fuarasok. Orso-
menetes kozcsavaros csatlakozasu faroészéarral
Uzemelnek, esetenként 30 m-es lyukmélységig.
Fm/f6/m(iszak teljesitménytk, Ft/fm koltségik
kedvez6bb, mint a GP—1-es berendezéseké. A
telepitéstiik helyigénye minimalis.

Diaméc—250 tipust berendezés

A vallalat nagymélységi (250—350 m) fold-.
alatti kutaté fardélyukak mélyitésére vasarolta
a svéd Atlas—Copco cégtél. A flroberendezés
mdszaki szinvonala az adott kategéridban je-
lenleg a vilagszinvonal felett all. Koénnyd, kis
helyigény(, hidraulikus meghajtasu és vezér-
Iést. A furas alapmiveletén tdlmenéen minden
kisegit6 mdvelet gépesitett, kénnyen, gyorsan
kivitelezhet6. Fordulatszama 0—2100 ford/perc
fokozat nélkll szabalyozhaté, el6tolo ereje
ugyancsak 0—2400 kp-ig allithatdé be. Ruda-
zata aluminiumbol készult acél kdzcsavarokkal.
Lyukatmérét a 46 mm-es gyémantkorona hatéa-
rozza meg. Vibraciomentes tizeme mar az els
id6szakban megkétszerezte a gyémantkoronak
élettartamat. A gép kezelése kis gyakorlattal
elsajatithato, de nagy figyelmet, koériltekintést
és farasi tapasztalatot igényel. A farasi, Kki-be-
épitési munkéknal 1 f6 elegendd a berendezés
kiszolgalasara. A gép tényleges teljesitményére
és koltségeire még megbizhaté adatok nem all-
nak rendelkezésre.

Fuaroészerszamok
A GP—1-es berendezéseknél, flrokalapa-

csoknal, perforatoroknal, a vallalat altal kiala-
kitott kis furégépeknél szovjet szabvany szerinti
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farérudakat, magcsdveket és koronakat alkal-
maznak.

A fardrad 33,5 mm 0-jd, kdzcsavaros csat-
lakozést, 1,5 m-es hosszban készil. Meneteit
tobbszordsen feltjitva, 30 mm 0-ig hasznaljak.
Magcsovek felhasznalasa fokozatosan csokken a
teljesszelvény(i farasi modd el6térbe kerilése
miatt. Az alkalmazott 0 34, 44, 57 és 73 mm.

Magfuro koronadk két valtozatat hasznaljak:
keményfémbetétes és gyémantkoronak.

A keményfémbetétes koronakat a kordbbi
szabvanytol eltérd Kivitelben alkalmazzadk. A
korona kuls6 ajakperemén a korabbi 3 helyett
4 db keményfémtiiskét, a belsén pedig csak 2
db keményfémtiskét helyeznek el. E valtozta-
tassal a korona élettartama kb. 30%-kal ndve-
kedett az ar valtoztatasa nélkul. A konstrukcio-
valtoztatast abbol a meggondolasbol kiindulva
hajtottuk végre, hogy a kiils6 peremen nagyobb
kézettérfogat forgacsoldsahoz nagyobb témegi
keményfémbetét szikséges, a bels6 peremen
pedig kevesebb is elegend6.

Jelenleg a keményfémbetétes koronakat a
kénnyebben farhato6 (VIII. kategoériaig) kézetek-
ben hasznaljuk. A keményebb k&zetekben el6-
nyosebb szovjet gyémantkorondk alkalmazasa.

A foldtani kutatéfarasokhoz jelenleg kiza-
rolag szovjet gyémantkorondkat alkalmaznak
36, 46, 59 és 76 mm-es atmérdvel.

Kordbban az A5, jelenleg az MB—3M,
MB—3 jell koronatipusokkal firnak. E koro-
nakban, szovjet megjelélés szerint tébbsoros el-
rendezésben helyezkednek el a gyémantok. Lé-
nyegében az impregnalt koronatipushoz hason-
litanak. A gyémantok szemcsenagysadga 60—90
db/karat, a matrica keménysége 30—35 Rock-
wel. Kd&zeteinkhez érméi nagyobb matricake-
ménység megfelelébb lenne. E korondk gazda-
sagi hatékonysag tekintetében felveszik a ver-
senyt a nyugati cégek gyémantkoronaival. A
gyémantkoronak élettartama 20—25 fm/db.

A teljesszelvényl farast is két valtozatu
keményfémbetétes furofejjel végzik. Az elsét
jol furhat6é kézetekben hasznaljak. Formaja tel-
jesen azonos a halfarkda vés6ével. Vagééle osz-
tott — 2 db VK—8 mindségld keményfémbetét-
bél van kialakitva 46 mm O-re.

A teljesszelvény( farofej e tipusat kiszo-
ritotta 1967-t6l a Szovjetuniobdl szarmazo Ugy-
nevezett ,nagytoérés(i” 41 mm 0-ji veés6 (Kir-
giz). Vagoéiként 4 db negativ élszdggel rendel-
kez6 VK—8 min6ségli keményfémbetét-lapkat
épitettek bele. Kuldnlegessége e vésbnek egy-
részt a negativ élszdg, masrészt az osztott lap-
kak elhelyezése. E lapkak a ko6zettérfogatnak
mindossze 40%-at forgacsoljak, a tobbit torik.

A forgéacsolas igen intenziv még a kemény
kézetekben is, mivel a negativ élszégli, mind-
ossze 4 mm élhosszUsagu lapkakra 400 kp ter-
helés is adhatd. Ez meghaladja a toérészilardsa-
gat a permi homokkoveknek. A vésé 1600 kp-al
terhelhet6. Teljesitménye jol farhaté kézetek-
ben eléri az 1,0—1,3 fm/percet is, de a kemény,
nehezen flrhatd kézetekben is messze megha-
ladja barmely korabban alkalmazott farészer-
szamét. Fordulatszamigénye 150— 300 ford/perc.
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Elettartama a furt kézetek fliggvényében 16—
32 fm/db.

Lényeges modositas a Mecseki Ercbanya-
szati Vallalatnal, hogy minden ké&zetfuré szer-
szamot 0,2—0,5 mm széles éllappal (tompitas-
sal) latnak el. Kdvetkezetes végrehajtasa a ke-
ményfémbetétes flrdszerszamok élettartaméat
30—40%-kal megnéveli ugy, a forgatva, mint
azt Utve-forgatva m(kodd faroberendezéseknél.

Farasi mszaki adatok

A farasi mdszaki adatokat a kézetviszo-
nyok, a rendelkezésre alld firéberendezések, az
alkalmazott  vagoszerszamok  fliggvényében
igyekeztek kialakitani.

Az atalakitott GP—1-es berendezések 2400
kp terhelést tudnak kifejteni 240, illetve 440
ford/perc mellett.

A keményfémtiskével ellatott magfaréko-
ronakat atmérd figgvényében 400—720 kp-al
terhelik, 240 ford/perc és 50—100 1/perc viz-
oblités mellett.

Oblitésre kizarolag a banyaiizemek cs6hald-
zatabol kapott vizet hasznaljak. A viz a faras-
hoz szilkséges nyomassal rendelkezik.

A nagytorés(i vésbket (Kirgiz) 1200—2000
kp terhelés, 240 ford/perc, 80—100 1/perc viz-
oblitéssel tUzemeltetik. A ,kirgiz” elnevezést a
Kirgiz Tudomanyos Akadémiardl kapta a vés6,
ahol megalkottdk. Az akadémia munkatarsai
mutattdk be, az els6 kisérleti furast kézremd(-
kodésiikkel hajtottak végre a MEV-nél is.

A gyémantkorondkat 1000— 1200 kp terhe-
lés, 440 ford/perc, 40—80 1/perc vizoblitéssel
hasznaljak. A fordulatszam tovabbi névelésének
egyenl6re hatart szab az intenziven jelentkezd
vibrécio.

Szervezési intézkedések

A foldalatti kutatéfarasok mdszaki fejlesz-
tésével azonos id6ben folyamatosan hajtottak
végre az aldbbi szervezési intézkedéseket,

Az intézkedések végrehajtasanal két szem-
pontot kellett folyamatosan figyelembe venni:
a) a foldalatti munkahelyek telepitésére vonat-

kozo biztonsagi el6irasokat;

b) a miszaki fejlesztés kovetkeztében meg-
kénnyiteti munkafolyamatok biztonsagos el-
végezhetdségének lehetdségeit.

Az a) pont szerint féldalatti munkahelyre
legaldbb 2 f6 telepitend6. A b) pont szerint az
adott esetben a fUrdéberendezés lizemeltetéséhez
1 f6, a furémester is elegendé.

A két szempont egyeztetése érdekében a
kutatofirasokat a féldtani szolgalat ugy tervez-
te, hogy laté-, illetve hallétavolsagon belil leg-
alabb 2 fardberendezés legyen telepithetd. igy
lehetévé valt 2 berendezés 2 fével, vagy nehe-
zebb kordlmények kozott 3 fével vald Gzemel-
tetése. Ma mar igen ritka az 1 gép/2 f6 mf(isza-
kos telepitési rend.
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A végrehajtott m(iszaki fejlesztési és szervezési
munka eredményei

A Mecseki Ercbanyéaszati Vallalat farasi-,
geologiai-, geofizikai-, gépészeti m(iszaki szak-
embereinek, de nem utolsé sorban a foldalatti
kutatéfarasokat Kkivitelez6  fuaromestereinek,
firoszakmunkasainak kozos tevékenységének
eredményeit a 2. abra grafikonja mutatja be
igen szemléletesen.

Az 1960-as évek elején 2,5—3,2 fm/f6/ma-
szakos teljesitmény az 1972. évben vallalati at-
lagban elérte a 11,8 fm/f6/m(szak teljesitményt.

A fm/gép/h6 mutaté a 400—500-as értékrol az
1200—1500-as értékre emelkedett. A rekord-
teljesitmény ennek csaknem kétszerese, 2752
fm/gép/ho.

A Ft/fm koltségek a felére csokkentek. Igy
lehetdvé valt, hogy ugyanazon 6sszegbdl a fold-
tani szolgalat megbizhatébb képet tudott adni
a banyéasz kezébe.

Megoldatlan probléma még a kis atmérdjd
farélyukak ferdeségének mérése, illetve a ter-
vezett irany megtartdsa. Az 1973-ban beszer-
zésre kertld 38 mm kilsé atmérdji ferdeség-
mérd, teljes regisztralast nem fog biztositani,
de az altalanos fuardlyuk-elferdilési tendencia-
kat banyamezénkeént tisztazni fogja.

A foldalatti kutatéfarasok mf(iszaki fejlesz-
tése és szervezési megoldasok bevezetése terén
kifejtett tevékenységben kilondsen kivalt a Ill.
sz. banyalizembdl: Kocsor Ferenc lUzemvezetd,
Wirth Béla féfaromester, Bettiol Jozsef lakatos,
Toth Mihdly faromester.

Bapxeou Mavn:

BOrMNrPOCbLI NMOA3EMHOIO
PA3BEAOYHHOIO BYPEHUA

B cratbe m3noxeHbl BOMPOCHI Y/YULLEHWUS W OMbIT
rnoA3eMHoOro passefovHoro 6ypeHus B ycrioBusX Me-
YEKCKOro ropHOpYAHOro npegnpustus. Bo BBOAHOA
YaCTU [@eTCA KpaTKas XapakTepucTyKa Mopog, Mo mx
MWHEPasIOrMYECKOMY COCTaBy M OypUMOCTW.

B nocreaytoLyx 4acTax crarby NpMBoaATCA 060CHO-

BaHVS MPEVMYLLIECTB  CMJIOLLIHO-3a60AHOr0  GypeHust

Ha[ KepHoBbIM GypeHvem. Kpome TOro onvcaHbl Bbl-

Mo/SIHEHHbIE, B npoLecce paboTbl, YCOBEPLLEHCTBOBA-

HUA cTaHKka [T1-1, KoTopble MO3BO/IN/IM PE3KO MOBbI-

CUTb ero adheKTMBHOCTb. 3TN YCOBEPLLIEHCTBOBAHWA

CBOJATCH, B OCHOBHOM, K C/leflyloLLEeMy:

1 MNMpuveHeHVie TMAPAaBAMYECKOM Mogayun OypoBoro
VHCTPYMEHTA B 3aMeH AndepeHLMasibHO-BUHTOBOM
rnojauu;

2. Vicnonb3oBaHve B 3aMeH JiebefKW, ruapasinde-
CKOIo0 UWIMHApa A1 CrYCKO-MOABEMHbLIX Orepa-
LwiA;

3. 3amMeHa KOpOOKM CKOpOCTEl ABYMSI Mapamy LLKU-
BOB;

4. YBennyeHvie MOLLIHOCTU MpyBoJA CTaHKa BABOe, 3a
CYET YCTAHOBKW [OMOSIHUTE/ILHOrO MOTOopa Ha
rOPaB/INHECKON CUCTEME.

Hapsgy ¢ aTumm B cTaTbe AATCA KpaTkas XapakTe-
PUCTVKA MCMbITaHHbIX HA MOA3EMHOM BGypeHun cTaH-
KOB Pa3/IMYHbIX TUMOB W Pe3yfbTaTbl 3TUX OMbITOB,
BbIBOAb! U3 KOTOPbIX FOBOPAT O TOM, UYTO 3TV CTaHKW,
HECMOTPS Ha X BbICOKME TEXHNYECKVE XapaKTepuUCTh-
K/, B YCMOBMSAX MEUEKCKOro ropHO-pyAHOro npes-
MpUSTUSA, Mao 3dxpeKTVBHbI 4151 pa3BefoYHOro Oy-
peHy.

Taroke NPMBOANTCSA XapaKTepUCTVKa BYPOBbIX MHCTPY-
MEHTOB, KOPOHOK 1 PEXXMMHbIE NapameTpbl GypeHus.
B 3aKk/04eH M JatoTcs OpraHU3aLyoHHbIe Meponpust-
TWA M0 Y/TyYLleHno 6ypoBbiX paboT 1 ONKUCbIBAKOTCA
JOCTUTHYTble  TEXHUKO-3KOHOMUYECKME  Pe3y/ibTarbl
BCEr0 KOMI/IEKCA NPOBEAEHHbBIX PaboT Ha MoA3EMHOM
pa3BefoyHOM BypeHnn.

OCHOBHbIM [OCTVDKEHVEM 3TOr0 KOMIUIekca paboT
SABMSETCA MOSTYYeHHbI POCT  MPOU3BOAUTENTBHOCTU
TpyZa Ha noA3emMHOM pasBefoyvHOM OypeHun BTpoe
W OOCTUIHYTOE MPWY 3TOM CHIDKEHME CebecToMMOCTU
aTnXx pabot Ha 50%.
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