EGYNEHANY SZO A FESTEKROL

I RTA : W A L T E R ERNO

A festék a nyomdasz életében elég fontos tényezd, st
talan a legfontosabb. Erdemes vele foglalkozni, érdemes réla
folyton valami tanulsdgosat mondani, hallani, olvasni, annal
is inkabb, mert nalunk — sajnos — nincs alkalma a gép-
mesternek akar tanoncidejében, akar felszabaduldsa utan,
egy a német iskolaknak megfelel§ tanintézetben magat ki-
képezni és a festékek mibenlétét, azoknak viselkedését a
papirral, a h6mérséklettel, szarazsaggal, nedveséggel szemben
stb. megtanulni. Pedig de j6 volna a festékekrdl, kencékrél,
szaritd és egyéb potszerekrdl, a kulonféle nyomasi eljarasok-
nal figyelmen Kkivil nem hagyhat6 szabalyokrél mindent
tudni. — Mennyi bosszankodastél, kartol, restelkedéstdl
mentestilne ezaltal a festékkel dolgoz6 nyomdasz.

llyen elvétve megjelend cikkekbdl, hébe-h6ba megtartott
el6adasokbol nem sokat lehet meriteni, de valamit még ezek
is segitenek. En is megkisérlem a bajokon valé segitést; nem

a festékek el6allitdsanak leirasaval — mert ahhoz kotetek
kellenének —, hanem a napi életben el6forduld legsiirgésebb
tudnivaléval.

A dolog ott kezdédik, hogy mar a munkarendel6vel
meg kell értetni, hogy az altala valasztott papir, az altala
valasztott rajzminta, az arrdl készilt abra, a betd, a diszités,
a festék szine, esetleg szinek, kell, hogy egymaéssal Ossz-
hangban alljanak, egymast az 6sszhatasban alatamasszak.
Ezutan érintkezésbe kell Iépni a festékgyarral, megmutatni
annak a papirt, a nyomando alap szerkezetét. Vannak-e benne
abrak, ha igen, milyenek? Milyen betl, vékonymetszetd,
vagy szélesebb vagasu-e? Milyen célt szolgal a nyomtatvany?
Fabet(s vagy s(r(ibb szévegU-e a falragasz? f
ShrQ szdvegli vagy esetleg finom, avagy
durva pontozatt abrakkal telet(izdelt mdir6l
vagy laprol van-e sz8? Esetleg élelmiszer,
szappan stb. csomagolasara szolgal-e a
nyomtatvany? Ki van-e a nyomat téve a
kozvetlen napsugarnak, vagy csak a vilagos-
sagnak? A festékgyaros meghanyja-veti a
dolgokat és a legmegfelelébb festékkel fog
szolgalni. A f6, hogy a vevd bizalommal



legyen a festékgyarté céghez, lévén a festék is oly bizalmi
cikk, mint példaul illusztralt miveknél a minyomopapiros.

A gépterem legyen szaraz, szellés por-
mentes, mérsékelten meleg. — Szaraz azér,
nehogy a nedves leveg6bél, a nedves falakbdél a papir magaba
szivhasson nedvességet. A nedves papir nem veszi fel jol a
festéket, a kence nem tud a nedves papirba elég gyorsan
kapaszkodni, a festék nehezebben, lassabban szarad. —
Szellds azért, hogy a kész nyomtavanyt minél tébb friss,
6zondus, oxigénnel telt leveg6 jarja at és igy a festéknek a
papir feliletén valé gyors és tokéletes szaradasat el6segitse.
Pormentes azért, hogy a gép jardsa, az ivek berakasa,
a személyzet jardsa-kelése, ajtok nyitasa 4ltal keletkezett
leveg6aramlas ne tudja a piszkos padlén, poros falakon fekvé
porréteget a festékvalyuba, a hengerekre, a festékes nyomo-
formara fajni, ami por a festékkel keverve lassan-lassan
pépet képezve, az autotypidk pontocskai kozé fekszik és
maszatolast idéz el6. llyen maszatolast okozhat a rossz papir
is, mely nyoméas kodzben porzik, nem lévén a s(rit6, tolt6-
anyagul hasznalt kaolin, mész és egyéb foldes anyag eléggé
lekdtve. Ezen porrészecskék kozvetlendl a formara, a felado
hengerekre esnek, a festékkel keverddve, pépet alkotnak és
nemcsak az autotypiakat, hanem a bet(ket is telerakjak és
minden 200— 300 nyomas utan format kell mosni. Leginkabb
a nem vasalt (simitatlan) papirosoknal mutatkozik e baj.

Mérsékelten meleg legyen a gépterem, mert
hideg gépterem sok baj okozéja. El6szor is nem gazdasagos,
mert a hidegben a géprészek is 0OsszehUzodvan, a gépek
mikddésbentartdsa tobb hajtéerét kivan. Tovabba a papir
nem melegedhetik at, nem szaradhat, a berakas nehezebb,
mert az ivek egyméashoz tapadnak, egymastdl nehezen
valnak, ugyanugy a hideg papir a berakoédeszkahoz is tapad,
nehezebben megy a munka, lassabban kell jaratni a gépet,
nehogy tulsok legyen az elszakadt, rosszul berakott iv.

A hideg gépteremben a festék dsszehtzédik, keményebb
lesz, az egyes festékrészecskék, akar atomoknak, akar moleku-
laknak nevezzik 6ket, nehezen valnak meg egymastol, szinte
Osszekapaszkodnak, mintha melegedni akarnanak, a festék
doglotten fekszik a festékvalyuban, nem akar a festékszorito
altal kiutalt nyilason a szed6hengerre sétalni, mire a gép-
mester Ugy segit magan, hogy a nyilast szélesebbre allitja,
mialtal talsok festék kertl a dorzsold és feladd hengerre,
onnan pedig a nyomoformara. A hideg festékkel vald
nyomasnak van még egy kellemetlen oldala, f6leg ha jobb.



er6sebb kencével készilt akcidens-, dbra- vagy disznyomo-
festékkel nyomunk, az tudniillik, hogy — amint fent
emlitettik — a festékrészecskék egymastol nehezen valnak
el, a gép jarasa, a munka menete azonban nem tagit, szakitasra
kényszeriti 6ket és ilyenkor beall a festékszorodas, ropkodeés;
a kis festékrészecskék, mint millionyi komma, teleszorjak a
koralallék fehérnemdjét, a nyomashoz hasznélt papirt, a gép-
terem falait, a szomszédban jar6 gépeket stb. Tehat még-
egyszer: meleg, szell6s pormentes és szaraz
legyen a gépterem.

A jo nyomaseredményhez j6 hengerek is kellenek. Ha a
hengerek tompak, Ggy nem fogadjak és nem adjak le a
festéket oly finom rétegben, mint azt a nyomtatvany meg-
kivanja. A hengerek jokarbantartasara tehat nagy gond
forditand6. Ne mossuk O6ket oly tisztitészerrel, mely a
hengerek feltiletén oxidalddik, a henger felliletét egy-kett6re
tompava teszi. A legidedlisabb mososzer a terpentin, mely
amellett, hogy jo zsiradékoldo, egyszersmind gyorsan illand
anyag. De ha mar utobbi magas ara folytan, a petréleum van
elterjedve mint moso6szer, Ugy mossuk le a hengert, a
petréleummal valé mosas utan, egy kis ligos vizzel, melyet
magunk készithetiink ammoniaksz6dabél. E lGgos lemosas
utan toroljuk le a hengert szaraz ronggyal és tegyik félre a
kovetkez6 hasznalatig szaraz helyre. A hengereket ne
szoritsuk tul nagyon egymasra, mert ezéltal elveszitik gom-
bolylséguket, sarkosak lesznek. A festékvalyuban csak oly
szélesre allitsuk a festékréteget, amily szélességet a nyomo-
forma megkivan, kilénben a nem fogyasztott festék a hen-
gerek két végén felszaporodik, a gépet piszkitja, s6t a folos-
leges festékrészecskék szétvetését okozhatja. Tehat csak oly
terjedelemben kapjon a szedShenger a valyubdl festéket,
amily terjedelmd a forma. De mi torténik ekkor a hengerek
két végén levd ama réteggel, amely nem kap festéket? Erre
a rétegre, mig a nyomdas tart, mig a hengerek forogva
egymast érintik, egy kevés gépolajat kell tenniink, nehogy
egymaést szdrazon dorzsoljék, mert ilyenkor nagyobb meleg
fejlédik, a hengerek megpuhulnak és egymas testébdl egész
darabokat tépnek ki. A hengerek e része lukacsossa, tépett
felUlet(ivé valik és ilyen hengerek nagyobb formak nyomasara
tébbé nem hasznéalhatok.

Ha munka kbézben a géppel hosszabb idére meg kell
allni, a hengereket allitsuk el, mert — kivalt gyorsan szaradé
festékeknél — a tovabbnyomaés pillanatdban az egymaéshoz
szaradt festék ismét csak tépegeti a hengereket. Esténkint,

139



140

a munka befejezése utan, mossuk meg a hengereket a mar
emlitett médon és szarazon tegyik félre. Lesznek, akik
sajnaljadk a mososzert, pedig e koltség bdségesen megtéril a
hosszabb ideig j6 allapotban maradd henger és az akadaly-
talanabb tovabbnyomhatés, kevesebb festékelhasznalas altal.

Masolofestékkel valé nyoméashoz kilén hengereket
tartsunk, mert zsiros, olajos festékhez hasznalt hengereket
sohasem fogunk tudni oly tokéletesen megmosni, hogy a
zsiros, olajos fellletekkel vald érintkezés irant annyira
érzékeny masolofesték ne kellemetlenkedjen. Az ilyen hen-
gerek hasznalatanal térténik meg, hogy a masoléfesték
szaggatott nyomast ad.

Sohse vegylnk kemény, tomott, er6s kenéével készilt
festéket lazakotésli, vékony, simitatlan papirhoz. Az ilyen
papirok, ha mindjart finom, mélyfekete nyomast akarunk
elérni, rovidkotésd, lazabb festéket kivannak, épp ugy, mint
az Ujsagok rotacios gépen valdé nyomasanal.

Szines nyomasnal szintén targyaljuk meg el6bb a festék-
gyarossal a nyomandé munka altal sziikségelt kivansagokat
és sohse lesz bosszUsagunk — feltéve, ha a festékgyaros
ismeri a nyomdaszat minden agat —, mert ma mar nagyon
sok eljarast alkalmazunk a sokszorositasra. Ne rendeljink
nem fedd festékeket oly nyomtatvanyhoz, mely fed6 festéket
kivan, viszont forditva. A festék fényallésagat, fedo-
képességét amugyis kimutatja minden gyar az 6 arjegyzéké-
ben, s6t az el6kel6bb gyarak kulén arjegyzékeken tiintetik
fel a kalonleges célokra szolgalo festékeket, hogy példaul
melyik alkalmas szappan, éleszt6, élelmiszer, vaj, sajt stb.
csomagolasara. Melyik alkalmas paraffinra, zsiros papirra,
celluloidra, cellophanra, vaszonra, selyemre, fara, jutara stb.
anyagra. Melyek alkalmasak mélnyomasra, dombornyomasra,
offset- és kényomasra, lemezre, tivegre nyomasra, harom- és
négyszinnyomasra, atvasalasra, bélyegz&khoz stb.

Nagyon tag térre kalandoznék, a szerkeszt6 nagyon
nagy turelmét kellene igénybe vennem, ha a ma divo sok-
szorositd eljardsoknal szem el6tt tartandd szabalyokra rész-
letesen kitérnék, mert ezt kellene tennem, hogy kartarsaimnak
tényleg hasznara lehessek, mert magat a festékeket, amint
fentebb emlitettem, agyis kuldn felsorolja minden nevesebb
gyar. De én nem ezt akarom, én azt akarom, hogy a nyomdasz
necsak minden altala felhaszndlt festék és potszer mibenlétét
ismerje, hanem azt is, hogy miképpen kell wvelik banni,
hogy is van az azzal a kulénféle sokszorosité eljarassal;
hogyan segitsen magan, ha Gjabb és Gjabb nehéz kérdések



elé allitja 6t az élet a sokszorositads terén és kivalt hogyan
segitsen magan nalunk, ahol — tisztelet a kivételnek —
analphabéta a rendeld, lehetetleneket kivan, a munkat felvevé
igazgaté vagy nyomdatulajdonos nem rendelkezik azzal a
gyakorlattal, hogy az ilyen vev6t a rendes kerékvagasba
terelje, végre alkalmatlan papir, rossz terem, rossz gép, rossz
henger, rossz, mert helytelentil rendelt festék all rendel-
kezésre, tetézve helytelen hal6zatl autotypiakkal, rosszul meg-
valasztott betlikkel és azzal az utasitassal, hogy a munka
siirg8s, nincs id6 bel6ni, kis rétegekben kirakni, az also
szin kell6 megszaradasat megvarni stb. Hany helyen kuldik
a nyomtatvanyt a kényvkot6héz még azon forrén, amint a
gépbdl kikerilt. Hja, gyorsan szaradd festékkel kell nyomni,
akkor ez is megy, de a forman, a hengereken, ha félorara
megallnak, ne szaradjon ra a festék. A szaritbanyag (sav)
ne arasszon szagot. A sok szaritbanyagtél ne veszitsen a
festék a fényébdl. A friss nyomatok ne tapadjanak egymashoz.
Ne kelljen a valyabdél kicserélni a festéket, ha fabetis
plakatot, utana autotypiat nyomunk. Ne kelljen a hengereket
sokat mosogatni, ismét atontetni. Csak el6re, gyorsan, roham-
lIépésben, olcsén, olcson, mert a rendel6 nem fizet semmit,
hat el6 azzal a csodafestékkel, mert a gépgyarost nem
bantjak, a gép adva van; a papirgyartast sem bantjak, mert
hiszen a papirt készen kapjuk. De a festék a kutya fajat, az
az oka mindennek, még annak is, ha nem tudunk vele banni.
O, tokéletes szakiskola, minél hamarabb tamadj fel! Vagy
minél elébb jelenjen meg egy tébbszaz oldalas nyomoszak-
kényv, mely minden tudnivaldt részletesen, érthetéen tar a
tanulnivagyd nyomdaszat minden rétegének a szeme elé.

Kilonleges szép uj betiisorozatokat szllit Ludwig és Mayer
betldntode Frankfurt a. M. Képviseli: Klein Karoly grafikai
szakiizlet Budapest V1. Grof Zichy Jend-utca 44. Telef. Aut.283-85
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Az az egyén, aki alkotasaira vald figyelmeztetésnek
véltozatos formait egy magasabb régidban valé kutatés
eredménye alapjan akarja megtalélni. - annak elgon-
doladsanak minden részébe bele kell hogy vigye belsé
vilaganak szenvedélyességét. Sokszorosan vonatkozik
ez a grafikai iparban tevékenyked6k részére. Az itt
bemutatott éjszakai felvétel gyonyord eredmeénye ennek
a felfogasnak. \Ikotok 6sszefogasabdl adodott munka.



