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A nyomdafestékgyartas kezdete még a Gutenberg altal
1440-ben feltalalt dsszedllithatod betliszedés alkalmazésa el6tti
id6kbe nyulik vissza, mert mar akkor is ismerték a merev
formarél, tdombokrdl valé nyomas egyszerlibb maodjait.

A gyorssajtd feltaldlasdiig — melynek els6é példanyat
Konig Frigyes 1810-ben szerkesztette — minden nyomdasz
maga készitette festékeit. Képzelhetd, hogy ez mily primitiv
modon tdrténhetett, miutdn ehhez még semmiféle gép nem
allt rendelkezésre. Szines festékek akkor még egyaltalaban
nem szerepeltek a nyomdatechnikdban és igy azok készitésére
vonatkozé feljegyzések nem maradtak reank. Kils6é fedd-
lapokat, cimlapokat és kezd&betliket, melyeket szivesen
készitettek szines kivitelben, kézzel rajzoltdk és festették,
vagy sablonok segitségével sokszorositottak. — Nyomashoz
csak fekete festéket hasznaltak, koromnak és kencének meg-
felel6 aranyu keverékét. — Ez a keverék mind a mai napig
valtozatlan maradt. A valtoztatasok csak egyrészt a nyers-
anyag finomitasara és a dorzsolés tokéletesitésére iranyultak.

Mint méar emlitettem, a nyomdasz akkoriban maga
készitette festékét és a nyomdaszlegények részére mindig
Unnepet jelentett, ha kivonulhattak a varos elé kencét f6zni.
A kencét egykor is, mint ma, lenolajb6l f6zték, melyet nagy
Ustokben szabad tlzon forraltak és ilymédon a megfeleld
fokig bes(ritettek. Hogy a kence zsirossagat csokkentsék,
kenyérdarabokat és hagymakat martogattak az olajba, valo-
szin(i azonban, hogy a kenyér és hagyma martogatasa inkabb
abbdl a célbol tortént, hogy a lenolaj héfokat megallapit-
hassak. A korom el6allitasarol és kezelésér6l nagyon hianyos

feljegyzések maradtak, melyekbdl semmit
sem tudhattunk meg.

A gyorssajtonak a mualt szazad 30-as
éveiben mindjobban névekedd térfoglalasa
és ennek révén mind nagyobb mértékben
jelentkez6 nyomdafestéksziikséglet annak
el6allitasaban gyokeres valtozast idézett
el6. Mig a sajat készitményl festék az
addig hasznalt kézisajtékon valé nyomas-
hoz tokéletesen megfelelt, a gyorssajtd



hasznalata finomabb elddrzsolést festéket igényel; ezenfelll
a gyorssajtod altal feldolgozott nagyobb mennyiségl festék
hazi Gton vald el6allitdsa mindinkabb lehetetlenné lett, mert
addig a festék készitése ugy tortént, hogy a kormot kenéével
egy kovon kézzel dorzsolték Ossze, ami meglehetésen nehéz
munka és az el6allitott festékmennyiség pedig viszonylagosan
csekély volt. Igy lassan kifejl6détt, hogy a festéket tobbé
nem a nyomdasz készitette, hanem kiilén gyarak alakultak
annak el6allitdsara. A gyartas kezdetben igen szerény keretek
kdzott mozgott. — Az els§ nyomdafestékgyar Anglidban
alakult, dacara annak, hogy a nyomdaszat német talalmany.
Ez arra vezethet6 vissza, hogy a gyorssajto elészér Angliaban
terjedt el, miutdn Konig Frigyes taldlmanyat a német
nyomdak nem méltattak kell6 figyelemre és Konig gyors-
sajtdjaval az angolokhoz fordult, kik korszakalkoté talal-
manyat azonnal felkaroltak. Az els német festékgyar Halber-
stadtban a X1X. szazad elején alakult. Az els6 alakulasokat
gyors Utemben kovette a tobbi gyaralapitas szerte Eurépaban.

A nyomdaipar fokozatos fejl§dése és allandéan novekedd
terjedése kovetkeztében mindjobban alkalmaztak a szines
festékeket is. Eleinte és elsGsorban azokat a festékeket
alkalmaztdk, melyeket a természet készen szolgéltat, tehat
az ugynevezett foldfestékeket, még pedig a terra di sienna-,
umbra-, okker- és cinéberanyagokat. Ezeknek azonban
roppant hatranya, hogy rendkivil nehéz az elddrzsolésik.
A festékgyarak igyekeznek tehat olyan anyagokat talalni,
melyeknél ezen héatranyos tulajdonsdg nem mutatkozik. A
kémiai iparnak a X1X. szdzad méasodik felében bekdvetkezett
fejl6dése és el6torése a festékgyaraknak utat és modot
nydjtott arra, hogy olyan kémiai Gton el6allitott festék-
anyagokhoz jussanak, hogy fogyaszt6inak minden tekintetben
megfelel6 festékeket széllithassanak. Igy ma a vevéknek egy
majdnem végtelen szinarnyalatsorozat all rendelkezésére,
mely ezenfellll naprol-napra bévil és tokéletesedik.

A nyomdafestékgyartas ilyforman most mar a kdvetkez§
folyamatokbdl all: a kencef6zés, a korom és szines festék-
anyagok gyartasa és a tulajdonképpeni festékdorzsolés.

A tovébbiakban nagy vonalakban ismertetni fogjuk a
nyomdafestékgyartas egyes mozzanatait és az egyes festékek
el6allitasi modjat.

A kence A legtdbb kencénél a kiindulasi anyag a
lenolaj, amelyet a len (linum usitatissimum) magjabél
sajtolds Gtjan nyernek. Az 6riasi médon megndvekedett
fogyasztashoz sziikséges lenmagot ma leginkabb India, Dél-



amerika és Oroszorszdg széllitja. A nyers lenolajat kencévé
ugy alakitjak at, hogy hatalmas katlanokban hosszabb-
rovidebb ideig hevitik. A hevités kovetkeztében a lenolaj
bes(rlisodik és anyagosszetétele megvaltozik. A hevités foka
és tartama szerint kilonféle er6sségl és Osszetételi kencét
nyertiink. A forgalomban ismert aranykencét példaul kétszer-
annyi ideig f6zik, mint a gyenge kencét.

A lenolaj viszonylagosan magas ara kovetkeztében az
olcsébb festékek, nevezetesen az olcs6é Ujsagfestékek, készi-
tésénél tiszta lenolajkencét nem alkalmazhatnak. Sziikségessé
valt tehat egy olcsobb pétkence, az Ggynevezett compositids-
kence alkalmazasa. Ezt legfékép asvanyolajbdl és amerikai
gyantabol allitjak el6, a két anyagnak megfelel6 0Ossze-
keverése és Osszef6zése Utjan.

A korom. A fekete nyomdafestékek el6allitasa Ki-
zarélag korombdl torténik. Kilondsen a kovetkezd harom
fajtat alkalmazzak: lampa-, gaz- és olajkormot. Mig az els6
kett6t a finomabb diszminyomé- és abranyomofestékek el6-
allitdsara, az utébbit a m(- és Ujsagfestékek gyartasanal
hasznaljak.

Mind a harom fajta kormot magas széntartalmd vegyu-
letek elégetése atjan nyerik. llyenek els6sorban az olajok,
valamint a naftalin és méas a készénkatrany desztilaciojanal
visszamaradt anthracénanyagok. Elégtelen leveg6adagolas
mellett elégetett gazbol nyerik a gazkormot. Ilymédon
allitjak el6 foldgazforrasokbdl, Pittsburgban U. S. A. a finom
amerikai kormot. Egyes kormokat a feldolgozas el6tt még
kalzinalnak, vagyis zart tartalyban a levegé elvonasa mellett
izzitanak, amialtal a még el6forduld zsiradékrészecskék el-
tavoznak.

Szines festékanyagok. A nyomdaipar részére
harom csoportba tartoz6 szines festékanyag vehetd tekintetbe:

A foldfestékek,

az asvanyi vagy kémiai festékanyagok és

a festéklakkok.

A foldfestékek tiszta természetes anyagok és
banyéaszati uton nyerik. Elogy hasznalhatdék legyenek, iszapol-
jak, szaritjak, 6rlik, esetleg még égetik. ldetartoznak els6-
sorban a terra di sienna, umbra, okker és egynéhany vasoxyd
festék. Nagyon nehezen doérzsélhet6k el és nyomhatésaguk
agyagos szerkezetik miatt nem kielégit6. Finomabb mun-
kakhoz — klisényoméashoz — teljesen hasznavehetetlenek.
Nyomdatechnikai célokra tehat ma mar csak nagy ritkan
alkalmazzuk.



Az asvanyi vagy kémiai festékekhez tartoznak: o6lom-
fehér vagy kremsifehér, litophon, zinkfehér, titanfehér,
minium, cadmium, ultramarinkék, citromsarga, zinober,
milorikék, berlinikék, selyemzold, chromzéld stb.

Kremsifehér el6allitasa ugy torténik, hogy élomlapokat
ecetsavg6zok behatadsanak tesziink ki. A nyert ecetsavas
6lmot szénsav hozzaadasaval ligos 6lomcarbonatta (kremsi-
fehér) alakitjuk. Ez az anyag, mint minden o6lomfesték, a
legjobban fed§ festékanyagunk.

Zinkfehéret (zinkoxyd) lagos zinkcarbonat hevitése
atjan nyerjik. Nem oly fedd, mint a kremsifehér, de jobban
nyomodik.

Zinéber (kénhigany) és cadmiumsarga (kéncadmium)
a természetben el6fordulnak, de kémiai Gton is el6allitjak.
J6 fedb6képességik és fényalld6 mivoltuk kovetkeztében
kitin6 mindségld anyagok, de magas aruk miatt ritkan
alkalmazzak.

Az ultramarin kén, kova, szoda stb. izzitasa folytan nyert
szép élénkszinl kék festék. J6 szintartd és olcsd, azonban
nagyon rosszul nyomaodik.

A nyomda szempontjabdl két legfontosabb és leg-
hasznalhatobb festékanyag a citromsarga és a milorikék.
Mindkett6 nagyon kiadds, szintarté és j6I nyomhato.

Citromsarga ugy készil, hogy vizben oldhaté 6lomsokat,
mint ecetsavas vagy salétromsavas oOlmot, chromsék be-
hatasanak tesziink ki. Kénsav, szdda sth. vegyitésével nyerjik
azutan a chromsarga kilonféle arnyalatait.

A milorikék masképpen berlini, parisi vagy bronz-
kéket 1704-ben Diesbach festém(ivész (Berlin) véletlendl
fedezte fel.

Ha vorosvérligsé oldathoz vasvitriol oldatot adunk,
egy szép sotétkék csapadék (milorikék) képzédik. Ezt a
csapadékot leszlirve kimossak és megszaritjak. A milorikék
az Osszes szines anyagok kozott a leghasznaltabb. Bar
az eldorzsolése rendkivili keménysége miatt kortlményes,
hasznalhatésaga anndl jobb és nagyobb. Kildnds tulajdonsaga
a milorikéknek, rendkiviil gyors szaraddképessége.

A festéklakk alatt oly festékanyagot értiink, melynek
el6allitasa ugy torténik, hogy egy katranyfestéket szintelen
anorganikus vagy asvanyi anyaggal (subtrat) lekdtink. Ez a
kotéanyag legtdobbszér aluminium hydrosilikat (transparens-
fehér), melyet nagy fatartalyokban lecsapnak és tobbszori
mosas Utjan a benne feloldott soktél megtisztitjdk. Mar most
a katranyfest6anyagot vizben feloldjak és lekotik a sub-



stratra, aszerint, hogy milyen anyagrél van szd, egyszer(
Osszekeverés utjan, fézés altal vagy pedig pacok vagy asvany-
s6k hozzzdadasaval. Ezutdn az igy elkészilt festéklakkot
tobbszori mosas Utjan meg kell szabaditani minden vizben
oldédd anyagtdl. A most mar pépszer( festéklakkot sz(irg-
présekbe szivattyUzzak, préselik és szaritokamrakban korul-
beltl 40° hémérséklet mellett megszaritjak és végul por-
lasztjak. Hala a katranyipar fejlettségének, mely mind-
Untalan Gjabb és Ujabb fest6anyagokat hoz a piacra, a
nyomdafestékiparnak moédjaban van mindig gazdagabb és
valtozatosabb szinarnyalatsorozattal fogyaszt6inak rendelke-
zésére allani. A kot6anyag (substrat) kivalasztasa tekintetében
nem lehet altalanos szabalyokat felallitani. Hogy melyik
anyag nyerjen alkalmazast, fiigg egyrészt a feldolgozandd
fest6anyagtol, masrészt a festéklakk felhasznalasi maédjatol
és az elérhet§ artél. Leghasznalatosabb kot6anyagok az
aluminium hydrosilikat, a blanc fixe, kréta stb.

Az aluminium hydrosilikatra lecsapott festéklakkok a
legszebb, legtiizesebb festékek, lazirozok, azaz nem feddk,
mig a blanc fixe-re lekotott festéklakkok jobban fednek.
Hogy jol fedd festéklakkokat kapjunk, kremsi- vagy zink-
fehér keverését alkalmazzuk.

Most szoljunk par sz6t magukrol a katranyfest6-
anyagokrol.

Mig eleinte f6kép a természetben el6fordul6é allati és
novényi festékanyagokat kellett felhasznalni, ma ezeket a
nyomdafestékgyartas tertletér6l a katranybdl nyert fest6-
anyagok teljesen kiszoritottak.

A mesterségesen eléallitott organikus fest6anyagok ké-
szitésénél kiindulo anyag a k&szén szaraz desztillacidja Gtjan
gyartott vilagitégaz melléktermékeként nyert készénkatrany.
Ez keveréke kuilénféle organikus vegyileteknek, mint példaul
benzol, toluol, xylol, phenol, anthracén, naftalin stb. Hogy
a katranybol ez utobbi anyagokat megkapjak, ezt is szaraz
desztillacionak vetik ala és a desztillacio kovetkeztében a
kalonféle hémérsékletnél kivalo vagy elillané folyadékokat
kilon-kuloén elvalasztva felfogjak. Ezen eljaras befejezése
utan a desztillaciés retortaban visszamaradd anyag a katrany-
szurok, melyb8l a mesterséges asphaltot készitik. A katrany-
desztillacié termékeit az organikus nagyipar dolgozza tovabb
fel, nem kis mértékben festGanyagga. Igy a benzolt, nitro-
benzolla, ezt pedig aminobenzolla, vagyis anilinné alakitjak
at. Andin képezi az alapanyagéat egy egész sor katranyfest6-
anyagnak, de téves minden organikus fest6anyagot anilin-



festéknek nevezni, mint ez laikusokkal sokszor megtorténik.
Az organikus fest6anyagok nagyobbik része nem anilinbél
készdl.

A katranyfest6anyagok gyartasanak igen komplikalt és
csak egészen jol felkészlilt szakemberek altal érthet6 maodjat
ezen kis tanulmany keretében ismertetni lehetetlen. Az elsd
organikus fest6anyagot a X1X. szazad kbzepén allitottak el6,
de a gyakorlatban ez még nem nyert alkalmazast. Az elsé,
az iparban felhaszndlt anyagot 1856-ban Perkin készitette az
ugynevezett mauvein-t. Azéta a katranyfestéanyagok készitése
egyre nagyobb és nagyobb aranyokat 6lt. Vezet6 ezen a téren
Németorszdg, melynek a katranyfest6anyaggyartasa az elsd
helyet foglalja el az egész vilagon. Itt a tudomany karéltve
dolgozik az iparral, egyengeti az ipar Utjait, keresi az Gjabb
és javitia a mar meglevd el6allitisi modokat, ugyhogy a
katranyfest6anyagok szine, tiize, arnyalati sokasdga naprol-
napra javul és béviil.

A nyomdafestékgydartas utolsd szakasza a széraz festék-
anyag és a kence, vagy mas kot6anyag 6sszeddrzsolése. Ez az
ugynevezett hengerszékeken torténik. A hengerszék harom,
egymassal parhuzamosan vizszintes iranyban fekvé acél- vagy
porphirhengerbél és egy az als6 hengerre szorosan simuld
gyujtékésbél, valamint az adogatovalytbol all. A két hatulso
henger egymassal ellenkezd iranyban, az els§ pedig a ra-
simulé kés ellen forog. A szaraz festéket a két hatulsé henger
folé szerelt adogatovalyuba helyezik, hozzadntve a sziikséges
mennyiségl kencét és egyéb kisegitd anyagot. Az adogato-
valyubol az ott elhelyezett anyagok a két hatulsé henger kozé
jutnak, melyek ezeket dsszegyurjak. A valamivel gyorsabban
forgd kozépsd henger, mely ilyenforman nagyobb er6t is
képvisel, magaval ragadja a gyurmat és atadja a még gyor-
sabban forgd els6 hengernek. Err6l pedig a megdorzsolt
anyagot a kés valasztja le. Az igy a hengereken atfutott
anyagot ismét az adogatovalyiba helyezik, ahonnan ismét
atfut a hengersoron; ezt az eljardst addig ismétlik, mig a
festék a nyomashoz sziikséges finomsaggal rendelkezik, mert
a hengerek nemcsak 6sszekeverik az anyagokat, hanem el is
dorzsolik.

Az egyes festékek elddrzsolési lehetésége nagyon kilon-
b6dz6. igy, mint mar emlitettik, a foldfestékek rendkivil
nehezen dorzsolhet6k és ezért a nyomas szempontjabol
hasznavehetetlenek. A kémiai festékek egyrésze szintén igen
nehezen dorzsolhetd el, kilonosen a milorikék. A festék-
lakkok dorzsélhetésége nagyon fligg a kdt6anyagtol, melybdl



késziltek. A kulonbség a dorzsolhetGségben meglehetsen
nagy. A festékdorzsolés igy messzirél nézve igen egyszeriinek
latszik, pedig a gyakorlatban egyaltalaban nem az. Minden
egyes festék megkivanja a maga kilénds kezelését. Ehhez
jarulnak még a kulonféle nehézségek, melyeket az okoz,
hogy minden papir més 0sszetétell és anyagu festéket igényel
és minden célnak méas- és maskép kell a festéket meg-
dorzsélni. Minden nyomasi technika mas és igen nagy
kovetelményeket allit a festékgyartassal szemben.

Minden festék az alkalmazasi modnak megfelel§ ki-
egészité anyagokat igényel, melyek hatasat gondos kisérletek
utjan kell megfigyelni. Kiléndsen sok bajt okoznak a szarito-
anyagok. Sikkativval nem lehet mindent elérni. A legkilon-
félébb anyagokat kell igénybe venni, hogy a helyes szaradas
elérheté legyen. Kiilénds gondot kell forditani az egyes
festékanyagok keverésére is és azok egymasra vald hatasat
pontosan ismerni kell. Egyesek egyéltalaban nem keverhetdk,
mert reagalnak egymasra és megvaltoztatjak szinarnyalataikat.
Masok viszont azzal a sajatsagos tulajdonsaggal birnak, hogy
dorzsolés kozben, ha a hengerek nagyon atmelegszenek,
megporkolédnek. Az ilyen festékeket vizhitéses gépeken
dorzsolik.

A festékdorzsolésnél felmertlé nehézségek szama oriasi
s hogy ezeket legy6zhessék, nagy gyakorlatra és az egyes
anyagok kimerit6 ismeretére van szikség. Masrészt fontos
az is, hogy a festék készitésénél ismert legyen a cél, melyre
fel fog hasznéltatni. Milyen gépen, milyen papirra fogjak
nyomni stb.

Egyébként a festékgyartds a harom legfébb nyomda-
technikai modnak megfeleld kikészitést alkalmaz. Ezek pedig:

1. A magasnyomas vagy tipogréfia,

2. a siknyomas vagy litogréafia, amihez tartozik az offset-
és zinknyomas,

3. a mélynyomas.

Ezen f6csoportokon belll szamos célt és feladatot meg-
old6 eljaras van, melyek részére mas és mas festéket kell
gyartania a feladata magaslatan allé modern nyomdafesték-
gyarnak.

A nyomdai muivezet6knek a festékgyartast ismertetd
szakirodalom lapozgatasa rendkivil fontos, hogy ismereteiket
ezen a téren is bdvitsék, hogy adott esetekben tisztan lassanak
és e téren szerzett tudasukkal is szolgaljak szakmajukat.



