és ne is pihenjen elébb mig levonasai ahhoz teljesen nem
hasonlitanak.

Mindenesetre mint legjobb méd, fametszvényekot
vagy azok mésolatait idével j6l el6késziteni megtanulni,
ajanlhaté, sokszor j6 fametszvényeket figyelemmel szem-
1éIni, és megjegyezni; mikép kell a kulénféle &arnyaza-
toknak kinézni, ha a képek tisztan, erételjesen és képzGi-
leg viszadhatok legyenek.

Utmutatas
minden faju betlk é tomképlapok tartds
atrezezésére.

Ez egy igen fontos targy a nyomdaszatnak és az ily
egyszer(l, mint olcsé készletnek nem szabadna hianyzani
honi nyomdéainkban, illetéleg oly intézetekben, hol nagy
kiadasok, lapok és tomképek nyomatnak. Alig hitetd,
hogy mennyi lenyomat6! képes egy jol atrezezet irds Ki-
tartani *), és azért a megtakaritas igen tetemes.

Angolhon és Amerikaban mar rég nyomnak ily ira-
sokkal ; az ottani bet(ionték," kik e taldlmanyt tették,
azonnal belattak, hogy ez altal nekik betiirendelmények-
ben tetemes rovidség fog névekedni, és szabadalmakat
vettek red ; most mar a megrendelének csak mondania
kell, hogy rezezet irast ohajt-e, és megkapja az ontési
arnak kérulbeldl 15 szazalék felemelésével.

Ez Uzletnél biztosan, tisztan és évatosan kell a mun-
kara menni, ha egy j6 sikernek akarunk érvendeni, mely
azonban akkor nem is hidnyzik. — Hozza egy fekvd
készlet szikségeltetik. Egy font legjobb cypr. kék réz =
vitriolhoz egy lat ango kénsav és négy lat s6 (Glau-
bersalz) tétetik. A helyett hogy csupan o6nnal dolgo-
zunk, két kovacsolt vaslap és egy o6nlap vétetik, és
utébbi a két vaslap kozé helyezendé.

*) Van példa red, hogy egy betnsze<fvényrél 60,000 lenyomat Té&
tetett, és £7 irds bizonynyal még 40,000 kitarthatott volna.
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Ezek utan a betubanyra (Lettem-Metall) egy na-
gyon tiszta és nyulés réz verédik le, és az dsszekottetés
véle oly bens6, hogy még a legesekélyebb részecske sem
fejthet6 le réla.

Egy fédolog abban all, hogy mindig egy jél ittatott
rézvitriol-oldatot egy gyénge aram mellett, melyet a
higitott angol kénsav eszkozol, tartunk fel; hogy a
vezetékek rendesen fényesen fenntartandék s a vas- és
6nlap tébbszér tisztogattassék, minden nap azonban a
higitott sav ujittassék.

Ne is tétessék sok iras egyszerre a készletbe; a
sietés itt nem tanacsos, mert az &ram a targy szélein kéz-
dédik és kozépéig terjed. Azon id6 alatt, mig a rezezés
a kozépet éri, a szélek tobb rezet vesznek fel, mint a
kodzepe kap.

Egy pontos jés j6 atrezezés rendesen 15—25 perez
alatt megy végbe, és ha az irds a készletbdl kivéve, le-
mosva és megszaradva van, akkor feluletének fényleni
kell ; ha a rézatvonat fénytelen, Ggy az ajelentOsége,
hogy az aram igen erds volt, és az atrezezés nem ér
semmit.

Kulonben igen ajanlatos, el6szér valami csekélység-
gel probat tenni, megvizsgalandé, hogy biztosan dol-
gozunk-e.

Ha ezutan, a réz nem mutatkozik fényesnek, ugy a
kénsav jobban meghigittatik. Ha azonban 15—25 perez
utan a rézatvonot még mindig igen vékony, ugy nehany
csepp angol kénsav tétetik hozza, és minden igen jol
megkevertetik.

Hogy atrezezet irasnal a régi moso6-rendszer alkal-
mazhatlak magatol értetédik, mert a bet(ik mar nehany
nap mulva rézzélddel (Griinspan) atvonédnanak, és Oket
késébb felennék.

A tapasztalat eléggé bizonyitja, hogy irasaink az
eddigi mosas altal sokkal tébbet szenvednek, mint maga-
t6l a nyomastol, és honi nyomdaszaink mindeddig nem
akarjak e szokott moédszert mell6zni.

Figyelmébe ajanlom e kdvetkezd modszert azon
t* nyomdatulajdonos uraknak, kik irasaikat kimélni
6hajtjak :
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Mielétt a minta a gépbdl kivétetik, el6szor a két
felhordé-henger veendd ki, azutan nehany rontott papim
bocsatand6é a mintan keresztul, mi altal a még az irasoi
hatramaradt festék legnagyobbrészt eltavolittatik ; ez-
utdn a minta a gépbdl kiemelend6 és a mosoé-készletr
helyezve egy er6sen vizes spondja sziksé-szappannal be-
doérzséltetik és ezzel az Irason ide stova vonunk. A szap
pan két-harom perczig az irdson hagyand6. Ha a szap-
pan elég erbs, Ugy ez id6 alatt minden még hatralev-
festéket felemésztett, és nincs egyéb hatra mint a minta
tisazt vizzel jol ledbliteni.

Ha atrezezet Irassal dolgoztatik, akkor egy spond-
javal szarazra torlend6, mert ezeken nem szabad nedves-
ségnek hatramaradni.

Atrezezet irasok kovetkezéleg is helyesen tisztit-
tatnak :

Vesszunk félig terpentinolajt és félig borszeszt, mind-
kett6t jol Osszerazziik, véle egy spondjat megittatunk éi
az irason atvonjuk. Egy szaraz spondjaval a felesleg fel-
toroltetik, és a spondja sziks6-szappannal kimosatik.

Soh’se higyje azt az ember, hogy e tisztogatasi modi
kéltségesebb, mint az eddigi mosd-rendszer. Az iras mel
létté igen csekélyét szenved, mig a l4g is keféveli moséas
nal, rendesen oktalan tanonczok és kerékhajtokra bizvr
nagyon leddrzséltetik és hamar tompa lesz.

E megjegyzések utan attérek az atrezezés valdédi
kezéléséhez :

A készlet, mint az itt dbrazolva van, nagy<
egyszori, kényelmesen kezelhetd, és nagy koltségek né!
kula el6éllithahé. Nagysagat a szukséghez képest mii
denki maga hatarozhatja meg, azonban tanacsos nem n:
gyo6bbra készittetni, mint hogy két nagy nyolczadréti old
kényelmesen elhelyezhetd legyen. Nagyobb iizletekn
két, harom és négy ily készlettel dolgozhatd, mely me!
lett egy ember mindig el van foglalva; mert ha a harm;
dik vagy negyedik készlet el vau latva, az els6bél m;"
az atrezezet iras kivehet6 és Gjélag mas betehetd'stb.



a egy er6d dlomlemezzel béllelt faszekrény ; ez csi-
nossag kedvéért olajfestékkel megfestend6. Ebbe a réz-
vitriol-oldat t hozatik.

b a bels6é tart6 az oldott kénsav k szamara. Ez leg-
czélszoriibben mézgabdl (Gutta Percha) készithet6 ; a
szikségelt részek félhuvelyk vastagsagu lemezekké saj-
tolanddk, aztan a sztkségelt nagysagra kell metszeni és
azon széleket, melyek dsszetapasztandok, fel keli mele-
giteni. Ily médon egy oly tartét nyerink, mely vizet at
#em bocsat. Kinek ez igen hosszadalmas lenne, az ve-
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gyen széles, vastag mézga-szijjakat, mint a gépkereke-
ken hasznéalatban vannak; melyek majdnem mindenutt
kereskedelemben vannak. Mindkét széleit felmelegitjuk
és 0sszekdtjuk az &ltal, hogy egymasra nyomva meghagy-
juk dermedni.

E bens6 tarté szironynyal (Pergament) atvonatik
és erdsen felvaratik. Hogy ez végezhetd legyew, a fels6
szélen egy forr6 arral lyukakat kell szdrni a inézgaba, ko-
ralbeltl egy fél huvelyk tavolsagra egymastél. Hogy az
alsé szironylapaly ranczokba ne essék, a tartét zsinegek-
kel kell Kkifeszitni; azonban Ggy, hogy még ann}( hely
maradjon, hogy a vas és d6nlapokat kényelemmel bete-
hessuk.

A szirony bels6 részére két tvegesét n kell helyezni,
mint a hévméréknél vannak hasznélatban, és melyet
minden Uvegkereskedésben kaphatni. Hogy e tarté igen
mélyre ne stlyedhessen és az irast ne érje, feltl falécze-
ket alkalmazunk, melyek a kiils6 tarté szélein nyugosz-
nak. Hogy azonban a belsé tartd6 ne U(szhassék, azért
mindkét oldalrdl faszéggel m erdsittetik a kilsé tartéra.

r egy erés réz vezeték-sodrony el6lirt hajtasaival,
mely egy rézlapra d vari forrasztva ; o lapra d helyezte-
tik a targy e, mely az &trezezésnek kiteendé. Hogy a
rézlap d az als6 6lomfenékkel érintkezésbe ne jojjon, az
6lomfenékre két Uvegesét n helyezunk.

f egy er6s réz-sodrony, mely a vas- és oOnlapokkal
y h és avezeték-sodronynyal c az 6sszekot6 csavar | al-
tal egyesittetik.

y a két kovacsolt vaslap és

h az é6nlap, melyek mindharman egymason fekiisz-
nek minden koézététcl nélkil.

i rézvitriol-oldat

k higitott angol kénsav

t csavar, mely avezeték sodronyokat c é s/ egyesiti.

m faszdgek, hogy a belsé tartd ne Uszhasson

n Uvegesovek, melyeken e és y h nyugszanak.

0 vezeték sargarézbél.

E készletben egydttal minden targyat, mely a
Galvan-idomaszatra alkalmas, lehet leverédtetni. Kuléno-
sen alkalmas rézalakitok nyerésére betu-ontOk szamara.
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Ha dolgozni el akarunk kezdeni, tgy a készletet
savaiban dsszedllitjuk, és tegylink egy atrezezendd cse-
kélységgel, egy nagy betlvel, egy darab témképpel stb.
vizsgat, hogy a fennt érintett szabalyok szerint elegendé
tevékeny-e.

Az alatt egy vagy két darab irdsdarabot veszink,
tekintet nélkil, hogy oreg vagy uj irds-e, és korulvesz-
szik egy tertia vagy text er6s irasbany-vonallal, mely
kevéssé alacsonyabb, mint az irds maga. E liniak korul
mind a négy oldalon erds mézgéabal, a fenebbi kérvona
magassagaig, egy tovabbi kordzetet helyezink. Ugv azl
oldalt kikdtjuk és annak labat kénnyedén egy bet(iont6i
koszorii-kovon dorzsoljuk, hogy minden jo vezet6vé té-
tessék.

Hogy épen semmi zsiradék ne maradjon az iréson,
vesszunk egy félkemény kefét, melyet erfs sziks6-szap-
pannal beddrzsdliink és véle, az irast atkeféljik ; aztan
tiszta vizzel két-haromszor ledblitjuk, Gjélag egy ily-
nemd kefét vesszunk, melyet tiszta vizzel megnedvesi-
tiuk, most az irast gazdagon borké-porral behintjuk és e
nedves kefével atdorzsoljuk, ekkor ismét tiszta vizzel le
kell 6blitni, és hogy a mar hasznalt irasnal egész bizto-
sak legyunk, a borko-beddrzsélés ismételhets. Ujdlagi le-
oblités utdn a készletbe tevésre helyesen van elkészitv?.

Most a készletet szét kell venni és atbizonyodni,
hogy feladatanak megfelel-e, t. i. hogy a Kkisérlet jol
lan-e rézzel atvcnva és fényes-e ? Ez esetben az irast
aég nedvesen helyezzik a rézlapra cl és minden oldalrél
'gy réz vezeték-lemezt o olykép alkalmazunk, hogy az
igyik vége tapaszviaszszal a rézlapra d erésitve legyen,
is fels6é vége az iras korvonalan nyugodjon, mit a rézle-
néz gorbitésével eszkdzolhetliink ; ezutan a rézvitriol-
ddatba sulyésztjuk. *)

Erre az oldott kénsavat tartalmaz6 tartét d hozzuk
nnyira a rézvitriol-oldatba, hogy a szirony-fenék még

*) Emellett megj«gsztmdé hogy a rézlap 4 alsé része, Ggymint

vezetéklemez o viaszszal jol ellatand6, hogy felesleg réz le ne verdd-

hessék, azonban a © vége és a d felsé részének fénylé tisztanak kell
.Lenni.
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egy hirelyknyire alljon el az irastol és a feszegekkel m
eréstjuk meg.

Azutan hozzuk a vezeték-sodronyt/ a vas- és 6nla-
pokkal g h abels§ tartéba b és illeszszik a vezeték-
sodronyokat c f az 0sszekotd csavarral | Ossze.

igy hagyjuk az egészet 15— 25 perezig allani,
nagy falragaszbetiiket, lap-czimeket stb. azonban 30—40
perezig. Legbiztosbban dolgozhatni 18—20 foknyi ho-
niérsék mellett.

Mid6n a fennt kitett id6 elmudlt, a készletet széjjel
szedjuk , az firast a rézlappalegyutt Kkiemeljuk, és ha
meggy6z6désiink van, hogy a réz egyenlén és fényesen
ver6dott le, Ggy az atrezezet irast egy tiszta vizzel telt
edénybe helyezzik, és ismételjuk a munkat a még atre-
pedend§ targyakkal.

Az atrezezet iras ismételten vizzel tisztan leodblit-
tetik, hogy a réz-oldatnak épen semmi része ne marad-
jon hatra, és szaraz spondjaval feltoroltetik.

Azutadn egy uUvegcsét veszszink kezunkhéz, mely
borszeszszel és finomma vakart champagnei krétaval van
telve ; folrdzzuk, s bel6le keveset egy spondjara ontink,
és ezzel az atrezezet irast atvonjuk ; a folyadékot azon-
nal egy félpuha kefével szarazra keféljuk.

Ha az atrezezés j6o és tartés, ugy szépen kell feny-
lenie és a legcsekélyebb rézuek sem szabad a betiibany-
toi fesleni.

Ellenkez6 esetben bizonysag, hogy az irds nem volt
kelldleg tisztogatva és még zsiradékrészek tapadnak
rajta, vagy az aram volt igen erés vagy igen gyonge.
Azért abbahagyhatlan el6bb az ajanlott vizsgat tenni,
hogy szilkség esetén a hianyok atrezesés el6tt helyredi-
littassanak.



