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H é mely nyomtatvanyt, Ggymint: mellékletek gyanant sze-
replé autotipiai képeket, szines akczidencziakat, s6t két-harom-
szinl kliséket is, hogy azok jobb hatadssal birjanak, fénynyel
— mely nem banté, a munka hatdsat pedig emeli — szok-
tak el6allitani. Ha ily munkanal nem a kell§ papirost hasznal-
juk, gy ily fényt elérniink nem egykdnnyen fog sikerilni,
minthogy még jobb min6ségl papirosaink sem birnak azzal
a tulajdonsaggal, hogy a kell§ festéket feluletikdn megtartséak,
azaz hogy a festéket fol ne szivjak. Ha pedig a festék és papir
egylttesen tényleg mégis eredményeznek fényes nyomast, ug\r
ez a fényesség tobbnyire oly nagyfok(, hogy a miatt a munka
gybngédsége inkabb szenved, semhogy nyerne hatasaban.
A rossz helyen hasznéalt nagyfoku fényesség a szemlél6re
visszataszité hatast gyakorol, ellenben a bagyadt, természetes
fénynyel késziilt nyomtatvany vonzobb és nemesebb kiilsét fog
annak kolcsondzni. Hogy ily hatast elérjink, erre a kdvetkezé
eljaras ajanlatos. Miutan az illet6 nyomtatvany jol megszaradt,
két-harom példanyonként kiteregetjik azt wvalamely alkal-
mas deszkara és kissé behintjik finom mindségl talkummal;
azutan egy nem nagyon durva, rovidsortéji kefe vagy pedig
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\'Rttadarabot viaszon végightizunk. Ennek megtorténtével a
készen tartott kefével vagy vattaval gyongéden végigjarunk
a nyomtatvanyon, egyforman jobbrol és balrol, felllr6l lefelé,
ugy, hogy az iven egyetlen érintetlen hely ne maradjon. Ha a
kefe mar elveszitette érdességét, gy nincs is sziikségink tal-
kumra, mert a viasz és talkum csak arra szolgal, hogy a kefe
kénnyebben, a festékezés megrongaldsa nélkil, a papirost
éppen csak fényesitve sikoljon. Tuls6k viasz a kefén csak
piszkit, mig a nagyobbmennyiség(i talkum a festékezést tiizé-
t6l fosztja meg. Mi a magunk részér6l mar sokszor vettik
ez eljarést hasznélatba és mindig a legjobb eredménynyel.

* x %

A nyomdai Uzemben nincs oly id6trablo, a kalkulacziét
ingadozova tevé munka, mint a géprevizié végzése. Némi bizo-
nyossaggal allithatni, hogy naponta egy-egy nyomogép mellett
a munkaidé harmadrészét, azaz harom Orat a gépreviziora
valé varassal fecsérlink el. Hogy mindezideig nem gondolt
senki arra, mi mddon lehetne az ily jelentékeny munkaidg-
veszteségnek elejét venni, az csak annak tudhaté be, hogy
nem birjuk a munkafelosztas régi rendszerét6l magunkat eman-
czipalni. Ha azonban gondosabban &tolvasndnk az amerikai
nyomdak Gzemrendszerét ismertet§ tudositdsokat, rogtdon rajon-
nénk annak a nyitjara, hogy ottan ardnylag csekélyebb munka-
er6vel, rovidebb munkaid6 mellett mégis miért képesek oly
sokat produkélni. Taldlunk ottan szed6-intézeteket, hol csupén
a szedést allitjak el6 és nyomo-intézeteket, hol a nyomasra
kész szedést nyomtatjak. A mi viszonyaink kozt ily munka-
beosztasrol sz6 sem lehet, azonban taldlunk e berendezéshen
GUtmutatast arra nézve, mily maodon lehetne a gépteremben
megtakaritasokat elérni munkaban és idében. Ugyanis azon
kell lenniink, hogy csakis nyomasra teljesen kész, a revizién
mar keresztilment forméakat adjunk at a gépek szamaéra, a
mikor aztdn a zuricbtolason kiv(l egyéb teend6 nélkul véghez
mehetne a kinyomtatds. Hogy mennyire el6nydsebb volna az
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ily munkabeosztas az eddiginél, Kivilaglik a kévetkez6 egybe-
vetésbdl. Minden gép atlag négy format igényel napjaban;
ha tehat minden egyes forma utdn minimalisan egy félorat
szamitunk a gépreviziéra, Ggy egy gép utdn naponta két orat
veszitiink. Tapasztalasbél tudjuk azonban, hogy a legtébb eset-
ben a revizioknal a mondottnal kétszerte nagyobb id6fecsérlés
fordal el6 ; igy tehat az ajanlott beosztds mellett még nagyobb
a nyereség, illetve olcs6bb a munkalizem. Ezt a kovetkezd is
mutatja. Egyik helybeli nyomdaban egy hét lefolyasa alatt
240 kilénb6z6 természetl forma 6sszesen 800.000 lenyomat-
ban kerult sajté ald; a fentvazolt beosztassal e nyomda ugyan-
abban az id6ben 387 format lett volna képes el6allitani 900.000
példanyszamban. e

Sajnos, képes nyomasnal nalunk gyakorta megesik, hogy
galvéanikus uton készitett méasolat helyett magar6l az eredeti
fametszvényrél vagyunk kénytelenek nyomni. Hogy ez mennyi
bajjal jar, arrol minden gépmesternek fogalma lehet; de hogy
gondoltak-e mér arra, hogy ezeken a bajokon, melyeket leg-
inkabb a metszvény goérbiulése okoz, hogy és miképen segi-
tend6, az mar mas kérdés. A nyomotalyigdn és koriilotte
tdmadt pardt a metszvény, kivalt ha 0j, mohén magéaba szivja
s ez altal oly allapotba jut, hogy mar nem all szilardan, hanem
megg6ndorodik. Ha tehat a metszvény ily allapotba jutott,
akkor igen nehéz a bajon segiteni. Lehet ugyan a metszvényt
kiegyenesiteni, de minden kiegyenesités daczara meg fognak
latszani rajta az eresztékek, azaz az 0Osszeenyvezés helyei.
Hogy minden el6fordulhaté bajt elkertilhessink, jo lesz a
kovetkezbkre figyelni.

A fametszvényt, a mint az a szed6 kezei kdzé keril, néhany
oraig olajfurd6be kell helyeznink, ugy, hogy a fa jol tele-
szivhassa magat olajjal. Ez altal:

1. a fametszvény ellentall a kiils6 nedvességnek, tehat meg
sem vettlhet;

2. a rajz megdagadasat megakadalyozzuk ;
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3. a metszvény szilardan all, tehat spiszek nem fordulhat-
nak eld.

Mindamellett a szed6 (gyeljen arra, hogy tordel6hajdja
szaraz legyen; a metszvény kordi lev6 szedést meg ne ned-
vesitse. A gépmester pedig, ha a forma be van emelve, Ontse
ki a talyigan azokat a helyeket, a hol fametszvények van-
nak, olajjal, mossa meg a form@jat benzinnel és ha igy mind-
két részr6l Ovatosak vagyunk, akkor az olajfird6 megtette
kotelességét és akkor a fametszet nyomasanal nem kell semmi-
nem( nehézségekkel kiizdenilink.



