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3D-NYOMTATOTT FEGYVEREK A JOG NEZOPONTJABOL
Absztrakt

Tudomanyos kutatasom a 3D nyomtatdssal késziilt fegyverek problémakérét jarja koriil, fokuszaba helyezve
az engedélyeztetési eljarasokat. Keresem a vdlaszt arra, hogy miben mds egy 3D-nyomtatott fegyver jogi
megitélése, mint egy hagyomanyos fegyveré. Vazolom munkamban a technologiai alapokat, illetve a benne
rejlo lehetoségeket. A kovetkezokben a f6 kérdéskoroket targyalom: miben kiilonbozik ez a fajta fegyver, mik
az engedélyeztetési eljardasok a megszokott esetekben. Ezen eljarasok szervezeti, alanyi, eljarasi oldalait is
megmutatom, illetve részletszabalyokat is emlitek. Szintetizaldaskent dsszevetem a két fegyverformat. Mintegy
a kutatasom eredménye, annak lezarasaként, de lege ferenda javaslatokat fogalmazok meg,
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BEVEZETES

Az alabbi sorokban olvashaté dolgozatomban szeretném bemutatni a 3D-nyomtatast, valamint ennek egy
kiilonleges felhasznalasi teriiletét, amikor is fegyvereket (16- és tiizfegyverek) hoznak létre, e felfutoban 1évo
technoldgia alkalmazasaval. A mult szamitogépes (IT) forradalma utan, mai vilagunk egyik robbanas-szertien
fejl6do szektora a 3D-nyomtatas. Végtelen lehetdség és kiaknazhato potencial talalhatd benne az ipar szamara,
alapanyagtdl fiiggetleniil. Ez a szektor igen gyorsan valtozik és fejlédik, az egész vilagon. Megannyi 1j
fejlesztés és fajlsor jon létre minden egyes nap. Ennek a valtozasnak a reguléciojat is ki kell alakitani, amire a
vilag altalanos normarendszere, a jogrendszer az elsddleges eszkoz. De vajon milyen kihivasokkal kell
szembenézni a jogalkotonak akkor, amikor ténylegesen naponta valtozik a technoldgia? Melyek azok az
alkalmazhat6 elvek, amik iranyadok ezekben az esetekben? Uj irdnyokbol kell-e a helyzetet szabalyozni vagy
elegendé a hagyomanyos megkozelités? Esetleg a hagyomanyos szabalyozasi elveket kell Gj mddszerrel
alkalmazni? Mennyiben fiigghet a szabalyozottsag, szabalyozas egy orszag (jelen esetben hazank) gazdasagi
helyzetét6l és fegyverhasznalati igényét6l? E munkam fokuszaba helyezem a fegyverek kozigazgatasi
engedélyezést. Magyarorszagon hogyan zajlik le ez a folyamat? Hogyan torténne (térténhetne) egy nem
mindennapi fegyver esetében? Van-e kiilonbség a jogi engedélyezési szempontbdl, egy hagyomanyos
16fegyver és egy 3D nyomtatassal késziilt fegyver kozott?

Dolgozatom nem a jogalkotonak cimzett javaslat fényében ir6dott, azonban a de lege ferenda-javaslatok
fontossagat elkeriilhetetlennek tartom, ezeket a dolgozatom végsé részében vazolom. Azokat a technikai
folyamatokat, alkalmazhato jogszabalyi rendelkezéseket, és jogintézményeket, amik fontos relacioban allnak
a 3D nyomtatott fegyverekkel, illetve azok engedélyeztetésével, belefoglaltam a dolgozatba. A
haromdimenziés nyomtatasi technoldgiaval eldallitott fegyverek tipusaira, illetve az eldnyeire és
alkalmazasara is kitérek. Jogszabalyi rendelkezéseket alapul véve megvizsgalom azt a keretet, amit és ahogy
a hatalyos magyar jog szabalyoz a fegyverek kapcsan. F6 szerkezeti egységként kezelem a kozigazgatasi
engedélyezési eljarasokat. Ugymint: melyik kozigazgatasi szerv és hogyan, milyen modszerrel engedélyezheti
Magyarorszagon a 3D nyomtatott fegyvereket? Egyaltalan, engedélyezheti-e? Ezen tevékenységeknek a
hatésagi feliigyeletét melyik szerv, hogyan latna el? Hogyan latna, vagy latja el ezeket a magyar allam?
Nemzetkozi kitekintésként, szamba veszem a kiilfoldi példakat és eddig elért eredményeket a vilagbol.

1. ALAPVETES

1.1. Elhatarolasok

Ahhoz, hogy dolgozatom koncentralt és 1ényegre toré legyen, indokolt a téma el- illetve kortil hatarolasa a
kovetkezod jogteriiletektol. Ez az egyik f6 oka e részletes elhataroldsnak, a masik a téma sokoldalusdga. A
lehatarolasok megtétele nagy jelentdséggel bir, mivel ezernyi aspektusbol lehet ezt a témakort megvizsgalni.
A fokuszpont a kdzigazgatasi engedélyezésre, a kdzigazgatasi engedélyezési eljarasokra sziikiil. Nem fogom
részletesebben targyalni a biintetdjogi szabalyozast és biintetéseket, a lehetséges biintetd anyagi jogi
kérdéseket, valamint az egyes allamok biintetdjogi meglatasait. Nem esik szo részletesen a nemzetkozi jogi
esetekr6l sem, csupan exemplifikativ jelleggel. Egyébirant az ilyen 3D nyomtatasi technologiaval 1étrejott
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talalmanyoknak a jogi megitélésérol részletesebben, a polgari jog szol, ezen beliil is a szerzdi jogok, és a dologi
jogok témakorében. Abban az esetben, ha valami 1j, innovativ dolgot hoznak 1étre, a szellemi tulajdonnal és
szellemi alkotasokkal''! kapcsolatos szabalyozas kikeriilhetetlen fontossagi. Am ezen jogteriiletekben vald
elmélyedés a téma szempontjabol irrelevans, igy nem térek ki az emlitett igen gazdag jogagak vagy
jogtertiletek szabalyaira sem. Munkajogi szempontbol, ezen fegyverek haszndlata és viselése egy masik eltérd
témat Slelne fel. Mivel a fegyvereket tilnyomorészt a kozbiztonsag fenntartasara, illetve allamok, személyek,
targyak, objektumok védelme érdekében hasznaljak, felmeriilhetnek bizonyos honvédelemmel, had- és
rendészettudomannyal kapcsolatos kérdések is. Meglatasom szerint ezek b6vebb kifejtése az itt targyaltakon
tulmutat, ezek targyaldsa egy masik tudomanyos munkaban nyerhetne igazan teret.

1.2. Magardl a technikardl

A haromdimenzios nyomtatasi technologia mar az 1980-as években felbukkant az austini University of Texas-
ban, am felhasznalasi lehetdségei igen korlatozottak voltak. A "3D nyomtatas" fogalom az Massachusetts
Institute of Technology falai koziil ered 1995-b6l, amikor két doktorandusz, egy tintasugaras nyomtatot ugy
alakitott at, hogy olvasszon egymasra rétegeket térbeli objektumok elérése céljabol. A 20. szazad masodik
felére felmertiilt az igény (a prototipusgyartas oldalarol), hogy koltség- és anyaghatékony modon akar kis
szériaban is lehetdség legyen térbeli forméak precizidos létrehozasara. 1987-ben hoztak létre az elso
sztereolitograf gépet, a 3D Systems SLA-1-et, mely az elsd, piacra késziilt 3D nyomtatonak tekintheté2,

Tobbek kozott a leggyakoribbak megoldasok a kovetkezok: A szalhtuzason alapulo FDM technologia, a
fémmel val6é nyomtatds (DMLS), valamint az SLA (sztereolitografia).

Az FDM (Fused Deposition Modeling) technoldgia hatékony, additiv gyartasi modszer''®. Ez a gyartasi
modszer az anyag hozzaadasaval rétegrol rétegre épiti fel az eljaras soran a munkadarabot, szemben az eddig
hasznalt szubsztraktiv’, azaz lebont6 eljarasokkal, ahol a felesleges anyagmennyiséget forgacsolassal,
maréssal stb. tAvolitjak el.1*® Alapanyagai azok az erds, de hére lagyuld miianyagok, amelyeket a froccsontés
¢s mas folyamatok soran is hasznalnak. A folyamat soran a 3D nyomtatéfej megolvasztva az anyagot,
vékonyan helyezi le azt a targyasztalra. Minden egyes réteg utan a targyasztal lejjebb ereszkedik, mindaddig
még el nem késziil a kész modell. Ezek a rétegvastagsagok altalaban 100 um (0,1 mm).

A DMLS (Direct Metal Laser Sintering) modszer a fémpor alapanyag lézer altal torténd
Osszeolvasztasaval épit. Elérheté alapanyagok az aluminium, szerszamacél, a titan és a CoCr (kobalt-
krémium). Mivel itt is rétegrdl rétegre gyart a gép, egészen specidlis geometriajii, nagy szildrdsag fém
alkatrészeket lehet késziteni. Az ezzel az eljarassal késziilt formak nagyobb terhelhetdséggel rendelkeznek.
DMLS technoldgiaval készitett alkatrészek, nem maradnak el mechanikai tulajdonsagaik tekintetébenaz
azonos 0tvozo tartalmu, hagyomanyos uton készitett tarsaiktol és eldallitdsuk egyszertibb és gyorsabb, mint a
szubsztraktiv technologiaval eldallitott alkatrészeknek. FO felhasznaldi tobbek kozott a repiildgépipar,
orvostechnika, szerszamgyartas és kutatas-fejlesztés. A fogtechnikusok mar Magyarorszagon is évek ota
hasznalnak szinterezett CoCr korona és hidvazakat.

Meg kell még emliteni az SLA-t (Stereolithography)®. Ebben a technoldgiaban a targy egy folyadékkal
teli kadban épiil fel, mely valamilyen fényre szilardul6 polimerrel van toltve. A folyadékréteg felett egy 1ézer
a beprogramozott modell szeleteit rétegrél rétegre bepasztazza, és igy egyre mélyebbre siillyed a modell és
felette ujabb folyadékréteg jelenik meg mindaddig, mig el nem késziil a kivant targy.

Szolni kell tovabba arrol is, hogy az emlitett technologiak mindegyike egy program meglétének a
figgvénye. Ez a program tulajdonképpen egy fajlsorozat, a legyartando targyrél. Ennek alapjan végzi a
nyomtatast a gép. A ma bevett és hasznalt programok ilyen esetekben a CAD/CAM programok. A CAD

11 A késBbbiekben latni lehet, hogy a 3D nyomtatadsnak nem csak targyiasult eredménye bir nagy jelentéséggel, hanem
az immaterialis, szellemi miikodéssel alkotott informaciok is.

112 GAURAV, TYAGI: 3D Printing Technology. History of 3D Printing, 2012, National Informatics Centre, New Delhi, 5.
113 Additiv technoldgia: a formazo és levalasztd eljarasokkal ellentétben ez egy felépitd eljaras, mely hulladék keletkezése

nélkil épiti fel rétegrél rétegre a munkadarabot.

114 Szubsztraktiv technolégia: a formazé és levalaszto eljarasok tartoznak ebbe a csoportba, amelyek sordn jellemzéen
valamilyen elégyartmanybol anyaglevalasztas tjan érjiik el a kivant geometriat.

115 Kocsls BENCE: Az additiv és szubsztraktiv technolégia katonai vonatkozdsi alkalmazdsi lehetéségeinek
osszehasonlité vizsgdlata, in Miiszaki Katonai Kozlony, 2019/2. szam, 95-104.

116 DoBI REKA: 4 3d nyomtatds terjedésének atfogo vizsgalata, avagy mikor fogunk 3d-ben nyomtatni otthon?, 2015.
OTDK Dolgozat, 3.
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program szamitogéppel tamogatott tervezét jelent, illetve a CAM szamitogéppel timogatott gyartast.!t” Ezek
a programok a 3D nyomtatdson kiviil még az ugynevezett CNC-mard gépekkel vald gyartds soran is
alkalmazast nyernek. A CNC-maras egy bevett eljaras az iparban, kiillondsen a szerszamkészitésben. A CNC
szdmjegyvezérlési szerszam- vagy szerszamgyartogépeket jelent.

1.3. Otthoni 3D nyomtatas

A fent emlitett technologidkbol kitlinik, hogy a 3D nyomtatas nem fiigg att6l, hogy milyen anyagbol készitjiik
az eldallitani kivant terméket, targyat. A leggyakoribb a kiillonb6z6 polimerek (hétkdznapi nevén miianyag),
ezek beszerezhetéek valtozod szilardsaggal, a honek valo ellenallassal stb. De a mar emlitett fém vagy
mianyagporral, granulatumokkal, poliamidokkal és szamos kémiai vegyiilettel lehet *taplalni’ a nyomtatot.
Idétényez6 fel sem meriil negativ, gatld koriilményként mivel emberi beavatkozastol fliggetleniil képes a
nyomtatd legyartani a programban leirt targyat. 2014-ben megtortént az attorés és a 3D Systems sztereolitograf
eljarassal felillmulta a hagyomanyos froccsontés modszerének sebességét, am ez a rekorderedmény csupan
specialis koriilmények kozott valt elérhet6vé. igy megnyilt az ut az ipar el6tt, hogy eddig hasznalt eljarasait és
gyartosorait egy-egy késobbi, fejlettebb, 3D nyomtatdval szerelje fel.

Ha ténylegesen barmit 1étre lehet hozni akar otthon 3D nyomtatoval, akkor akar onvédelmi eszkozoket,
fegyvereket és egyéb rendeltetésénél fogva emberi életet, kozbiztonsagot, kozegészséget sértd vagy
veszélyeztetd targyakat is lehet krealni. A szabad, otthoni 3D nyomtatas egyik legvitatottabb témakdre az,
hogy valdban meg lehet-e engedni, hogy otthonunkban barmilyen hasznalati targyat kinyomtathassunk.
Engedélyezhet6-e a fegyverek, fizikai sérelmet okozd eszkdzok otthoni legyartasa? Ezen eszkozoknek a
tartasuk, hasznalatuk, gyartasuk, forgalomba hozataluk, nyilvantartasuk, €s minden ezzel kapcsolatos tényezd
az allam ¢€s a jogrendszer altal szabalyozott teriilet. A kdvetkez6kben, a 3D nyomtatassal késziilt fegyverekre
fokuszalva fogom bemutatni a torténetiiket, hasznalatuk lehetségeit és arra is kitérek, miért ilyen égetd ez a
kérdés napjainkban.

1.4. 3D nyomtatott fegyverek a torténelemben

Harom dimenzidoban nyomtatni kiilondsebb nehézséget nem okoz, az emlitett okok allnak a fokozatos
térhoditasa mogott. De barmilyen gazdasagi tarsasag vagy maganszemély jo- vagy rosszhiszemiiségbdl is, de
konnyen alkothat barmilyen fegyvert.!?® Az elsé fontosabb esemény, a haromdimenzios fegyvernyomtatas
torténetében a 2013. majus 6-an a vilaghalora felkerilo els6 3D nyomtatassal elkészithetd, miikodo
16fegyverének, a Liberator-nak!® a haromdimenzios terve egy fajlsorozat formajaban. Ez a fegyver az egy
goly6 egy pisztoly elv alapjan miikodik, 16 alkatrészébol csak egy, az iitészeg késziilt fémbdl, a tobbi
milanyagbol. Szakért6i bizottsag vizsgalatai megallapitottak, hogy valoban alkalmas 16vedék kilovésére és
ezaltal az emberi élet kioltasara. Egy masik esetben, Cody Wilson 2013 nyaran, az egyesiilt dllamokbeli
Austinban létrehozta a Defense Distributed nevii non-profit szervezetet, amellyel tjara inditotta a Wiki
Weapon Projectet.’?® A projekt legfébb célja, hogy az Amerikai Egyesiilt Allamok alkotméanyanak masodik
kiegészitését!? - amely a szabad fegyverviselési jogot biztositja - egy teljesen 0j kontextusba helyezze azaltal,
hogy a fegyverviselési jog gyakorlasdnak a gyakorlati lehetdségét kiterjesztve kozvetleniil az amerikai
allampolgarok kezébe adja.'? Az Egyesiilt Allamok Kongresszusa 2013. decemberében reflektdlva a

117 S1pos JENO — MIRC ATTILA: CAD/CAM és CNC programok alkalmazdsa a fegyveralkatrész gydrtasban, 2003,
(elérhet6:  http://epa.oszk.hu/02600/02694/00036/pdf/EPA02694 rtk_2003_02_sipos_jeno_mirc_attila.pdf, letoltve:
2021.04. 14.).
118 Ma mar lehetdség van a kézi 16fegyverek nyomtatasa mellett, konnyii fegyverek, hagyomanyos fegyverrendszerek,
valamint (egyes elméletek szerint) akar tomegpusztitdo fegyverek, granatok, dronok és rakétak elballitasara is.
Mindazonaltal megjegyzendd, hogy belathatéo idon beliil nem lehet a technologiaval biologiai, vegyi, vagy nukledris
fegyvereket eldallitani.
119 Nevét az FP-45 Liberator pisztolyrol kapta, melyeket a II. Vilaghabora alatt a szovetséges csapatok dobtak nagy
szdmban ellatméanynak alcdzva a tengelyhatalmak altal megszallt terliletekre az ellenalld csapatok megsegitésére.
Tomeggyartasban, rendkiviil alacsony eldallitasi koltséggel voltak képesek legyartani.
120 GREENBERG, ANDY: Wiki Weapon Project' Aims To Create A Gun Anyone Can 3D-Print At Home. (elérheté:
https://www.forbes.com/sites/andygreenberg/2012/08/23/wiki-weapon-project-aims-to-create-a-gun-anyone-can-3d-
print-at-home/?sh=3bbda6f43860, letdltve: 2021.04.14.).
121 BODY-URBAN (szerk.): Szoveggyiijtemény az Amerikai Egyesiilt Allamok torténetéhez, 2001, Dialég Campus,
Budapest—Pécs, 479-495.
122 The Constitution of the United States. Bearning Arms. Second Amendment, (elérhetd:
https://www.govinfo.gov/content/pkg/GPO-CONAN-1992/pdf/GPO-CONAN-1992-10-3.pdf, let6ltve: 2021.04.14.)
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tiizfegyverek gyartasat érintd ij biztonsagi kihivasra, megszavazta az Eszrevehetetlen l6fegyverekrdl szol6'*

torvény modositasat, amely értelmében tilalmat vezetett be a teljesen muanyag fegyverekre, amelyek nem
észlelhetdk a fémdetektorok és rontgenkésziilékek szamara.'?#1% 2013-ban a Liberator sikerén felbuzdulva,
egy kanadai férfi is megalkotta 3D nyomtatassal a sajat fegyverét. Ez mar egy 0.22-es kaliber(i puska volt, ami
tizennégy egymas utani 16vést tudott leadni, miel6tt karosodott. A Grizzly 2.0-ra keresztelt puskat egy
Stratasys Dimension 1200es tipusii nyomtatoval hozta 1étre. Szamos eset és példa van arra, hogy egyes
fegyveralkatrészeket gyartottak le otthoni koriilmények kozott — ugymint 16vedéktarak, hangtompitok,
csOszajfékek, bajonettkések, 16vedékek és alkotdelemek. De vajon miért lehet ennyire egyszeriien otthon
késziteni egy pisztolyt vagy karabélyt, mint azt a fenti példak igazoljak? A titok a fegyverek felépitésében, az
alkatrészeikben keresend6. Az additiv gyartasi modszer és a haromdimenzids nyomtatas alapvetd ismereteivel,
egyszerti megérteni hogyan lehet a 16fegyverek alkatrészeit viszonylag konnyedén legyartani.'?

1.5. 3D fegyvernyomtatas lehetoségei

A 16- és tlizfegyverek (de kiilonosképp a pisztolyok) alkatrészei fémbdl késziilnek, szilardak és mozdulatlanok.
Nincsenek egy harmadik alkatrésszel kdlcsonhatasban a fegyverben, csak annyit igényelnek, hogy egymashoz
szorosan rogzitve legyenek és szilard anyagbol késziiljenek. Még egy fontos feltétel, hogy legyenek képesek
ellenallni a 16vések sordn fellépd erdnek és honek. Az alkatrészek, amelyek mozognak és lehetdvé teszik mind
a visszarigast'?’, mind a 16vedék ugynevezett hiivelyének a kidobasat, mind a 16vedék felhozasat a tarbol a
fegyver ’kamrajaba’, amit tolténylrnek hivnak (l16vedéktér), egyszerii mechanikus rugokarok, amelyeket
tomegével lehet megvasarolni és hasznalni a fegyverben. Mindebbdl kovetkezik az, hogy egy 3D-s nyomtatot
felhasznalva, néhany fegyveralkatrész elkészitéséhez ki lehet kertilni a hatdsagi ellendrzést, az allami kontrollt,
¢s szabadon lehet fegyvereket késziteni darabrol darabra akar a sajat otthonunkban is. Mik azok a szamba
vehet6 elényok, amik egy fegyver 3D nyomtatasat megalapozzak?

Sajnos komoly esély van arra, hogy éveken beliil ellendrizhetetlen mennyiségii 3D nyomtatott fegyver
fogja ellepni az utcakat, ami a terrorizmustol valo fenyegetettségében €16 vilagunkat kiilondsen érzékenyen
érintheti. A fegyverek 3D modelljeit hidba tavolitanak el a szerverekrdl, azok peer-to-peer'?® fajlcserélékon,
tényleges tarhely nélkiil, vagy akar artalmatlan, am ellendrizetlen kommunikaciés csatorndkon (Whatsapp,
Skype, Messenger stb.) keresztiil cserélhetnek gazdat, az otthoni nyomtatast, meglévé modell esetén pedig
lehetetlen lenyomozni. Ki lehet-e jelenteni, hogy a 3D nyomtatas az illegélis letoltések kovetkezd stadiuma???
A 90-es évek végétol az MP3 fajlformatumnak és a rohamos iitemben fejlodé fajlcseréld platformoknak
koszonhetéen lehetdségiink van jogvédett hanganyagokhoz hozzajutni. Ugy tiinik, hogy a 3D modellek szabad
cserélésével és azok otthoni megalkotasaval egy ujabb jogkeriild, ha ugy tetszik ,.kaldzkodasi éra” kiiszobén
vagyunk. Konnyen elképzelhetd ugyanis, hogy amennyire nem érez felel6sséget napjaink atlagfelhasznaldja
az illegalis zenék és filmek letdltésének piacra gyakorolt hatasaért'®®, annyira nagy az esély, hogy ugyanezen
minta szerint fog eljarni a jovében az, aki fajlcserélokon keresztiil jut hozza targyak és eszkozok digitalis
modelljéhez, hogy azt otthona kényelmében kinyomtassa és igy konnyedén elkészitse sajat maganak. A 3D
nyomtatasi technolégia fejlédésének a pontos idohorizontjat €s a technoldgiaban rejlé kockézati potencialjat a
fegyvergyartds teriiletén - a technoldgia belathatatlan fejlesztési iranyvonalai miatt - nagyon nehéz

123 Undetectable Firearms Act of 1988, H.R. 4445, 100th Congress, 18 USC Sec. 922. (elérhetd:
https://www.congress.gov/bill/100th-congress/house-bill/4445/text, let6ltve: 2021.04.14.).
124 PAGANINI, PIERLUIGI: Evolution of 3D Printing Technology Raises Security Concerns, 2014, (elérheté:
https://resources.infosecinstitute.com/topic/evolution-3d-printing-technology-raises-security-concerns/#gref,  letoltve:
2021.04.14).
125 Undetectable Firearms Modernization Act, H.R. 1474, 113th Congress (elérheté: https://www.congress.gov/bill/113th-
congress/house-bill/1474/text, letoltve: 2021.04. 14.).
126 KeviN J. O’NEILL: Is technology outmoding traditional firearms regulation? 3-d printing, state security, and the need
for regulatory foresight in gun policy (abstract), 2012, (elérhetd: https://ssrn.com/abstract=2186936, letdltve:
2021.04.14.).
127 Bzt a folyamatot pisztolyok esetében akkor figyelhetjiik meg amikor a szdn hétra cstiszik, majd a helyére cstiszasaval
beadagolja az Gjabb lovedéket a kamraba.
128 Felhasznalok kozotti, szervereket és konkrét tarhelyet nélkiilozé fajleserélési eljaras.
129 HORVATH ADAM — KURUCZ ATTILA: A 3D nyomtatds torténete és jovébeli kérdései, in REISINGER ADRIENN — KECSKES
PETRA (szerk.): "Ifjusdg - jovoképek", Kautz Gyula Emlékkonferencia 2016. jinius 15., elektronikus formaban megjelend
kétete,, Széchenyi Istvan Egyetem, 8 (elérheto:
https://kgk.sze.hu/images/dokumentumok/kautzkiadvany2016/HorvathA_KuruczA.pdf, letltve: 2021.04.14.).
130 Meg kell jegyezni, hogy az illegélis zene- és filmletdltések esetében reagélt a piac a véltozasra (ingyenes/olcsd
streaming-szolgaltatok, pl: Spotify, Youtube Premium).
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meghatarozni, azonban szamba kell venni azokat a relevans biztonsagi intézkedéseket, amelyeket a
technologia alkalmazasa magaban hordoz.

1. A digitalis nyomtatasi fajlok ellendrzése és a kiberbiztonsdg megerdsitése.

2. Az 3D nyomtatassal foglalkozo ipari szektor 6nszabalyozasanak a kialakitasa.

3. Figyelemfelkeltés és tajékoztatas a biztonsagi kihivasok minél pontosabb azonositasa érdekében.

4. Nemzetkdzi jogi szabalyozas megalkotasanak a lehetdsége a (rendor) hatosagi ellendrzés biztositasa

érdekében.

A 3D nyomtatési technologiaval 6sszefiiggd minden relevans javaslat és intézkedés megkdveteli az Osszes
érdekelt fél (rendészeti szervek, kormanyzat, magéanbiztonsagi szektor, ipari és tudomanyos kozosségek,
forgalmazok) egytittmiikodését. Adodik a kérdés, hogy a klasszikus iranyvonalon induljon-e el a jogalkotd
vagy a hatosagi engedélyeztetés és beavatkozas lenne az effektiv eszkdz.®! Utdbbihoz, a jogalkotonak az
alkalmazasukban bevett generalklauzulakat, keretszabalyokat kell megalkotni, azonban meglatasom szerint a
hat6sag mérlegelési jogkorét erdsiteni kell.

2. ENGEDELYEZTETESI ELJARASOK

Dolgozatom kovetkez6 részében fogom kifejteni az engedélyeztetési eljarasokat. Milyen akadalyai vannak a
fegyverek legyartasanak, milyen engedélyek sziikségesek ehhez ¢és milyen szervezet, szerv, vagy
maganszemély lehet jogosult ra. Illetve a forgalomba hozatali kérdéseket is megvizsgalom — milyen belfoldi
jogszabalyok az iranyadok arra nézve, hogy a legyartott fegyverek (hagyomanyos, valamint 3D nyomtatottak)
hogyan keriiljenek ki a piacra. Melyek vagy melyik az a szerv vagy szervezet Magyarorszag
allamszervezetében, ami hataskorrel bir ezen kérdésekben. Ezen eljarasokhoz a jogalkotd aktusaiban, milyen
feltételeket fliz? Végezetiil, az allami/kozigazgatasi feliigyelet hogyan érvényesiil, az emlitett teriileteken.

2.1. Alapvetés

Alapvetésiil, néhany fogalmat tartok tisztdzandonak, amely segitségiil tud szolgalni a téma megértésében. A
kovetkezo fogalmak expressis verbis deklaraciora keriilnek a 2004. évi XXIV. torvényben a 16fegyverekrol és
16szerekrdl,**2 ezen beliil is a 2. §-ban.

o Lofegyvernek mindsiil az a tizfegyver, valamint az a légfegyver, amelybdl 7,5 joule-nal nagyobb
cs6torkolati energiaju, szilard anyagu 16vedék 16heto ki.

o Tiizfegyvernek mindésiil az olyan, a mellékletben meghatarozott ,,A”, ,,.B”, ,,C” vagy ,,D” kategoriaba
tartozo™®® - vagy ilyenné atalakitott - eszkdz, amelybdl gyulékony hajtoanyag segitségével szilard
anyagu lovedék 16het6 ki, kivéve, ha muzealis fegyvernek vagy hatastalanitott fegyvernek mindsiil,
vagy ha riasztasra, jelzésre, életmentésre, allatok ledlésére vagy szigonnyal torténd halaszatra, illetve
ipari vagy miiszaki célokra tervezték.

o Lifegyver- és Idszerkészités: 3" 18fegyver, 18szer, 18fegyverdarab, floberttoltény és 18szeralkatrész
elkészitése, az elkészitett alkatrészek készre szerelése, valamint a 16fegyver olyan megmunkalasa,
amely azt, az eredetit6l eltérd kaliberjelii 16szer hasznalatara teszi alkalmassa.

o Lofegyvertartas: 16fegyverek birtoklasa, viselése és a tarolasa.

o Lofegyvertartasi cél: az O6nvédelem, a munkavégzés, a filmgyartas, a céllovészet, az oktatds, a
sportlovészet, a személy- és vagyonvédelem, valamint a vadaszat.

e Loszer: olyan egybeszerelt toltény, amely 16vedéket, 16port, tovabba gytielegyet tartalmaz.

A fent emlitett fogalmakat a fegyvertdrvény nagyerejlii deklaracioval fogalmazza meg, ezek az alapfogalmak
az iranyadok a tobbi végrehajtasi jogszabaly esetében is. Lathato, hogy a fegyvereket az Ftv. a 16fegyver
fogalma ala rendeli, gyakorlatilag e fogalom ernydje ala tartozik az Osszes eszkOz/targy, amit a kdznyelv

131 Ha megvizsgaljuk az eurdpai nemzetek és maganak az Eurdpai Unidnak a szabalyozasi otleteit, iranyait, 0jitd
gondolatait, akkor azt tapasztaljuk, hogy a kozigazgatasban, és a kozigazgatasi jogalkotidsban egyre inkabb eldnyben
részesitik a generalklauzulak alkalmazésat. Bevett gyakorlat, hogy csak keretszabalyokat alkotnak, aminek a tartalmat a
jogalkalmazo tolti ki.
132 A tovabbiakban: fegyvertorvény, Ftv.
133 Az emlitett torvény mellékletében talalhatd osztalyok, a kiilonleges miitkodést, kalibert, 16szerigény(i fegyvereket
mutatja be.
134 A tovabbiakban gyartés.
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klasszikus értelemben vett fegyverként kezel. Azonban a hidegléfegyverekrdl (pl. csuzli, ij, szamszerij stb.) és
a tlzfegyverekrdl kell még szolnom. A meleg- vagy thzfegyverek esetében kémiai energia (lobbanas,
robbanas) hajtja a harci részt (I16vedéket) a célba. Mig a hideg 16fegyvereknél, a meghajtast, azaz a l6vedék
célba jutdsat mechanikai hatasok valtjak ki. Az Ftv. kovetkezetesen a ,l6fegyver, 10szer, illetve egyéb
fegyver”'® kifejezést hasznalja, de a torvénybdl nem deriil ki az egyéb fegyver fogalmi ismérvei. A hatalyos,
modositasokon atesett Ftv. alapjan a jogalkoto, fenntartja annak lehetéségét, hogy a 2010. évi XLIIL. térvény*®
hatalya ala tartozo szervek tevékenységét szabalyozo torvényi rendelkezések a jogalkotd dontése szerint e
szervek lofegyvereinek, 16szereinek és egyéb fegyvereinek tekintetében is a fegyvertorvényt rendeljék
alkalmazni. Ebbdl kiindulva, a jogalkotd nem zarja ki azt a lehetdséget sem, hogy altaldnossagban véve az
egyeb fegyverek kitételre a fegyvertorvény rendelkezései legyenek az iranyadok.

2.2. Jogi mindsités

Adddik a kérdés, hogy a jelenleg hatalyos fegyvertorvény szakaszait alapul véve, mi a jogi megitélése egy 3D
nyomtatott fegyvernek? Ha szamba vessziik a fent leirt kategoriakat az egyezményes, hogy a l6fegyverek
(puskapor) miikodé szilard anyagua toltényt 16 ki. Kifejtésre keriilt, hogy a 3D nyomtatasi technologiaval
eldallitott fegyverek felépitésébol és jellegébdl adoddan (6sszhangban az Eurdpai Bizottsag COM (2015) 624.
szamu allasfoglalasaval) tiizfegyvereknek mindsiilnek, mivel bizonyitast nyert, hogy a 3D nyomtatasi
technologia alkalmazasaval elé lehet allitani tlzfegyvereket, valamint a hatastalanitott tlizfegyverek
hasznalhatova tételéhez sziikséges alkatrészeket is.'3” Azonban a fegyverek engedélyeztetésének
vonatkozasaban nem csak a két leggyakoribb, fémbdl és mianyagbol késziilt tizfegyvereket kell figyelembe
venni, mivel a kevlarbél és a kerdamiabol késziilt tiizfegyverek is jelentés kockazatot jelentenek.'®® Am
terjedelmi korlatok miatt, jelen dolgozatban nem ezen tipusokra koncentralok. Fontos kitétel, hogy a fegyver
teljesitménye meghaladja a 7,5 joule csétorkolati energiat, mivel ez alatt légfegyverrdl beszéliink.
Természetesen, a 3D nyomtatott fegyvereknek elképzelhetdé mechanikus hajtasu (rugods), pneumatikus
mikodtetésti és ezen kiviil sokféle formaja. Ezeknek, a gyartdi elképzelés szabhat csak hatart, épp a
haromdimenziés nyomtatdsban rejlo végtelen lehet6ség miatt. Jelen dolgozatban a hagyomanyos 18szerrel
mikddo 3D nyomtatott fémbdl, illetve miianyagbdl késziilt fegyvereket veszem alapul a tovabbiakban.

2.3. Engedélyezo szervek

A fegyverek engedélyezésének o letéteményese napjainkban Magyarorszagon a legfObb rendészeti szerv, a
rendérség. A renddrséget az Alaptorvény'® intézményesiti. Valamint az 1994. évi XXXIV. torvény a
Renddrségrol*94 sarkalatos torvény, az ami részletesen ir e szervrl. Az Alaptdrvény negyvenhatodik
cikkének els6 bekezdése szerint, a renddrség alapvetd feladata a bilincselekmények megakadalyozasa,
felderitése, a kozbiztonsag, a kozrend és az allamhatar rendjének védelme. Magyarorszag kormanya iranyitja
a rend6rség mitkodését.*? A renddrségrdl szold torvény gy fogalmaz, hogy a Kormany a renddrséget a
rendészetért felelds miniszter (beliigyminiszter'*®) utjan iranyitja.'** A rendérségrél szolo torvény az 1.§ (2)
bekezdésében nevesiti azokat a feladatokat, amelyeket az ellat: a renddrség az Alaptorvényben, az e
torvényben és torvény felhatalmazasa alapjan mas jogszabalyban meghatarozott blinmegel6zési, bliniild6zési,
allamigazgatasi és rendészeti feladatkorében. Masodik pontja alapjan szabalysértési hatdsagi jogkort gyakorol,
kozremikodik a szabalysértések megel6zésében és felderitésében. Harmadik pontja alapjan ellatja a
kozbiztonsagra veszélyes egyes eszkozok és anyagok eldallitasaval, forgalmazasaval és felhasznalasaval

135 A 16fegyverekrdl és 16szerekrél szol6 2004. évi XXIV. térvény 1.§ (2) bekezdés.
186 A kdzponti dllamigazgatasi szervekrdl, valamint a Kormdny tagjai és az allamtitkdrok jogalldsarél sz6lo 2010. évi
XLIII. toérvény.
137 S7ABO CSABA: A 3D nyomtatdsi technolégidval elballitott tizfegyverek biztonsagpolitikai kihivasainak vizsgdlata a
fegyverrendészet aspektusabaol I1., in Nemzetbiztonsagi Szemle, 2017/4. szam, 117.
138 Az Eurdpai Bizottsag kozleménye az Eurdpai Parlamentnek és a Tandcsnak: Az eurdpai biztonsagi stratégia
megvalositasa: unios cselekvési terv a tlizfegyverek és robbandanyagok tiltott kereskedelme és hasznalata ellen Briisszel,
2015.12.2., COM (2015), 624.
139 Magyarorszag Alaptdrvénye (2011. aprilis 25.) 46. cikk.
140 A Rendérségrol szo16 1994. évi XXXIV. térvény 103/A. §.
141 Tovéabbiakban: torvény, rend6rségrol szolo torvény.
192 Magyarorszag Alaptorvénye (2011. aprilis 25.) 46. cikk (2.) bekezdés.
143 A Kormany tagjainak feladat- és hataskorérdl szold 94/2018. (V. 22.) Korm. rendelet 40. § (1.) bekezdés 20.) pont.
144 A Rendérségrol szo16 1994. évi XXXIV. torvény 4.§ (3) bekezdés.

37



kapcsolatos hatosagi feladatokat. Szamos egyéb hataskore, illetve feladata mellett 1ényeges jelentdséggel bir,
a targyalt téma és kérdések szempontjabol a fent ismertetett harom pont. A 3D nyomtatott fegyverekkel
kapcsolatos hatdsagi feladatok tipikusan az engedélyezés, de ilyen még példanak okaért a hatdsagi
nyilvantartas vezetése, ezen eszkozok ellendrzése, felmérése stb.

A felhasznalast kiemelt jelentOséggel nevesiti a torvény, mert ezek a legjelentdsebb teriiletek egy
kozbiztonsagra veszélyes eszkdzzel (értsd: fegyver) kapcsolatban. Ezeken a teriiletekben tud az éallam a
rendbrség altali legteljesebb hatosagi (allami) kontrollt alkalmazni, ami elengedhetetlen a kozbiztonsag, a
jogallam és az allampolgarok védelme szempontjabol. A rendérségrol szol6 torvény értelmében az altalanos
rendorségi  feladatok ellatdsara 1étrehozott szerv kozponti szervre, megyei (fOvarosi) rendor-
fokapitdnysagokra, renddrkapitanysagokra és hatarrendészeti kirendeltségekre tagozodik. Egyes feladatok
ellatisara torvény vagy korméanyrendelet mas renddri szervet is 1étrehozhat.'*® A vonatkozo jogszabalyok
értelmében a renddr-fOkapitanysagok kozigazgatasi (hatdsdgi) hataskorében ellatja a fegyverekkel,
16szerekkel, l6terekkel, robbanodanyagokkal, pirotechnikai eszkozokkel kapcsolatos kozigazgatasi
feladatokat.’*® A  rendérkapitanysdgok kozigazgatdsi hataskore a robbandanyagokkal kapcsolatos
kozigazgatasi  feladatkor  kivételével  megegyezik a  renddr-fOkapitanysagok — kdzigazgatasi
feladatrendszerével.’*” Ennek értelmében helyi szinten is megvalosul a fegyverekkel, 18szerekkel, 18terekkel,
pirotechnikai eszkdzokkel kapcsolatos hatosagi kontroll. Ugyanis tudniillik, a rendér-fékapitanysagok,
kifejezetten megyei illetékességgel jarnak el, mig a rendorkapitanysagok tulajdonképpeni helyi illetékességgel.

2.4. Engedélyezés

Jelen részben az engedélyezésre koncentralok, valamint 6sszehasonlitom miben lenne (lehetne) mas egy 3D
nyomtatott l6fegyver engedélyeztetése ma Magyarorszagon, mint a bevett hagyomanyos fegyvereké.
Magyarorszagon a 18fegyverek'*® engedélyezésének letéteményese az illetékes megyei (févarosi) renddr-
fokapitanysag.

A rend6rség altal kiadott engedély sziikséges: a 16fegyver, 10szer, gyartasahoz, javitasahoz, a 16fegyver
hatastalanitdsahoz, a 16fegyver kiallitidsahoz és a hazilagos 18szerszereléshez és -tjratoltéséhez.*° Ugyanilyen
engedély megléte sziikséges a lofegyverek tartasahoz, illetve mas cselekményekhez is. Az engedéllyel
rendelkez6 személy az engedélyben meghatarozott célra rendelt és az adott célra jogszeriien tarthatd
l6fegyvert, valamint a jogszeriien tartott 16fegyverhez hasznalhatd 16szert az engedély birtokaban szerezheti
meg. A l0szer megszerzéséhez a lofegyvernek a tartidsdra jogositd engedély meglétét igazold hatdsagi
igazolvanyba torténd bejegyzése sziikséges. A fegyvertartasi engedély megadasa tekintetében alapveto kitétel
a cselekvoképesség és a nagykorisag, azonban elméleti és gyakorlati tudasarol és alkalmassagarol is szamot
kell adni annak a személynek, aki l6fegyvert szeretne viselni. Az engedély nem adhato, illetve hosszabbithatd
meg, ha az igényld személy biintetett el6életii, vagy biintetlen eldéletli, de biintetdjogi felelosségét a birdsag
jogerdsen megallapitotta, illetve a Btk.’® vonatkoz6 biincselekményeit kdvette el, végiil, ha az engedély
kiadésa iranti eljarasban hamis adatot k6zol vagy hamis tényt 4llit.>! A rendérség hatosagi ellendrzése soran
ezen koriilmények fennallasat legalabb évente egy alkalommal vizsgalja.

A fegyvertorvény 4. § (1) bekezdése alapjan, jogszabaly eltérd rendelkezése hianyaban nem
engedélyezhetd: az ,,A” kategoridba tartozo tlizfegyver vagy 10szer, az automata 16fegyver, a hangtompito
tartasa, valamint 1ézeres célzokésziilék és éjszakai iranyzék l6fegyverre torténd felszerelése. A fentiekben
taglalt engedélynek, az eljar6 hatosag, az Altalanos kozigazgatasi rendtartds (tovabbiakban Akr.)™2
rendelkezései alapjan dont a ki- vagy ki nem adasarol az tigyfél részére. A térvény indokolasabol kideriil, hogy
— ésszerli modon — azért nem kell belefoglalni a joggyakorlas lehet6ségét, mert az, az ligy targyat képezd
jogosultsag esetében a hatésagi eljaras kiemelt kozérdek védelmét biztositja. Igy az tigyfél részére, ha az
ligyintézési hataridon belill nem hoz érdemi dontést a hatosag, csak az eljaras lefolytatasaért fizetendod
illetéknek vagy dijnak megfeleld dsszeget, ennek hianyaban tizezer forintot koteles a hatésag megfizetni és a

145 Uo. 4/A. § ().
146 A Rend6rség szerveirdl és a Renddrség szerveinek feladat- és hataskorérdl szold 329/2007. (X11.13.) Korm. rendelet.
11.§ (3) bekezdés a) pont.
17 o,
148 Ezen értelemben a tigabb értelemben vett 16fegyverek is idetartoznak, alkatrészeikkel egyiitt. (pl. muzealis fegyver,
csappantyu stb.).
149 A 16fegyverekrdl és 16szerekrdl szo16 2004. évi XXIV. térvény 3 § (1) bekezdés a) pont.
150 A Biintetd Torvénykonyvrdl szol6 2012. évi C. torvény.
181 A 16fegyverekrdl és 16szerekrdl szo16 2004. évi XXIV. torvény 3/A §.
152 Az Altalanos Kozigazgatasi Rendtartasrol szolo 2016. évi CL. torvény.
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kérelmez6 mentesiil az eljarasi koltségek megfizetése alol. A fegyvertartasi engedélyrdl rendelkezé dontés
ellen van helye fellebbezésnek.’™ A rendérség kompetencidjanak a korébe tartozik kiemelten, a kiadott
engedélyek (ebbdl kifolyolag a 16fegyverek) nyilvantartasa'™, a kiadott engedélyekrdl és az engedéllyel
rendelkez6 személyekrol.

Az engedély kiadasahoz, a nagy biztonsagi- €s kézrend nyugalma elleni kockazatra vald tekintettel,
orvosi alkalmassagi vizsgalaton is részt kell venni.™® A l6fegyvert tartani szandékozd személy - a
l6fegyvertartasi engedély kiadasa iranti kérelmének benyujtasa el6tt - elozetes egészségi alkalmassagi
vizsgalaton, az orvosi alkalmassagot vizsgald szervnél koteles magat a sziikséges orvosi és pszichologiai
vizsgalatoknak aldvetni. Ezen feltételeket egy Nemzetgazdasdgi minisztériumi rendelet deklaralja a
mellékleteiben.’® Ezt id8szakosan, az engedélyben meghatarozottak szerint a késébbiekben is vizsgéljak. Az
engedély csak akkor keriil kiadasra, amikor minden toérvényi feltételnek eleget tett a kérelmezo.

Az egészségiigyi és pszichikai alkalmassdgon til egy fegyvertartasi vizsga is kdvetelmény, mely
gyakorlati és jelentds elméleti részbdl all. A fegyvertartasi vizsgara jelentkezéskor meg kell jeldlni, hogy
milyen jellegli fegyvert szeretne tartani az illetd.'>

3. KONZEKVENCIAK

Mint a munkam elején emlitett célkitlizésnek eleget téve, az Osszehasonlitas kulcsszerepet jatszik. A
hagyomanyos, és a 3D nyomtatott fegyvereket szamos dolog differencialja egymastol, azonban vannak olyan
parhuzamok is, amik hasznosak lehetnek a jogalkotonak és az eldallitonak is. Természetesen mas-mas
szempontokbodl. Természetszerlileg az alapanyag meghatarozza a fegyvert. A hagyomanyos fegyvereknél is
alkatrészenként allitjak Ossze a terméket, de a nyomtatott darabok egyszeriibb Osszeszerelést (sokszor
csavarok, illesztések elhagyasat) tesznek lehetévé. Ha az alkatrészek eldallitasa soran méréshiba vagy mas
akadalyozo6 tényez6 meriil fel (sorjazottsag), a miianyag elemek esetében, ezt egy puszta csiszolassal el lehet
haritani, a fémnél ez koriilményesebb. Ez okbol valdan a szeparacio is sokkal konnyebb, mint a hagyomanyos
l6fegyver szétszedése, ez ad absurdum megkOnnyiti a szallitast, tartast. Az amortizacié sem kiméli az
alkatrészeket, ezek cseréje is kisebb energia- és idéraforditast igényel, mint a hagyomanyos fegyvereknél.
Emlitésre keriilt a beazonosithatdsag is, ami nagyban megkonnyiti a hatdsagok helyzetét — ha hagyomanyos
fegyverrdl beszéliink. Ez alatt értem a fémdetektoros vagy mas érzékeld altal végzett vizsgalatot is, valamint
a tipusjel, azonositészam hianyabol fakadé hatosagi ellendrizhetetlenséget is. Problémat okoz az is, hogy ezen
nyomtatok szamara alapul fekvé kodsorok, programok igen kdnnyen cserélnek gazdat és terjednek, ellentétben
a tervrajzokkal, amik alapjan késziilnek a hagyomanyos fegyverek. Ez rakétasebességgel segiti a terjedését az
ilyesfajta innovacioknak. Nyilvan, ez a jogalkotd oldalan veti fel a siirgetd szabalyozasi sziikséget.

Meglatasom szerint a jelenlegi szabalyozas a fegyverekre vonatkozolag (altalanos rendelkezések,
eldallitas, tartas stb.) egyrészrol alkalmazhaté a 3D-nyomtatott fegyverekre is. Ellenben ez nem egy id6t allo
szabalyozasi rendszer, a technoldgiai innovacid sziikségszerlien felveti a szabalyozas ujragondolasat is. A
jelenlegi engedélyezési eljaras szamos eleme megneheziti annak alkalmazasat a 3D nyomtatassal késziilt
fegyverekre. Igy a tobb 1épcss jelleg, az atfogd személyi és targyi feltételrendszer és annak vizsgalata, a sok
allamigazgatasi szerv munkaja ¢€s annak 6sszehangoltsaga, €s az egyéb részletszabalyok mind kitoljak azt az
id6t amig valaki jogszertien tarthat vagy gyarthat/forgalmazhat 16fegyvert. Igy a jogalkotonak olyan
regulaciot kell kidolgozni, amely megfeleltethet6 a gyorsan valtozé technologiaknak is.

3.1. De lege ferenda javaslatok

A kovetkez6 fejezet, a dolgozatom egyik Iényegi része. Az hagyomanyos fegyverek tulajdonsagai,
engedélyezési metodusai és a rajuk iranyadd jogszabalyi rendelkezések az el6zéekben kifejtésre (€s néhol
Osszehasonlitasra is) keriiltek. Azonban arra a joné¢hany kérdésre, amiket a 3D-nyomtatott fegyverek tesznek
fel az eldallitasuk, hasznalatuk, tulajdonsagaik altal, véleményem szerint még meg kell adni a sziikséges
valaszokat.

153 A 16fegyverekrdl és 16szerekrol szold 2004. évi XXIV. torvény 4/C §.
1% Uo. 5.§ (2) bekezdés.
155 A Kkézilfegyverek, 18szerek, gaz- és riasztofegyverek megszerzésének és tartdsanak egészségi alkalmassagi
feltételeirdl és vizsgalatarol szolo 22/1991. (XI. 15.) NM rendelet 1.§ (2) bekezdés.
156 Uo.
157 A 16terekrdl, a 16fegyverek, 16szerek hatosagi tarolasarol, a fegyvertartdshoz sziikséges elméleti és jartassagi
kovetelményekrol szo16 49/2004. (VIIL. 31.) BM rendelet 10. § (2) bekezdés.
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Els6ként kiemelem, a meglatasom szerint egyik legnagyobb talanyt a teriileten, a nyomon
kovethetdséget. A hagyoményos fegyverek elddllitdsa soran, minden egyes fegyverelemnek egy kiilon
azonositasi szam van beiitve a feliiletébe. A legfontosabb a fegyver csovének a jelzése, azonositasi szama,
kaliberjele. Ez alapjan lehet els6kézbol besorolni, megvizsgalni a fegyvert, még nagyobb jelentéséglick e
jelolések, ha valtocsordl beszéliink. Ez a jelolés beiitése egyes 3D-nyomtatott fegyvereknél igen nehézkés, ha
mégsem, akkor pedig feltételezhetden elmarad, hiszen, ha mindezen jogszabdlyi feltételnek eleget akar tenni
az eldallitd, az a gyartasi koltséget is jelentésen megemeli. Itt meg kell emlitenem a felhasznaloi cél szerinti
eloallitast is. Tehat ha az eldallito a jogrendet megkeriilve szeretne egy 3D nyomtatassal késziilt fegyvert,
akkor alapvetéen sem célja a fegyver nyomon kovethetdsége. Viszont, ha nem ez a helyzet, akkor pedig a
koltségek emelkedése elkeriilhetetlen.’®® Pontosan ezért tartom célszertinek egy olyan, legalabb szakmai
utmutato elkésziiltét, ami iranyado tud lenni, tanacsokkal tud szolgalni akkor, ha 3D fegyvernyomtatassal akar
valaki foglalkozni. Meggondoland¢ az is, hogy egy Ujfajta jelzésrendszer keriiljon felallitasra, vagy valamiféle
egységes minta szolgdljon arra, hogy a 3D nyomtatott fegyvereket (végso darab, egybeszerelt fegyver) be
lehessen azonositani.

Az eléallitas teriiletén maradva, a mai vilagban egy 3D nyomtatd beszerzése nem lehetetlen feladat.
Ugyanugy a sziikséges mlianyag, fém sem elérhetetlen, igy mar csak a vezérfajl hidnyzik, ami akar ingyenesen
is letdlthetd az internetrdl. Kiilonb6zo portalokon, kozosségekben felmeriilt az Gtlet, amit magam is timogatok,
hogy az e tipusti nyomtatokon keresztiil is lehet kdvetni a fegyverek eléallitasat. Megfontolandd, hogy a 3D
nyomtatokat egy olyan rendszerrel lehetne ellatni, ami mésolatokat készit a nyomtatand6 fajlokrol, vagy ha
azt nem is, de érzékeli és listazza a letoltott fijlokat. Ez akar egy adatbazist is alkothatna, ami a nyomtatdk
gyartojanak, végso soron a hatosagnak is értékes lehet. Ennek a rendszernek a kidolgozasa az ipari szereplokre,
gyartokra harul, azonban a jogi feltételeit (adatbiztonsag, hozzaférhetoségi feltételek, jogszabalyok stb.) a
jogalkotd kotelessége. Ezeket tigy gondolom ki lehet munkalni anélkiil is, hogy a tényleges technologia
rendelkezésre allna. Ennek oka az, hogy rengeteg 1étez6 adatbazist és az azt szabalyzd joganyagot mintaként
lehet hasznalni, a vilag barmely részérél. Tekintve, hogy az internetrdl letdltott fajlokat, nem lehet jogi
szabalyozas al4 vonni, ezzel a tovabbiakban nem foglalkozom.

Ugyanakkor nem csak a jogi szabalyozas megteremtése, de a felhasznaloi tudatositas is sziikséges. Ha
Magyarorszagon jobban elterjed a fegyverek 3D nyomtatasa €s a jogalkoto egy mar meglévo (rendorség, NAV)
vagy egy ujonnan feldllo szervhez delegalja a hatdsagi jogkoroket, akkor észszerti lenne az, hogy ez a szerv a
vasarloi-felhasznaloi tudatossagot is elGsegitse. Gondolok itt kampanyokra, konferencidkra, a szakmai
szervezetek részére szervezett tovabbképzésekre, amik minden bizonnyal eldmozditandk azt, hogy a 3D
nyomtatasi technologia felhasznalasat a fegyverek szempontjabdl mindségileg javitsa, azt biztonsagosabba
tegye a lakossag, tigy a hatosag, az allam részére is.

Alapvetéen ahhoz, hogy megallitsa az allam az orszaghataron beliili biindzést elég az ellenérzések
szamat emelni és a jogszabalyokat szigoritani, azokat hathatosabban betartatni. De a kiilfoldi cselekmények
elkdvetését a magyar jog nem szabalyozhatja (eltekintve néhany esettdl). Meglatasom szerint ezért a magyar
allam is kezdeményezhet szorosabb egyiittmiikddést az eurdpai unios biliniild6zo szervekkel annak érdekében,
hogy hatékonyan meg lehessen éllitani az ebbdl fakadd problémdakat.™ A rend6rség ramutathat az
EUROJUST-nél, és az EUROPOL-nal*® a 3D nyomtatés jogrenddel ellentétes lehetdségeire.

ZARO GONDOLATOK

Mindent egybefoglalva, szamba vettem a haromdimenzids nyomtatassal késziilt fegyverek mibenlétét, az
iranyado jogi szabalyozast €s a technikai lehetdségeket. Fontosnak tartom kiemelni, hogy a jogalkotonak egyre
er6sodd kotelezettsége van arra nézve, hogy megfeleld szabalyozast dolgozzon ki. Alldspontom szerint a
jelenlegi 16- és tlizfegyverekre vonatkozo kiterjedt jogi szabalyozas egy ideig még megallja a helyét, am ezen
valtoztatni kell. Ez annak tudhat6 be, hogy a mai viszonyok a fegyverek 3D nyomtatésa terén, nem tiikréznek
olyan volument, illetve mindséget, ami indokolttd tenné azt a szabalyrendszert, ami ndévumot jelentene.
Ameddig ez az igény meg nem jelenik, nézetem szerint a 4.1. pontban kifejtett javaslatok, észrevételek

158 Frtem itt a fegyver vizsgalatanak a dijat, az egyéb felmerilld koltségeket, illetékeket, foleg akkor, ha sokadik
alkalommal kell bevizsgaltatni a fegyvert.
159 Nem sziikséges nagyivii magyarazat ahhoz, hogy Eur6panak milyen sulyos karokat okozhat ez az 0j ipari lehetdség,
ha a terrorizmus is felfigyel ra.
160 Az Eurojust, az Eurdépai Uni6é Biinteté Igazsagiigyi Egyiittmiikodési Ugynoksége, mig az Europol az Eurdpai
Renddrségi Hivatal.
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feladatul szolgéalhatnak a jogalkotonak, illetve annak szakositott szerveinek.* Ellenben figyelemmel kell lenni
a technikai specifikaciokra is és wjitasokra is. gy a 2.2. pontban vazoltak a jelenlegi idéallapotot jelenitik meg,
varhatd megannyi, nagy hullimokat keltd megoldas, ami segiti a fejlédést. Arrél, hogy a (mtlianyag) 3D
nyomtatott fegyverek mennyire sorolhatok be a hagyomanyos fegyver-fogalmakba, véleményem pozitiv, igy
az engedélyezési, gyartasi, tartasi és egyéb feltételeknek eleget kell tenni egy 3D-nyomtatott fegyver esetében
is. Sz6lnom kellett a munka témajanak intézményi oldalarol is. Az engedélyezési eljarasok ’csucsszerve’ a
rendorség, amelynél szamos hatosagi dontési-, ellendrzési-, és regisztrativ jogkor és kotelezettség jelenik meg.
A fegyverek bevizsgalasat pedig a Polgari Kéziléfegyver és Loszervizsgald Kft. végzi térvényi legitimacio
alapjan. Tovabba az orvosi-pszichikai alkalmassagi vizsga, és a targyi-biztonsagi feltételek is kifejtésre
keriiltek, amelyek kijelenthetd, alapvetden meghatirozzdk egy fegyvert viseld személy életet. Ezen
elvarasoknak is eleget kell tenni folyamatosan, ha 3D-nyomtatott fegyvert visel az adott személy. Kiilon
részben taglaltam a gyartas kérdéskorét, amely talmutat a rendérség munkéjan, egy tagabb fokuszba helyezve
a 3D-nyomtatott fegyverek lehetéségeit.

Amint azt megjelenitettem a 2.4. pontban, vilagszinten igen uttéré a 3D nyomtatas, és egyre inkabb
gylriizik be ez a technoldgia hazankba is. Kétségtelen, hogy amint a felhasznalasi kdre boviil, a negativ
tényezOi (ar, alapanyag koltségek) is csokkennek, igy szamos ut megnyilik a tovabbi kiaknazottsag felé.
Dolgozatom fokusza arra iranyult, hogy ez, a fegyverek nyomtathatdsagat mennyire segiti elg, illetve annak a
jogi szabalyozasa milyen szinten van kimunkalva Magyarorszagon. Osszességében ez utobbirél elmondhatd,
hogy a hagyomanyos fegyvereké jelent6sen, mig az elsdvel kapcsolatban arrol lehet beszamolni, hogy igen
jelentés modon, de a jovoben. Hazai jogrendiink célja egyértelmiien az, hogy a lakossag és az orszag fejlodését
szolgalja, mely célt akképpen elégiti ki meglatasom szerint a jogalkoto és a jogalkalmaz6 leginkabb, ha reagal
a gyorsan fejlodo vilag valtozasaira, és a kimunkalt joganyagokat alkalmazza, azokat értelmezi és betartatja.
E munka megvalosulésa elorevetithetd a jovoben, ha a 3D-nyomtatott fegyverekrdl van szo, ami Ggy hiszem,
tartogat még megannyi érdekes esetet és leklizdendé akadalyt.
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