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Development of the technology and product range of the Hungarian brick and tile indus-
try with special regard to the past decade

History of the fired clay and roof-tile production is characterized during the past 10 years by
continuous technological developments, expanded product assortment better meeting the
demands as well as competitive production process and product realization. Nowadays the
newest developments of the international forefront can be observed in both the production
technology and product assortment of the Hungarian brick and tile industry and, consequently,
both Hungarian and foreign customers can be supplied with the most modern fired clay products.
Out of the recent developments the hollow wall block No. 44 (with grooves and tongues) should
be mentioned, that appeared on the market as a novelty due to its size, rhomboidal cavity
shaping and 3 to 4 mm ribs. Such thin ribs came into use in a short time also among bricks of
lesser size; forming thereby the highly effective thermal-insulating product line (Porotherm HS).
The TONDACH concern appeared on the market since 1998 with a fully renewed technology, with
the introduction of the gypsum-technology and a new product line covering all the profiles (the so-
called 'dancing roof-tiles’). New products and increased quality and quantity demands required
the transformation of the technology in every unit of the plants. Beyond all these, we should not
forget of the informatics revolution taking place at the same time the achievements of which can
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5-6 mm-re torténé vékonyi-

be observed in almost every corner of the brick and tile plants.

1. Téglaipari termékskala és technoldgia fejlodése

A hetvenes évek kozepétdl a rendszervaltozasig kilonbozé
korszert, nyugati alapt technikakat alkalmazoé beruhazasoknak
koszonhet6en a magyar téglaiparban sikerdilt a termelékenységet
és a termékmindséget javitani. 1989-re a gyarak 68%-a foldgaz-
tiizeléssel miikodott és a rakatok kozel 50%-a pantolasra kerdilt.

A technolégiai fejlesztéseken atesett gyarak jo eséllyel ta-
laltak maguknak Uj tulajdonost a rendszervaltozds utan
beinduld privatizacié soran. A piacgazdasag kialakuldsaval
parhuzamosan egyre erésebben jelentkeztek a vevék oldalardl
amindségi és mennyiségiigények, a tulajdonosok részérél pedig
a koltséghatékonysagi elvardsok. Ennek kovetkeztében a meg-
feleld t6kével rendelkezd tulajdonosok kiilonbozd szervezeti
atalakitasokat (létszamoptimalizdlds) és ezzel egyidejileg
ujabb technologiai fejlesztéseket hajtottak végre, valamint az
igényeknek megfelel6en szélesitették a termékvalasztékot is. Ez
a folyamat 20 éve folyamatosan zajlik.

A termékskala fejlédése

A téglagyarak uj tulajdonosai koziil, nagy tokeerejének és
technoldgiai hatterének is kdszonhet6en, a Wienerberger valt
az Uj fejlesztések mozgatorugojava.

Gyaraiban legel3sz6r meghonositotta a 25x25 cm-es hélora
éptild termékrendszerét, melybdl legel6szor a 30-as és a 38-
as falazoblokkok habarcstaskas véltozatai keriiltek a magyar
felhasznalokhoz, amelyek 6tvozték a hagyomdnyos magyar
formatumokat a nemzetkozi irdnyvonallal.

A hoészigetel6 képesség javitasaval szemben tamasztott
igényre adott termel6i valasz a nutféderes termékek beveze-
tése volt, melyek amellett, hogy nem igényelték a falazatban
hohidként mikodé fiiggbleges irdnyu habarcsozast, a borddk

tasaval értek el kedvezébb
hészigetel6 képességet.
Emellett kornyezetvédelmi
okokbol a hetvenes évek masodik felében porusképzéként be-
vezetett polisztirol-bekeverést ismét egyéb szerves anyagokkal
(farészpor, maghéj, szalma, stb.) helyettesitették.

A 90-es évek végén ujabb formdatum jelent meg: a 44-es
nut-féderes falazdblokk, amely a méretén tul a romboidos
tiregkiképzésével és 3-4 mm-es bordaival jelentett ujdonsagot
a piacon. Ezen tulajdonsdgainak koszonhetéen héatbocsatasi
tényezdje elérte a 0,30 W/m?*/K-t.

Ezek a vékony bordak révidesen elterjedtek a kisebb méreti
tégldk kozott is, létrehozva a nagy hészigetelésti (Porotherm
HS) termékesalddot.

Végiil a 2007-es év jdonsaga a magyar piacon a sikra csiszolt
tégla volt. Ez a termék azon kivil, hogy rendelkezik a nagy
hészigetelésti termékek kedvezd tulajdonsagaival, a parhuzamosra
csiszolt felfekvé feliileteivel lehetévé teszik, hogy a vizszintes téglaso-
rokat — a hagyomanyos 1 cm-es habarcs helyett - csak kb. 1 mm-nyi
habarcsréteggel vagy ragasztoval rogzitsék. Ennek a technologianak
koszonhetGen a vizszintes héhidakat is sikeriilt csokkenteni.

A technoldgia atalakulasa

Az Gj termékek, a megnovekedett mennyiségi és mindségi igé-
nyek megkovetelték a technoldgia dtalakulasat az izemek minden
részlegében. Mindemellett nem feledkezhetiink meg az ebben
az id6szakban lezajlott informatikai forradalomrol sem, melyek
vivmanyai szintigy bevonultak a gydrak szinte minden zugaba.

A teljesitménynovelés jegyében az el6készitékben nem ritkak
a 70 m’/h teljesitményt, alsé6 meghajtasa, automata vizezével
rendelkez6 Koller-jaratok. A durva és a finom hengerek rés-
meéretei a vékony bordak gyarthatdsaga végett egyre kisebbek
lettek. Van, ahol b6ven az 1 mm-es résméret alatt dolgoznak.
Igaz, itt mar nem harom, hanem négy lépcsds apritast végeznek.
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A nyersgyartasnal az tiregképz6 szerszamok folyamatos val-
tozasa mellett t6bb lépcsds keverdk keriiltek beépitésre ugy
a kéttengely(, mint a sztir6keverd (,,reszelé”) tipusokbdl.

Egyre tobb helyen talalhaté gézkazan is. Az ezekben termelt
talhevitett, szdraz g6zzel Ggy javithat6 az agyag képlékenysége,
hogy kevesebb elparologtatand¢ viz hozzdaddsara van sziikség.
Tovabba a jobb képlékenység miatt az agyag kevésbé hajlamos
a textiraképzddésre és ezéltal javul a termékmindség is.

A szaritasnal tovabb folytatddott a kamras szaritok visszaszo-
ruldsa. Az alagtszaritokban a levegémozgatas intenzitdsanak
novelése kapta a legnagyobb hangsulyt. A lassan hagyomanyos-
nak nevezhet$ alagutszaritoknal szinte egyeduralkodéva val-
tak a forgotolcséres keringtetdventillatorok (,rotomixerek”).
A visszatérévagany szaritasi folyamatba torténd bevonasaval, va-
lamint a légtechnika optimalizalasaval a szaritasi id6t 30-35 6ra
kozottire sikeriilt csokkenteni. Természetesen ehhez hozzajarult
amérési és vezérlési rendszerek szamitogépes irdnyitasa is, mely-
lyel a szaritobdl érkezd, egyre nagyobb mennyiségli informacioé
gyors és pontos feldolgozasaval lehetségessé valt az igen Osszetett
széritasi folyamat valtozasainak megfelel6 sebességti lekovetése.
Szintén nem elhanyagolhatd, hogy a barmilyen okbdl (pl. ter-
mékvaltds, muszaki okokbol bekovetkezd termelési sziinetek,
stb.) sziikséges paramétervaltoztatasok akar automatikusan is
végrehajthatok, ezzel is csokkentve az emberi hibatényez6t.

5 évvel ezelStta szaritas technologidjanak fejlédése tjabb jelentds
mérfoldkéhoz érkezett. A német Novokeram és a Wienerberger
altal kozosen kifejlesztett, j gyorsszaritdsi technologiat legel6szor
Magyarorszagon, a Wienerberger Kisbéri Téglagyaraban valo-
sitottdk meg. Az U technoldgiaval a szaritasi id6 4-5 oréra,
a szaritds fajlagos villamosenergia-sziikséglete pedig, a korabbi
Putin-rendszertl alagutszaritd értékének hozzavetdleg negye-
dére csokkent. Az igen intenziv atszelloztetésnek koszonhetSen
a téglak kiilsé és belsd része igen egyenletesen szarithato, s igy
a szaritasi repedésekbdl adodo selejtmennyiség is csokkent, hiszen
azarukiilso és belsé részében a kozel egyidében megindulé zsugo-
rodas csak igen minimalis mértéki belsé fesziiltségeket ébreszt.

A Kkisbéri tapasztalatok alapjan Eurdpa tobb orszagaban is
épiiltek hasonlé gyorsszaritok. Napjainkban Kisbéren kiviil
még tovabbi kett gyarban (Tiszavasvari és Bataszék) tizemel
hasonlé gyorsszarito.

A teljesitménynévekedés természetesen a kemencék tizemét
sem hagyhatta érintetleniil. Hiszen mig a 90-es években a ke-
mencék térfogati terhelése 300-400 kg, /m’  _ /nap volt
- és a szakma nagy része ezt tartotta az elérhet6 maximum-
nak - addig a napjainkban t6bb kemence is 600-700 kg, ./
m’  /nap terheléssel tizemel, mikozben a beldle tavozd dru
kivalé mindségu és a fajlagos energiamutatoi is megfelel6ek. Ez
a jelentds fejlodés f6leg a kemencén alkalmazott légtechnika op-
timalizalasanak koszonhet6. Kiilondsen nagy hangsulyt fektettek
a hémérsékletmezé homogenizaldsara és a hdatadas intenzi-
tasanak javitasara az elémelegit6 zonaban, amelyre pl. a Wiener-
berger egy kiilon berendezést, az tin. Turbo-boxot fejlesztett ki.

Szintén jelentds 1épés a kemence-szarit6 kapcsolat olyan iranyt
tovabbfejlesztése, mely tovabb csokkentette a két berendezés
tizemében az egymastol valo fliggést és az egymasra hatast.

Tovébb fejlédott az égbérendszerek korszerusitése is. Szin-
te minden magyar gyar atallt foldgaztiizelésre, mely tiszta és
kornyezetbarat tizemet tesz lehet6vé. Sajnos ezen energiahor-
doz6 ara az utdbbi néhany évben jelentésen megemelkedett, s igy
az lizemek, alternativ tiizel6anyagok és rendszerek utan kutatva,
ismét felfedezték pl. a szénport, flit6olajat, petrolkokszot, stb.
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A szamitastechnika fejlédése a kemencék vezérlésében is 1j
lehetGségeket hozott: az egyes termékekre kidolgozott égetési
receptek automatikus valtasan, a tolas ttemének valtozasatol
fiiggd értékkorrekcion és egyéb apro rafinériakon tdl egyes prog-
ramoknal mar arra is lehetdség van, hogy a felhasznal6 egy sza-
balyzokorbe sajat izlésének megfeleléen barmely mért értéket
beilleszthesse. Igy megfelel6 gondossag mellett szinte végtelen
kombinacids lehetdség kinalkozik a kemence tizemeltetésében.

A korszerl, kis tomegl szigeteldanyagok alkalmazasaval
a kemencekocsikra juté hdveszteséget is sikertilt csdkkenteni.

A megnovekedett teljesitményigény megfeleld minéségben
torténd eléréséhez sziikség volt a kemencekocsikon képzett
rakatok atrendezésére is. Ehhez ugy a rako-, mint az tritégépek
atalakitdsa sziikséges volt, hiszen az oszloponkénti, esetenként
atéglak féder a féderre torténd helyezését igényld nagy pontossagu
mozgasra a régi berendezések nem voltak képesek. Egy bizonyos
teljesitményszintig a hagyomanyos gépezetek is datalakithatok
ezen célnak megfelelden, azonban ef6lott csak az igen rugalmasan
alkalmazhat¢ ipari robotok tudjék kielégiteni az igényeket.

Bar az tritésre mar az egykori Balaton Tégla Abonyi Tég-
lagyaraban is épitettek be robotot a 90-es évek végén, azonban
nagyobb mérvi térhoditasukig a Wienerberger Tiszavasvari
Téglagyaranak 2005-6s indulasaig kellett varni, ahol a nyers,
a szaritott és égetett tégla mozgatasat is robotok végzik.

A készaru csomagolasanal manapsag a raklapok alkalmazasa
alapkovetelménynek szamit és a rakatok nagy része nem csak
vizszintesen, hanem fiigg6legesen is pantolasra keriil. A cé-
gek zome a rakatait végiil jobbara zsugorfoliazva, vagy esetleg
sztreccsfolidzva hozza forgalomba. Ezeknek koszonhetden
csokkent a szallitds kozbeni sériilés, tovabba a kornyezeti hata-
sok hosszabb tarolas alatt sem karositjak a termékeket.

A fentiek alapjan megallapithat6, hogy a magyar téglaipar
gyartastechnoldgidjaban napjainkban is megtaldlhatdk a nem-
zetkozi élvonal legujabb fejlesztései, melyeknek kdszonhet6en
a magyar és kulfoldi vasarlokat is a legkorszertibb égetett
agyagtermékekkel tudjuk ellatni.

Emellett természetesen megtaldlhatok a kisebb, hagyomanyos
technoldgiaval a hagyomanyos termékeket gyartd tizemek, ame-
lyeknek - a manapsag tapasztalhaté ,,retrokultuszra” tekintettel
- szintén létjogosultsdguk van napjaink Magyarorszagan.

2. A magyar keramia cserépgyartas torténete és
fejlodése

Az égetetett keramia cserépgyartds mar a 19. szazad elején
megjelent Magyarorszagon kezdetleges formaban, majd a II.
vilaghaboruig folyamatos fejlédésen ment at.

1938-ban 314 miikodd téglagyar volt Magyarorszag terii-
letén, amely tizemek miikodése mar magaba foglalta a gyari-
pari keretek ismérveit. Ezek a gyarak 378 kemencével ren-
delkeztek. A kb. 470 milli6 téglaegységen kivill gyartottak még
kb. 140 milli6 hornyolt, illetve hodfarka tetGcserepet. A Buda-
pest kornyékére koncentralédé cserépgyarak mintegy 50 mil-
1i6 tetdcserepet allitottak eld. A fennmaradé mintegy masik 90
millié termelést Békés megye, Szeged, valamit az orszag nyu-
gati részén Gy6r-Sopron, Vas és Zala megyékben allitottak el6.

A haboru alatt 250 tégla- és cserépgyar elpusztult, igy az 1946-
os kapacitas, illetve termelés csak 41 milli¢ darab cserép volt.

A habort utan az allamositasok és az allami feliigyeletek
korébe tartozé gydrak cseréptermelésének kapacitasa 1947-re
tet6cserépb6l 90 millié darabra novekedett.
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1948-ban az Gjjaépités kovetkeztében 125 milliot, mig 1949-
ben 126 millié cserepet termelt az orszdg, amire az Gjjaépités-
ben ériasi igény volt.

1950-re az atszervezés kovetkeztében hazai tégla- és cserép-
gyarak termelése elérte és meghaladta az 1938 évi szintet. Az
elsé 3 éves tervben 481 millié égetett tetGcserepet gyartottak
(1947. augusztus — 1950. augusztus).

A tégla- és cserépipart 1950 végén gyokeresen atszervezték,
és a gyarak az 1951-ben megalakult Tégla- és Cserépipari Gaz-
dasdgi Irodéhoz kertiltek at.

1951 és 1960 kozott a tégla- és cserépgydrak hajtasait villamos
energiara allitottak at. Az ardny 1960-ban mar 86,4% volt.

A cserépipar sziik keresztmetszete még mindig a szdritas
volt. A miszaritéban széritott termékek ardnya 5% alatt volt.
Az 50-es évek masodik felében a békéscsabai cserépgyarakban
az intenzitds novekedése érdekében elséként rotomixereket
allitottak be a nagy térszaritokba igen jo eredménnyel.

1963. aprilis 1-vel megalakult a Tégla- és Cserépipari Troszt 12
vallalattal, ami az iparagon beliil egy jelentds technikai fejlédést
eredményezett, koztiik a Békés megyei, az Eszak-Dunéntuli, Zala
megyei és a Baranya megyei, ahol a cserépgyartas fejlesztése is elin-
dult, a Budapest és kornyéki gyarak termelése pedig megsztnt.

Az 1960-as évek masodik felétdl a rekonstrukciés hulldim
megindult a cserépgyartas teriiletén is, ugyanis addig az égetett
cserépgyartds még hagyomanyos technologiaval tortént. A re-
konstrukeid kovetkeztében a cseréptermelés jelentésen noveke-
dett Tatan, Egerben, Budapesten a Bécsi tti cserépgyarban, és
Kunszentmartonban is.

1967-ben ismételt atszervezésre keriilt az ipar, és a Tégla- és
Cserépipari Trosztot miniszteri utasitasra megsziintették, he-
lyette 1étrehozva a Tégla- és Cserépipari Egyesiilést.

Egy vallalati vagy egy troszti atszervezés mindig nagy
héatranyt okoz, és ez mindig a termeléskiesésben jelentkezik.
Az atszervezés pedig a jol miikodo fejlddést megakasztotta. Az
egyesiilés 10 évig miikodott, majd 1976 végén ismételten létre-
hoztak a Tégla- és Cserépipari Trosztot.

A rekonstrukciok altal az 1970 évi 203 millié darabos ter-
melés 1975-re 173 millidra csokkent, mellette a hagyomanyos,
kiskapacitasu cserépgyarak besziintették a tevékenységiiket.
A legnagyobb cserépgyar Békéscsaban tizemelt, termelése tobb
mint 60 millié darab/év volt. Jelentés rekonstrukcio ala keriil-
tek az ujlaki, a matraderecskei és a solymari gyarak.

Az 1970-es években az épitéanyag struktira jelentésen megval-
tozott. A budapesti és a dunantuli termelés stlya csokkent, az alfol-
di pedig javult. 1972-ben tizembe helyezték a Tatai Cserépgyarat,
majd ’73-ban pedig a Bataszéki Cserép- és Vazkeramia Gyarat.

Az iparag cseréptermelése a hagyomdanyos cserépgyarak
tovabbi megsztinésével 1985-re tovabbi, mintegy 113 milli6
darab cserépre csokkent.

A ’80-as évek kozepén a legnagyobb magyarorszagi cserép-
gyarban, a békéscsabai IIl.-ban drotkotozéses modszerrel
tizemel$, automatizélt cserépgyarat helyeztek iizembe, és
igy tobb mint 70 dolgoz6t mentesitettek a nehéz munka alol.
A cserépipar tovabbi, gyors rekonstrukcidja soran 1986-ban
abékéscsabaill. ésa tatai lizemekben U kazettas égetést vezettek
be. 1988-ban Csorndn egy korszert Keller rendszer(, kazettas
cserépgyarat helyeztek tizembe. Az Uj gyarakban az 4j méd-
szerekkel lényeges mindségjavulast lehetett elérni, és az addig
a cserépgyartast jellemz6 jelentds selejtezddést csokkenteni.

A tovabbiakban a békéscsabai II. (Jamina) gyar rekonst-
rukcidjaval egy 4j korszert kapacitas épiilt, és a bataszéki

tizemmel egylitt mar idomcserepek gyartasara is alkalmassa
tették a gydrakat, ahol szélcserép, szell6zécserép, stb. gydrtasat
is megoldotték. Igy ezek a gydrak minéségben és valasztékban
versenyképesek tudtak maradni a tetéfedéanyagok piacan ak-
kor megjelent beton és azbeszt termékekkel szemben.

A hagyomdnyos cserépgydrak bezarasa, valamit a fejlesz-
tések kovetkeztében 1987-ben a magyar égetett tetdcserépipar
107 milli6 korszert tetGcserepet gyartott.

A cserépipar torténetének kovetkezd fejezetét és a magyar
keramia cserépgyartas torténetét a privatizacio jellemezte.

1992 aprilisaban Békéscsaban a Jamina és Csabai tizemeket
Osszevontak, melynek soran a részvények tobbségét és ez al-
tal a két cserépgyarto és egy téglagyarto tizemet az ausztriai
TONDACH Gleinstitten Csoport szerezte meg. Igy jott létre
a Jamina Tégla- és Cserépgyartd Részvénytarsasag.

A TONDACH konszern eurdpaszerte tobb mint 3100 személyt
foglalkoztat 34 {izemben, 11 orszdgban. Evente koriilbeliil 500
millié darab TONDACH tetdcserepet és 305 millié darab tég-
lat gyart. A TONDACH konszern a szakképzett helyi vezetésre,
a legtijabb technoldgidkra és innovativ termékpolitikara épit.

A privatizacié utan jelentds technologia és termékfejlesztés
valosult meg. 1998-t6l a technoldgia teljes megujitasaval, a gipsz-
technoldgia bevezetésével, teljes idomrendszerrel rendelkezd
termékesaladot vittek a piacra (az un. tdncos cserepeket), az
tizem kapacitasa ekkor 46 millié darabra novekedett.

2004-ben a Tondach AG-hez keriilt a csornai cserépgyar, 100
éves huzott cserép hagyomanyaval teljesen Uj technolédgiaval
9 milli6 darab/év kapacitasaval. A teljes rekonstrukcié eredmé-
nyeként 3 év alatt a kapacitast 19 milliéra emelték.

A Tondach AG 2002 év végén megvasarolta a Tatai Cserép-
gyarto Rt.-t, jelentds fejlesztéseket hajtott végre, ennek ered-
ményeként lényegesen javitottdk a korabbi mindséget. 2004-
t6l ismét kedveltté valt a jellegzetes, tatai szinti hizott termék,
a kapacitast 22 millié darab/évre emelték.

2006-ban megsziiletett a Tondach Magyarorszag Zrt. dontése
egy békéscsabai z6ldmezés beruhdzas megvalositasardl, mely
lehet6vé tette egy 1j gyar felépitését az alapoktol kezdédben.
2007-ben Békéscsaban megkezdddott a Csaba II. gyar épitése,
mely 2008 szeptemberében fejez6dott be.

Ebben a gyarban a jelenleg legkorszertibb technologiaval
késziilnek a nagymeéret sajtolt tetGcserepek, ezek négyzetmé-
ter sziikséglete 9-10 db/m? A gyartécsarnokban a termelés
kb. 25 000 m*-en folyik, a mérete 250x96 m. Itt épilt fel a vi-
lag egyik leghosszabb alagutkemencéje (234,50 m). A gyarto-
csarnokon kiviil felépiilt egy modern alapanyag el6készité és egy
idomcserép gyarto sor. A Csaba II. gyartaskapacitas 30 000 000 db
nagyméretti alapcserép és 2 000 000 db idomcserép.

A Tondach Magyarorszag belf6ldi kapacitasa igy 107 milli6
darab/év égetett tetdcserépre novekedett.

2005-ben bemutatkozott Magyarorszagon a 125 éves
CREATON, amelyNémetorszaglegnagyobb keramia tetécserép
gyarté vallalata. Németorszag szerte 18 gyarral rendelkezik,
évente mintegy 400 millié darab tetGcserepet gyart.

A CREATON a kozép-kelet eurdpai piacok fejlddése miatt az
ezredfordul6 éveiben megkezdte el6késziileteit az els6 kilfoldi
gyar megépitésére. Ennek els6 1épéseként tobb mint 100 hektar
kivalé minGségti, kozel 150 évre elegendd agyagot rejté teriiletet
vasarolt a nyugati hatarszélen fekvé, zala megyei Lenti varos-
ban. A tokéletes alapanyagforrds mellett a dontést eldsegitette
a szlovén, horvat és osztrdk hatarok kozelsége, amellyel a hazai
piacon kiviil tovabbi harom orszag piacai érhet6ek el.
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A CREATON els6 kiilfoldi, hodfarku és hornyolt tetdcserepet
el6allito tizemét 2004-ben kezdte megépiteni 5 milliard forint
beruhdzasi dsszeggel Magyarorszagon, Lentiben. A gyarava-
tora 2005 majusaban keriilt sor. Az tizemben évente mintegy
20 milli6 darab cserép keriil el6allitasra, amely kb. 800 000 m?*-
nek felel meg.

Az elsé gyar sikeres miikodése, a kivalé minéség arra kész-
tette a CREATON-t, hogy egy ujabb gydregység alapkoveit
tegye le: 2007. juniusaban kezd3dott meg a szamitogépek és
ipari robotok altal vezérelt, 15 000 m? alapteriileti gyaregység
épitése, s egy év mulva, 2008 juniusaban fejez6dott be az épi-
tési fazis. Az Gj tizemben 20 milli6 darab sajtolt alapcserép és
a hozza tartozo kiegészité cserepek keriilnek elallitasra, amely
évente 2,2 millié m? feliiletnek felel meg.

A Tégla és Cserép Szakosztaly elmult 10 éve

A Tégla- és Cserép Szakosztaly célkitlizései a megel6z6
évtizedekhez és az Egyesilet Alapszabalydban rogzitettekhez
hasonl6an a kévetkezok voltak:
= a miszaki, tudomanyos és gazdasagi fejlodés elosegitése;
= magas szinvonall konferencidk keretében a szakterlleten
dolgozok ismereteinek bovitése;
= egymas eredményeinek megismerése;
= személyes kapcsolatok kialakitasa és apolasa.
A tiz éves ciklus elején az iparban lejatszodd decentralizacios
folyamatok kdévetkeztében a jogi tagvallalatok szamanak és az
egyéni tagok létszamanak stagnalasat élte meg a szakosztaly.
Az ipari tagvéllalatok azonos szama mellett azonban sajnos
csOkkent a szakosztaly Iétszdma, melynek az Osszetétele is
egyre kedvezbtlenebb lett: az iparban aktivan dolgozék szama
meglehetdsen alacsony, a létszam tobbségét a nyugdijas tagok
tették ki. Ez utdbbiban sajnos a 10 éves ciklus végére sem tor-
tént lényegi valtozas. A kovetkezd ciklusban ezen az aranyon
- fiatal mUszaki, gazdasagi szakemberek bevonasaval - feltét-
lendl valtoztatni kell.
Orvendetes azonban, hogy az elmilt években a jogi tagvéllala-
tok szama kismértékben, befizetéseik viszont jelentds mérték-
ben emelkedett.
2001-ben a szakosztdly a Magyar Téglas Szovetség kezde-
ményezésére, kozOsen l|étrehozta a Tégla- és Cserépipari
Kornyezetvédelmi Tarsulast, mely feladataul - melyet teljesitett
is - az alabbi teenddket szabta meg:
= a kornyezetbarat termelés eldsegitése, folyamatos
kapcsolatot tartva a hatésagokkal, torvényalkotdkkal,
tudomanyos intézetekkel, civil szervezetekkel;
ill. a kdrnyezetbarat épitési megoldasok széles koérben valo
megismertetése;
= azipart érintd EU kdrnyezet- és természetvédelmi direk-
tivak végrehajtasanak elésegitése.
A szakosztaly tagsaga - Szerb Jozsef szakosztalyi elnok tragikus
halalat kovetden, a 2004-ben megtartott, szakmai programmal
Osszekotott tisztljitd Ulésén - Kiss Robertet, a Baranya Tégla
Ipari és Kereskedelmi Kft. igazgatojat valasztotta elndknek.
1995 6ta hagyomanyosan minden évben megrendeztiik 6sszel -
a Téglas Szovetséggel kozosen - a Téglas Napokat, amelyeknek
vezetd témai - a kornyezetvédelem mellett - a szabvanyositas,
a gazdasagi fejlédés irdanya, az EU-csatlakozas tégla- és cserépi-
parra gyakorolt hatasa, a gazdasag és a lakasépités kapcsolata,
az energialiberalizacié és az adérendszert érintd legfontosabb
jogszabalyi valtozasok voltak. Az eldadasokra tobbek kozott
olyan neves el6adokat sikerdlt felkérni, mint dr. Matolcsy Gyorgy,
volt gazdasagi miniszter, Kopatsy Sandor kdzgazdasz, dr. Juhasz
Istvdn az APEH elndke, Leitner Jézsef, az OLEH alelndke.
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A gyaregység 7 szinben gyart Balance hullamos tetécserepet.
2009-ben keriill bevezetésre a Rapido mérkanevet kapott
sajtolt-hornyolt tetdcserép.

A magyar égetett keramia tetcserép piacot ez a két cég ural-
ja. A belfoldi kereslet miatt kapacitasaik jelentds részét export-
piacokon helyezik el.

Az égetett cserépgyartas torténetét az elmult 60 év alatt
a folyamatos technikai megujulds jellemezte. Ma mdr az
eldallitott agyagcserepek mindsége teljesen azonos Eurdpaban,
barhol el6allitott jo minéségli agyagceserepekével. Versenyképes
termelés és értékesités jellemzi. Sikeriilt a nagyon nehéz fizikai
munkat, mind a tégla-, mind a cserépiparban megsziintetni.
Ma a rendszereink szamitogéppel vezérelt, robotizalt, automa-
tizalt technoldgiat jelentenek.

A konferencidk szinvonalat német, olasz és spanyol gépgyarto
cégek bemutatd eldadasai is emelték.

Akornyezetvédelem fontossagéara valo tekintettel 2001. és 2002.
tavaszan Kornyezetvédelmi Konferenciat szerveztliink, amelyek-
en neves eldaddok ismertették tobbek kozott az agyagbanyaszat-
ra, rekultivaciéra vonatkozd kornyezetvédelmi eldirasokat, az
egységes kornyezethasznalati engedélyezési eljaras szabalyait,
a levegodtisztasag-védelem téglaiparra gyakorolt hatasait.

Az egész iparagat érdekld eldadasok mellett igen sikeres volt az
a kezdeményezés, hogy a Téglas Napok keretében, az eldadasok
mellett egy-egy (izemlatogatést is beiktattunk a programba. Igy
tekinthették meg a résztvevok 2007-ben a Tondach Magyaror-
szag Zrt. Csornai Cserépgyarat, ill. 2008-ban a korszerisitett
Papateszéri téglagyarat.

Evente tobb alkalommal is rendeznek talalkozokat Keller Antal
szervezésében és a MTESZ tAmogatasaval a Téglas klub tagjai, az
egykori Somogy-Zala Tégla- és Cserépipari Vallalat nyugdijasai.
Szakosztalyunk tagjai aktivan részt vettek az Egyesllet képvisele-
tében a MTESZ Kornyezetvédelmi Bizottsagaban és a Szab-
vanylgyi Testllet szakbizottsagaiban.

Szakosztalyunk az el6z0 idészakhoz hasonléan szoros kapcso-
latot apol:

= a Magyar Szabvanylgyi Testllettel,

= a Magyar Banyaszati Hivatallal;

= az Orszagos Lakas- és Epitésligyi Hivatallal;

= a Magyar Természetvédok Szovetségével;

= aszakmai szOvetségekkel és a tarsegyesiletekkel.

Az Egyesiiletben és a szakmajaban végzett munkajukért szamos
elismerést kaptak tagjaink. Szilikatipari EmIékérem kitlintetésben
részesllt 2003-ban Szerb Jozsef, volt szakosztalyi elndk, MTESZ
Emlékérem kitlintetést kapott Sey Pongrac, az SZTE tarselnoke.
2001-ben miniszteri kitlintetésben részeslt Dr. Dani Sandorné,
a Budai Tégla Rt. elndk-vezérigazgatdja, az SZTE Ellendrzé Bi-
zottsaganak elndke. 2004-ben az Epitdk Napjan a Gazdasagi
és Kozlekedési Minisztérium elismerd oklevelét kapta Katd
Aladar, a Tondach Magyarorszag Rt. igazgatbja. A Kornyezetvé-
delmi és Vizligyi Minisztérium elismerd oklevelét Stark Laszlo,
a Malyi Tégla Kft. igazgatdja vehette at. A MTESZ Emlékalbum-
ban Orokitette meg azok neveit, akik a ,Min6séglgy terlletén”
kiemelkedd munkat végeztek. Szakosztalyunkbél Mattyasovszky
Zsolnay Eszter kerilt az emlékalbumba.

Miniszteri Elismerd Oklevél kitlintetésben részesilt 2005-ben
Kovacs Jozsef, a Wienerberger Téglaipari Rt. termelési igazgato-
ja, 2006-ban Kiss Rébert, a Tégla- és Cserép Szakosztaly elndke
és Lippai Péter, az SZTE Ellendrzd Bizottsaganak tagja, 2007-
ben Sopronyi Gabor, szakosztalyunk titkara.

Visszatekintve a szakosztaly elmult 10 éves mdltjara és tevé-
kenységére, jolesd érzéssel allapithatjuk meg, hogy a szakosz-
taly igyekezett mindig a tagjai és az ipar érdekeit szolgalni és
a jovbben is szeretne ennek eleget tenni.




