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forduldjat tinnepeltiik, szolid, de biztatd perspektivat lattunk
a szakosztaly el6tt. Ezt mindenek el6tt a cementipar akkori
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Development of the cement industry and the Cement Division in the past decade

The Cement Division is one of the biggest divisions of the Scientific Society of the Silicate Industry.
The life of the division is closely connected to the developments in the cement industry. In the
last 10 years the cement industry has become consolidated in Hungary. The production and the
cement consumption got balanced even if due to a reasonable proportion of import. The owner
structure of the Hungarian cement industry is based on international cement companies, which
allows a continuous development of Hungarian cement plants. Consequently, the technical level
of Hungarian cement plants meets the BAT standards and the international trends you can also
find in the Hungarian cement industry.

The main drive of technical improvements in the cement industry is the reduction of CO,, emission
and the usage of alternative fuels. The total CO, emission of a cement plant can be reduced by
the reduction of specific energy (heat and power) consumption while at the same time specific
CO, emission can be further reduced by increased usage of cement additives by which clinker
content of cement can be decreased.

The pursuit of lower energy consumption resulted in the spread of precalciner technology and
effective cooler systems. A further advantage of the precalciner technology is that this system
is more adequate to increased usage of the alternative fuels.

The decrease of clinker content has triggered an increasing need for cement additives, such as
fly ash and granulated blast furnace slag, therefore these by-products have become two of the
most important raw materials of cement production instead of being a waste to be deposited.
As a new cement composition can be ground optimally in different ways. The modern cement
grinding systems has became more and more competitive compared to the proven ball mills.
The same development can be observed in the Hungarian cement industry. The modernised kiln
linein DDC Plant Beremend is under commissioning and there are further kiln line modernisations
and even more construction of new cement plants under preparation (Nyergesujfalu-Holcim,
Kiralyegyhaza-Strabag) so as to reduce energy consumption (3,7 GJ/t clinker) and increase
alternative fuel usage potential.

The finish grinding mills are updated so the specific power consumption of Hungarian cement
plants (100-106 kWh/t) is comparable to that of German cement producers.

Keywords: annual production, blended cement, CO,, emission reduction, energy consumtion,
environment, heat consumption, rotary kiln, grinding

Amikor 10 évvel ezel6tt az Egyesiilet fennallasanak 50. év-
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okleveles vegyészmérnok (Veszprémi Egyetem
1996), cementipari szakmérnok (VE 2003).
199816l a Duna-Drava Cement Kft-nél dolgozik

a cementgyartas kiilénbdzo teriiletein (6rd

lizem Uizemvezetd, fotechnoldgus), 2008-t0l
alternativ energia menedzserként szervezi a DDC
Kft. gyarainak helyettesito tlizeldanyaggal valo
ellatasat. Az SzTE Cement Szakosztaly titkara.

A nemzetkozi cement-
iparban kialakult f6
trendek az elmult 10
évben

A cementiparban az elmult 10
évben végbement valtozasok {6
hajtéereje a kornyezetvédelem
és a koltséghatékonysag, amely
két témakér a CO, csokkentési
rendszer és a helyettesité tiize-
l6anyagok alkalmazasanak el6-
térbe keriilésével egymastol el-
vélaszthatatlan egységbe forrott.

A nagy hGenergia igényd
iparagak szamara a legnagyobb
jelentéségli kérdéssé az elmult
évtizedben a CO, emisszid
csokkentése vélt. A CO, csok-
kentés a cementgydartasban
a klinkerégetés soran ténylege-
sen kibocsatott CO, mennyisé-
gének csokkentését jelenti, de
energia hatékony tizemeléssel
a kozvetlen modon, de szin-
tén CO, kibocsatdst okozd
villamos energia felhasznalas
is csokkenthetd. Az emisszid
csokkentésére iranyuld fejlesz-
tések egyrészt az egységnyi

klinker gyartasahoz sziikséges hé mennyiségének csokken-
tésére iranyultak, masrészt az egységnyi cement gyartasdhoz
szlikséges klinker mennyiségének csokkentésére.
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1. dbra  Cementpiac alakuldsa Magyarorszdgon 1997-2007

a kisebb létszam is nagy aktivitast mutatott.
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Fig. 1. Development of the cement market in Hungary between 1997-2007
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A Klinker el6éllitasahoz sziikséges hé mennyiségét egyrészt
a kémiai folyamatok héigénye, masrészt a technolégidban
elparologtatandd viz mennyisége, harmadrészt a héveszteség
meértéke hatdrozza meg.

A portlandklinker osszetétele az elmult szaz évben nem
valtozott, igy a klinkerasvanyok kialakuldsahoz vezetd kémiai
folyamatok hdéigénye is ugyanannyi. Ennek ellenére a kiin-
duldsi anyagok megfelelé megvalasztasaval csokkentheté az
egységnyi klinker gyartdsahoz sziikséges h6 mennyisége. Erre
az ad modot, hogy a klinkergyartas leginkabb energiaigényes
folyamata a mészké dekarbonizaciéja. Abban az esetben, ha
nem mészkd az egyetlen CaO hordozé a nyersanyagkeverék-
ben, hanem olyan mas iparagbol szarmazé melléktermék is
felhasznalasra keriil, ami mar nem karbonat forméban tartal-
mazza a CaO-ot (pl. kiilonb6z6 salakok), akkor a dekarboniza-
las héigénye megtakarithato.

A technolégidban elpdrologtatand6 viz mennyiségének mi-
nimaélisra csokkentése a szaraz eljaras elterjedésével és a ke-
mencébdl tavozd hd nyersanyag szaritdsra torténd felhasz-
néldsaval mar a 60-as évek végére 70-es évek elejére megoldddott
(2. abra), igy ebben a cikkben nem kertil részletes targyalasra.
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2. dbra  Cementtermelés fajlagos héfelhaszndldsdnak alakuldsa Németorszdgban
(VDZ)
Fig. 2. Specific heat consumption of the German Cement Industry (VDZ)

A hulladékhé minimalizdsara a konvekciéval tdvoz6 hé minél
teljesebb visszanyerése, valamint a sugarzé hé minimalizalasa
nyujt lehetséget. A hévisszanyerés tertiletén a klinker htt6k
fejlédése a legszembetlindbb, mig a sugarzé hé csokkenésében
az el6kalcindtoros technoldgia elterjedése a leglatvanyosabb.
Ennek a technolédgianak a lényege az, hogy a mészké kal-
cindlédasdhoz szitkséges hét, optimalis korilmények kozott
(800-1100 °C, konvekcids h6atadas) vigyék be a rendszerbe.
A megoldas eredményeképpen révidebb forgdkemencével tobb
mint kétszer annyi klinker termelhet6 és a korabbi 2000-3000
t/nap helyett, akdr 11 000 tonna/nap egységteljesitmények is
elérhet6k (3. dbra).

A Klinker hiitésében csaknem egyeduralkodévd valt a ros-
télyhtit6, ahol a jobb hévisszanyerést a klinkerdgy ellendl-
lasanak, valamint az alafivott levegd eloszlasanak optimaliza-
lasaval kivdnjak megoldani.

A hiitébe keriil$ klinker egyenletes eloszlasat a rostélyon a
statikus rostély bevezetése segitette. Az 4j generacids hiitékben
(Crossbar, Polytrack, n-cooler) a hiitést még egyenletesebbé
teszi a mozgopadlo-rendszerti anyagtovabbitas, aminek alkal-

mazasaval megvaldsithatéva valt a hutési intenzitds tartoz-
kodasi id6vel torténé kompenzaldsa. A klinkeragy forrébb
részei lassabb elStoldssal tovabb maradnak a hitében, mig
a kedvez6bb hdatadasu részeken a klinker gyorsabban halad.
A mozgdpadlo jellegli anyagtovabbitas tovabbi nagy el6nye,
hogy a rostély mindig mar meghdlt klinkerrel érintkezik, igy
kisebb a termikus igénybevétele és hosszabb a rostélylapok
élettartama.
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3.dbra 6500-11 000 t/nap kapacitdsii el6kalcindtoros kemence jellemzd paraméterei
(FLS)
Fig. 3. Main parameters of a kiln system with 6500-11000 t/day capacity (FLS)

A hiité ala fujtlevegd mennyisége két stratégia alkalmazasaval
optimalizalhatd. Az egyik a szabalyozott levegé ellatds, amikor
egyes rostélylap csoportokat kiilon-kiilon latnak el levegbvel
és szabalyozhato fordulatszamu ventillator, vagy éllithatd zsa-
luk szabalyozzak a rostélyra jut6 levegd mennyiségét. Ezzel
a rendszerrel kompenzalhato a klinkeragy inhomogenitasa és
a rosszabb héatadasu helyeken optimalizalhato az atfajt levegd
mennyisége.
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4. dbra  Leveg6 aldfivds szabdlyozdsa a klinkerdgy ellendllds fiiggvényében (KHD)
Fig. 4. Regulation of the air flow depending on the clinker bed resistance (KHD)

A masik mddszer a rostély ellenallasat noveli a kisebb ellenal-
last helyeken, igy a klinkeragy nyomasesésében kialakuld kii-
lonbségek csak kis mértékben befolyasoljék a teljes rendszerben
kialakulé nyomdsesést, igy téve egyenletessé a levegGellatast az
egyes kamrakon beliil.
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A modern huték egyesitik a felsorolt stratégiak akar mind-
egyikét, a legjobb eredmény elérése érdekében.

A sugarzé6 hé mennyiségének csokkentése az egységnyi
kemencekapacitdsra juté sugarzé felillet cskkentésével
érhetd el, amire az el6kalcinatoros technologia alkalmazasa
ad moddot. Egy azonos méretlh kemence esetén a lebegtetd
hécserélés eljarashoz képest, tobb mint kétszeres kapacitas
érhetd el az el6kalcinator alkalmazaséval. Tovabb csokkenthetd
a héveszteség a hcserél6 toronyban talalhato ciklonok novelé-
sével, mivel igy a gazvezeték agak szama redukalhatd és a teljes
rendszert tekintve a sugarzo feliilet csokken.

A cement portlandklinker mellett hidraulikus kiegésztitd
anyagokat és kiilonb6z6 mennyiségben mészkovet is tartal-
mazhat. Ezen kiegészité anyagok ardnyanak alkalmazasaval
csokkenthetd a cementek kilnkertartalma, igy az egységnyi ce-
ment termelésekor kibocsatott CO, mennyisége is.

Hidraulikus kiegészité anyagként alkalmazhatéak ipari
melléktermékek, mint a granulalt kohosalak, az erémiivi
pernye, vagy természetes eredetli puccolanok. Ezek az anya-
gok mar évtizedek ota felhasznalasra keriilnek a cementipar-
ban, a valtozas a mennyiségi oldalon tapasztalhat6. Korabban
a CEM II cementek dominaltak és csak mészkdben szegény, de
iparosodott teriileteken (Hollandia, Ukrajna, Oroszorszag) ter-
jedtek el a CEM III tipust cementek. Az utébbi évek erdltetett
klinker arany csokkentése eredményeként a megnovekedett
hidraulikus kiegészitbanyag igény és a kereslet jelentdsen
meghaladja a kinélatot. gy a magas salak tartalma cementek
(CEM III) elterjedése mellett megjelentek a tobb fékomponenst
tartalmazé kompozit cementek (CEM V), valamint az emelt
mészkotartalmu cementek is (L; LL).
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5. dbra Cementtermelés fajlagos villamos energia felhaszndldsa Németorszdgban
(VDZ)
Fig. 5. Specific power consumption of the cement production in Germany (VDZ)

A hidraulikus kiegészitGanyag tartalom névelésének azon-
ban ara van. Azonos szabvanyos szilardsag eléréséhez eze-
ket a cementeket finomabbra kell érélni, igy a fajlagos 6rlési
energia igény is névekedni kezdett az évtized elejétdl, ami is-
mét réirdnyitotta a figyelmet a golydsmalmok esetén a toltet
optimalizaldsanak fontossdgara és segitette az innovativ érlési
technoldgiak elterjedését a cementdrlés teriiletén. Azokban az
esetekben, amikor egy nedves kiegészité anyagot alkalmaznak
(pl. granulalt kohdsalak, trassz) a vertikalis gorgésmalom elter-
jedése figyelhet6 meg, vagy a nagynyomasti hengermalomban
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torténd el6orlés, a szaritast lehetévé tévo statikus osztalyozo
alkalmazasaval. Szaraz anyagok esetén a roppantdé malom és
golyésmalom kombi kapcsolasa terjedt el. A korabban ki-
probélt egyszer(i el66rlés, vagy hibrid6rlés meglévé beren-
dezések kapacitdsbdvitése esetén eléfordul, de energetikailag
nem kedvezd, igy ritkan alkalmazott megoldasok. A golyds-
malom az alacsony beruhdzasi koltsége és egyszerti tizemelte-
tése miatt tovabbra is elterjedten alkalmazott, a magasabb fajla-
gos energiaigény ellenére versenyképes megoldas.

A villamos energia jelenleg a cementipar legjelentésebb
koltségtényezbje. Ez azonban nem csupén a villamos energia-
igény vagy ar novekedése miatt alakult ki, jelentds szerepet
jatszott az aranyok valtozasaban a tiizel6anyag koltség csokken-
tése is. Az elért koltségesokkenés oka az volt, hogy a korabban
alkalmazott szénhidrogének (gdz, f(itdolaj) helyett a szén valt
a jellemz6 fosszilis tiizelanyagga és megugrott a helyettesité
tiizeldanyagok aranya is (6. abra).
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6. dbra  Tiizel6anyag felhaszndlds a német cementiparban (VDZ)
Fig. 6. Fuel consumption in the German Cement industry (VDZ)

A cementipari technolégia idedlis magas energiatartalmu
hulladék alapa tiizel6anyagok hasznositdsara, mivel a biz-
tonsagos égetéséhez sziitkséges hOmérséklet és tartozkodasi
id6 adott, a helyettesité tiizeléanyagok hamutartalma pedig
beépiil a klinkerbe, igy annak artalmatlanitasardl nem kell
gondoskodni. A hamu hasznosulasat az teszi lehet6vé, hogy
a klinkert alkot6 oxidok megegyeznek a hamuban taldlhat6
oxidokkal, igy tokéletesen helyettesiteni tudjak egymast, a ter-
mék mindségének befolyasolasa nélkiil.

A cementgyarak tradicionalisan alkalmaztak gumiabroncs
és faradt olaj tiizelést, de a nagy 4attoréshez a husliszt égetési
igény, valamint a hulladéklerakas jelentds draguldsa vezetett.
Az elmult években jelentdsen jelentésen béviilt a helyettesitd
tiizeldanyagként alkalmazott anyagok kore és mennyisége.
A korabban jellemzé 10% tiizel6anyag helyettesitési rata tobb
gyar esetében meghaladja a 80%-ot.

A helyettesitd tlizel6anyag alkalmazas feltétele, hogy a ce-
mentgyarakra is a hulladékégetést szabdlyozd jogszabalyok
el6irasai érvényesiilnek, igy megszokotta valt, hogy a cement-
gyarak folyamatos emisszioméré rendszert lizemeltetnek és
sziikség esetén jelentds beruhazasokat végeztek, hogy akibocsa-
tasuk megfeleljen a szigortibb kornyezetvédelmi eldirasoknak.

A porkibocsatds csokkentésének legelterjedtebb eszkozei
a zsakos porszlrdk, de a klinkerégeté kemencék esetén az elek-
trofilterek hatasfokat is sikerilt tovabb javitani nagyfrekvencias
trafok alkalmazasaval.
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A masik cementiparra jellemzé kibocsatas, a magas
langhémérséklet miatt kialakulé NOx. Az NOx csokkentésére
az NOx szegény égék alkalmazdsa mellett elterjedten alkal-
mazzak a szelektiv nem katalikus NOx csokkentést (SNCR).
A kemence modernizalasoknal is fontos szerepet kap, hogy az
el6kalcinator alkalmas a NOx csokkentésre.

Az egyéb kibocsatasok nem jellemzéek a cementiparra, kivé-
ve olyan egyedi eseteket, ahol a nyersanyagok Osszetétele mi-
att kellett valamely komponens kibocséatésat csdkkenteni. Igy
példaul azokon a helyeken ahol nyersanyag kén tartalma miatt
SO, kibocsatas volt jellemzd, gdzmoso keriilt telepitésre.

A Kkornyezet- és egészségvédelem teriiletén is dontd valtozas
kovetkezett be az elmult tiz évben. Az EU déntést hozott a cemen-
tek vizoldhatd krom tartalmanak 0,1% ala csokkentésérdl. A kro-
matcsokkentés modja, a vizoldhat6 hat vegyértékdi krém, harom
vegyértékli kromma torténd alakitasa redukald szer alkalmazasaval.
Redukalo szerként vas(II)-szulfat mono- vagy heptahidrat, esetleg
az on szulfat keriilt alkalmazasra. A redukald szer alkalmazdsa tor-
ténhet a cementtel egytittdrolve, vagy a késztermékhez adagolva.

Osszefoglalasként elmondhat6, hogy a nemzetkozi cement-
gyartds egy megutjuldsi hullimon ment keresztiil, aminek
kovetkeztében a cementipar kornyezetvédelmi teljesitménye és
energiahatékonysaga jelentésen javult.

A nemzetkozi tendenciak érvényesiilése a hazai
cementiparban

A magyar cementgyartas a nemzetkoézi tendencidknak
megfeleld modernizacién ment keresztiil, aminek a legfonto-
sabb lépése a tiizel6rendszerek megujitasa volt.

A labatlani gyarban 1991-92-ben zajlott le a nedves kemence
optimalizacids folyamat, aminek keretében korszerisitették
ameglévé szénportiizelést. A tobbi, korabban gaz és olajtiizelést
cementgyar koziil els6ként a Holcim hejécsabai gyaraban
valosult meg a széntiizelés 1997-ben, amit a DDC vaci és be-
remendi gyara kovetett 2004-ben. Mindegyik gyar vertikalis
gorgésmalmot valasztott 6rlé berendezésként, amelyekben
a kemencébdl szarmazé fiistgaz szolgal inert kozegként.

Az alternativ tiizel6anyag hasznositasaban a DDC beremen-
di gyara jatszott uttord szerepet, ahol 1984-ben kezd¢dott meg
a gumiabroncs hasznositdsa. A t6bbi gyar — Vac (2002) és
Labatlan (2004), végiil Hej6csaba 2007-ben — hosszt enge-
délyezési eljaras utdn az évtized kozepére kapott engedélyt
a helyettesité tiizel6anyagok alkalmazasara (7. abra).
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7. dbra Klinkerégetés fajlagos hifelhaszndldsa és a helyettesits tiizeléanyag ardny
alakuldsa Magyarorszdgon (MCSZ)

Specific heat consumption and alternative fuel rate in the Hungaryan Cement
Industry (Hungarian Cement Association)

Fig. 7.

Ezzel parhuzamosan folyamatos fejlédésen ment keresztiil
az iparag, a fiistgaztisztitds hatékonysagat a Holcim hejécsabai
gyaraban zsakos porsziirGvel javitottak meg, a DDC vaci
gyardban nagyfrekvencids traféval sikeriilt a porkibocsatést
a korabbi érték felére csokkenteni.

A fajlagos héfelhasznédlas csokkentése és az alkalmazhat6
helyettesitd tlizeléanyag mennyiségének emelése érdekében
a DDC beremendi gyir kemencéjét felujitottak (2009),
s6t 1Uj cementgyarak épitését tervezik, illetve kezdték meg
(Nyergesujfalu, Kirdlyegyhaza).

A cementtermelés fajlagos villamosenergia felhasznala-
sa az elmult tiz évben elGszor csokkent, majd 2003-t6l nétt
(8. dbra). A csokkenés a technologiai fejlédés eredménye.
A gyarak a meglévé golyésmalmokat modernizaltak, a nyilt
korfolyamatt malmokat szélosztalyzoval szerelték fel és az ela-
vult szélosztalyzokat lecserélték. 2002-ben allt tizembe a DDC
vaci gyaraban az orszag legnagyobb kapacitast cement6rl be-
rendezése, egy 5,4 MW hajtasteljesitményti golydsmalom.

A 2003-as minimum utdn a fajlagos villamosenergia igény
emelkedni kezdett, ami a cementek adalékanyag tartalmanak
emelkedésébdl kovetkezd nagyobb Orlésfinomsdg eléréséhez
sziikséges energiaigény novekedését titkkrozi.
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8. dbra Cementgydrtds fajlagos villamosenergia igénye Magyarorszdagon (MCSZ)
Fig. 8. Specific power consumption of cement production in Hungary (Hungarian
Cement Association)

A helyettesit6 alapanyagok alkalmazasa is a nemzetkozi
trendnek megfelelden alakult. A 90-es évek végén lezajlott ki-
sérletek utan a konverter salak (acélsalakkd) alkalmazdsa teret
nyert a hazai cementiparban is.

A masik nagy jelentdségli alapanyagvaltas a cementérlés
tertiletén tortént, az erémivi kéntelenitésbél szarmazéd (REA)
gipsz mara csaknem teljesen kiszoritotta a természetes gipsz-
kovet a cementgyartasbol.

A hidraulikus kiegészit6 anyagok alkalmazisaban a magyar ce-
mentipar hagyomanyosan élen jart. A cementek klinker tartalma
mindig kisebb volt a nyugat-eurdpai atlagnal. A kilencvenes évek vé-
géig a CEM II/B jelii cementek szamitottak a legnagyobb volumen-
ben értékesitett terméknek. Az elmult tiz évben 1j cementtipusok
kertiltek piacra és valtak népszer(ivé. Napjainkra a CEM III és CEM
V jelti cementek a legnagyobb mennyiségben értékesitett termékek.

A cement vizoldhaté krém (VI) tartalménak csokkentését
a magyar cementipar is megvaldsitotta az Eurdpai Uni6 altal
el6irt hataridére.
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A Cement Szakosztaly elmult 10 éve

A Cement Szakosztaly kildetésének tekinti a nemzetkozi tenden-
ciak megismertetését és minél szélesebb korli meghonositasat
a hazai cementgyartasban. Az informaciocsere legjelentdsebb
féruma az éves gyakorisaggal megrendezésre ker(ildo Cementipari
Konferencia, ahol az iparagat érintd aktualis problémak és kihiva-
sok kerlilnek megvitatasra, hazai gyarak és kutatéintézetek és ter-
mészetesen cement felhasznalok részvételével. A hazai cement-
ipar fejlodése nagyon j6l nyomon koévethetd a konferenciakon
feldogozott témakorok felsorolasan keresztil:

1999. Eger: ISO 9002, ISO 14001 szerinti integralt iranyitasi
rendszerek bevezetése, acélsalakkd felhasznalhatésaga a ce-
VEST bemutatkozasa.

2000. Harkany: a PANNONCEM Rt. bemutatasa, szulfatizaciés
fok hatdsa, rezgésdiagnosztika alkalmazasa, szabvanylgy,
betonadalékszerek alkalmazéasa, szemléletvaltas a hazai be-
tonkultdraban.

2001. Visegrad: cementipar és az EU csatlakozas, 10 éves
a CEMKUT, gydirl és tapadékképzddés a kemencében, hiitd op-
timalizalas és hiités hatasa a klinkerre, (j termékek bevezetése,
Cementipari Gépjavité Kft.

2002. Tata: idoszerli kornyezetvédelmi kérdések, importce-
mentek tanlsitdsa, nyomelemek és nehézfémek viselkedése
a cementgyartasnal és felhasznalasanal, szén- és petrolkoksz
felhasznalasi tapasztalatok, emisszidmeérés.

2003. Hortobagy: épitbanyag-ipar idoszerl kérdései, beton és
aszfalt szerkezetl palyaszerkezetek osszehasonlitasa, ,CO,
szegény” klinker, tapasztalatok alternativ tizeldanyagokkal, per-
nyeadalékos cementek, (j cementmalom belizemelése Vacon.
2004: CO, kereskedelem, kromatcskkentés és vizoldhato Cr(VI)
meghatarozas, NOx csokkentés SNCR rendszerrel, betonszab-
vany bevezetése.

2005. Debrecen: 30 év utan Ujra beton UGtburkolat épll Ma-
gyarorszagon, a cementek jogszerl forgalmazasa, masodlagos
tlzeldanyag felhasznalasi tapasztalatok, kromatcsdkkentés lize-
melési tapasztalatai és hatasa a beton tulajdonsagara, Natura
2000.

2006. Zalakaros: 15 éves a CEMKUT, K+F a betoniparban,
kérnyezetvédelmi mérések, gyartasi paraméterek hatasa a klin-
ker orolhetdségére, OH&S fejlédés a Holcimnal, egységes kor-
nyezethasznalati engedéllyel kapcsolatos feladatok, félidzott
cement bevezetése.

2007. Budapest: emissziomérési tapasztalatok, Uj technologiak
az Utjavitasban klinker asvanyi 0sszetételének meghatarozasa,
nyerskeverés on-line analizalasa (PGNAA).

2008. a rendezvény nem keriilt megrendezésre.

Az éves cementipari konferenciak mellett tematikus rendezvé-
nyek is megrendezésre kerllnek, ahol egy-egy kildndsen aktua-
lis téma kerll részletesebben megtargyalasra.

A Cement Szakosztaly el6tt all6 kihivasok és
lehetdségek

A mszaki létszam tovabbi csokkenése kevesebb fiatal szakem-
ber bekerllése az iparba a tagsag eloregedéséhez vezetett.

A multinacionalis vallalatokra jellemzd belsd miikodési képzési,
tapasztalatcsere lehetdségei (j adottsagokat jelentenek a hazai
miszaki szakemberek szamara. A szakmai tapasztalatcsere
a konszerneken bellilre koncentralédott, a technikai fejlodés
(internet) kitagitotta az informacidszerzés lehetbségeit, igy az
Egyesiilet biztositotta, nemzeti kereteken belil folyo parbeszéd
jelentosége lecsokkent.
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Mindennek hatasara csokkent a tagsag érdeklodése, aktivitasa

és elsbsorban a vallalatok részérdl az Egyestllet iranti érdekl6dés

csOkkenése tapasztalhatd. Ez a tarsasagok befelé fordulasat

mutaté tendencia mutatkozik meg a Cementipari Konferencia

elsorvadasaban is.

Pedig a Szakosztalyi

jelentdsége.

Az Egyesiilet mindenek el6tt tudomanyos férum, ahol

= atagok tadjékozddhatnak az ipari fejlodés, a milszaki szin-
vonal alakulasarol,

= a Szakosztaly a cementipartél fliggetlen szervezetként, tu-
domanyos igényességgel tud megnyilvanulni a cementipart
érintd kérdésekben,

= a Szakosztély olyan képzéseket indithat, amelyek a leggaz-
dasagosabban ebben a keretben oldhaték meg,

= acementiparban dolgoz6 gyakorlati szakemberek megis-
merkedhetnek a hazai kutatéintézetben dolgozé elméleti
szakemberek szélesebb korével,

= a Szakosztaly altal rendezett Cementipari Konferencian
lehetbség nyilik a cementipari szakemberek és a cement-
ipar jovojét befolyasold szakemberek (betontechnolégu-
sok, hatésagi szakértdk) kotetlen parbeszédére, a cement-
iparban folyd szakmai munka magas szinvonalanak
bemutatasara,

= a konferencia résztvevoi a megszokottnal szélesebb
korben vitathatjak meg a kolcsonos érdeklddésre szamot
tarté témakat, személyiségiiket fejleszthetik,

= a Szakosztaly rendezvényein a tagok gyakorlatot szerez-
hetnek a kbzonség elbtt valo szereplésben, eldadasok
tartasaban,

= amia tagok szamara elényds, nem johet rosszul a cé-
geknek sem.

Mindezen érveket figyelembe véve az Egyesllet Iéte jelentds ér-

téket hordoz, aminek jobb kihasznalasa csak a tagsagon mulik.

Az egyesiileti élet élénkitésével ndvelhetd az Egyesilet vonzere-

je a generacidvaltas soran az iparagba bekerilt fiatal szakem-

berek szamara, ami reményt ad a Cement Szakosztaly hosszl

tavi fennmaradasara.

munkanak mindenki szamara lehet

Activity of the Cement Division

The Cement Division of the Scientific Society of the Silicate
Industryaimsatspreadingthe latesttendenciesandtechnologies
in the cement industry. All these developments can be followed
on the agenda of the annual conferences organised by the
Cement Division of the Scientific Society of the Silicate Industry.
This conference made it possible to have discussions between
cement producers and different stakeholders connected to the
cement industry.

The last 10 years showed an enormous development in the
cement production technology and in the available information
for specialists working in the cement industry. However, as the
international owners of the particular cement producers are the
main information sources, the Scientific Society has become of
less importance for the member companies.

In spite of these negative tendencies the Scientific Society
of the Silicate Industry has big added value. The 60-year-old
association is an important forum for the members and it
depends on the members what are they using it for.

A new generation is joining the cement plants. Their professional
and personal development needs opportunities to present
and discuss their results and when something is useful for an
employee it is beneficial for the employer.




