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Kovasav~olvasztas.

M. Gaudin 1839-ben tapasztalta
legeldszor, hogy a kovasav plasztikussa
tehets, és hogy az iivegszerli kovasavbol
késziilt fonalak rugalmasak; de, ugy
latszik, az & észleletei csekély figyelem-
ben részesiiltek és a kvarczfonalak kivalo
tulajdonsagait mindaddig nem is hasznal-
tak fel, mig C. V. Boys tanar 1887-ben
ismét {61 nem talalta és nem alkalmazta
Gket.

M. A. Gautier-nek 1869-ben ha-
sonlokép sikeriilt igen vékony kvarcz-
csoveket Kkészitenie; 1878-ban Parisban
be is mutatta dket, de még a Moissan
elektromos kemenczéjének felhaszndlasa-
val sem haladt elébbre, és ebbeli mun-
kassaga Francziaorszigban és Angol-
orszagban is feledésbe meriilt.

Nyilvanvalé tehdt, hogy nem Boys
volt az elsé fizikus, a ki kovasavbél fo-
nalakat,” vagy finom cséveket készitett ;
azonban kétségtelen, hogy az 6 meg
figyelései, a megmunkalds és kisérletezés
moédszerét tekintve, alapjit vetették meg
mindannak, a mi elsé értekezésének
kozzététele, vagyis 1887. ota ezen a téren
tortént.

Az 1899-ik év junius havdban W. H.
Shenstone és H G. Lacell, W.T.
E v a n s-szal egyetemben, aRoyal Society
egyik gylilésén 12 cm hosszi és 1 ¢cm
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atmér6jii, fivegszerli kovasavbdl késziilt
csévet mutattak be, és a moddot is
kozolték, mellyel a csovet készitették.
Ett6l kezdve nagy a haladas e téren;
hosszabb s kiilénbdz6 vastagsagd csove-
ket készitenek s a csGveket vagy a két
végokon, vagy derékszdgben Gssze is tud-
jék forrasztani. Ez évi februarius 22-ikén
Shenstone ésLacellteljesen {iveg-
szerli kovasavbol késziilt thermométer-
csovet higannyal to1t6tt meg s forrasztott
be; s a mi szintén fontos, legy6zték a
kvarcz ridegségét, a mely hirtelen oxigaz-
langba tartva, nem térik szét szildnkokra.

Szét nem tdredezd kovasav készité-
sére, a két buvar szerint, a hegyi kristaly
a legalkalmasabb, melyet kvarcztoredé-
kekbdl vagy optikai czéloknak meg nem
felel6 darabokbél vélogatunk ki. Erés
sosavval mosott kavicesal, és j6l kimo-
sott, levalasztott kovasavval is kisérletez-
tek ; de, ambar ezeket a forraszt6 csGvel
nagy nehézség nélkiil fel lehet dolgozni,
még sem bizonyultak elég alkalmasak-
nak, mivel atlatszatlan, csak kevés czélra
bevalé anyagot szolgaltatnak.

Hogy a hegyi kristalyb6l szét nem
téredezd kovasavat készithessének, a ko-
vetkezbleg jarnak el: A termés kristaly-
darabokat, ha még nem egészen tisztik,
Bunsen-langban hevitik ; a kiils$ tiszta-
talan rétegeket kalapacsiitéssel kénnyi
eltavolitani. A tiszta kvarcztomeget az-
utan egy ideig vizben forraljak s forrén
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hideg vizbe dobjak; ettdl a kvarcz
annyira megrepedezik, hogy erls kala-
pacsiitéssel megfelelé nagysdgd darab-
kakra kénnyen torik szét. A széttort da-
rabokat egytdl egyig meg kell vizsgalni
s a tisztdtalan részektdl killénvalasztani.
A tiszta szemecskéket végre platinacsészé-
ben sirgasvirds izzasig hevitik és azutan
gyorsan, hideg desztilalt vizzel telt, meleg
hengeriivegbe ejtik. A mely kvarcz e
folyamaton kétszer dtesett, mar félig
atlatszatlanna vélt s kiilséleg a fehér
zomanczhoz nagyon hasonlit. Ekkor baj
nélkiil oxi-gazlangban tarthaté, vagy min-
den eldleges hevités nélkiil fehéren izz6,
plasztikus kovasavhoz hozzdragaszthato.
E folyamat nem sok iddt vesz el. A pre-
paralt anyaggal sok idét takaritunk meg
és sok boszankodastél menekiiliink. Opdl-
lal és felhGs kvarcczal is kisérleteztek,
de ugy tapasztaltak, hogy mindkett6 szi-
lankka toredezik.

A kovasavat kozbnséges forrasztd
csb és j6 fujtaté lampa langjdban dolgoz-
zak f6l. Azt taldltdk, hogy az utébbi
sokkal kielégitébb eredményeket ad. A
»nagy fivée« égok, a mindket a vas
Osszeforrasztasdra és megolvasztisira,
vagy a platina megolvasztasara hasznal-
nak, gazdasagi szempontbél nem adnak
kielégit6 eredményt.

A szem védésére a kovasav foldolgo-
zasakor igen sotét szemiiveget kell hasz-
nalni; erre a czélra az optikusok legsoté-
tebb iivegjei sem elégségesek. Az emlitett
bavarok killondsen erre a czélra késziilt
olyan sOtét {iveget hasznalnak, mellyel
els6 izben nehéz dolgozni. Ez igen fontos
kériilmény, mert a szemiiveg gondos meg-
valasztdsa nagyon kiméli annak a szemét,
a ki gyakran és hosszabb ideig forrasztd
cs6vel dolgozik a kovasavval.

A kovasav-miiszerek készitése for-
raszté csbvel driga, mert az oxigén-
fogyasztas nagy és nagyobb darabnak
alaktalan kvarczszemekbdl val eldallit-
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hatasa sok tiirelmet kivan. De tekintve az
elOkészitett s olvasztds révén iivegszeriivé
valt kovasavnak azt a nevezetes sajatsa-
gat, hogy az oxi-gazlang legforrob részé-
ben tarthatd s azutin azonnal leh(ithet§,
Gjolag hevithet6 s hithetd, a mi az el-
torés minden veszélye nélkiil tetszés
szerint ismételhetd : tényleg sokkal kény-
nyebb a kovasavat foldolgozni, mint
barminem{i iiveget. A leggondatlanabb
és a legkevésbbé gyakorlott munkds sem
félhet, hogy készitménye eltorik, ha a ling-
gal nem banik ligyesen, vagy pedig, ha
alkalmilag a félig kész készitményét félre
kell tennie. Mindamellett fontos, hogy a
preparalt kvarczdarabkat dgy tartsik a
langban, hogy légbuborékok ne keletkez-
hessenek benne. Az emlitett angol buva-
rok minden 0j darabkanak a legalsé felii-
letét hevitik elGsz6r s Ugy intézik a dol-
got, hogy a megolvadas alulrél félfelé
torténjék. Ily moédon tSkéletesen tiszta
iivegnem anyagot kapnak.

A kovasav nagyon hajlandé olyan
elvaltozdsra, a mit az iivegen kova-
sav-kivdlasnak vagy elhomdlyosoddsnak
neveziink, kiillonésen addig, a mig a
natrium és lithium nyomai, melyek, gy
latszik, a legtébb kvarczban jelen vannak,
hevités kovetkeztében teljesen el nem
tavolodnak. Hogy a készitményt e bajtél
megé6vjuk, nyugodt ldngot Kkell hasznal-
nunk. Ez esetben a netalan jelenkezd
elhomalyosodas ismételt hevitéssel kény-
nyen eltdvolithatd.

Miel6tt valamely készitmény eldallita-
saba fognank, jé, ha egész csomd, koriii-
beliil 1 mm 4tméréjl rudacskat készitink
az tivegnemi anyaghbdl. Ez tgy térténik,
hogy a preparalt kovasavdarabka egyik
sarkat platinavégli csiptet6vel a lingba
tartjuk és megolvasztjuk, azutan egy ma-
sik darabkit a hevitett részre nyo-
munk, mig a kett0 Ossze nem tapad; ezt
a masik tdredéket alulrdl folfelé hevit-
jlik, mig tisztdn {ivegnem{ivé nem valik,
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azutdn egy harmadik, negyedik, stb.
toredéket fuzlink hozzd4, a mig csak
szabalytalan rudacska nem keletkczett.
E rudacskat azutan apré részletekben kell
heviteni- s a kivant hosszusagra kihuzni.

A rudacskékat barki kénnyen készit-
heti ; {igyes laboratériumi fiu, néhany
napi gyakorlat utan, egy Ora alatt koriil-
beliil hisz darab 20 cm hosszi palezikat
készithet. A platinahegy(l csipteté sem
nagyon romlik, ha a leirt médon bannak
vele, mert néhany kvarczszemecskének
egymasra ragasztdsa utan csak hideg
kvarczszemcséket nyomunk vele a nove-
ked$ pélczika megolvasztott végére. A
két angol fizikus csiptetdit négy kezd6
hasznalta s néhany évi haszndlat utan is
teljesen sértetlenek maradtak.

Ha mar egy csomé kvarczpélczikank
van, 1—1°5 mm vastag platinarudacska
koré fektetjiik Gket s finom platinadréttal
megkétjilk ; ekkor a kovasavat évatosan
addig hevitjilk, mig a kovasavpalczikak
egymashoz nem tapadnak, s azutan a
platinamagot kivesszilk. Ha a c¢s6 nem
tokéletes, a hianyos helyekre kis kova-
savat kell adni és Gjra heviteni. A durva
csbnek egyik végét beforrasztva, egy kis
gombéot kell beldle fijni, ép gy jarvan
el, mint midén {iveggémbét fivunk. A
gémb aljara kovasavpalczikat forrasztva,
az egész gombat Ujolag hevitjilk s csévé
hizzuk ki. Fujjunk a finom csé végére
egy U] gombdt, hizzuk ki, és ezt addig
ismételjitk, mignem a cs6 hossza 67
cm-nyi.

Nagyobb gémbdk, csévek stb. készi-
tésekor a fOnehézség abban 4ll, hogy a
teljesen megfelel égbknek ardnylag kis
langjok van és ezen langoknak is csupan
a legforrébb részeiben érhetjiik el a meg-
kivant eredményt. Kétségtelen, hogy kis
ég0kbol megfeleld dsszetett g0k szerkeszt-
heték, melyekkel tetemes nagysigl ké-
szitményeket allithatunk el6.

Hogy kis kovasavgémbb6l nagy cso-
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vet készithessiink, a kovetkezdleg jarunk
el: Finom {ivegszerli kovasavrudacska
végét megolvasztjuk és a gdémbre ra-
gasztjuk (l. az abran C); a rudacska
szomszéd részeit szintén megolvasztjuk s
a gombre forrasztjuk gy, hogy azon
CB gytrlt alkosson. Hevitsitk a goémb
végét és a CB gylrfit a kovasav meg-
lagyuldsaig s fujjuk ki a csé végét a
szokasos moédon. Ha ezt ismételjik, a
gomb elszor ovalissa valik és végre rovid
cs6vé alakul, melyet tetszés szerint hosz-
szabbithatunk. A tiirelmes ember ily
médon kdnnyen készithet 15 cm atmérdji
és tetemes hosszisigl csoveket. Nem jo
a kovasav darabkakat E-nél a gombre ra-
gasztani és gy kifujni. A fenti modon ké-
sziilt cs6 falai nagyon vékonyak és éllan-
ddéan légbuborékok képzddnek benndk.

Sziikség esetén a csbveket konnyen
vastagithatjuk, ha a leirt médon kovasav-
gylruket forrasztunk rajok, hevitjik,
fivassal kinydjtjuk s az anyagot épen
ugy, mint az ivegfivasnal, kiegyen-
litjik. Legjobb, ha Kkihevitett kalium-
karbonatot tartalmazé szdrité csévon at
fivunk, melyet ha szelepes gummicsovel
kétiink Ossze a kovasav cs6 végével,
elég szabadon mozgathatjuk a kovasav-
csovet. Ha nagy cs6vet akarunk késziteni,
legjobb a lagyitott anyagot akkor ki-
fijni, mikor a langnak a legforrébb részé-
ben van; a kisebb tirgyak a fuvas
pillanataban a kevésbbé forré langba
viheték at. Ha ardnylag nagy targyat
egyenletesen kell melegiteni, j6 kovasav-
lapot tenni a lang mogé és kissé a hevi-
tend6 targy f6lé, hogy a langot az anyag
azon részeire verje vissza, melyek a ho-
forrastdl el vannak forditva.

Megfelel$ kovasavlemezt konnyen ké-
szithetlink, ha gomboly( iivegszeri kvarcz-
darabkakat egymashoz forrasztunk.

Nem nehéz kiilénb6z6 vastagsagu és
kiilonféle belsé atmérdjl csdveket készi-
teni, ha a leirt mddon késziilt vékony csé-
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veket hevitjiik s §sszeeresztjiik ; ily médon
finom hajszdlcsévek, »vastag milliméter-
csbveke s 2—3 mm bels6é 4tmérjli, mér-
sékelt falvastagsagu csbvek készithetdk.
Thermométer-csdveket legjobb ugy készi-
teni, hogy apré gémbdcskékre kovasav-
gytlirliket rakunk, langban vastagitjuk, mig
a légbuborékok igen aprék nem lesznek
s akkor gyorsan kihizzuk, a meddig még
az anyag lagy. A kovasavcsovek ép ugy
egymashoz forraszthatk, mint az iiveg-
csovek. A T alaku- és az oldalcsovek
rendesen ugy késziilnek, hogy arra a
helyre, a hova az oldalcsbvet alkalmazni
akarjuk, kovasavgylriiket rakunk és a
leirt médon kihdzzuk, vagy pedig el6re
elkészitett, megfelel6 nagysagu csovet for-
rasztunk a leirt modon késziilt oldal-
csovekhez. Igy készithetni Geissler-féle,
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kis desztilldcziés és thermométer-csove-
ket stb.

Végre 6—6 mm vastag kovasavrudak
is készithetOk, ha kis kovasavdarabkakat
forrasztunk Ossze ; vagy még jobb, ha a
mar emlitett finom rudacskdk lingban
meglagyitott végét nyomjuk egymashoz.

A kovasav sajatsigainak nagy részét

mar Boys ismertette, de j6 a kovetke-
z6ket is tudni :
" Az tivegnemi kovasav igen rossz hé-
vezetS ; ezért a vastag kovasavrudacska
az erbsen hevitett helynek kozvetetien
kozelében kézben tarthatd.

" Rev. H. Pentecost szerint az
ivegnemil kovasav kevésbbé kemény,
mint a chalcedon, de a féldpatnal kemé-
nyebb. Felilleti keménysége, ugy latszik,
nem valtozik még ha lehet6 legerGsebben

hevitjiik, s rogtén lehitjik, vagy pedig a
levegén hiitjiik. Vagégyémanttal és jé
kemény aczélreszel6vel a kovasavcsove-
ket kénnyen vaghatjuk.

Hideg, iivegneml kovasav az oxi-
gézlang legforrobb részébe biztosan tart-
haté, a hevités és hiités minden baj
nélkiil ismételhetd. A forré i{ivegnemi
kovasav a rogtoni kihiilést is jol birja.
A két buvar ismételten hideg vizbe, vagy
100%0n alul olvadé fémbe martotta a
lagyulasig hevitett vastag kovasavrudacs-
kakat és nagy kovasavcsoveket, a nélkiil,
hogy az anyag barhogy is megsériilt
volna, mert ha ezutan gyémanttal vag-
tak, szilankokra nem esett szét. A kova-
savfonalak ellenkezdleg akkor romlanak
meg, ha a koézonséges forrasztocsivel
elérhetd legmagasabb hémérsékletre he-

C
E

vitjiik 6ket. Ugy latszik, hogy nagyobb
targyak jobban tamadtatnak meg és
gyanithaté, hogy ez a jelenség azért
van, mert a feliilet iivegnemid voltat el-
veszti. Ha a kovasav morzsalékony, az
oxi-gazlangban UGjra a lagyuldsig meg
kell tiizesiteni. A megfelel6 hdmérsékletre
(vOros-fehér izzas) hevitett kovasavdrot
Gaudin szerint nagyon Osszetartova
és igen rugalmassa valik.

Még eddig nem sikeriilt kovasav-
csOvekbe platina-elektrodokat biztosan
megerdsiteni ; de van reményiink, hogy
kaolin vagy mds természetes szilikat se-
gitségével sikeriilni fog ez is. Hozza te-
hetjik még Gaudin szerint, hogy a
smarégdfonalak sokkal szivisabbak, mint
a kovasavfonalak.

(Nature, 1592. sz.)

. Kozli Loczra Jézser.






