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LukAcs BaLAzs

FEMFONAL KESZITESEVEL KAPCSOLATOS
TECHNIKAI KISERLETEK ES EREDMENYEIK

A fémfonal egy olyan fonal tipus, amelyet ma
is alkalmaznak textilidk diszitésére, himzésére.
A régmiultban is nagy véltozatossagban készi-
tettek fémfonalakat és azok megtalalhatéak tor-
ténelmi vagy régészeti szoveteken. Alkalmaztak
himzések, paszomanyok el6allitdsara is. Az al-
kalmazott fémet,- példaul aranyat, eziistot, re-
zet,~ felhasznaltak énmagdban is, igen vékony-
ra htzott drotként, skofium diszités eléallitdsara
vagy szalagként himzéshez. Ez utébbi esetben
gyakran egy szerves hordozoéra csavarva jelenik
meg. A bélfonal lehet selyem, len, pamut, sod-
ratlan vagy sodort fonal, esetenként vékony bér
vagy papir csik. A fémfonalak teljes és pontos ké-
szitési modja egyelére bizonytalan. Ez és a Ma-
gyar Képzémiivészeti Egyetemen, dr. Jar6 Mérta
altal tartott, fémfonalakkal kapcsolatos el6adasa-
in elhangzott informacidk, valamint a széveteken
talalhat6é magas szinvonald végeredmény keltet-
te fel az érdeklédésemet, hogy megkiséreljem
reprodukalni egy fémfonal el6allitdsanak lépé-
seit. A célom az volt, hogy a lehet6 legkisebb mé-
retben és lehet6leg bonyolult eszkdz hasznalata
nélkil, a legegyszertibb médon allitsak el ilyen
fonalat. Mindezt természetesen életszert keretek
kozott. Abban az értelemben, hogy amennyiben
az altalam kitalalt fémfonal el6allitdsi mod irre-
alisan hosszt id6t vett volna igénybe, akkor azt
nyilvdn mas médon készitették. Azonban az el-
készitésre forditott id6t nem mai szemmel kell
megitélni és nem egy ember, egy személy mun-
kaerejét hasznalva. Kisérleteim eredményei egy
lehetséges készitési modot korvonalaznak.

A kezdeti kisérleteim sordn az egyik feltétele-
zésem az volt, hogy nem voltak képesek el6allita-
ni olyan kismérett furatot a htizévason, amellyel
elég vékony drétot tudtak volna el6allitani egy
fémfonal készitéséhez. Igy tobb drétot htiztam at
egyszerre a htizévason, egymas mellett és Ossze-
csavarva is. Azonban gyakran elakadtak, szakad-
tak a drotok htzas kozben. Megprobalkoztam

még a drét nyujtasaval, melyhez egy polirozott
acél szerszamot készitettem, de sajnos eredmény
nélkil. Az igy késziilt drot feliilete szakadozott,
egyenetlen és nem is allithato el6 ilyen médon
hosszt, dsszefiiggd drét, mivel ahogy vékonyo-
dott, mindig el is szakadt. Igy egy kordir drét-
bol indultam ki, tehat a ma hasznalatos hazo-
vason ezt az dsszecsavart huzalt vékonyitottam.
Az eredmény ugyan elég vékonynak bizonyult,
azonban szteredmikroszképos szemrevételezés-
kor kidertilt, hogy a két huzal féldombora lett,
amely a készités modja miatt érthets is. A fél-
dombort keresztmetszet még nem okozott volna
problémat, mivel a hengereléskor, azaz a bélfo-
nalra csavart fémszalag készitésekor elttint volna.
A gondot a két 6sszecsavart vékony huzal sértilés-
mentes szétvélasztasa jelentette. A folyamat igen
lasstu és koriilményes volt. A fémszalag bélfonal-
ra valo feltekerésénél arra gondoltam, hogy talan
hasznaltak valamilyen magot, tengelyt a kézzel
valé tekeréshez. Tengelyként egy vékony acél ttit
hasznaltam. A végeredmény nem volt meggy6z6,
a kész fémfonal megjelenése nem volt megfelel6 -
gitarhirra emlékeztetett - és a fonal spréd, merev

1. kép. Sztereomikroszkopos felvétel, a fémszalag méretei
0,1 mm vastag és 0.24 mm széles
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lett, amely igen tévol allt a himzésekben talalhat6
finom kivitelti fémfonalaktdl (1. kép).

Masodik kisérleteim sordan két készitési mo-
dot probaltam ki. Az egyik esetben a fentebb
emlitett, htizott drotbol késziilt fémfonallal ki-
sérleteztem tovébb, mig a masik esetben a kora-
kozépkori fémfonalakon megjelené rovidebb,
vagott fémszalaggal, tehat szakaszokkal boritott
fémfonallal'. Ezeket a fémszalagokat vékony fém
foliabol vagtam. Els6 gondolatom az volt, hogy
az aranyozasnal ismert médon szelték fel a fém-
foliat, béron, egy hosszi, egyenes kés segitségé-
vel. A miivelet sordn a bér barka és huisoldalat
egyarant, hasznéltam, alatdmasztasként pedig
filcet, azonban azt tapasztaltam, hogy a fémfélia
szélei alatdmasztas hasznélata mellett, és -nélkiil
is begorbiiltek. Ez a fajta gytir6dés megmaradt
még simitds utdn is - amire véleményem szerint
megfelel§ készitési mod esetében nincs sziikség
-, s6t, a felcsavarast koveten jol lathaté maradt
a szteredmikroszképos szemrevételezéskor is.
A fémszalagok szeletelését megkiséreltem mads
feliileteken és mas eszkozokkel is, amelyek ren-
delkezésre édllhattak a régmultban. A leginkdbb
hatékony eljarasnak az bizonyult, amikor ke-
ményfa alapon - esetemben tolgyfa - ivelt serfels
késsel vagtam fel a fémfoliat. A folidt egy mozdu-
lattal lehetett elvdgni, szeletelni és igen keskeny
szalagokat lehetett el6allitani. A kisérletet a jov6-
ben folytatni szeretném, hogy egyenlé méretti
szalagokat tudjak el6allitani.

A fémfoliabol vagott és a htzott drétbol hen-
gerelt szalag felcsavardsara is megkerestem a leg-
egyszeribb moédot és végiil sikertilt megtaldlni
azt a kéztartést, ahol mindenféle eszkoz elhagya-
sa mellett csak kézzel megoldhat6 a fémfonal el-
készitése (1. rajz). Egyik keziinkben tarjuk mind a
bélfonalat, mind a fémszalagot a kozéps6-, muta-
to6- és a hiivelykujj kozott, itt egyesiil a két anyag
és masik keziinkkel végezziik a csavarast és hu-
zast. Tulajdonképpen a htzas eréssége hataroz-
za meg a menet strtiségét. Kideriilt az is, hogy
a bélfonal vastagsédga és a szalag szélessége nem
szamit mivel a fém csavaraskor felkeményedik és
korbe is zarja a fémfonalat (2. kép). Ilyen mdédon
még sodratlan selyemszalra is lehet megfelel6en
finom fémszalagot csavarni.

Kisérleteim harmadik szakasza arra irdnyult,
hogy kell6en keskeny huzalt tudjak el6allitani.
A ma kaphato htizévasak legkisebb furat atméréje
is nagynak bizonyult egy megfelel6en finom fém-
fonal el6allitidsara, az altalam olvasott cikkben

1 Dr. Jar6 Mérta el6adasa, szives szobeli kozlés.
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2. kép. Fonds

3. kép. Sztereomikroszkopos felvételek a fémfonalakrol. Egy
siiriibb, egy ritkdbb fonds és egy selyemszalra csavart vl-
tozat. A fémszalag mindhdrom esetben ugyanolyan méretii:
0,07 mm vastag és 0,5mm széles. A kész fonalak dtmérdi, a
felsd kettd 0,57 mm, az alsé 0,33 mm

tapasztalt méretekhez képes.? Az 6tletem az volt,
hogy nem furassal allitottak el a megfelel atmé-
r6t, hanem lyukasztassal. A hizéeszkdz anyaga-
hoz prébara tettem bronzot, vasat és edzhet6 acélt
is. Azt tapasztaltam, hogy a bronz és a vas nem
tartja meg kell6en a furatatmérét, ugyanis hizas
kozben kitagul, és mar nem latja el a feladatét. Igy
a szerszam elkészitéséhez acélt hasznaltam. Erre
a célra egy jol edzhetd fémftirész lapbdl készi-
tettem htizészerszamot. Igy kideriilt az is, hogy
viszonylag keskeny anyagvastagsag mellett is jol
miikodé htizévas allithaté els. A lyukasztast a
kovécsoldsban ismert médon végeztem, az acélt

2 Dr. Jar6 Marta: Fémfonalak az Esterhazy-gytijtemény textilidin,
Az Esterhazy-kincstar textilidi az Iparmtivészeti Muazeum
gytijteményében, Budapest, 2010. 56-66 pp.
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4. kép. Az elkésziilt hiizovas és a készitésnél haszndlt eszko-
z0k. Hiizovas hossza 85 mm

5. kép. Sodratlan selyemszilra felcsavart fémszalag, a fonal
vastagsdga 0,26 mm, a fémszalag vastagsiga 0,04 mm, a szé-
lessége 0,44 mm

felhevitve lyukasztottam at egy ar segitségé-
vel. Majd a keletkezet lyuk koril zomitettem az
anyagot, ez a munkafolyamat a 0,2 mm-nél ki-
sebb atméré eldallitdsdndl mar elengedhetetlen
volt. Edzés el6tt a lyukak atmérgjét még hidegen
is pontositottam egy dorzsdr szerli szerszam se-
gitségével, amelyet t(ibdl allitottam el6. Majd me-
gedzettem a htizévasat (3. kép). A végeredmény-
ként kapott htizévassal 0,1 mm vastagsdgt huzalt
tudtam el6allitani. A felcsavarast el6szor lagyités
nélkiil végeztem. Mikroszképos szemrevétele-
zéskor kidertilt, hogy a htuzaskor és hengerelés-
kor felkeményedett huzal a csavaras kozben fel-
pondorodott. Masodszor lagyitottam hengerelés
el6tt. Azért elStte végeztem a lagyitast, mert azt is
észleltem, hogy a csavarasra a til ldgy fémszalag
sem igazdn megfelel. A tapasztalataim szerint
még ilyen kis méretben is (4. kép) egy perc alatt
15-18 cm fémszal készithets, amely lassanak ti-
nik ugyan, de mint azt korabban irtam, nem mai
szemmel és gondolkoddsméddal kell a mun-
ka sebességét megitélni, illetve nem egy ember
munkdjaval kell szdmolni az adott mennyiség el-
készitésére forditando id6t. Ahogyan mas tertile-
teken, mint példdul a csomozott szényeg készité-
sénél megengedhet6 a mai napig a tobb hénapos,
akar éves munkaid6, vagy a porceldnfest6knél
egy tanyér esetében a tobb oras, esetleg tobb na-
pos festési id6, gy elképzelhetének tartom, hogy
a sziikséges mennyiségti fémfonal el6allitasdra
is tobb napot, esetleg hetet szanhattak. A célom
még a jovében ennek a teljesitménynek a felgyor-
sitasa és pontositéasa.
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TECHNICAL EXPERIMENTS
ON METALLIC THREAD PRODUCING PROCESS

During my technical experiments I was looking
for an answer how the metallic threads, found on
historical and archaeological fabric were made,
since the production method of these decorative
threads is still uncertain. Simplicity was one of
the main priority during the experiments. I was
looking for a method that could result fine metal-
lic yarn with appropriate features, even without
the use of advanced tools. However, I do nor rule
out the possible existence of such advanced tools
in the bygone.
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After several approach, I was able to find a
process that can produce quite fine and convinc-
ing metallic thread. Of course, my results do not
mean that metallic threads were produced this
way in the past. It is certain, however, that decora-
tive metallic thread could be produced even with-
out complex machinery, by hands only, with quite
a productivity.



