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FEMESZTERGA VERSUS VIASZESZTERGALAS

BEVEZETES

A méhviaszt, mint alapanyagot nehéz besorol-
ni a miitargyalkoté anyagok kiilonb6z6 csoport-
jaiba, mert nem kapcsolédik szorosan a szilard,
szerves, allati eredet(i anyagokhoz és a - festett,
néprajzi viaszbabukat leszamitva - &ltaldban
csak segédanyagként jelenik meg a miitargyak
feltiletén. Azonban, ha magéaval az anyaggal
nem is taldlkozunk, kozvetett nyomai nagyon
sok régészeti fémtargyon fellehetSek.

A rémai birodalom egész teriiletén ismert onté-
si eljaras volt a viaszveszejtéses ontés, mely soran
az alapanyag teljes mértékben megsemmisiil,
elvész, ugyanakkor megfelel6 tapasztalattal biré
fémmiivesek 4t tudjak orokiteni, tehat meg tudjak
6rizni az ontvényben a modell minden részletét.
Legyen az akar egyedi ,gyartasa”, a legmesszebb
mendkig kidolgozott, tokéletesen részletgazdag
feltilet, vagy kevésbé igényes tomegéaru.

Régészeti targyaknal, sokszor igen vastag kor-
réziés réteg alatt is fellelhetéek a hasznalatbdl
ered6 nyomok vagy a készités nyomai, melyek
eltlintetése is - szerencsére - néha Gjabb nyomot,
nyomokat hoz létre.

A viaszveszejtéses Ontési technolégianak
koszonhetéen, a fémtargyak kidolgozottsaga
mar az 6skorban is nagyon magas szintet ért el
és ez a tudds a romai birodalom fénykoréra csak
fokozédott. A viaszmodellek kiilonbdz6 6sszeté-
telti fémotvozetekbdl vald kiontésérsl szamtalan
szakirodalomban olvashatunk, azonban az 6s és
6kori, forgastesteket is tartalmazo, nyeles illetve
files, és nyél vagy fil nélkili, ontvény-fémbdol
késziilt régészeti targyak (pl.: edények, mécse-
sek, tikrok, stb.) készités-technikajat a szakiro-
dalmak -feltételezésem szerint - sok esetben
tévesen értelmezik és magyarazzédk. Ugy gon-
dolom a forgéastesteket tartalmazé fémtargyak
forméjanak kialakitdsa az esetek tilnyomo tobb-
ségében a viaszmodell esztergalasaval kezd6dott
és sokszor az ontvény utdn-esztergalasa nélkiil
fejez6dott be. Mindez természetesen nem zérja ki

a fémeszterga romai korban val6 létezését vagy
hasznalatdnak hatarozott mell6zését, de ugy
vélem a targyak kész allapotaig tarté folyamat
sulypontja a viaszmodell esztergéldsa volt. Ez a
cikk a kutatasokrol késziilt el6zetes jelentés.

FORGACSOLAS, ESZTERGALAS

Napjainkban az esztergédlyosok az &ltalunk
megrendelt anyag tombjébdl forgéacsoljak a
kivant format. Mivel az esztergalyosok alta-
laban nincsenek felkésziilve barmilyen kivant
forma elkészitésére, ezért a kiindulédsi tombok
nagy része zart, tomor és semmilyen médon
nem hasonlitanak a megrendelt, kész formahoz.
Ebben az esetben nem beszélhetiink elnagyolt
formérdl, melyet csak finomitani kell, vagy kicsit
utanesztergalni, tehat viszonylag nagy er&befek-
tetéssel és igen nagy anyagveszteséggel késziil el
a kivant forma.

VIASZESZTERGALAS

Feltételezésem szerint kozonséges korongozo
asztalon konnyen elkészithet6 sok rémai edény
viaszmodellje. A forgé feliilet kdzéppontjara
helyezett agyagbol elkészitik a viasz edény bels6
magjat. Fontos, hogy vagy a bels6 vagy a kiilsé
mag tartalmazzon olyan sovanyité anyagot (pl.:
széna, szalma, faforgacs vagy faérlemény) ami
engedi a fémolvadékbol tavozo fémgbzok és
gazok valamely mag irdnyaba torténé szabad
kiaramlasat. A kész bels6 magra bemeritéssel
vagy ecseteléssel viheté fel az olvadt méhvi-
asz. A folyamat megismétlésével kialakithat6
a készitend6 targy kortl-belili falvastagsaga.
A bels6 agyagmaggal rendelkezd viasz hiités
utan konnyen esztergalhato, forgéacsolgat6, az
esetleges sériilés pedig konnyen javithaté. A
kész viaszmodell diszitetlen és konnyen cizellal-
hato feltileteire felhelyezheték a késSbbiekben
bedmlé és tulfolyé vagy levegbztetd nyilasként
szolgalé viaszrudak és j6l iszapolt agyagpéppel
bevonhaté a még szabad feliilet. Ezt kovetSen
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mar mindenben Ggy kell eljarnunk, mint béar-
milyen viaszveszejtéses ontés esetén. A kapott
ontvény kidolgozasanal még mindig van lehe-

téséglink finomitdsra esetleg utanesztergéldsra,
de kiindulasi cél az 6ntendé viaszmodell minél
részletesebb kidolgozasa.
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METAL LATHING VERSUS WAX LATHING

Results of material testing lead to the assump-
tion that the use of wax-lathe was a widespread
technique in ancient bronze-casting. It means
that objects which contain solids of rotation and
are made of copper alloys were shaped by lath-
ing a wax model, often omitting the method of
post-lathing the mould. Of course, the existence
or a deliberate avoidance of use of metal lathe
in the Roman period cannot be excluded, but I
still argue that the focal point of the process of
manufacturing objects of these types was the lath-
ing of a wax model. Employing the method used
in experimental archaeology and examining the
processes in their entirety I experienced the limits
of this technique in the case of smaller objects as
well as the opportunities in using it with larger
objects.
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Based on the analyses of three bronze mirrors,
a bronze scooping ladle, a double-nozzled bronze
lamp and a jug with a clover-shaped spout as
well as the experience gained while reconstruct-
ing three of them, I can draw the conclusion that
certain solids of rotation can easily be made by
lathing the layer of wax which covers an internal
core of clay or ceramics, either using a lather or a
potter’s wheel. Thus, the shaping of objects made
of the two types of material - metal and ceramics
(clay) - could be done in the same workshop. This
conclusion can make the picture which has been
or is to be developed about trade with Roman
goods and trade routes very interesting in many
respects.
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1. kép. Romai kori fjas eszterga rekonstrukcios rajza. Nincs
esztergakés tamasz, és az oda-vissza forgd tengely befogdi - az
dbrdzolds szerint — nem dllithatéak. Az ij illetve vondszert, de nem
dllandoan feszitett szijii meghajtot népiesen nyirettyiinek hivjak.

3. kép. A romai kori, magas ontartalmii bronz tiikor, hitoldalit
egy kisebb dtmérdjii belsd és harom kiilsé, ndvekvd dtmérdjii
koncentrikus borda kialakitisdval diszitették.

4. kép. A tiikor viaszmodelljének forgdcsoldsa sordn tokéletesen sik
feliilet alakithatd ki.

2. kép. Romai eszterga rekonstrukcidja (Alfred Mutz utin).

5. kép. A magra ecseteléssel felvitt viaszbol esztergilt tiikormodell
magas-ntartalmii bronzotvozetének nyers ontvénye.
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6. kép. Romai kori meritd edény (simpulum).

8. kép. A meritéedény peremébdl vett minta. A két fekete fvvel jelolt
rész a tojdssor diszités egy elemének részlete.
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7. kép. A feketével jelolt tojassor motivum, mellényomott két
iv és két mdsik szomszédos elem kozti vdltozo tavolsig alapjin
feltételezhetd, hogy egy 1 egységet tartalmazo bélyegzdvel
diszithették, nem rddlival.
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9. kép. A bebélyegzett diszitdelem keresztmetszeti BSE képe (250%
nagyitdasndl). A fehér dlomzarvinyokon nem ldthato torzulds, tehdt

a tojdssor diszités minden bizonnyal mdr a modellben kialakitdsra
keriilt.

10. kép. Az esztergalt gipszmagra felvitt méhviaszbol esztergdldssal
kialakitott simpulum.
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11. kép. A kétigui romai kori mécses feliiletén szabad szemmel is jol 12. kép. A nyakak nélkiili mécses teste tokéletes forgdstest.
ldthatd koncentrikus borddk és vdjatok.

13. kép. A késsel kialakitott rekonstrudlt viasz-mécsestest feliilete. 14. kép. A mécsesnyak elkészitése viasztombbdl faragissal tortént.

15. kép. A mécsestest és a nyakak belsé magjai kozti kapcsolathoz 16. kép. A kész viaszmécses alulrdl.
dtlyukasztottam a mécses faldt.
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18. kép. Az egyik viaszmécses nyers ontvénye: 1. A talpdbol kidllo
ontési csonk, 2. A talpat diszitd hdrmas borda, 3. A mécses-testen
korbefuto kettds vdjat, 4. A bedgyazoanyag tomorségébol adodo
ontési hiba.

19 . kép. Még a viasz feliiltén apro borddkat és drkokat hoztam létre,  20. kép. A két viaszmécses rekonstrukcio nyers bronz ontvényei.
hogy megtapasztaljam mennyire finom kidolgozottsigui feliiletet
lehet kapni dntés utin.
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