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Kihalt mesterségek nyomaban

Kerekes mesterséget tanult,
de ezermesterré vilt

Aharmadik évezred ifjusaga beleszii-
letik a rohamosan fejlodo technika viv-
manyainak vilagaba, a mezdgazdasagi
munkak nagyobb részét gépesitve végzi,
s a termés betakaritasat leginkabb trak-
torral. gy el sem tudja képzelni, mit je-
lentett régen a gazdasagban nélkiilozhe-
tetlen fentds kerekii szekerek eldallitasa.

El6szor is tudnunk kell azt, hogy a
fentos szekerek gyartasa mintegy négy
évtizeddel ezel6tt fejez6dott be, amikor
megjelentek a gumikerekes szekerek.
Ezek vontatasa konnyebb az igasallatok-
nak, de teherbirasuk is meghatvanyozo-
dott.

A kerekességet egy-egy kitlind mes-
ter keze alatt tanultak ki az arra hajlamos
fiatalok. A mesterrel a sziil6k szerzodést
kotottek, altalaban harom évre. Ha ez id6
alatt az ifju elsajatitotta a mesterséget, az
iparkamara altal kijelolt szakember je-
lenlétében szakvizsgat tett, és utana az
iparosok soraba léphetett. Alséboldog-
falvan Gagyi Domokos tanulta ki a kere-
kességet, idokozben elsajatitva a fa meg-
munkalasanak minden csinjat, s igy ezer-
mesterré valt.

Székelykeresztar kornyékén a leg-
hozzaért6bb ¢és leghiresebb kerekesek a
fiatfalvi Gido Janos és az alsoboldogfalvi
Gagyi Domokos voltak. Sajnos mar
mindketten az égieknek készitik a sze-
kereket. A gyartott szekerek tipusardl és a
hasznalt szerszamokrol Gido Laszlo ta-
jékoztat.

Az altala elmondottak alapjan harom-
féle szekértipus létezett: az un. kocsi,
mely annak idején a mai személygép-
kocsinak felelt meg (féleg lakodalmak
alkalmaval hasznaltak), targoncas sze-
kér, illetve hordoszekér (terménybehor-
dasra hasznaltak).

Meéret szerint volt egészvagasos sze-
kér, melynél a kerekek kozti tavolsag
(nyomtav) 110 cm, tovabba haromne-
gyedes szekér, melynél a két kerék kozti
tavolsag 90 cm volt.

A szekerek a kovetkez6 részekbdl all-
tak: kerekek, elso alj, hatso alj, fenék-
deszka, lajtorja, biitideszka, csatlas, bé-
lésdeszka, 16csok, nyujto, rad. A kerék al-
kotoelemei: kerékfej vagy kerékagy, fen-
tok, kerékfalak. Az els6 alj alkotorészei:
tengely, elsé agas, simely, ¢ha (a losze-
kérnél felhérc) és fergettyli. A hatso alj
részei: tengely, hatso agas, simely (a 1o-
szekérnél az elso agas két darabbol van).
Az els6 agas orra ék alakban ki volt he-

gyezve, hogy a rahelyezett és szeggel
rogzitett hasitott rad szabadon mozog-
hasson le és fel. A lajtorjanak két alkat-
része volt: zap és all.

A hordoszekér részei: 16csok, bélés-
deszka, biitiilésza, csatlas, elol fiiles fer-
gettyl. A targoncas szekérnél elol fiiles
fergettyli volt, hatul rakonca, oldaldesz-
ka.

Mindenik rafos szekérnél az elso ke-
rekek tizfentsek (fentd = kerékkiillo), a
hatsok tizenkét fentdsek voltak.

A kerekesek a kovetkez szerszamo-
kat hasznaltak: bard, rdmas firész, kéz-
vono, kiilonboz6 kézi furok. A kerékfej
vagy kerékagy készitésénél hasznaltak a
kanalfirokat, fiiles vésdket, a gyalut és a
bokazot. A bokazo nélkiilozhetetlen ké-
ziszerszam volt, ugyanis ezzel készitet-
ték a fentdk végén a csapot, melyek a ke-
rékfalakba illeszkedtek.

Egy szekér elkészitéséhez a kovetke-
z0 faféléket hasznaltak: a kerékagy ké-
szitéséhez a szilfat és a nyirfat, fentok és
kerékfalak készitéséhez akacfat, biikkfat
és korisfat. A 16csoket gyertyanfabol és
biikkfabol faragtak. A szekér minden al-
katrészét igyekeztek keményfabol készi-
teni. Mivel abban az idében falvakon
nem létezett elektromos aram, erés fi-
zikai munkat igényelt egy-egy szekér
eléallitasa, s mindemellett szakértd, pon-
tos furast és faragast, ami nem tirt egy
milliméternyi kottyanast sem.

A jo kerekes mas famunkanal is je-
leskedett. Néhai Gagyi Domokos az acs-
munkakat is hibatlanul végezte. J6 példa
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erre a falunkban 1960—1964 kozott épiilt
Kultarotthon, az unitarius parokia épi-
lete €s sok egyéb kozhasznu 1étesitmény,
melyeknél a fényképen lathato kitind
mester szaktudasat bizonyitotta. Kdve-
tdje sajnos ma mar kevés akad.
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A hagyomadnyos téglavetés

., Nyaronvalyagot vetek,
Télen hegediilgetek,
Hadd szoljon a hegediim
Négy hurja...”

Vidékiink roma kozosségének egy ré-
sze téglavetéssel meg zenéléssel foglal-
kozott. Notajuk része az iras elején idé-
zett par sor is. Mara a tobbségi lakossag
¢s az ipar a megélhetésiiket biztosito két
foglalkozast kivette keziikbdl. Sem tég-
laveté ciganyokat, sem autentikus ci-
ganyzenekart nem lehet mar latni, hal-
lani.

Hogy az altaluk folytatott tevékeny-
ség ne menjen teljesen feledésbe,
felkutattam az utols6 kézi téglavetéssel
foglalkoz6 romékat, akik koziil a leg-
pontosabban a hasznalt technikékrol az
alsoboldogfalvi 74 éves Bebi Sandor és a
neje, Bebi Margit (67 éves) tajékoztatott.

A munkalat az Gigynevezett anyag-
ramolassal kezdédott, melynek folya-
man a ma Gyarihegynek nevezett palas,
agyagos oldalbol fejszekapakkal az
anyagot levagtak, majd két napon at sza-
ritottdk. Szaritds utan egy 2x3 méter
széles és 1 méter mély godorbe szallitot-
tak, melyet el6zdleg megtoltdttek vizzel.
A godorben a vizet az agyag reggelre ma-
gaba szivta. Reggel lapatokkal kétszer jol
megvagdostak, utana lapattal a tetejét el-
simitottik. Igy pihentették az anyagot
egy oOran at. Ezt kdvetden elokészitették
az ugynevezett sarpadot, mely egy mo-
sopadhoz volt hasonl6. Arra rahelyezték
a deszkabol készitett formakat (2 db-ot),
melyek hossza 28 cm, szélessége 14 cm,
magassaga 8 cm volt. A padon fekvo két
forma kozé egy vizzel toltott vedret
helyeztek el, melybe a keziiket gyakran
belemartottak, mikozben az agyagot a
formaba gyurtak. A forma tetejére egy
olyan kinyomot helyeztek, mely mege-
gyezett a forma belvilagaval. Ezt kove-
tden egy eldre eldkészitett sima placcra,
mely be volt szérva homokkal, a kinyo-
mo segitségével lapjara kipréselték
egyenként a formazott agyagot. Igy
hagytak harom napig, mely alatt annyira
megszaradt, hogy ugynevezett bankétak-
ba lehetett rakni. Ebben az esetben mar
kantra raktak, 31 db-ot egy sorba, nyolc
sort tettek egymasra, igy egy bankétaba
osszesen 248 db nyerstégla keriilt. Igy
maradt két héten at, mely id6 alatt fehér
szintire szaradt.

Ezt kovette a katlanba rakas, melyet
négyszogtire raktak, s ebben minden mé-
teren hosszan egy kéményhez hasonlo
lyukat hagytak. Minden tégla kozt egy
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ujjnyi hézag maradt, melyen keresztiil a
tiz alulrél felfele haladva égette ki a
téglasorokat. A katlant elézéleg mind a
négy oldalan betapasztottak, hogy a hd
ne vesszen el. A sorok kozt a kéményre
hasonlito lyukakat teleraktak faval (min-
den 1000 db kiégetéséhez egy szekér fa
kellett), majd begyujtottak az also sort. A
tliz lassan haladt felfelé a sorok kozott,
altalaban 3 teljes napi €gés utan csapott ki
a lang a fels6 soron. Ezutan még masfél
napig égették a tiizet, majd a tetejét le-
foldelték. gy hét nap elteltével kitiing
mindségll téglat nyertek. Ha nem szak-
szerlien égették, a tégla megfolyt, ami azt
jelenti, hogy a nagy hdségtdl olvadni
kezdett az anyag, ebbdl lett az ugyne-
vezett vasas tégla. A tomor tégla kiége-
téséhez 1200 C°-ra volt sziikség.

Alsoboldogfalvan a leghiresebb tég-
lavetdk Bebi Samuel, Bebi Sandor,
Lunka Lazar, Koré Janos, Babi Dezs6,
Koré Lajos és Forgacs Rudolf voltak. A
jelenlegi kultarotthon és az 6vodaépiilet
épitéséhez vetettek utolso téglaikat.

Egy segesvari szasz személy, Willi
Maurer felfigyelt az itteni, a kornyéken a
legjobb mindségii agyagra, s a 20. szazad
elején egy kezdetleges téglagyarat hozott
létre. Ez volt falunkban az elsé kezdet-
leges ipari létesitmény, mely igen sok
lakosnak biztositott megélhetést.

Ekkor az anyagot mar télen ramoltak,
négyszogli rakasokba raktdk. Az 6szi
esOzések, a havazas, az olvado ho és a
fagy az anyagot formalhatova tették. A
ramolt anyagot a mester kiilon-kiilon le-
meérte, s a kitermelt mennyiség szerint fi-
zették a munkat. Az anyagramolasi mun-
kalatokban abban az idében a szegé-
nyebb lanyok, asszonyok is részt vallal-
tak. Az adatkozl6k Gyarmati Erzsébetet
és az ujszékelyi Hadnagy Mariat em-
litették mint anyagramold munkésndket.

A munkalatok megkezdése el6tt
elkészitették a maglyahelyeket, melyeket
vagy furészporral, vagy homokkal be-
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Bebi Sandor,
az utolso kezi teglaveto

hintettek. A munkdsok az eldkészitett
anyagot talicskaval feltoltak a présgép
melletti rakodoplaccra, mely fosznidesz-
kabol volt kiképezve, akar egy szinpad. A
présgépet egy faval iizemeltetett gene-
rator mikddtette, mivel akkor még falun
nem létezett elektromos aram. Két gé-
pész kezelte a generatort: Iszlai Gergely
és Iszlai Janos. A placcrol két etets la-
pattal rakta a présbe a masszat, a prés tul-
so6 végén allt a vdgo, aki egy karmoz-
dulattal egyszerre két db téglat szelt le.
Gépetetdk voltak: Balog Dénes (also) és
Buh Dezsé. A leszelt téglak egy polcos
csillére kertiltek, majd elszallitottdk a
maglyahelyre, ahol feny6agasan 10 sort
egymasra rakva harom hétig szaritottak.
Utana katlanba raktdk, megkdozelitdleg
3040 ezer db kertilt egy katlanba. A ra-
kas technikdja hasonl6 volt a ciganyok
altal rakott katlanokhoz, csak a mennyi-
ség volt rendkiviil nagy, az égetés pedig
szénnel tortént. Legjobb katlanrakok
voltak: Bokor Janos T., Ban Jozsef D.,
Ban Janos D., Gabor Janos és Kelemen
Dénes. Helysziike végett az itt dolgozo
munkasok nevét felsorolni lehetetlen,
mert az allamositas utan a Jozsef Attila
nevii Kisipari Szovetkezet még jo ideig
miikodtette.

Akiégetett téglat a kereszturi rakodo-
rampara a helyi szekeresek hordtak fel,
de egy ideig a jelenlegi komoso felé
vezetd ut mellett, a vasuti atjarotol jobbra
volt egy mellékvagany kivezetve, ahova
0t vagont tudtak félretolni, s a tehervonat
lefele menetelekor a szerelvényhez csat-
lakoztatni.

Galfalvi Gabor

Adatkozlok:

Kelemen Dénes 83 éves
Gabor Janos 70 éves
Bebi Sandor 75 éves



