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Szép mesterség, örömteli passzió, jó
hobbi. Régen sokan iparszerûen mû-
velték, aminek nyomait láthatjuk hasz-
nálati tárgyakon, bútoron, épületen,
azonban mára az ebbõl élõk egyre ke-
vesebben vannak. Oktatása a hazai
szakképzésben már elég régen lénye-
gében megszûnt. Találkozókon, kéz-
mûves vásárokon járva, a neten bo-
lyongva ugyanakkor meglepetéssel
tapasztalom, hogy mégis milyen sokan
mûvelik e mesterséget. 

Hobbinak nagyszerû. Bármilyen fa-
darabból, bármelyik fafajból lehet ér-
dekes, jó, használható tárgyakat készí-
teni. Akár a tûzifából is lehet erre
alkalmas anyagot válogatni. Persze kell
hozzá mûhely, gép, szerszám. Sokan
saját gyártmányú gépet használnak.
(Õszinte beszámolók szerint, mindent
összeszámítva – ebbe a munka értékét
is beleértve – így nem lesz olcsóbb,
mint a gyári, de sokaknak fontos a ké-
szítés öröme.) 

Mint a FATÁJ újságírója, fotósa, meg
egyszerû vásárlátogatóként is valami-
kor 2005 körül – az akkor még léte-

zett – Lignonovumon észrevettem va-
lakit, aki több társával faesztergált az
egyik standon. Ismerõs alaknak tûnt,
de addig nyakkendõs cégvezetõnek is-
mertem, így munkaköpenyben, forgá-
csosan nem. 

Évfolyamtársam Köpf Jenõ volt, aki-
vel aztán vagy öt éven át minden ha-
sonló vásáron összefutottam ugyaneb-
ben a szerepben. Végül csinált nekem
kínai borókából (nos, ki ismerné fel a
fa anyagát?) szép tálat és rávett: fogjak
bele én is. Hoz gépet, mert éppen
mennek Ausztriába bemutatózni, ad
szerszámot, ami elég az induláshoz és
megtanítja az alapismereteket. 

Mikor hozzáláttam, biztos voltam
benne, hogy a faanyagbeszerzéssel
nem lesz gondom, hiszen annyi min-
denkit ismerek erdészt, faiparost, fake-
reskedõt, tudom merre kell a fáért elin-
dulni. Az elején még pénzt is adtam
esetenként a fáért, de ahogy a család-
ban, majd másutt is híre ment e szen-
vedélyemnek, mindig jött valahonnét
annyi mindenféle alapanyag, amibõl
bõven tudtam valamit készíteni. 

A csúcs azért talán az az eset volt
nemrég, mikor az Alma Mater (mai ne-
vén SOE) botankertjében megláttam,
hogy ki kellett vágni valamiért azokat
a platánfákat, amikrõl a csókák diák-
korunkban lepottyantottak minket, ha
nem vigyáztunk. (A kolesztõl a – mára
bezárt – faiparos épület felé menet, a
szomorú japánakác elõtt.) A nagyon
vastag törzs ménkû nagy darabjai he-
vertek ott. Kértem, s kaptam belõle, ar-
ra járó három diák meg segített berak-
ni az autóba. 60 cm-es tál lett belõle. 

Merre kalandozzak? A faesztergálás
érzésem szerint kevésbé balesetveszé-
lyes, mint a többi famunka, hiszen itt
a szerszám (a vésõ) áll, vagy keveset
mozog a kézben, s a munkadarab fo-
rog. Persze itt is vannak veszélyek,
amikre figyelni kell. 

Tál, golyó, nyaklánc, tojás, gomba,
bábu, lámpa, pohár, korsó, váza, ceru-
zatartó, lámpabúra, doboz fedéllel, tá-
nyér, tálca, gyertyatartó, sakkfigura,
óra, ültetõfa, sámli, bárszék, törött tal-
pú üvegpohárhoz, üvegtálhoz talpat
pótlásnak, madárodú, madáretetõ,
bringakormány markolat, fenyõfa,
vagy lombossal elegyes kiserdõ, hóem-
ber, kupacshajú emberkék, kókuszku-
pa, társasjáték bábu, varázspálca, nyak-
ék, hajcsat, hajtû, gyûrû, karkötõ és
más faékszer, fakavics, kávétömörítõ,
fogpiszkálótartó, szalvétagyûrû, csörgõ
a babának és más fajáték stb. – ilyes-
miket készít a hobbista. Aki pedig
termel, õ inkább asztallábat, korlátosz-
lopot, mindenféle bútorlábat, fiókfo-
gantyút, csúcsdíszt, díszítõ gombot és
hasonlókat is gyárt, persze nagy szé-
riában, a hobbista pedig egyet-egyet.
Az áruházi tömegárun általában lát-
szik, hogy másoló automatán készült
és kevésbé gondosan vannak megcsi-
szolva. 

Ugyanakkor, ha az unoka tönkrete-
szi a roller mûanyag kerekét, nagypa-
pa esztergál neki helyette jobbat fából.
Meg a banyatank kerekét is így sike-
rült kipótolni.

Az Érchegységben nagy hagyomá-
nya van az úgynevezett abroncseszter-
gálásnak lucból. Az abroncs keresztmet-
szete valamilyen állat sziluettje, s a
felszeletelt (hasogatott) darabkákból ké-
szül aztán a sok kis fafigura, amiket a
végén faragnak és kifestenek. A folya-
mat azonban esztergálással indul. Itthon
ezt, úgy tudom, senki sem csinálja, de
az egyesülettel voltunk tanulmányúton
Németországban, s ott ezt is láttuk. 

Van a Magyar Faesztergályos Egye-
sület, a MaFaE (www.mafae.hu), mely-
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Felkérést kaptam, írjak a faesztergálásról az Erdészeti Lapoknak. Erdészek-
nek a fáról. Ez jó. A fa kézmûves megmunkálásáról. Engem éppen 10 éve
fertõzött meg ezzel a hobbival egy évfolyamtársam, így már van valamennyi
tapasztalatom, s ahogy mondani szokták: tanultam már annyit, hogy nagyjá-
ból tudom, mit nem tudok. 
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ben sokan tagok vagyunk, s még van-
nak más faesztergályos társak is, akik-
kel – hacsak a vírus közbe nem szól –
évente kétszer látjuk egymást a kétna-
pos Országos Faesztergályos Találko-
zón. Akit érdekel a téma, ide érdemes
eljönnie. 2021 májusában lesz a követ-
kezõ.

Aki hozzálátna, mit vegyen és ho-
gyan tanulja meg?

Ha van mûhely, az a jó, s számolni
kell vele, hogy minden tele lesz a gép
körül forgáccsal és a legeldugottabb
helyen is faporral. Gyakran érdemes
takarítani. Csiszoláshoz érdemes porál-
arcot viselni, bár ezt sokan nem teszik.
Az is jó, ha van porelszívó és mûhely-
levegõ tisztító is. 

Gép van kicsi és nagy, olcsó és drá-
ga. Sokszor ugyanaz többféle színben
és márkanév alatt is megvehetõ. Kez-
detnek, tanuláshoz elég valamilyen
asztalra tehetõ masina. 

Jó, ha a gépágy öntöttvas. Minél ne-
hezebb, annál jobb, kevésbé remeg.
Az asztali gépek 30–50 kg-osak, a ren-
des nagy gépek súlya 150–300 kg kö-
rül van, azok már jobban nyugton ma-
radnak. A fõorsó menete legyen
M33×3,5-ös menetû, ehhez passzol a
legtöbb széria tokmány. Egyébként
adapterre lesz szükség. A fõorsó ten-
gelyvonala legyen az álló ember kö-
nyökmagasságában. A fordulatszám a
legegyszerûbb esetben az ékszíj áthe-
lyezésével változtatható, de kényelme-
sebb a fordulatszám-szabályozós meg-
oldás. (Meg még nagyon hasznos: az
oszlopos fúró és a szalagfûrész. Továb-
bá jól jöhet a körfûrész és az egyenge-
tõ-vastagoló gyalu is.)

Munkadarab megfogására van a két
csúcs: a hajtókereszt és a forgócsúcs,
illetve mindenféle tokmányok. Lehet
fémeszterga tokmánnyal is dolgozni,
de veszélyes, letépheti vagy csúnyán
megsebesítheti az ember ujját, sokkal
biztonságosabb faesztergán az úgyne-
vezett gyûrûs tokmány. 

Van 3 pofás is, de a 4 pofás a prak-
tikusabb. A ráütõ és csõtokmánnyal
(hívják fazéknak is) persze nincs ilyen
gond. Meg vannak a fõorsóra csavar-
ható acéltányérok (kisebb, nagyobb),
ezekhez is lehet a munkadarabot erõ-
síteni. Ha a fõorsó visszafelé is járatha-
tó (ez csiszolásnál hasznos), akkor
mindenképpen legyen az ütközésig
felcsavaráson túl valamilyen lepörgés
elleni tokmányrögzítés.

A gép fõorsójában és szegnyergé-
ben többnyire MK2-es (2-es Morse-
kúp) az illesztés, így célszerû ilyen
csatlakozású fúrótokmány is, ahhoz
meg mindenféle csiga- és forstner fú-
rók.

Persze kellenek a kések. Régen
szénacélt használtak, nem volt más, ma
már a gyorsacél (HSS) a menõ. Bár drá-
gább, de sokkal jobban tartja az élét,
azt érdemes venni. Simító, leszúró, kü-
lönféle holkerek, íves kaparó. Ez az
alapkészlet, s mindegyikbõl kellhet ki-
sebb és nagyobb, különféle méretek.
Ezekkel indul a tanulás. Majd követke-
zik az üregelés, amihez sokféle szer-
szám jöhet szóba, de ezt itt nem rész-
letezem. 

Akinek egyébként nincs meg ez a
tapasztalata el szokott akadni az éle-
zésnél, márpedig a vésõket magának a
faesztergályosnak kell tudnia megélez-

ni, ott a gép mellett, elõfordul, hogy
egy tárgy elkészítése közben többször
is. Van, aki tud kézbõl jól köszörülni
és fenni (ez az olcsóbb megoldás), s
vannak, akik ezt nem tudják (ez a drá-
gább), nekik célszerû megvenni a las-
sú járatú, vizes fenõgépet és a hozzá
tartozó, az élezést könnyûvé, pontossá
tevõ segédeket. Ezekbe befogva lehet
a vésõket szépen, jól és mindig egyfor-
mán élezni.

Nos, van már gép, hajtókereszt, for-
gócsúcs, tányérok, fazekak, 4 pofás
gyûrûs tokmány(ok) és szerszámok, si-
keres az élezés. Jöhet a munka.

A szálirány lehet a géptengellyel
egybeesõ, vagy arra szöget bezáró,
többnyire merõleges. Tehát van a hossz-
esztergálás, amikor a farúd száliránya
azonos a fõorsótengely irányával. Szer-
számnyelek, gyertyatartó, faoszlop és
hasonló készül így. 

Meg van a keresztesztergálás, ami-
kor pl. valamilyen tálat készítünk,
melynek száliránya a fõorsó tengelyé-
re merõleges. A simítókést kizárólag
hosszesztergáláshoz használjuk, a le-
szúrót pedig többnyire ehhez, a ke-
resztszálú fa esetén pedig a holkerek
és kaparók kapnak szerepet. A holker
a mindenes, azt hosszaszálú fában is
gyakran használjuk. 

Az a jó, ha valaki megmutatja a kez-
dõnek az alapokat: mit hogyan kell csi-
nálni, meg hogyan lehet a balesetet el-
kerülni, mire kell odafigyelni. A simító
helyes késtartását, késvezetését kell a
legtöbbet gyakorolni, mire hibátlanul
tudja az ember használni. A késél háta
mindig feküdjön fel a fán.

A fontosabb, szokásos faanyagok
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közismertek. A szórt likacsúakkal köny-
nyebb dolgozni, a gyûrûs likacsúakhoz
is hamar hozzá lehet szokni. 

A fenyõt a tavaszi és õszi pászta
nagy keménységkülönbsége miatt so-
kan nem szeretik. Ugrál rajta a kés. Na-
gyon éles kés és biztos késvezetés kell
hozzá. Mégis sok tárgyat esztergálnak
fenyõbõl is. Amúgy a kézi faesztergá-
lás kicsit olyan, mint a szabadkézi raj-
zolás, itt sincs vonalzó, a késtartón
megtámasztott kést teljesen szabadon
kell vezetni. 

A hobbista számára a ritkább fafa-
jok sok örömet szereznek. Például a
zöld juhar vörös foltjai, az olajfûz bar-
nája, a feketefenyõ erõsen gyantás,
szinte borostyánszerû ágcsonkja, cser-
szömörce sárgás gesztû ága, a böhön-
cök, ágvillák, tumorok, csomoros fák
jelentik a szép kihívást és ezekbõl az
egyébként tûzre való darabokból is
szép tárgyak készíthetõek.

Felületkezelés: Lehet lakkozni, de
manapság a legtöbb tárgyat olajozzuk,
a legkülönfélébb bioolajokkal. Van, aki
paraffinolajat használ. S ezek fölé még
különféle viaszok jöhetnek. A felület-
kezelés külön tudomány. Lehet ecet-
ben feloldott vassal ebonizálni, szal-
miákszesz ammóniagõzével „füstölni”,
lánggal égetni, sok trükkös megoldás
van, meg persze az asztalosmesterség
összes pácolási trükkje. 

A hiányzó részeket (kiesõ göcs) ki le-
het tölteni átlátszó vagy színezett epoxi-
val, a kisebb hiányokat, repedéseket az
olvadékragasztóhoz hasonló úgyneve-
zett göcskitöltõ poliamid mûanyaggal,
még kisebbeket pillanatragasztó és csi-
szolatpor elegyével. Vázához, pohárhoz,
korsóhoz a belsõ felületzárás lehet szu-
rok (lepárolt fenyõgyanta) vagy epoxi.

A régi mesterek és akik szériában
termelnek, csak
száraz fából dol-
goznak. 10–15 cm
mély, 40 cm átmé-
rõjû, vagy még
nagyobb fatálhoz
akkora repedés-
mentes száraz fa
alapanyag, amibõl
e termék kijönne,
pláne több is, nos,
az viszont nem lé-
tezik, ezt csak
nedves, friss fából
lehet megcsinálni. 

Az egyik megoldás, hogy a vastag
falra elõnagyolt anyagot 2–3–4 hónapi
száradás (tehát mégsem évek múlva)
után lehet visszafogni és befejezni. Ek-
kor szabályos lesz a tál. A másik út:
egybõl véglegesre, vékony falra me-
gyünk, ennek ára, hogy a nedves anya-

got kell csiszolni az esztergán és a
megszáradó tárgy (1–2 hónap) defor-
málódik, azt a gépbe már nem lehet
visszafogni, de mégis kell a végcsiszo-
lás és csak utána jöhet az olaj. 

Az oválisra, szabálytalanra száradt tál
sokaknak még jobban is tetszik. Persze
nem csak a nagy tálaknál, kisebb mére-
tek esetén is használható ez a „trükk”.
Meg lehet az elõnagyolt tálakat kondér-
ba tenni, pl. cserepekkel lesúlyozni és
megfõzni (legalább egy óra a lobogó
vízben és nem forrhatja el), ami után a
fa gyorsabban szárad és nyugodtabb
lesz. Diónak a szíjácsa is bebarnul tõle. 

Meg lehet fénnyel esztergálni! Mikor
a pohár fala már elég vékony, belülrõl
erõs fényt kell adni, s kívülrõl az át-
szüremlõ fény erejét alapul véve érez-
zük, látjuk: mennyit lehet még elvenni
a falvastagságból. 

Most vírus van, így sajnos ezt nem sza-
bad, de amikor az unokák besereglenek
a mûhelybe, az ünnep. Persze mindent
egybõl leállítani, kikapcsolni, nehogy baj
legyen, de játszanak a forgáccsal, a po-
tyadékkal, tokmánymaradékkal (a tok-
mányban maradt, leszúrt befogási rész),
s kérnek mindenfélét, amit utána nagy-
papa örömmel elkészít nekik. Meg néha
a kutya is bejön és körülnéz, hogy sze-
rinte is minden rendben van-e.

Sok huncutságot lehet csinálni, ami
nem a szokásos szériamunkákhoz tar-
tozik. Ilyen a külpontos, vagy többten-
gelyes esztergálás is. Nem hiba miatt
mozdul ki a munkadarab a tokmány-
ban, hanem direkt teszem ezt. Ilyenkor
különbözõ palástfelületek – sokszor
elég bonyolult – áthatási vonalai jön-
nek létre. Milyen jó, hogy ilyeneket
azért ábrisból nem kellett kiszerkeszte-
ni. Most meg saját örömömre cifrázom. 

Az alapossághoz itt mindent részle-
tezni kellene, de ez nem fér el. Akit ér-
dekel, s belefogna, jöjjön el a találko-
zóra, vagy kérdezzen közvetlenül. 

Mõcsényi Miklós
okl. faipari mérnök

SZAKMAKULTÚRA


