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[ DR. MAROSYOLGYI BELA
i

Modellgéppel végzett vizsgdlatok eddigi eredményei alapjdn
megdllapithato, hogy a brikettilandé alapanyag jellemzdinek fi-
gyelembevételével kialakitott, dugattyis présgéppel, emelt hémér-
sékleten végzett brikettdldssal az eddiginél lényegesen jobb mi-
néségii fabrikett dllithaté elé gy, hogy kozben a fajlagos ener-
giaigény is kedvezben alakul. (A goddlléi milsz.~kut. tandcskozdson
elhangzott eléadds.)

Az elmult években kiilonbozé feladatok kapcesan lehetdség nyilott a hazank-
ban tizemeld, fahulladékok brikettalasat végzs présgépek vizsgalatira, mun-
kajuk részletes elemzésére, és igy a dugattyis, a nyomdéesigas és az 6rlSesigas
gépek tobszempont Osszehasonlitdsara is. A vizsgdlat néhdny megallapitdsat
az 1. tabldzat tartalmazza.

1. tdibldzat
Termékjellemzd, illetve A présgép mikddési elve
a gyértassal kapcsolatos
mutatd dugattyus nyomocsigas orlbesigas
A fabrikett slirfisége (g/cm3) 0,93—1,10 1,05—1,15 1,15—1,3
A fabrikett adllékonysiga gyenge kozepes kivalé
A fabrikett kokszosodasi
‘hajlama gyenge gyenge—jo igen j6
A fabrikett tArolhatésdga gyenge kizepes igen jé
Eimport, (KWh/t) 30—45 85—120 220—480
A présberendezés hajto-
teljesitmény-igénye
(kWh/t h—1) 30—50 70—100 150—200
A présgép fajlagos dteresz-
tése (t h—1) 0,9—1.2 0,5—0,7 0,2—0,4
A présgép bonyolulisiga kedvezs kozepes bonyolult

A néhany jellemzé alapjan is lathat6, hogy a dugattyds présgép fajlagos
hajtéoteljesitmény-igénye, a présfolyamatba bevitt fajlagos energiaigénye, a
présgép fajlagos éteresztése és bonyolultsagi foka kedvezd, a problémék csak
a termék mindségével kapcsolatosak, érdemes tehdt ezt a mikodési elvet
hasznosité gépet fejleszteni. Tekintettel arra, hogy a fabrikettek vizsgdlata
kozben egyértelmiien megallapithaté wvolt, hogy a termékjellemzsk szoros
kapesolatot mutatnak a stir(iséggel, a tovabbiakban a nagyobb slr(iségd bri-
kett dugattyus géppel torténé elallitasanak lehetSségeit vizsgaltam.

Célkitizésem az volt, hogy a nagyobb slrlségli brikett elGallitasa kozben
a fajlagos energiaigény ne ndjon, a présgép ateresztése (t/h) ne csikkenjen.
A vizsgalataim sordn a kévetkez8kbdl indultam ki:

— brikettdlds kozben az alapanyagban rugalmas és maradanddé alakvalto-

z4sok zajlanak le;
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— a bevitt energia egy része rugalmas alakvéltozasokat hoz létre, ami a
brikettalds szempontjabo6l energiaveszteséget jelent:

— a fa mint lignocelluléz viszkoelasztikus rheolégiai tulajdonsigokkal ren-
delkezik, melyek technolégiai beavatkozassal befolyasolhatok;

— a brikettdlandé alapanyag szemcseeloszlésa, valamint a legnagyobb szem-
cseméretének és szelvényméretének viszonya befolyédsolja a brikettalha-
tésagot;

— az alapanyag eredeti halmazsiriisége, anyagi jellemzéi (fafaj, nyomo-
szilardsag, belsd strlodis szoge) dontden befolydsoljak az elemi brikett
kedvezd hosszat.

A vizsgalat

A vizsgélatokat d == 35 mm A&tmérdja brikett eldallitdsira alkalmas modell-
géppel végeztem. A kedvezd méretelosztas meghatdrozasat kovetSen a présfej
és az alapanyag egyiittes melegitésével hasznositottam a faanyag azon tulaj-
donsagat, hogy nyomésziladrdsiga onys = onyy—4,76-00 (t,—ty)
dsszefiiggéssel leirhatéan valtozik, azaz meglegités hatdsira csokken.

A fontosabb megillapitasok

A vizsgalatok alapjan a kévetkezd fontosabb megallapitdsok tehetdk:
a) A kiilonbbzé fa-, illetve kéreganyagok a dugattylis gépek igényelte szemcse-
meéretek és frakcideloszlas esetén

0y = 0,18...0,30 gfcm?

kozotti halmazsiriiségliek, igy a kivanatos tomdritési viszony

§=-00- _40...8,0
Qinp
kozott tervezheto.

b) A brikettilandé alapanyag hémérsékletének emelésével a fabrikett mind-
ségi jellemz6i jelentdsen valtoznak. Pld.: KTT-kéreg esetén a kovekezbk
szerint:

hidegen préselve (p = 100 MPa) e = 1,03 g/cm?,
melegen préselve (p = 100 MPa) o =1,23 g/cm3,

c) A préselés utdn a brikettet (briketteket) a préscsatorndba tartva az expan-

zi6 nem mehet végbe. A mégis bekovetkezé fesziiltségestkkenés ot = oy et

fliggvény szerinti, ahol
a remanens fesziiltség T idépontban
fafajtsl és hofoktol fiiggd érték ¢
a terhelés megsziintetésétél eltelt ido T

A T értéke a préscsatornidban visszamaradt elemi brikettek egyiittes hosz-

sz4t6l (L) is fiigg.

T < 60 s esetén
a=14 ...16 N/mm? (hideg préselésnél)
a= 24... 3,2 N/mm? {meleg préselésnél)

oT

A fesziiltségesbkkenés azt mutatja, hogy az anyagban maradandé alakvél-
tozdsok mennek végbe. Ez a brikett tomorségének névekedését eredménye-
zi, ami kedvezd jelenség.

271



d) Az emelt hémérsékleten végzett, és a préscsatorndban nyomoéfesziiltség alatt
tartott brikettek esetében megfelelé mértéki strliségnévekedést és kedvezd
fajlagos energiafelhasznéldsat tapasztaltam (2. tdblazat).

2. tablazat
Preéselési méd: hideg eljardssal melegitéssel
préselés utin Wiail. 0 Wrail.
fesziiltségmentesitve 1,03 93,43 1,23 61,93
fesziiltség alatt relaxdltatva 1,07 86,14 1,26 51,12

esiiriiség (g/cm3)

Wiajt fajlagos energiafelhasznéalas (J/cm3)

Az emelt hémérsékleti eljards a brikettdlt anyag sziikséges méreti prés-
csatorndban tartdsidval kombindlva nemcsak a brikett slrliségének nove-
kedését, hanem a brikett4lds fajlagos energiaigényének cstkkenését is ered-

meényezi.

A FAHULLADEK ENERGETIKAI HASZNOSITASAROL

ARKAD! SANDOR

A hagyoményos szerkezeti energiabd-
ség boldog korszakédnak vége. Az el-
mult évtizedekben a fiban is gazdag,
fejlettebb t6kés orszdgokban elétérbe
keriilt az erd6kbél kikeriild anyag tel-
jes hasznositisdnak kérdése. A fakiter-
melés gépesitése mellett megoldast nyert
az erdémfivelés és fakitermelés korabbi
hulladékanyagdnak gépesitett ©sszegyfij-
tése, felapritdsa, az apriték féleg ener-
getikai célii hasznositdsa. Ugyanugy,
megoldast nyert miiszakilag a fafeldol-
gozas sordn keletkezd, jelentfs hényadot
képviseld fahulladék komplex hasznosi-
tasa, igy kialakithaték a hasznositishoz
szilkséges technolégiaj rendszerek.

Az ERFATERV mintegy huasz éve fog-
lalkozik a faipar specialis igényeit ki-
elégitd fahulladék tiizeléses rendszerek,
kazédnegységek kifejlesztésével, azok ter-
vezésével, a beruhdzisuk véllalkozdsban
torténdé megvalésitdsdval. Terveink alap-
jdn a fafeldolgozé és tovdbbfeldolgozd
agazatokban az elmult maéasfél évtized
alatt mintegy 70 db fahulladék-tiizelé-
ses kazdnegység létesiilt. Amig a fatil-
zeléses kazidnok kifejlesztésében féként
az ERFATERV tevékenykedett, a hason-
16 rendeltetési elbtét-tiizel6berendezé-
sek terén rajtunk kivill a Méatra—biik-
ki EFAG és a Nagykunsigi EFAG is je-
lentds fejlesztémunkat wvégzett. Utébbi
licencet is vésdrolt a siker érdekében.
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A flrészpor- és kéregbrikettdlast illet6-
en szintén biztaté eredményekrdl lehet
szamot adni. Az energiacélii apritékter-
melés lehet6ségeinek  kihasznilasdval
szervezetten foglalkozik a FATEKO s,
bar a tarsasig els6dlegesen az ipari cé-
ld apritéktermelés koordindlasira léte-
siilt.

A fahulladékok energetikai hasznosi-
tdsdnak tltemével mindezek  ellenére
nem lehetiink elégedettek. A VI. &téves
terv 175000 tonnas apritéktiizelési els-
irdnyzata ugyanis csak mintegy 40 000
tonnédban realizilédott és ma mar egy-
értelmf, hogy a VII, 6téves terv 1990-re
52016 500 000 tonnas célkit(izése sem tel-
jesithetd.

A gazdalkodds uj alapokra helyezése,
a kibontakozé reform minden bizony-
nyal valtozdsokat fog hozni ezen a té-
ren is. A hatékonyabb, kéltségkimélébb
(takarékosabb) termelés igénye, a val-
tozatlanul fennillé energiaelldtasi gon-
dok kényszerité erdvel fogjiak a figyel-
met ismét, és remélhetdleg nem kam-
panyszerfien, a fahulladékok energetikai
hasznositdsira iranyitani.

A lakossiag egyedi f(itési rendszerei-
ben szédmottevé nodvekedés a fahulladék
(pl. energetikaj apriték) felhasznélas-
ban nem varhatd. Figyelemmel kell len-
niink arra a helyzetre, hogy a ma kap-
hat6é széntiizeléses kazanok nem a leg-
alkalmasabbak a fatlizelésre. Azonos




