Fiataljaink munkdibél

FIRBAS NANDOR:

A HARA 60 hidraulikus jarmiidaru iizemeltetési
tapasztalati a VEFAG-ban

A VI, 6téves terv az erddgazdalkoddsrol szold fejezet harmadik szakaszédban
a kovetkezoket irja els: ,,Az erdigazdilkodas muiszaki korszerlsitését, a nehéz
fizikai munka gépesitését ugy kell tovabb folytatni, hogy a munkafolyamatok
gépesitettségének Osszhangja javuljon és a kapacitéskihasznéalas fokozodjon™.

A miiveletgépesitésrél tehdt minden tertileten 4t kell térni a folyamat-
gépesitésre. A miveletek gépesitése koziill a rakodas gépesitése volt a legko-
riilményesebb, huzodott el idében a legtovabb. Csak a legutébbi esztendék
hoztak jelentés eredményeket, amikor erdégazdasagainknal altalanosan elter-
jedtek a kiilonféle hidraulikus emelddaruk.

Az energiahordozékkal kapesolatos vilagvalsag szamos nehézséget okozott
az erdégazdalkodas teriiletén is, ahol a gépesités végrehajtasaban igen dréaga
importgépek felhasznalasdra szorultunk. Ennek ellenére erddégazdasdgainknal
elterjedtek a jelent6s mennyiségli valutdt igényls, svéd gyartmanya HIAB
daruk. Ezek a rakodogépek kivaléan bevaltak a folyamatgépesités gépeként
is, de beszerzésiik igen draga volt. A jelenlegi takarékossigi idészakban wve-
t6dott fel az a gondolat, hogy igyekezziink a szocialista tadbor altal gyartott,
lényegesen olesobb gépeket alkalmazni, Igy keriilt sor a csehszlovak gyart-
manyu HARA 60 hidraulikus jarmfdaru kiprébalasara. A MEM megbizasabol
kisérleti megfigyeléseket végeztiink tizemi koriilmények kozdtt e jarmidaru-
val, hogy Gsszehasonlithassuk a HIAB 560 teljesitményével.

A két jarmidaru fébb miiszaki paraméterei

Megnevezés: hidraulikus jarmidaru

Tipusa: HARA 60 HIAB 560
Gyartja: Csehszlovakia Svédorszag
Elhelyezése: jarmiivon, stabilan jarmivén stabilan
Emel6magassag: 9 m 95 m

Kinyulasok: 3,5 m; 5,7 m; 6,8 m
Teherbiras: 17,2 kN; 10,1 kN; 8,6 kN

92 m:8m: Tm
9,8 kN; 8,3 kN; 6,6 kN

Vezérlés: kéz, lab kéz
Hordozoszervek : rotator, markolé rotator, markold
Markol6 témege: 200 kg (HARA) 190 kg

Mozgatis neme: forgathaté-kitolhatd forgathaté-kitolhaté
Markolé fogasfeliilete: 0,5 m? (HARA) 0,4 m2

Az oszlop elforditasi szoge: 406° 410°

Elforditasi sebessége: 23°/s 25%/s

Daru tomege: 1935 kg 1060 kg

Beszerzési ar (1980): 370 000 Ft 775000 Ft
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Hordozé jarmi: ZIL MMZ 555 ZIL MMZ 555

“Teljes hossza: 5730 mm 5970 mm
Szélessége: 2460 mm 2300 mm
TLegnagyobb magassaga: 3800 mm 3630 " mm
Mellsé tengelyterhelés: 27,9 kN 25,5 kN
Hatso tengelyterhelés: 60,3 kN 56,8 kN
Osszes tomege: 9000 kg 8400 kg

Erddgazdasagunk 1980-ban kapta meg a darut, s a felszerelés kozben tobb-
kevesebb valtoztatdst kellett eszkozolni.

A daru — mint a HIAB 560-ndl — felsé kezel6iiléses, rotatorral, markolo-
val ellitott emeldszerkezet, mely egy emelégémmel és egy hidraulikus mi-
kodtetésli gémtoldattal rendelkezik.

A darut a VEFAG miszaki erdészete ugyanugy, mint a HIAB 560 gépet,
fordulékony, gyors és jo teljesitményld ZIL MMZ 555 tipusu gépkocsi alvaza-
ra szerelte, megfelel§ kiegészitésekkel. .

A hatso futémi felett szerelték fel a gémet, mely kiozlekedési helyzetben
a darukeretre hegesztett, fliggéleges oszlopon nyugszik “a vezetéfiilke folé
myulva,

Mivel a HARA 60-nal az Osszsuly, a kinyulds és igy a felbillenési veszélyt
okozd forgatonyomaték igen jelentds, az emelési terhet hordozé hidraulikus
labakat és a munkavégzd hengereket Ujra kellett méretezni. A darutorony
«el6tt és mogott a stabilitds novelésére potsulyt helyeztek el, melyekkel a
jarmi allandé terhelési. ;

A biztonsagos rakodas érdekében zuhanascstkkentd szelep beépitésére is
ssziikség volt. :

A darut a tatabanyai erdészet nyolc tehergépkocsi, egy KCR és egy HIAB
darus szallitopark boévitéséhez, s a daru lzemeltetési vizsgdlatanak elvégzésé-
re kapta, Az erdészetnél az atlagos szallitasi tavolsag valtozé 5—20 km kozott,
igy a tavtol fiiggben egy vagy két helyrdl tortént a szillitis. Lényegesnek,
s elsérendiinek tartfottuk az Gj HARA daru kiszolgalasat.

A széllitast ZIL 140 G tipusy, 6 t-s tehergépkocsikkal végeztiik.

A rakodéast a gépjarmi vezetéje végezte, két kisegité munkds segitségével.
Utlobbiak feladata a gémkinyulasnal tavolabb fekvd, kisebb stlya valasz-
tékoknak a gém hatosugaran beliillre valé emelése, az elénydsebb megfogis-
hoz, elhelyezéshez sziikséges igazitas elvégzése volt.

A belizemelés kozben tovabbi miuszaki probléméak jelentkeztek.

Mar az els6 napon kitlint, hogy a HARA markoldkanal nem megfeleld, las-
ssubb rakodast biztosit. A kanil mérete, a kotelek befesziilése sokszor nem
volt elégséges, igy tobbszir kellett markolni vagy a rakomany nem érkezett
meg egészben a gépkocsi platéjara., Ez egyben balesetveszélyes is volt. Igy
keriilt sor a HIAB 3068340 cikkszamu, gyors miikodésd szeleppel elldtott mar-
kolo felszerelésére.

Probléma volt a tomlék ,gyenge” volta, ezeket a kereskedelemben kaphaté,
UNHZ 750 rakodédaru erdsebb csévezetékeivel véltottuk fel.

1981-ben zart kezeldfiilke felszerelése is megtortént a Nagykunsigi EFAG
‘pépjavitd allomasan, )

A HIAB 560 és HARA 60 jarmidaruk munkéjat honapokon keresztiil fi-
-gyeltiikk és teljesitményiiket vizsgaltuk. Az osszehasonlitdsokat az erdészetnél
megtalalhatd géplapok Osszesit6i, menetlevelek és a gépnaplék adatai alap-
jan végeztik. Mindkét jarmudarunal az osszehasonlitdsra harom vizsgalati
hénapot ragadtunk ki.
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A tablazatban lathaté a valasztékmegoszlas is, hiszen az déntben befolya-
solja a teljesitményt.

A ,rakodési id6” a daru tényleges fel- és leterhelésének az ideje egy ho-
napban. A tébldzatban a varakozasi idén az ebédid6t, s a terhelheté gépkocsi
hidnyaban eldallt A&llasidét kell érteni, mig a kies6 id6 az idfjaras miatti
rakodaskimaradas. A kobméter/osszes o6ra idejében nincs benne az egyéb
rakodési id6 és természetesen a javitasi idé6.

A HIAB 560 és a HARA 60 jirmiidaruk teljesitményének osszehasonlitasa,
harom kivalasztott vizsgalati hénap alapjan

HIAB 560 HARA 60
Vizsgalt hénapok (1980) IV. V. Wi, VIII. IX, X.
m3 m?
Ronk 932 584 726 417 617 651
Fagyartmany fa 18 71 9 48 204 156
Béanyafa — 45 82 17 17 46
Pillérfa —_— 57 92 87 56 169
Banyadorong — 16 82 6 36 24
Papirfa 168 210 301 168 241 166
Rostfa —_ 35 72 61 - —
Karamfa —_ 14 —_ 3 -- —
Vastag tiizifa 537 1784 1081 810 1024 797
Osszesen: 1655 2822 2445 1617 2195 2009

Ezekre a hénapokra esé idéfelhaszndldas (6raban)

Rakodasi id6: 96 147 139 93 118 118
Utid6: 17 23 18 20 23 28
Varakozas: 23 17 a7 23 32 34
Kies6 id6: T 10 2 1 4 15
Atallasi id6: 6 5 8 15 9 16
Javitas: 55 16 19 12 15 8
Egyéb rak. 6ra: 8 — — — 21 kS
Ossz. 6ra: 212 218 213 165 222 223
m3/rak id6: (m3/h) 17,2 19,1 17,5 17.4 18.6 17,0
md/ossz. 6ra:  (mdh) 114 14,6 121 9,8 12,9 10,2
Uzemanyag: (1/m3) 0,62 0,52 0,59 0,57 0,43 0,50

Tobbek kozott vizsgaltuk a produktiv és az Gsszes munkaidé aranyét, a pro-
duktiv idé alatti teljesitményt, az Osszes fa rakodasi idejére esd teljesitményt,
az élémunka-raforditast és a beruhdzéasi igényt. Az aldbbi mutaték értékelé-
sénél minden esetben a vizsgalt harom hoénap atlagat vettiik szamitasba.

Produktiv és az dsszes munkaidé ardnyai:
127 109
Ki = = 0,69 HIAB Ki = ———=0.57T HARA
184 191
Az dsszes munkaiddben a javitasi érak nem szerepelnek.

Produktiv id6 alatti teljesitmény :
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2307 1940

Wi=—————=18,1m3h HIAB Wi=————=178m3h HARA
127, 109
Az dsszes fa rakoddsi idejére eso teljesitmény:
2307 1940
2= — = 12,5 m?h HIAB Wi= —— =10.2m%h HARA
184 191
Elémunka-rdforditds (egy miiszak):
ti4-tz+-13 to = 10 é6ra
e e ————— T r = = .
Wolto t1 = gépkezel6 ideje

te = rakodasi id6
ts = két munkaés ideje

Em = (),3 h,{’]f']!'l3 HIAB Em = 0,36 h/mS HARA
Beruhdzdsi igény (1 évre vonatkoztatva):
Fe - t1 Fe = beszerzési ar
i t1 = rakodasi id6 faban
B t2 = Osszes rakodasi id6
B = 27,4 Ft/m® HIAB Q = Osszes teljesitmény (m?)
= 14,7 Ft/m®* HARA 1 év alatt

A jarmidarut zommel erdei rakodén ilizemeltettiik, de probaltuk MAV-ra-
kodon leterhelésre, fiirésziizemben ronkleterhelésre, vagonrakodasra és ka-
nalesere utan hulladékrakodasra is.

Erdei rakodén mind sik, mind hegyvidéki terepen a daruval alkalmazott
technolégidk jol bevaltak. Kiilonos gondot jelentett a kisebb darukkal (KCR,
UNHZ) valé rakodas mély volgyekben, sziik, egy nyomsivos erdei rakodon,
mivel ezek az eszkozok csak a gépkoosi mellél tudtdk a faanyagot rakodni.
A HIAB és a HARA daruk alkalmazisaval ez a sokszor jelentkezé probléma
is megoldodott, mivel ezek a szallité jarmi mogétt allva is képesek rakodni.

A HARA 60 darut ugyanolyan technolégidkban tudtuk iizemeltetni, mint
a HIAB darut.

A vizsgalatokbol egyértelmtien megallapithaté, hogy kozel azonos koriilme-
nyek kozott — azonos terepviszonyok, azonos miiszaki bazis, azonos tech-
nolégia és azonos szervezés esetén — a HARA 60 jarmidaru teljesitménye az
eszkozolt modositasok utdn megkozeliti a HIAB 560 jarmidaru teljesitményét
és igen gazdasagosan lizemeltethetd a folyamatgépesités lancszemeként is.
Nagy elénye, hogy a beszerzési ara fele a HIAB-énak, nem szitkséges a vétel-
hez nyugati valuta, a szocialista tabor keretein beliil megoldhaté a rakoddgépek
beszerzése.

Jelenleg a kisérleti vizsgalatok lezardsa és a miszaki valtoztatisokra tett
javaslat megtétele utin, tovabbi 25 db HARA 60 daru behozatalarél folyik
a targyalas az illetékes szervek kozott.

Igen jo lenne, ha kozpontilag elsegitenék a jarmidaru atalakitasi mun-
kait, lehet6vé tennék egységesen az atalakitashoz sziikséges alkatrészek be-
szerzeéset.

Még elénydsebb lenne, ha a kisérleti eredmények alapjan kozpontilag kez-
denék meg a HARA 60 jarmildaruk Aatszerelését vagy eleve a kért modosi-
tasokkal széllitandk Csehszlovdkiabdl a darukat. (Ezekrol jelenleg folynak a
targyaldsok minisztériumi szinten.) Igy minden bizonnyal a kialakitdsi kolt-
ségek még alacsonyabbak lehetnének., Ezzel igen jelent6s lépést tehetnénk
elore a szallitds gazdasigos folyamatgépesitése terén!
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