Végvdri Jend:

A VERTESI ERDO- ES FAFELDOLGOZO GAZDASAG
TEVEKENYSEGE ES MSZAKI FEJLESZTESI MUNKAI

A Vértesi Erdégazdasag termelési feladatait a népgazdasagi elvardsok és az
uzemterv adta lehetéségek kozott a tavlati gazdalkodasi tényezdk figyelembe-
vételével alakitja ki. Az erdétestek feltartsdganak fokozatos, tervszer(i nove-
lésével, a rendelkezésre allo tartalékok feltarasaval, a novekvé felujitasi, ron-
tott erdd atalakitasi feladatokra fokozatosan felkésziilé erdémiivelési kapacitas
biztositasaval a kitermelésre keriil fatomeget egyre noveljiik, s 1970-re elér-
titk a 180 000 m® nettdé vastagfa mennyiséget. A IV. étéves terv soran e munka
tovabbi kiterjesztésével a 200 000 m? vastagfa kitermelését irdnyoztuk elé.

Az erdémiivelési munkakat alapvetéen az dgazatok kozt egyeztetett fakiter-
melési munkak mennyisége, mindsége szabja meg. Jelen helyzetiinkben az er-
démiivelési dgazat feladatait gy szabja meg, hogy az évente keletkez§ 500 ha
redukalt erddéfelujitasi kotelezettség ne noévelje lires vagdsteriileteinket, ill. a
folyamatban levé erddsitések &allomanyat.

Az elmult idészakban az erdémiivelési munkak gépesitési szintjét tovédbb fo-
koztuk. A talajelékészités, ill. az azt megel6zé bozotirtds mar 70%-ban géppel
torténik. A gépesités fokozasira a vegyszeres technolégidk kialakitdsara, elter-
jesztésére a tovabbiakban fokozott figyelmet kivénunk forditani.

Mar a IV. 6téves terv félreérthetetlen konkrétsaggal fogalmazta meg az erdék
kozjoléti szerepének fokozodd jelent6ségét. Ezzel dsszefiiggésben keriilt sor az
okondmiai kiiszob alatti erdék elkiilonitett kezelésére, a gazdalkodasi tevékeny-
ségbbl torténd kivonasira. Az elkovetkezd idékben ez mindenképpen foko-
z6dni fog. A népgazdasig egyre niovekvd faanyagsziikségletének kielégitésére
azonban a megfelelé termoéhelyeket fenn kell tartani. Természetes dolog, hogy
e tekintetben igen lényeges az, hogy a tavlatilag taladn fafaj, méret, egyéb tu-
lajdonsdgok terén konkrétan nem is kérvonalazhaté faanyagot, mint ,faanya-
got” minimadlis élémunka és Osszes raforditds mellett kell megtermelni. Nem
véletlen, ha emiatt felvetem azt, hogy a vértesi erd6k viszonylatdban az j ter-
mohelytipologia merev fafajeléirdsokat tartalmaz, nem tdmaszkodik eléggé a
feltétlentil gazdasdgosabban biztosithatd, 6shonos cser fafajra!

A gazdasidg fafeldolgozo tevékenysége a Vértes erdeiben megtermelt fara
épil. A fafeldolgozis fokozatosan fejlédétt, s jelenleg eléri az évi 55000 m3-es
szintet. Ez azt jelenti, hogy a kitermelt faanyagb6l mindent, ami feldolgozhaté,
fel is tudunk dolgozni. E munkat jelenleg kilenc kis telephelyen levd fiirész-,
ill. fagyartméanytizem latja el

Az 1968-t6]l bevezetett mechanizmus a véllalati gazddlkodads szempontjabol
sok alapvet6en megvaltozott kérdést vetett fel. Gazdasigunk alaposan felké-
szlilt a valtozdsok varhaté kihatésaira, s igyekezett az 1j kozgazdasigi szabd-
lyozdknak, minisztériumi elvdrdsoknak, az lizemtervi el6irdsoknak, a piaci ér-
tékitéletnek, s nem utolsésorban a gazdasigossigi kévetelményeknek legjob-
ban eleget tevé véllalati stratégiat kialakitani.

Az eredményes munkéat szolgdlé anyagi 6sztonzés kérdésére, megfeleld szer-

vezésére, alkalmazisira igen nagy silyt helyez gazdasdgunk. Atfogé rendszert'

alakitottunk ki, ahol az egyes egységek, tevékenységek, munkakoérsk részére
megéllapitottuk az anyagi dszténzés formdit, feltételeit, lehetfségeit. Ervénye-
sitettiik azt az altaldnos elvet, mely szerint a tevékenység eredményességének
kozvetlen vagy kozvetett mérhetdségétsl, ill. a tevékenység vallalati egészére,
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vagy reszfeladatra valé hatasatol fliggéen eseti, azonnali jutalmat, illetve a
feladat sulyat tikrozé éves szintli anyagi elismerést kell biztositani. A gazda-
sag egységei szaméra a III. 6téves terv baziskihozatali — értékesitési —, mi-
néségi, ill. onkoltségi mutatéi alapjan a valtozé és fix koltségek kiszilirésével
a IV. otéves terv atlagévére vonatkozdé eredményességi szintet hataroztunk meg
tébb éves elokészitd munka utdn. Ezen szint ismeretében az egység az lizem-
tervi, piaci, eszkézkapacitdsi, munkaerdellatasi kérdések szambavétele utan &n-
alléan allapitja meg éves tervét. Ez a terv mar eleve befolydsolja az anyagi
Osztonzés mértékét, s a terv minden dolgozétél egy kicsivel tébbet kivan meg,
mint az elmult esztend&ében.

Miiszaki fejlesztés, beruhdzdsok

A jelenlegi erdsen elhasznilddott eszkézallomannyal, a természet mostoha
korilményeinek nap mint nap kitett dolgozokkal, a munka alacsony gépesi-
tettsége, s a kilonosen nehéz fizikai erdkifejtést igénylé munkak mellett a
feladatok igen nagyok. Mig a faanyag az erdébél a feldolgozas helyéig jut,
mig a feldolgozds megtorténik, mig a csemete az erdésités helyén a talajba ke-
rill, jelenleg nagy élémunka-raforditast kivan meg az alacsony foku és korsze-
riitlen gépesités, az elavult technolégidk kovetkeztében.

Az erdégazdasdg alapvetd termelési eszkizei fahasznalati, fafeldolgozasi vo-
nalon, — hisz erdémfivelés, utépités, egyéb kisebb volumenii tevékenységek
terén még a legelsé foku gépesités el6tt allunk — éppen most keriiltek olyan
allapotba, hogy a tobbszéri kényszerfeljitds utdn donté szdmmal feltétlen se-
lejtezés el6tt allnak.

A kiesé gepeket az adott termelési feladatokra uj, modern gépekkel, berende-
zésekkel kell felvaltani, de ugy, hogy ezt az eszkézrekonstrukeiét mindenkép-
pen komoly technolégiai valtozdsok kisérjék.

A gazdasagnak ezen cél megvalositasdhoz meg kell oldani a jelenlegi sikarosi
flrésztelepen a kézponti alsé rakodé kialakitdsadnak, a faanyag beszallitasat biz-
tosité erdei utépités munkait, a hosszifas faanyagot beszallité jarmiivek cél-
szer(i kialakitdsit, az als6 rakodén a maximélis napi beérkezésnek megfeleld
fogadé, tarolé kapacitds kiépitését, a nagy teljesitményili keretf(irésznek oszté-
lyozott alapanyaggal vald ellatasat, a telep kimend forgalmanak biztositasat.
A feldolgozasi tevékenység ilyen rekonstrukciéja sordn a fafeldolgozis kon-
centraldsat valésitjuk meg az Osszes feldolgozas 2/4 részének 1ij, korszerii tlizem-
ben torténé osszevonasidval.

A gazdasig e tevékenység kapcsan a fakitermelés, faanyagkozelités, felter-
helés, beszéllitas, leterhelés, vagonrakas mifiveleteit is az érintett korzetben
uj technolégidval gépesiteni, az erdei munkahelyrdl kézponti rakodéra ossze-
vonni kivanja, anndl is inkdbb, mivel a nagy teljesitményl flirész alapanyag-
ellatasat, a nagyobb lizem( termelés el6nyeit kiilénben nem lehet megvaldsitani.
Jelenlegi eszkozeinkkel igen szamottevs koltségekkel tudjuk csak e feladatokat
ellatni, méasrészt az itt alkalmazott eszkdzok is pétlasra szorulnak.

Az alapvetd gépesités, miiszaki, technologiai fejlesztés kézenfekvd megoldast
jelent, azonban etekintetben meghatirozé szempont kell legyen a gazdasagos-
sag. Az erddgazdasig fenti silyos gondjait ugy tervezi megoldani, hogy az ed-
digi j6 eredményességi szintjét tartani tudja, a munkaerdelldtdsi nehézségeken
urra tudjon lenni, a kiiléndsen nehéz fizikai munkdkat kiiktassa, olyan m-
szaki fejlesztést valdsitson meg, amely a tovéabbi eldrelépés alapjait teremti
meg.

A miszaki fejlesztés mint ismeretes — a termelderéknek a termelési esz-
kozok oldalarol megvalésuld fejlédését, a korszerii technolégia koriiltekintd
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telepitését jelenti. Az ipari lizemek telepitése esetén az optimélis valtozat ki-
vélasztdsdra vonatkozé dontések specifikus tényezdit kell megvizsgalni:

a) a tervszert, aranyos, komplex tertileti illeszkedést

— ennek soran feltartuk a Veértes nyugati vidékének természeti-, munkaeré-
forrasait, a korzet telepiilés-halézatat, az infrastrukturalis ellatottsagot, a nép-
gazdasig egyéb dgaival valé kapcsolatot, a kérnyéken tevékenykeds egyéb mii-
velési 4gak, vaéllalatok stb. munkajat:

b) a teriiletnek a termelési méd fejlédésével egyre névekvs mértékben ki-
aknéazhaté kedvez6 gazdasdgféldrajzi adottsagait és ugyanezen fejlédés folyton
csokkend héatranyait.

Az erddtestek teriiletét, a vagéasérettségi mutatokat, a gravitdcids irdnyokat
kozségenkeént feldolgozva jutottunk arra a kovetkeztetésre, hogy a nyugati Vér-
tes erddinek vagasra keriil§ fatomegének alsé rakodén megvalésithaté koncent-
raldsira megvan a lehetdség. Itt azonnal parhuzamosan a szakirodalomban ajan-
lott valtozatokat vettilk szémitdsba. Ez igen fontos tényezs, hiszen az egy-
értelmi teriileti gravitacié adott volumen nagysagrendet jeldl ki, adott koltség-
hatarokon beliil. A meghatédrozott rédforditis-szint mellett a telephelyre dssze-
vonhaté fatomeg szoros kapesolatban van a kialakithaté hosszifas technologis-
val, els6sorban annak eszkézoldaldval, és meghatarozza azt.

Adatainkat a IV. 6téves terv atlag évére, a kapcsolédé erdészetek szerint,
hasznélati moédszerként mutatjuk be:

1. tablazat

Ifg:?g:ft‘ism‘%?}:; g h;’;‘iﬁ 4. | Gyéri- | Hosszufds | Vékonyfds
Erdészet V(mh‘a.t-x’; o la:t tég fattomeg fatémeg

teriilet | fatéomeg brutté m? netté m*
Pusztavam ... .... 1009, 909, 31 000 6 000 24 800 5 300
Criszar’ Vi, L 909, 78%, 22 500 3 000 16 500 3 500
Oroszlany | s . 67% 609, 18 900 2 000 13 500 3 000
Usdlieviri Sttt 309, 259%, 7 000 1 000 5 200 1 200
S S e AT TS 809, T7% 17 500 3 000 13 400 3 000
Osszesen .o.. it 709, 96 900 | 15 000 73 400 16 000
Minddsszesen ..... 111 900 m? 89 400 m?

A tervezett hosszifis vastag fatémeg valasztékmegoszlasara a hossztfas tech-
nolégia kedvezd hatdsu. A felfiirészelhet faanyagok (ronk -+ fagyartményfa
vagy mas néven hosszu és rovid feldolgozasi gémbfa) mennyisége a kdzponti,
szakszeriibb hossztolds, illetve a napi flrészelhet6 faanyagméretek pontos is-
merete folytdn névekedni fog. Mennyiség tekintetében szintén névekvé ténye-
z6t jelent adott flirésziizemi valasztékok termeléséhez kapesolédé napi alap-
anyag-kialakitds sordn a tobbszérés hosszban valé meghagyis és ennek kap-
csén a flrésziizemi manipuldlds lehetsége. A papirfa mennyisége az 4llomé4-
nyok Osszetétele, minésége, ill. a piac igényeitsl fiiggSen tekintélyesen meg-
emelkedhet. A termelés felfutdsdnak rentabilis lehetségét teremti meg a hosz-
szufds technoldgiai sorba beilleszthetd papirfakérgezé-hasogat6é gépi sor. A tii-
zifa mennyisége a fentiek miatt csékkent (2. tablazat).
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2. tabldzat

Hosszafds termelés Egész
erdbgazd,
0/
m?3 o /0
Ronk (hosszu feldolg. gombfa) . .. 12 500 17 14
Fagydrtményfa (rovid gombfa) . . 14 100 15 16
Bényédszati gobmbfa ............ 5 100 7 6
5T P b T I PRI T e S B 17 600 24 13
W 1T e et LTI o Rl 23 400 32 50
Kiemelt mindségii ronk

(ETtEREfERT), | o n v siaie gt sieie 2 n 700 1 1
Osszesen ... 73 400 100 100

A hosszufas alsérakodéi technolégidhoz kozvetleniil kapesolodo Esterer fi-
résziizem szamitott, kiilfoldi tapasztalatok alapjan kalkulalt éves teljesitménye
a vértesi fafaj és faalakviszonyokra atliltetve, napi két miiszak szdmitaséval:
33—35 000 m? Igy a flrésziizem alapanyagellatisahoz a hosszifés technologia
kapesan elérhetd hosszu és révid feldolgozasi gémbfan kiviil, hossztolt gombfa-
ban torténé beéallitassal is szamolunk.

A feldolgozas volumene:

hosszu feldolgozasi gombfa 12 500 m?
rovid feldolgozasi gémbfa 14 000 m3
atszallitas, hossztolt gombfa 7500 m3

Hsszesen: 34 000 m3

¢) Vizsgalni kellett a tovabbiakban a telepitends iizemnek a tertilettel szemben
tamasztott mszaki technolégiai, gazdasagi jellegli kovetelményeit: a telephely-
igényt.

A domborzati adottsigok eléggé kedvezdek voltak Sikéroson, a rétegvizet
szivargo rendszerrel lehetett szabalyozni, a villamoshalézat a korébbi nagyobb
volumenti bényaszati tevékenység kovetkeztében mint primer halézat meg-
felel keresztmetszettel rendelkezésre 4llt, a sikarosi telepre az eddigiek sordn
is iparvagany futott be, melynek hosszisdga elegend6nek latszik a telep meg-
névekedett forgalmanak lebonyolitdsdra és a MAV korzetesitési programja
szerint Pusztavamon csak a személyforgalom fog megszlinni, az iparvagny
a tovabbiakra is fennmarad.

A hosszufas fakitermelési technolégia harom részre kiilonithet6:

vagastéri munkakra,

szallitasra,

kozponti telepen torténé felkészitésre.

Részfolyamatnak kell tekinteni a véagasteriileten végzett munkat, amely a
hossziifa készletezéssel végz6dik; részfolyamat az anyag elszéllitdsa, amely a
felkészitd telepen torténd készletezéssel zarul, s harmadik részfolyamat a koz-
ponti telepen térténd felkészités. Ez a széttagolas fliggetleniti egymastol ezeket
a munkafolyamatokat — barmelyikben és barmikor barmilyen okbél kelet-
kez6 zavarok nincsenek hatédssal a technolégia kapesol6dé részeire, de ugyanak-
kor azt is lehetévé teszi, hogy egyszerii, zavarmentes feltételek kozott a tech-
nolégia részei egyetlen, megszakitds nélkiili folyamatba egyesiiljenek.

Vdgdstéri munkamédszer

A déntés és gallyazas dtmenetileg benzinmotoros lancfirésszel torténik. Fon-
tos a kitermelés térbeni rendjének, az iranyitott dontésnek a betartésa, mert
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ez kozvetleniil meghatarozza a vagastéri anyagmozgatas termelékenységét. Ez
pillanatnyilag nagy koriiltekintést, gyakorlottsagot igénylé szakmunka!

A végésteriileten lehetdség szerint csak az 5 cm-nél vékonyabb aganyag le-
valasztdsa célszerli, a korona tobbi részét az erdei rakoddn vagjuk le. Ugyan-
csak az erdei rakodén kell elvégezni a szdllitas, ill. a technolégia egyéb kotott-
ségei miatt sziikséges elG6darabolast.

Az elédarabolast két dolog teszi sziikségessé. Az egyik az, hogy a térzset a
technoldgia tovabbi részeinek igényei szerint egyenesiteni kell, masként a lom-
bos fa ismert alaki tulajdonsdgai miatt esak igen korlatozott mértékben lenne
alkalmas ilyen technolégidban torténd felkészitésre. A masik ok a szallithatd
hossz, amelyet célszerti 6—12 m kozé szoritani.

A vagastéri anyagmozgatas (kbzelités) eszkdze nem extrém adottsagok mel-
lett a traktor. Idedlisak a esuklos traktorok, amelyeket kifejezetten ilyen mun-
kéara fejlesztettek ki; ennek hidnyaban azonban megfelelnek a mezégazdasagi
traktorok egyes tipusai is, amelyeket a nélkiilézhetetlen segédeszkozikkel
(csorls, emelblap, homloklap) elldthatunk, s amelyek az adott terepviszonyok
koz6tt megfeleld mozgdsképességiiek, s a munkavédelmi el8irdsokat kielégitik.

A kozelités a készletezéssel ér véget. A kitermelt faanyag készletezése mag-
lyakban térténik. Ezek nagysdga a készletezési helyt6l és a kozelitbeszkoz e
célra valo alkalmassagatol fiigg.

A készletezés soran a kikézelitett faanyagot fafaj és méret szerint elkiilt-
nitjiik. Az aldbbi meéreteket sziikséges elvalasztani:

koronaanyag: ennek vastagsiga 5—16 cm, hosszlisdga max. 6 m-ig,

kozepes térzsméret: 16—35 cm-ig két hossziisdgban (6—9 és 9—12 m),

meéretes torzsek: 36 cm-nél vastagabb két hosszusagban.

Ezeket a mérethatdarokat a beléliik kikeriils valasztékok kiillonbozdsége, ezen
keresztiil a tovabbi eszkiziok alkalmazhatésdga indokolja.

A maglyazas végrehajtdsdnak modja meghatarozza a rakodas hatékonysagat.
A rakodéesorlvel felszerelt utdnfutés gépkocsiszerelvényhez a famdaglyazast
tgy kell végezni, hogy a térzsek az uttal parhuzamosan legyenek, vastagabb
vagéslapjaik kozel egy sikba essenek, s a menetirany szerint elére nézzenek.

Szdllitds

A szallitds a vagastéri munkakt6] idében és térben levélaszthato, de végez-
heté azzal szoros osszhangban is.

A korona-anyagot hosszi platés rakoncas tehergépkocsival célszerii szalli-
tani, amelyet hidraulikus daruval egészitettiink ki. A daru teherbirdsat 500—
600 kp-ra valasszuk 6—8 m gémkiny1las mellett. Megfelel a 4 t-s Penz daru. Ezt
a jarmtivet még 1—2 db hasonlé tipust, de daru nélkiili tehergépkocsival egé-
szitjiik ki a szallitasi tavolsag fiiggvényében. Ezekkel az eszkozokkel a vAgds-
teriileten valasztékban keletkez§ faanyag is elszéllithaté. (Teherbirasuk 6 t.)

A kozepes térzsméretli anyagmozgatisra az egyszerl rakoneds forgozsamollyal
és utanfutéval elldtott tehergépkocsi megfeleld. amelyet 6n4llé hidraulikus da-
ruval egészithetlink ki. A darunak legaliabb 9 t-snak kell lennie. A szallité
gépjarmu tehergépkocsi része azonos kiképzésli, mint az eléz66, csak forgbzsa-
mollyal kiegészitve. Osszes teherbirdsa 1.4 t.

Végiil a méretes térzsanyag szallitdsara alkalmas gépkocsi szerelvényrél kell
néhany szét beszélniink. A Vértesi EFAG-ban kifeilesztett tipus a hasonléan
miik6dé berendezésekkel azonos elvet kévet, azonban azok hibait kisziirve
némileg tovabb fejlesztettiik. A gépkocsi szerelvény tehergépkocsibdl és utdn-
futébol &ll, amelyeken forgézsdmolyra épitett rakods arbocok taldlhatok. A
rakodo drbocokon helyeztiik el a két darab, egy dobos rakodé csérlét, amelyek
vonoereje egyenként 3 t. A csorléket elektromos tavvezérléssel lehet miikod-
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Az erdei szimpozium

tetni, A rakodé arbocokat hidraulikdval nyithaté és zarhato, teleszkopikusan
nyujthaté rakoncak egészitik ki, amelyek rakodas kozben elmozdulas-mentesen
kitdmasztjdk a szerelvényt, rakodds utéan tavvezérléssel felhajthatok. Ezzel a
baleset lehetdsége kizart. A szerelvénnyel természetesen kozepes térzsméretil
faanyag is jol rakodhaté, csak egyszerre tobbet kell bel6liik dsszekotni. A gép-
kocsi hasznos teherbirdsa 12 t.

Kézponti felkészités

A felkészité telep technolégidja harom részegységre kiilonitheté el. Ezek:

a hosszufa és a primér fatermékek rakoddsa, belsé mozgatasa,

a hosszufa valasztékolasa és osztalyozasa,

a primér valasztékok felkészitése.

A kozponti telepen a beérkezé hosszufat a jarmidvekrol le kell rakni a ki-
jelolt készletezési helyre, fafaj és méretesoportok szerint elkiilonitve. A téro-
lasnak lehetéleg kis hely igénylinek kell lennie, hogy minimaélisan 10 napi kész-
letet tarthassunk, tehdt magasan kell maglydazni az anyagot. A tarolétérrél ki
kell szolgalni a valasztékold, felkészits gépsort mind a hosszufa vélasztékbol,
mind az esetlegesen el6fordulé kész hosszméretli alapanyagbol. A kész, oszta-
lyozott primér fatermékeket a keletkezési helylikrsl a tarolasi helyiikre kell
juttatni, majd onnan vasuti vagy kozuti jarmire rakodni.

Tlyen sokrét(i igény kielégitésére, valamint a lehetdségek ismeretének birto-
kéban esett a vdlasztds a szovjet gydrtmanyu KKSZ 10 kétkonzolos bakdaru
megviasarlasara. Ez a tipus a magyar szakkdzonség el6tt mar ismert, sok jo tu-
lajdonsaga, elénye miatt a Szovjetuniéban is kiterjedten hasznaljdk, hasznos
teherbirdasa 7 tonna.
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A gyari szerelésti darunak egyetlen hidnyossaga a horogiizeme. Ez nem teszi
lehet6vé az egyszemélyes munkat, a drotkoteles tdarolds, mozgatds koriilményes,
kiszolgalasa balesetveszélyes. Ezért hidraulikus markoloval valé kiegészitése
mellett dontottink. A markolot hazilagosan készitettiik, forgatoé részbél, tarto-
gerendabdl, esuszd olldtartébol és cserélhetd ollokbol all. Az ollok cserélheték,
igy oémlesztett anyagot is rakodhatunk vele. A markolét in. ,,nlirnbergi harmo-
nika” egésziti ki, amelynek feladata az elektromos kabelek vezetése, forgatés-
bol szadrmazé reakeid hatds kikiiszobdlése, a lengés megakaddlyozdsa. A mar-
kolé hidraulikus tizemdi, elektro-hidraulikus tdvvezérlésii. Mikodtetése a ke-
zel6fiilkébsl torténik. A darus munkamadszer ezek szerint a kovetkezé: A koz-
ati jdrmiiveken beérkezd hosszifa (esetenként darabolt) valasztékokat a bak-
daru a megfelel6 tarold teriiletre helyezi. A hosszifa tarolé terlileten a faanya-
got fafaj és méret szerint elkiilénitve taroljuk. A hosszifdban tarolhaté faanyag
mennvisége mérettsl fliggéen 3—4 ezer m3 A tarolétérrdl a daru a hossziufa
vélasztékokat a valasztékolo-felkészit6 gépsor kapcesolédd részére teszi, vagyis
e munkdkat alapanyaggal kiszolgdlja. Technologiai megszoritds: miiszakonként,
de még inkdbb naponta azonos fafajd, ezen beliil azonos méretesoportd hosszi-
fat kell valasztékolni, felkésziteni. Ez az egyetlen lehetGség arra, hogy a lom-
bosfa tulajdonsagaibél kiindulva a széles valasztékskdlat és az lizem vertikélis
jellegét alapul véve a maximélis értékkihozatal igénye és ennek gazdasagos
miiszaki megvaldsitiasdnak lehetfsége kozott ésszerli kompromisszumot teremt-
slink.

A valasztékolds lehetséges modszerének megvalasztasakor figyelembe kellett
venni, hogy

a hossztfa alapanyag nagy mennyiségben jelenik meg:

az élémunkéval messzemenden takarékoskodni kell;

a hossziifa alapanyag méret és minGség adottsagait a fafeldolgozas alapanyag-
igényével programozhatéan ésszhangba kell hozni.

Ezért ugy dontottiink, hogy olyan géplancon végezziik el a munkat, amelyen
e munka iparszerii jellege mellett is képes biztositani a valasztékskdla lényeges
valtoztatdsa nélkiil a maximalis értékkihozatalt., Ez egyben a termelékenység
ugrasszer(i emelkedését is eredményezheti.

Miutdn a lombosfa gépesitett valasztékoldsanak és osztdlyozasanak konkrét
megoldasa sem hazai, sem kiilf6ldi viszonylatban nem ismert, ezért kénytele-
nek voltunk a rendelkezésiinkre 4ll6 technikai és pénziigyi lehetéségeinken be-
lil a megvalésitdshoz magunk hozzakezdeni.

A véalasztékolast a kovetkezéd médon oldottuk meg. A bakdaruval a hosszafat
egy kereszt-transzportérre tessziik, amelyen 30—40 m3-nyi anyag fér el egy-
szerre, Bz némileg kiegyenlits készletezést is jelent, hogy a daru ne legyen
ehhez a kiszolgilashoz hozzdkotve, hanem szabad idejében ldssa el a vélasz-
tékolast alapanyaggal.

A kereszt-transzportdr szakaszos mozgisd, rajta az egész mdaglya halad egy
lanctranszportér felé, annak kiszolgaldsi iiteme szerint. A méaglya bontdsa két
lépes6ben torténik. Az elsé 1épesdt maga a kereszt-transzportér képezi, mert a
lanctranszportér felé esé végének 30°-os lejtése eleve a maglya lazitdsit ered-
meényezi.

A méglyabél a faanyagot egyenként és egymads utan a ldnctranszportérre
kell helyezni. Ezt a feladatot az Un. manipuldtor liatja el, amely lényegében
hidraulikus daru, elnevezéslink szerint hidraulikus adagolé. Gémszerkezetbdl
és kezelo-fiillkébdl all, amely egylittesen, a lanctranszportérrel parhuzamos pa-
lyan 6 m hosszban mozoghat. Természetesen a kereszt-transzportér miikddte-
tése is a hidraulikus adagolé kezel6-flilkéjébél torténik.
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A lanctranszportér kettés feladatot lat el. Egyrészt segitségével jut el a hosz-
szufa a darabolo flrészhez, masrészt rajta végezziik el a darabolds helyeinek
bejelélését (a hossztolast). Azért itt, mert e helylitt szemrevételezhets leginkabb
minden részében a hosszifa.

A lombos hosszufa megjelenési forméinak megfeleléen a lanctranszportér szé-
les, két vonoldncos, mianyag gorgékkel ellatott kocsikkal kiegészitve. Sebes-
sége valtoztathaté a pontos megallitas érdekében. Irdnyitdsat a darabold fiirész
kezelGje végzi.

A darabolast hidraulikus elétolast ES—120 villanymotoros lancflirésszel vé-
gezziik. A lancflirésszel szemben helyeztiik el az un. hidraulikus kézpontosi-
tot. Ennek feladata az, hogy vagas kozben a faanyagot elmozdulas ellen rog-
zitse, a flirészlanc beszoruldsanak lehetéségét kizarja, a vagaslap merélegesssé-
gét biztositsa. A kézpontosité hidraulikus miikodtetési, iranyitasat a darabolé
flrész kezel6je végzi.

Darabolas utan el6osztalyozds kovetkezik. Ennek soran el6szor a tizifat, majd
a papirfat a tobbi valasztéktol elkiilonitjiik, s azt a felkészité sorra juttatjuk.
A tobbi valaszték, amely els6sorban feldolgozasi alapanyagbél all, a gérgésoron
és egy kiegyenlit6 kereszttranszportérén, valamint automatikus adagolén ke-
resztiill az osztalyozé lanctranszportérre keriil.

Az osztalyozé lanctranszportdr az adatok betdplalasa utdan automatikusan mi-
kodik, Mindkét oldaldra 16—16 valaszték gyljtheté. Hasznos osztalyozasi hosz-
sza 72 méter, a faanyag gravitaciés uton keriil a valasztéknak megfelels gytijté-
keretbe.

A feldolgozasi alapanyag hossztolasakor a rendelkezésre 4116 hosszifa fafaja,
meérete és mindsége alapjian a belSle termelhetd készdru igénye szerint a kotott
hosszméret szerinti valasztékoldsra toreksziink. A kotott hosszméret egy vagy
tébb wvalaszték kombindciéit tartalmazhatja. Osztalyozaskor ezeket a kotott
hosszméreteket vastagsdgi osztdlyokra bontjuk, a felflirészelés kihozatali ki-
vanalmai szerint.

A vilasztékoldst és ennek osztdlyozasat a darabolasra keriilé hosszifa isme-
retében programozzuk. Osztalyozas utdn a gytijtékeretekbél 50 tonnas markolos
homlokvillds targoncaval a kiegyenlité ronktérre juttatjuk a faanyagot.

A feldolgozasi alapanyag preciz szétosztdlyozasa miatt a keletkezd valaszték
szdma egy fafajon beliil nagy. Ennek leosztalyozasa egy fafajon beliil techni-
kailag megoldhat6é, de a tovabbi valasztékszam ndvelése mar nem kivanatos.
Ezért olyan technoldgiai megszoritdst kell tenniink, hogy minimélisan miisza-
konként, de célszertien hosszabb periddusokban csak egy fafajjal szabad foglal-
kozni. A flirészcsarnokban ezt a megszoritast — legalabb az egy mfiszakra —
még fafajon beliil is egyetlen méretesoportra célszer(i sziikiteni.

A felkészités sordn a valasztékolé sorrdl levald tuzifa elészér hidraulikus
hasitégépbe keriil, ahol a sziikséges hurméretre hasitjuk. Ebbél gépi elétolast
tobblapos darabolé fiirészbe keriil, ahol max. 25 cm-re daraboljuk. Igy a tizifa
a felhaszndaldsi méretre felkészitve hagyhatja el a rakodét.

A papirfat gdcsozés utdn a Cambio 70—35 kérgezégépbe juttatjuk, majd ha-
sitégépbe, hasitds utdn pedig a szdmara kijeldlt gyfijtékeretbe.

A kész tlizifdt és a papirfdat a bakdaru a tarolé teriiletitkre viszi, ill. onnét
vagonba rakja.

A darabolé és osztdlyozé, valamint a felkészité gépsor kiszolgildsat — teljes
kiépitésiik utdn — egy miiszakban 12 6 latja el, 150 m?/mi{iszak tervezett tel-
jesitmény esetében.

A beruhdzis teljes keresztmetszetli megvalésitdsa esetén a fahasznalat terén
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az lUzemelési-fenntartési koltségek vizsgélatakor osszefoglaléan a kovetkezdket
lehet megallapitani:

A beruhézas révén a vésarolt anyag koltségeinek igen erételjes novekedését
(80%,) tapasztalhatjuk. A kozelitési-beszallitasi energiakoltség azonos szinten
marad, bar igy energiakoltségként jelentkezik gépi felterhelésként a jelenlegi
kézi felterhelési munkabér is.

Az elbosztalyozd hengersora

A munkabérkoltség jelentds cstkkenést (40%) mutat. A csékkenés az erdei
elaprézott munkék elmaradéasa és a kozponti telepre valé bevitelével kapeso-
latos (felterhelés, darabolas, hasogatds, kérgezés, sarangolds, vagonrakas).

Az amortizaciés koltségek emelkedése az 11j beruhdzas és a technolégiai val-
toztatas nelkili szinttarté beruhazasok eszkézeinek kiilonbségét tiikrozi.

A’ létszamsziikséglet vizsgalata azt mutatja, hogy jelentds, 40%-os létszam-
megtakaritds érheté el ugy, hogy e létszamnak is egy része mar nem az erdd-
ben, hanem a fedett munkahelyi kozponti rakodén végezheti munkajat.

Az alsé rakodéhoz kapesoléds fafeldolgozé telepen a HD 30 Esterer keret-
flirész és a hozzatartozd sorok beallitdsa utin a jelenlegi alapvagé sikarosi gat-
ter, a pusztavami fagyartmanylizem, a csdszari keretflirészes fagyartmanyiizem,
a feketevizi keret- és a bakonybanki szalagfiirészes fagyartmanyiizem sziin-
teti be termelését.
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Ha az 6t megsziintetendé kisfiirész tényleges és az Esterer flirésziizemnek a
beruhdzasi dontésre kialakitott kalkulativ koltség- és hozammutatéit vizsgdl-
juk, kitlinik, hogy az egységre vetitett hozam novekedése az, ami komolyabb
emelkedést mutat. Az osszes koltség — a szlkitett szintQ 6nkoltség az eszkoz-
lekotési jarulékkal névelten — csokkend iranyzatot mutat, ezen beliil azonban
a munkabér-kéltség igen kedvezd megtakaritast tikroz:

3. tablazatl
Egy m? feldolgozott alapanyagra vetitett mutaték (Ft)

Jelen- Uj
legi iize- | sikdrosi
mek izem %
1971. kalku-
tény ldlt
Termelési érték 1470 1536 104
Kozvetlen koltségek :
alapanyar o Sl s it 915 915 100
ipari-anyag (iizemelés) .. ... 35 40 114
ipari-anyag (javitds) ...... 25 20 80
BEEFIIRT L0 it o4 s seis shear 17 31 182
TR e et R A et TS 13 15 115
FOIEEDEY LU nie - alapars s e e 191 146 76
kozteher ..... RS bl 0 48 36 76
értékesokk. lefrds ......... 16 39 244
OETODL it e b e R 40 40 100
et o H s g ey e 1300 1282 99
Eszkozlekotési jarulék .. ... 25 35 140
Mindosszes koltség
kézponti rezsi nélkiil ...... 1325 1317 99
BV To o R R S s < + 145 4219 151

Osszefoglalva: a Vértesi Erd6é- és Fafeldolgozé Gazdasag novekvéd feladatai
jobb ellatasara

a teljesen elavult géppark korszerii technoldgidval pdrosulé felcserélésére,

az orszdg legiparosodottabb megyéjének és magasan gépesitett mezdgazda-
sdgdnak, fokozott munkaerdversenyének dlldsdra,

a kiiléndsen nehéz és kedvezbtlen koriilmények kizitt végzett fizikai munka
lehetd kikiiszobolésére,

a gazddlkodds szervezhetéségének, hatékonysdgdnak, gazdasdgossdgdinak fo-
kozasdara

miiszaki fejlesztéssel pdrosulé eszkozpotlasi, eszkozrekonstrudlasi és eszkoz-
fejlesztési beruhazast hajtott végre. E munka elsé &alloméasa lathaté ma ugy,
hogy a Sikarosi Fafeldolgozé {izemben olyan keresztmetszetet alakitottunk ki,
amely az lizemszer(i, folyamatos gémbfa-anyag beérkezését és a valasztékolt
primér faanyagok, ill. a felftirészelt fatermékek kidramoltatdsat biztositani
képes. _ f

Jelen munkéankkal nem zartuk el a vertikalis fejlesztés lehetdségét, s6t fel-
késziiltiink az apriték-termelésre és a flirészipari termékeknek gyaluldssal, sza-
ritdssal torténé magasabb késziiltségi allapotba valé hozasdra.
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