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AZ EGRI KÉRGEZŐGÉPGYÁRTÁS 
20 ÉVE 

D R . KOVÁCS JENŐ 

Kérgezési feladatok 

N a p j a i n k b a n — szerte a világon — a k i t e rme l t fának jelentős hányadát kér-
gezik. Je len leg csupán a papírfa mennyisége több m i n t 500 millió m 3 . A f e l ­
adatok az elmúlt néhány évtized alatt négyszeresére nőttek. A kérgezést, i l l . 
a kérgezett a lapanyagot elsősorban a cellulózgyárak igénylik, de egyre inkább 
i l y e n követelményt támaszt a fafeldolgozás is. í gy ugyanis az eddig nagy gon­
dot jelentő hulladék helyet t értékes és 'kereset t i p a r i nyersanyagot lehet 
nye rn i . 

Hazánkban 1960 és 1970 között gyorsan növekedett a kemény lombos papír­
fa mennyisége. 1970-ben p l . már közel 600 ezer normál űrmétert termeltünk. 
A z évtized végétől a papírfatermelést és ezzel együtt az exportlehetőséget a l a ­
kosság megnövekedett tűzifaigénye korlátozza. 

Papírfatermelésünk alapanyagának többségét a kemény lombos fafajok szol ­
gáltatják. 

A haza i kemény lombos papírfa termelés alakulása: 

Bükk Gyertyán Cser Akác összesen 

1960-ban n . ű rm 3 120 — — — 120 
1965-ben n . ű rm 3 70 370 12 911 — — 83 281 
1970-ben n . ű rm 3 127 000 69 000 326 000 69 000 591 000 
1975-ben n . ű rm 3 164 000 82 000 230 000 97 000 573 000 
1980-ban n . ű rm 3 150 000 45 000 210 000 45 000 450 000 

A kemény lombos fa kérgezésének feladata a rönk fokozatos, de m i n d e n ­
képpen szükségszerű, hulladékmentes feldolgozásának megvalósításával tovább 
növekszik. 

Kérgezési kapacitásunkat az elmúlt évek folyamán gépek beszerzésével, 
munkába állításával és az eszközök tökéletesítésével fokozatosan növeltük. 
A fejlesztést a jövőben is fo ly ta tnunk k e l l egyrészt a géppark gyarapításával, 
másrészt korszerűb t echn ika alkalmazásával. 

A kérgezés eszközei és módszerei 

A z 1950-es évek végén és a 60-as évek elején a kérgezést még szinte kizáró­
lag kézi eszközökkel végezték. Szerszámaik a fejsze és a vonókés vol t . Mindkét 
eszközzel végzett m u n k a esetében jelentős vo l t a faveszteség. E z a m u n k a k i s 
termelékenységet eredményezett, s egyben nagy önköltséget. A faveszteség fe j ­
sze esetében elérte a 10, vonókés esetében pedig az 5%-ot. 

Kérgezési fe ladata ink gépesítésének megoldására számításba jöttek a külföl-

529 



1. ábra. Kérgezés fejszével — 10% 
faveszteség 

2. ábra. Kérgezés vonókéssel — 5% 
faveszteség 

dön fenyőre kialakított és e célra jól bevált mechanizmusok . E forgógyűrűs 
gépekről azonban már az első próbálkozások alkalmával bebizonyosodott , hogy 
a haza i , kemény lombos fafajok kérgezésére csak részben vo l t ak a lka lmasak . 
Beszerzési költségük ped ig magas. 

A külföldi gépek alkalmazását akadályozta az a tény, hogy a kezdet i időszak­
b a n - a z a lapanyag túlnyomó részét kitevő hasáb kérgezésére n e m vo l t ak a l ­
ka lmasak . E célra csak a nagy kapacitású dobkérgezők jöhetnek számításba. 

Faveszteség nélküli kérgezés az egri kérgezőgéppel 

A z 1960-as évek elején szinte parancsolólag jelentkezet t a kérgezőgépek hazai 
kialakításának és gyártásának szükségessége. A z igényt — min t annyiszor — 
most is a kereskedelem, a L I G N I M P E X Külkereskedelmi Vállalat közvetítette. 
A szomszédos n y u g a t i országokban ugyan i s jelentős kereslet muta tkozot t ke­
mény lombos papírfára. 

A gépfejlesztéshez k o m o l y erkölcsi és s z a k m a i támogatást nyújtott az O r ­
szágos Erdészeti Főigazgatóság, az Erdészeti Egye tem, az Erdészeti Tudományos 

3. ábra. Egyszemélyes, egri 
gumikalapácsos kérgezőgép 
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Intézet, az Országos Műszaki Fejlesztései Bizottság és a L I G N I M P E X Külkeres­
k e d e l m i Vállalat. 

Az egri gumikalapácsos kérgezőgép kialakítása 
Erdőgazdaságunk az adottságainkból következő helyzetfelismerés alapján 

elsőként kezdett hozzá a megfelelő gép kialakításához. 
A 60-as évek kezdetén az 1 m hosszú választék nagy része még hasáb vol t . 

Dobkérgezőgépek beállítási lehetőségének hiányában azt a célt kel le t t kitűz­
nünk, hogy a szabálytalan felületű kemény lombos hasáb és bordázott gyer ­
tyán kérgezésére egyaránt a lka lmas gépet szerkesszünk. A z előbbi követel­
ményt országos adatok is alátámasztják. Magyarország erdőterületének 92%-át 
lombos fák alkotják. E z e n belül jelentős a vas tag és kemény • kérgű, n y u g a t i 
torgógyűrűs géppel nehezen kérgezhető cser hányada. 

I lyen meggondolások alapján, a ruga lmas verőeszközzel szerelt és dolgozó 
gépek alkalmazása, i l l e tve kialakítása mel le t t döntöttünk. A kialakított, m a j d 
továbbfejlesztett gép kielégítette a vele szemben támasztott követelményeket. 
Kedvezőtlen a l a k i és minőségi tulajdonságú kemény lombos hasáb, v a l a m i n t 
dorong faveszteség nélküli kérgezését lehet vele végezni. Energiafelhasználása 
rendkívül kedvező: 1,7 kW. 

A gumikalapácsos kérgező fontosabb műszaki ada ta i : 
Kérgezhető hossz: • . 0,4—1,2 m 
Kérgezhető átmérő: 4—18 c m 
D o b fordulatszáma: 500 ford. /perc 
A n y a g befogása: . rugós feszítővel 
Teljesítménye: 4—8 n . űrm./8 óra 

A . gumikalapácsos kérgezőgép meghajtása egyaránt történhet külön belső­
égésű motorról, traktorról vagy villanymotorról. 

A z egr i gumikalapácsos kérgezőgépet — új műszaki megoldása mia t t — Euró­
pa szjnte m i n d e n országának szaksajtója ismertette. Valószínűleg ennek a kö­
vetkezménye az, hogy 50 db elkerült nyuga t i és k e l e t i országokba, sőt 2 Japán­
ba is. 

A forgógyűrűs kérgezőgép kialakítása 
A z 1960-as évek közepére a felnövekvő nemesnyárasok, v a l a m i n t fenyvesek 

tisztításaiból és az első gyérítéseiből egyre több hengeres papírfa a lapanyag 

4. ábra. KR—l-es 
egri forgógyűrűs kérgezőgép 
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került k i . E n n e k az anyagnak a kérgezésében az elsősorban' kemény lombos 
hasábra készült gumikalapácsos kérgezőgép n e m lehetett versenyképes a for­
gógyűrűs rendszerű gépekkel. I lyen okok mia t t kezdtünk fog la lkozn i az ismert 
egr i forgógyűrűs kérgezőgépek kialakításával. Célkitűzésünk továbbra is az 
maradt , hogy a kemény lombos fafajok alapanyagának kérgezését k e l l meg­
o ldan i . A kialakítandó géppel szemben tehát i l y e n követelményt támasztot­
tunk. A z már világos vol t előttünk, hogy a durvább kérgű fafajok kérgezésére 
a lka lmas gépek jól kérgezik a fenyő, i l l e tve lágy lombos fafajokat. Fordítva 
ez n e m jellemző. 

A n y u g a t i — főként fenyő a lapanyagra készült — forgógyűrűs gépektől e l ­
térő első hazai gépünk a K R — 1 egr i forgógyűrűs kérgezőgép vol t . Ez t a gépet 
kizárólag a vékony méretű hengeres papírfa kérgezésére alakítottuk k i . 

A K R — 1 fontosabb műszaki ada ta i : 
A kérgezhető fa átmérője: 
A kérgezhető fa hossza: 
Előtolási sebesség, 2 fokoza tban : 
Teljesítménye (a fa átmérőjétől függően): 
Energiaigény: 

4—16 c m 
0,8—4 m 

0—11 m / m i n . 
20—30 m 3 / 8 h 

3,5 k W 

E z vol t az első forgógyűrűs géptípus, melye t Magyarországon gyártottak. Így 
n e m lehetett mentes b izonyos előállítási hibáktól. Ezek nagyobb része a kések 
és rugók rendeltetésének n e m mindenben megfelelő anyag sajátosságaiból és 
az élfelrakás fogyatékosságaiból adódtak. 

A hibák másik forrása az vol t , hogy n e m sikerült a kemény lombos fák alap­
anyagának kérgezésére a lka lmas kések formáját mindjárt az első próbálkozásra 
meghatároznunk. 

A K R — 1 - g y e l szerzett tapasztalatok alapján elméleti és g y a k o r l a t i kutató­
m u n k a segítségével, továbbfejlesztést végeztünk, és kialakítottuk a K R — 2 egr i 
forgógyűrűs kérgezőgépet. 

A K R — 2 fontosabb műszaki ada ta i : 
A kérgezhető fa átmérője: 
A kérgezhető fa hossza: 
Előtolási sebesség, 2 fokoza tban : 

6—26 c m 
1—8 m 

11—13 m / m i n . 

5. ábra. KR—2-es egri forgógyűrűs kérgezőgép 
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Teljesítménye (a fa átmérőjétől függően): 30—80 m 3 /8 h 
Energiaigény: 7,5 k W 

A gép egyaránt a lka lmas t r a k t o r r a l összekapcsoltán, erdőben és különböző 
munka he lye ke n , i l l e tve v i l l a n y m o t o r r a l meghaj tva , te lepeken történő kérgezés-
re. Speciális kettős késrendszere a nedvességtartalom széles határai között v a ­
l a m e n n y i fafaj alapanyagát vörösre v a g y félfehérre, i l l e tve élőnedves fa esetén 
fehérre kérgezi. A minőség és a költségcsökkentés érdekében indoko l t a ter­
melés és a kérgezés s z ink ronba hozása! A K R — 2 forgógyűrűs kérgezőgép a k i ­
szolgálás megkönnyítésével és részbeni gépesítésével előnyösen egyesíti magá­
ban a s tabi l és m o b i l gépek előnyeit. Kedvező az is, hogy nagyobb átmérőjű 
a lapanyag kérgezésére is a lka lmas . Ez t különösen a fejlődő nyárasok és f eny- ' 
vesék fájának gazdaságos hasznosítása igényli. A K R — 2 egr i forgógyűrűs kér­
gezőgép lényeges előrelépést jelentett a K R — l - h e z viszonyítva. E n n e k ellenére 
továbbfejlesztése mégis szükségessé vált. O k a i a következőkben foglalhatók 
össze: 

A gépen a lka lmazo t t két pár behúzóhenger túlságosan meghatározta a kér-
gezendő fa helyzetét. Így a késekkel szerelt ro tor n e m m i n d e n esetben a l k a l ­
mazkodot t a fa görbeségeihez. A behordó és a fogadóasztal faátmérőjének meg­
felelő süllyesztése, i l l e tve emelése csuklós szerkezeten át, mechan ikusan tör­
tént. A z egyenes vonalú mozgást biztosító pálya és a korszerűbb erőátvitel 
alkalmazása jobb eredményt hozott. 

A K R — 2 típus rotor ja és késrendszere megfelelőnek b i zonyu l t és változtatás 
nélkül a lka lmas a fejlesztés során ismételt felhasználásra. 

A KGST-országok érdeklődése alapján — a csehszlovák és N D K intézetek 

6. ábra. Darus traktorhoz kapcsolt, KR—3 egri forgógyűrűs kérgezőgép 
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minősítették az egr i K R — 2 - e s kérgezőgépet. Igényüknek megfelelően, a gép 
hossz- és oldalirányú meghajtását egyaránt k i kel le t t alakítanunk. Így a gép 
traktormeghajtás esetében is alkalmassá vált a hosszú anyag kérgezésére. 

A z egr i forgógyűrűs gépek továbbfejlesztésére és gyártására 1979-ben újból 
kedvező lehetőség nyílott. Év végére már e l is készült a K R — 3 prototípusa. 

A K R — 2 típushoz képest előrelépést jelent a nagyobb előtolási sebesség, a 
lényegesen könnyebb súly, egyszerűbb kialakítás, h i d r a u l i k u s menesztőhenger-
nyitás, i l l . -zárás, kötetlen fahosszúság, rotorkibillentés, kevesebb szerkezet i 
e lem, nagyobb késéinyomás és az alváz kedvezőbb kialakítása. 

A K R — 3 - a s kérgezőgép t r a k t o r r a l történő üzemeltetés esetén hossz- és o l ­
dalirányban egyaránt meghajtható! 

A z 1980. évi OMÉK-ra elkészült a K R — 3 kérgezőgép K C R — 2 0 0 0 d a r u v a l 
szerelt M T Z — 8 0 - a s t r ak to rhoz kapcsol t változata. 

A K R — 3 fontosabb műszaki ada ta i : 
Hosszúság: 5750 m m 
Szélesség: 1850 m m 
Magasság: • 1670 m m 
A kérgezhető fa átmérője: 6—30 c m 
A kérgezhető fa legnagyobb görbesége: 15/100 cm/cm 
A kérgezhető fa legnagyobb hossza: . korlátlan 
Előtolási sebesség: 18—21 m - W n . 
A kérgezőgép teljesítménye (a fa átmérőjétől függően): 40—100 m 8 / 8 h 
Energiaigény: 7,5 k W 
Meghajtása: traktorról v a g y villanymotorról 

A K R — 3 forgógyűrűs kérgezőgépet az E R T I minősítette és potenciális t e l ­
jesítőképességét jónak, a közölt adatoknál lényegesen magasabbnak ítélte. K i ­
emelte továbbá rendkívül kedvező energiafelhasználását, m e l y egyötöde a ha ­
sonló típusú külföldi gépeknek. 

Az egri kérgezőgépek gyártása és továbbfejlesztése 

Erdőgazdaságunk i lyen ' i rányú fejlesztési tevékenységét a szakma elismerte, 
melyről tanúbizonyságot nyújtanak az alábbiak: 

— 1963-ban az egr i gumikalapácsos kérgezőgép e lnyer te az Országos Erdé­
szeti Főigazgatóság „kemény lombos papírfakérgezés gépi megoldásá"-ra 
kitűzött pályázatát; 

—1974-ben a felnémeti fejlesztőüzemünkben készített K R — 2 egr i forgógyűrűs 
kérgezőgépünk BNV-nagydíjat kapo t t ; 

— 1980 áprilisában a K R — 3 egr i forgógyűrűs kérgezőgép — m e l y szintén 
Felnémeten készült — az A G R O M A S E X P O nemzetközi szakkiállításon 
aranyérmet kapo t t ; 

—• 1980 augusztusában a K R — 3 egr i forgógyűrűs kérgezőgép darus t r ak to r ­
hoz kapcsol t , Felnémeten összeállított változatát az országos mezőgaz­
dasági és élelmiszeripari kiállításon ezüstéremmel ismerték el . 

A z edd ig i gyakor l a t egyértelműen bizonyította, hogy ott, aho l az egr i kér­
gezőgépek szakszerű üzemeltetésének összes feltételeit kielégítettük, az ered­
mény sem marad t e l . Meggyőző példa erre a j ó néhány hazai erdő- és fafe ldol ­
gozó gazdaság, állami gazdaság, termelőszövetkezet és vízügy, va l amin t a szo­
c ia l i s ta országok közül Csehszlovákia gyakoro l t a . Csehszlovákiában a K R — 2 egr i 
kérgezőgépet jobbnak és üzembiztosabbnak minősítették, m i n t a hozzá hasonló 
külföldi gépeket. ( L E S , 1. X X X . 1974.) 
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7. ábra. Egri forgógyűrűs kérgezőgép, filmezés közben 

Hasonló vélemény a laku l t k i Jugoszláviában is (Gozdar sk i V e s t n i k . X X X I I — 
—9—1974.). A Bábolnai Mezőgazdasági Kombinát pedig termelési rendszerébe 
alapgépként építette be a K R — 2 egr i kérgezőgépet. 

A z egr i kérgezőgépek gyártása a saját k i v i t e l b e n készített prototípusok és 
első példányok s ikere ellenére sok nehézséggel járt. 

A gumikalapácsos kérgezőgépet — megfelelő erdészeti gépgyártó bázis hiá­
nyában — 10 év alatt 8 különböző üzem készítette, eltérő minőségben. 

A K R — 1 és K R — 2 forgógyűrűs kérgezőgépeket eddig 7 üzemben gyártották. 
E z kedvezőtlen kihatással vo l t az alkatrészellátásra és az egységes szervizszolgál­
tatásra. M i n d e z elkerülhető lett vo lna , ha létezik haza i erdészeti gépgyártó 
bázis! 

1980-ban a K R — 3 forgógyűrűs kérgezőgép sorozatgyártását a békéscsabai 
MEZŐGÉP békési gyáregysége vállalta. A z ez évi árvíz a kész gépek nagy 
részét tönkretette. A haza i é s külföldi igények folyamatos ellátása 1980 végé­
től v a g y 1981 elejétől várható. 1981-től a rendszeres alkatrészellátás és a szer­
vezett szervizszolgáltatás biztosított lesz. 

A gépkezelők és vezetőik részére Egerben országos t an fo lyamoka t rendezünk. 
Remény v a n ar ra , hogy a békési gyáregység jó minőségű és az igényeknek 
megfelelő mennyiségű géppel látja el a haza i , v a l a m i n t a külföldi megren­
delőket. 

A közeljövőben a haza i lombos fafajok rönkkérgező gépét szeretnénk k i f e j ­
leszteni. Reméljük, hogy ez az elképzelés is Orosz Ferenc műszerész és Pápista 
József gépésztechnikus lelkes és hozzáértő, ötletekben gazdag együttműködésé­
v e l az eddig iekhez hasonlóan eredményes lesz. Kérjük ehhez a s zakma egyez­
tetett véleményét, tanácsát és támogatását. 
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A fejlesztési elképzeléseink megvalósulásához hozzájárult a különleges f i l m ­
t echn ika alkalmazása. J 

A különleges filmtechnika a fejlesztésben 

Gépeink kialakításakor, m a j d fejlesztésük során, egyaránt felhasználtuk a 
matematikát és a kinematikát. Így sok összefüggést, gépi paramétert és e l ren­
dezési kérdést t ud tunk tisztázni. N a g y fordulatszámú gépek esetében azonban 
i l y módon n e m vol t egyértelműen meghatározható, hogyan he lyezkednek el 
a forgó egység szabad vagy részben szabad elemei . 

A gumikalapácsos kérgezőgépet először — g y a k o r l a t i tapasztalatok alapján — 
400 fo rd . /min . sebességgel üzemeltettük. A kérgezés teljesítményét és minőségét 
azonban o lyannak ítéltük, melye t megfelelő ismeretek birtokában, tovább lehet 
javítani. Tisztázandó kérdésnek tar to t tuk a gép optimális fordulatszámát, a 
jobb kérgezési minőség és a nagyobb teljesítmény eléréséhez szükséges k a l a ­
pácsok számát, azok elrendezését, egyes alkatrészek legcélszerűbb formáját, 
a lengő részek mozgás közbeni alakváltozását, egymához való viszonyát, továb­
bá esetleges egymáshoz ütközését. 

A kérdések vizsgálatához a megoldást a M a g y a r Tudományos Akadémia Mé­
réstechnikai és Műszerügyi Szolgálatának különleges filmtechnikája jelentette. 
10-, 40-, 60- és 80-szoros lassítású f i lmeke t készítettünk, me lyek lehetővé tették 
a munkát végző gumikalapácsos kérgezőgép nagy sebességgel mozgó különböző 
e l e m i h e l y - és alakváltoztatásának részletes tanulmányozását, v a l a m i n t érté­
kelését. A z elemzéshez korszerű műszer is rendelkezésre állt, m e l y r e még visz-
szatérünk. 

8. ábra. Koordináta­
képanalizátor 
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A z elemzés és kiértékelés alapján egy lépcsőben lehetővé vált a teljes f e j ­
lesztés elvégzése. így egyszerre több részegységet és paramétert változtattunk 
meg. 

A fontosabbak: 

— 2 5 % - k a l növeltük a gép fordulatszámát, 
— 6-ra növeltük a kalapácsot tartó tengelyek számát, 
— egy tengelyen több kalapácsot helyeztünk e l , 
— meghatároztuk a nagyob fordulatszámú gép kalapácsai és a kérgezendő 

fa egymáshoz viszonyított, optimális helyzetét. 

A fejlesztett géppel a teljesítmény és a m u n k a minősége o l y a n mértékben 
javu l t , hogy további módosításra már n e m vo l t szükség. 

9 .ábra. Gumikalapácsos kérgezőgép 
fázisrajza 

A különleges f i lm techn ika felhasználásával más vizsgálatokat is végeztünk. 
A z e g y i k k e l az vol t a célunk, hogy megállapítsuk a K R — 2 kérgezőgép kései­
nek legmegfelelőbb alakját és élszögét. A 13 c m átmérőjű a lapanyagon végzett 
m u n k a könnyű kiértékelhetősége érdekében — számítás alapján — a forgatás 
1741 kép/sec. képfrekvenciával készült, színes f i l m r e . 

A felvételek a zárt állapotból induló kések bütüre, majd onnan a fa palást­
jára történő felfutásáról és a kérgezés kezde t i — min t egy 40 c m hosszú — 
szakaszáról készültek. A f i lmezet t fák között szabálytalan alakúak és bordá-
zottak is vol tak . 

Többek között választ k a p t u n k a rotor optimális fordulatszámára, a rugó­
erőre, továbbá a metsző- és hántolókések arányainak fafaj sze r in t i megvá­
lasztásához. 

A z elemzés gyors elvégzéséhez az M T A Méréstechnikai és Műszerügyi S z o l ­
gálatának H i t a c h i gyártmányú, japán képanalizátorát használtuk. E műszer 
felhasználásával az ernyőre veti tet t f i l m e n látható tárgyak koordinátái — szá l ­
kereszt ráállítása után — közvetlenül leolvashatók. Így az egymást követő 
képekről az elmozdulások, alakváltozások számszerű értékeinek megállapításá­
hoz szükséges adatokat nyerhetjük. E műszer adata i alapján készíthetők a f e j ­
lesztést bemutató fázisrajzok. 

A lassított filmről észlelhető mozgás és az értékelt elemzés alapján, a t a ­
nulmányozott késen 2 változtatást végeztünk: 

— módosítottuk az előmetsző és a hántolókések élszögét, 
— a bütüről a palástra történő, könnyebb felfutás érdekében a kések síkját 

a fa haladási irányába b izonyos szögben döntöttük. 
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10. ábra. Forgógyűrűs kérgezőgép fázisrajza 

A kések által végzett m u n k a így egyrészt megjavul t , másrészt nőtt azok 
élettartama is. 

A különleges f i l m t e c h n i k a felhasználása esetünkben évekkel csökkentette 
a szokásos fejlesztés időtartamát, emellet t o l y a n minőségjavítást is eredmé­
nyezett , amelyet hagyományos úton h a l a d v a talán el sem lehetett v o l n a érni. 
A lassított felvételek a műszaki célokon túl, igen jól felhasználhatók az ok­
tatásban is. 

Hasznos lenne az erdészeti kutatásban-gyakorlatban a különleges f i l m t e c h n i k a 
szélesebb körű alkalmazása. 

A környezet i hatások mérése iránti igény az 1970-es években — a környezeti 
tuda t robbanásszerű megerősödése idején — a l a k u l t k i . A z eljárás az iparosodási 
, olyamatckhoz megfelelő m ó d o n i l l e s z t v e , a tervezés fontos eszközévé válhatik, 
m ; v e l segíthet az o i y a n fontos vált< ?a tok k idolgozásához , m i n t a z i p a r i üzemek te le­
pítése, a gyártási e l járások fejlesztése, mindenekelőt t az a l a p a n y a g g a l való ellátás. 
L e g n a g y o b b ' jelentőségét az i p a r i fejlesztési stratégiák és rendszabályok kidolgozása­
k o r látják a tervezés, a z építés és működtetés időszakára vona tkozóan . A m a j d a n i , 
tényleges működte tésre és h e l y z e t r e következtetni engedő j e l l e g e mia t t , az Egyesült 
Nemzetek Környezeti Programja (UNEP) külön k iadványban f o g l a l k o z i k a környezeti 
vá l tozások mérésével ( E n v i r o n m e n t a l I m p a c t A s s e s s m e n t = E I A ) . A z E I A több lép­
csőben készülhet : a k a p c s o l a t o k előzetes rendszerezését, m a j d a z igényelt irányú, rész­
letességű a n y a g o k a t do lgozzák k i . A cél á l lamonként e l térő: egyesek önál ló, cél­
megha tá rozó eljárással indítanak, m á s o k ökológia i , társadalmi-gazdasági vonatkozások 
leírását, működtetését tartják szükségesnek k i f e j t e n i . A z U N E P s z e r i n t az E I A in­
k á b b a fejlesztés várható hatására i rányul jon és az t a z érintett közösségek vona t ­
kozásában reális mutatókkal fe jezze k i . ( P l . hatás a termelésre, egészségre, m u n k a ­
p i a c r a stb.) A z E I A a z o k részére készül jön, a k i k döntéseket h o z n a k , ezért a k i d o l g o ­
zásban k ö z r e m ű k ö d ő k k iemelkedő szintű tapasztaltsága és képessége n e m nélkülöz­
hető. A z E I A l e g y e n r u g a l m a s , a l egkevésbé t e r h e l t bürokratizmussal , a d j o n lehető­
séget a nemzetköz i t e k i n t e t b e n é rzékeny vona tkozások kifejtésére. A z UNEP-mel lék-
le t első a l k a l o m m a l f o g l a l össze E I A módszertani és g y a k o r l a t i t a p a s z t a l a t o k a t 7 ál­
l a m — közöt tük a z N D K és L N K — vonatkozásában. (Előkészítés, tervezés, tevékeny­
ségi, i l l . fo lyamatábrák stb.) 

( I n d u s t r y a n d E n v i r o n m e n t , U N E P , P a r i s , 1980. 1. 6.) 
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