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AZ EGRI KERGEZOGEPGYARTAS
20 EVE

DR. KOVACS JENG

Kérgezési feladatok

Napjainkban — szerte a vilagon — a kitermelt fanak jelentds hanyadat kér-
gezik. Jelenleg csupan a papirfa mennyisége tobb mint 500 milli6 m®. A fel-
adatok az elmult néhany évtized alatt négyszeresére néttek. A kérgezést, ill.
a kérgezett alapanyagot elsésorban a cellulézgyarak igénylik, de egyre inkabb
ilyen kovetelményt tamaszt a fafeldolgozds is. Igy ugyanis az eddig nagy gon-
dot jelents hulladék helyett értékes és "keresett ipari nyersanyagot lehet
nyerni.

Hazankban 1960 és 1970 kozott gyorsan novekedett a kemény lembos papir-
fa mennyisége. 1970-ben pl. mar kozel 600 ezer normal drmétert termeltiink.
Az évtized végétdl a papirfatermelést és ezzel egyiitt az exportlehetéséget a lax
kossag megndvekedett tlizifaigénye korlatozza. :

Papirfatermelésiink alapanyaganak tobbségét a kemény lombos fafajok szol-
galtatjak. g g

A hazai kemény lombos papirfa termelés alakulasa:

Biikk  Guertyan  Cser Alkdc Osszesen
1960-ban n. (irm3 120 o — — 120
1965-ben n, Grm? 70 370 12 911 — — 83 281
1970-ben n, Girm? 127 000 69 000 326 000 69 000 591 000
1975-ben n. Grm? 164 000 82 000 230 000 97 000 573 000
1980-ban n. tirm? 150 000 45 000 210 000 45 000 450 000

A kemény lombos fa kérgezésének feladata a ronk fokozatos, de minden-
képpen sziikségszert, hulladékmentes feldolgozésdnak megvaldsitasaval tovébb
novekszik.

Kérgezési kapacitasunkat az elmlt évek folyaméan gépek beszerzésével,
munkaba allitasaval és az eszkozok tokéletesitésével fokozatosan noveltik.
A fejlesztést a jovében is folytatnunk kell egyrészt a géppark gyarapitasaval,
masrészt korszer(b technika alkalmazasaval.

A kérgezés eszkozei és modszerei

Az 1950-es évek végén és a 60-as évek elején a kérgezést még szinte kizaro-
lag kézi eszkozokkel végezték. Szerszamaik a fejsze és a vonokés volt, Mindkét
eszkozzel végzett munka esetében jelentds volt a faveszteség. Ez a munka kis
termelékenységet eredményezett, s egyben nagy onkoltséget. A faveszteseg fej-
sze esetében elérte a 10, vonokés esetében pedig az 5%-ot.

Kérgezési feladataink gépesitésének megoldasdra szamitasba jottek a kiilfol-
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1, dbra. Kérgezés fejszével — 10%, 2. dbra. Kérgezés vonékéssel — 5%
faveszteség faveszteség

don fenyére kialakitott és e célra jol bevalt mechanizmusok. E forgdégyftirts
gépekrol azonban mar az els6é probalkozasok alkalmaval bebizonyosodott, hogy
a hazai, kemény lombos fafajok kérgezésére csak részben voltak alkalmasak.
Beszerzési koltségiilk pedig magas.

A kiilfoldi gépek alkalmazasat akadalyozta az a tény, hogy a kezdeti id6szak-
ban:az alapanyag tulnyomé részét kitevé hasab kérgezésére nem voltak al-
kalmasak. E célra csak a nagy kapacitdsu dobkérgezék johetnek szamitasba.

Faveszteség nélkiili kérgezés az egri kérgezigéppel

Az 1960-as évek elején szinte parancsololag jelentkezett a kérgezégépek hazai
kialakitasanak és gyartdsanak sziikségessége. Az igényt — mint annyiszor —
most is a kereskedelem, a LIGNIMPEX Kiilkereskedelmi Vallalat kézvetitette.
A szomszédos nyugati orszdgokban ugyanis jelentds kereslet mutatkozott ke-
mény lombos papirfara.

A gépfejlesztéshez komoly erkolesi és szakmai tdmogatast nyujtott az Or-
szagos Erdészeti Féigazgatosag, az Erdészeti Egyetem, az Erdészeti Tudomanyos

3. dbra. Egyszemélyes, egri
gumikalapdcsos kérgezogeép
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Intézet, az Orszagos Miszaki Fejlesztései Bizottsdg és a LIGNIMPEX Kiilkeres-
kedelmi Vallalat.

Az egri gumikalapdcsos kérgezégép kialakitdsa

FErd6gazdasigunk az adottsagainkbél kovetkezd helyzetfelismerés alapjan
els6ként kezdett hozza a megfelelé gép kialakitasahoz.

A 60-as évek kezdetén az 1 m hosszt valaszték nagy része még hasab volt.
Dobkérgezogépek besllitasi lehetéségének hidnyaban azt a célt kellett kitliz-
niink, hogy a szabalytalan feliilleti kemény lombos hasiab és bordazott gyer-
tydn kérgezésére egyarant alkalmas gépet szerkessziink. Az eldbbi kovetel-
ményt orszagos adatok is alatamasztjak. Magyarorszag erdéteriiletének 92%-at
lombos fak alkotjak. Ezen beliil jelent6s a vastag és kemény - kérgil, nyugati
forgogyliriis géppel nehezen kérgezhetd eser hanyada.

Ilyen meggondolasok alapjan, a rugalmas verGeszkozzel szerelt és dolgozo
gépek alkalmazasa, illetve kialakitdsa mellett dontéttiink. A kialakitott, majd
tovabbfejlesztett gép kielégitette a vele szemben tamasztott kovetelményeket.
Kedvezétlen alaki és minéségi tulajdonsagu kemény lombos hasab, valamint
dorong faveszteség nélkiili kérgezését lehet vele végezni. Energiafelhasznédlasa
rendkiviil kedvezé: 1,7 kW.

A gumikalapdcsos kérgezdé fontosabb miiszaki adatai:

Kérgezhetd hossz: . : 0,4—1,2 m
Kérgezhetd atmeérd: 4-18 cm
Dob fordulatszama: 500 ford./perc
Anyag befogasa: _ rugos feszitével
Teljesitménye: 4—8 n. tirm./8 6ra

A. gumikalapacsos kérgezégép meghajtdsa egyarant torténhet kiilén belss-
égésli motorral, traktorrél vagy villanymotorrél.

Az egri gumikalapdcsos kérgezdgépet — 1j miszaki megoldasa miatt — Euré-
pa szinte minden orszaginak szaksajtoja ismertette. Valoszintileg ennek a ko-
vetkezménye az, hogy 50 db elkeriilt nyugati és keleti orszagokba, s6t 2 Japan-
ba is.

A forgogyliriis kérgezdgép kialakitdsa

Az 1960-as évek kozepére a felndvekvé nemesnydrasok, valamint fenyvesek
tisztitasaibol és az elsd gyéritéseib6l egyre tobb hengeres papirfa alapanyag

4. abra, KR—1-es
egri forgogylriis kérgezdgép




keriilt ki. Ennek az anyagnak a kérgezésében az elsGsorban' kemény lombos
hasabra késziilt gumikalapacsos kérgezégép nem lehetett versenyképes a for-
gogyliriis rendszer(i gépekkel. Ilyen okok miatt kezdtlnk foglalkozni az ismert
egri forgogyliris kérgez6gépek kialakitasaval. Célkitlizéstink tovdbbra is az
maradt, hogy a kemény lombos fafajok alapanyaganak kérgezését kell meg-
oldani. A kialakitandé géppel szemben tehat ilyen kovetelményt tamasztot-
tunk. Az mar vildgos volt eléttiink, hogy a durvabb kérgi fafajok kérgezésére
alkalmas gépek jol kérgezik a feny®, illetve lagy lombos fafajokat. Forditva
ez nem jellemz6.

A nyugati — f6ként feny6 alapanyagra késziilt — forgégytiris gépektol el-
térd elsé hazai gépiink a KR—1 egri forgogylrls kérgezogep volt. Ezt a gépet
kizarélag a vékony méret(i hengeres papirfa kérgezésére alakitottuk ki.

A KR—1 fontosabb miiszaki adatai:

A kérgezhet6 fa atmérdje: 416 cm
A kérgezheté fa hossza: 08—4 m
El6tolasi sebesség, 2 fokozatban: 0—11 m/min.
Teljesitménye (a fa atmérdjetsl fliggben): 20—30 m3/8 h
Energiaigény: 35 kW

Ez volt az elsé forgogytrls géptipus, melyet Magyarorszagon gyartottak. fgy
nem lehetett mentes bizonyos el6allitasi hibaktél. Ezek nagyobb része a kések
és rugok rendeltetésének nem mindenben megfelelé anyag sajatosségaibol és
az élfelrakas fogyatékossagaibol adodtak,

A hibéak mdsik forrasa az volt, hogy nem sikeriilt a kemény lombos fak alap-
anyaganak kérgezésére alkalmas kések formajat mindjart az elsé prébalkozasra
meghataroznunk.

A KR—Il-gyel szerzett tapasztalatok alapjan elméleti és gyakorlati kutato-
munka segitségével, tovabbfejlesztést végeztiink, és kialakitottuk a KR—2 egri
forgogytris kérgezogépet. :

A KR—2 fontosabb miiszaki adatai:

A kérgezhet6 fa atméréje: 6—26 cm
A kérgezhet6 fa hossza: ; 1—8 m
ElGtolasi sebesség, 2 fokozatban: 11—13 m/min.

5. abra. KR—2-es egri forgogyiiriis kérgezbgép



Teljesitménye (a fa atmérdjétol figgoen): 30—80 m?%*8 h
Energiaigeny: 7.5 kW

A gép egyarant alkalmas traktorral Gsszekapcsoltan, erdében és kiilonbozo
munkahelyeken, illetve villanymotorral meghajtva, telepeken torténé kérgezes-
re. Specialis kettés késrendszere a nedvességtartalom szeéles hatarai kozott va-
lamennyi fafaj alapanyagat vorosre vagy félfehérre, illetve élénedves fa esetén
fehérre kérgezi. A mindség és a koltségesokkentés érdekében indokolt a ter-
melés és a kérgezés szinkronba hozasa! A KR—2 forgégylriis kérgezigep a ki-
szolgdlas megkonnyitésével és részbeni gépesitésével elénydsen egyesiti maga-
ban a stabil és mobil gépek elényeit. Kedvez6 az is, hogy nagyobb atmeérdju
alapanyag kérgezésére is alkalmas. Ezt kiilondsen a fejléd6é nyarasok és feny-
vesek fajanak gazdasigos hasznositasa igényli. A KR—2 egri forgégytiris kér-
gez6gép lényeges eldrelépést jelentett a KR—1-hez viszonyitva. Ennek ellenére
tovibbfejlesztése mégis sziikségessé valt. Okai a kovetkezkben foglalhatok
Ossze:

A gépen alkalmazott két par behuzohenger tulsagosan meghatarozta a kér-
gezendé fa helyzetét. Igy a késekkel szerelt rotor nem minden esetben alkal-
mazkodott a fa gorbeségeihez. A behordé és a fogaddasztal fadtmérdjének meg-
felels siillyesztése, illetve emelése csuklos szerkezelen at, mechanikusan tor-
tént. Az egyenes vonalii mozgast biztosito palya és a korszertibb erdatvitel
alkalmazasa jobb eredményt hozott.

A KR—2 tipus rotorja és késrendszere megfelelének bizonyult es valtoztatas
nélkiil alkalmas a fejlesztés soran ismételt felhasznalasra.

A KGST-orszagok érdeklédése alapjan — a csehszlovak és NDK intézetek

6. dbra. Darus traktorhoz kapcsolt, KR—3 egri forgégyfiris kérgez6gép
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minésitették az egri KR—2-es kérgezbégépet. Igényiiknek megfeleléen, a gép

 hossz és oldalirdnyi meghajtasat egyarant ki kellett alakitanunk. Igy a gép

traktormeghajtds esetében is alkalmassa valt a hosszii anyag kérgezésére.

Az egri forgégylirlis gépek tovabbfejlesztésére és gyartasira 1979-ben Gjbol
kedvezo lehetéség nyilott. Ev végére mar el is késziilt a KR—3 prototipusa.

A KR—2 tipushoz képest eldrelépést jelent a nagyobb el6toldsi sebesség, a
lényegesen kénnyebb suly, egyszeriibb kialakitds, hidraulikus menesztéhenger-
nyitas, ill. -zards, kotetlen fahosszusag, rotorkibillentés, kevesebb szerkezeti
elem, nagyobb késélnyomas és az alvaz kedvezébb kialakitésa.

A KR—3-as kérgezégép traktorral torténd lizemeltetés esetén hossz- és ol-
daliranyban egyarant meghajthaté!

Az 1980. évi OMEK-ra elkésziilt a KR—3 kérgez6gép KCR—2000 daruval
szerelt MTZ—80-as traktorhoz kapcsolt valtozata.

A KR—3 fontosabb miiszaki adatai:

R

Hosszusag: 5750 mm
Szélesség: 1850 mm
Magassag: : 1670 mm
A kérgezhet6 fa atmérdje: 6—30 cm
A kérgezhetd fa legnagyobb girbesége: 15/100 em/em
A kérgezhet6 fa legnagyobb hossza: : korlatlan
El6tolasi sebesség: 18—21 m/min.
A kérgez6gép teljesitménye (a fa atmérsjétél fliiggen): 40—100 m?/ 8 h

* Energiaigény: 7.5 kW
Meghajtasa: traktorrol vagy villanymotorrol

A KR—3 forgbégyliriis kérgezégépet az ERTI mingsitette és potencidlis tel-
jesit6képességét jonak, a kozolt adatoknal lényegesen magasabbnak itélte. Ki-
emelte tovabba rendkiviil kedvezé energiafelhasznalasat, mely egyotdde a ha-
sonlo tipusu kiulfoldi gépeknek.

Az egri kérgezbgépek gydrtdisa és tovdbbfejlesztése

Erdégazdasagunk ilyen-iranyu fejlesztési tevékenységét a szakma elismerte,

melyrél tantbizonysagot nyujtanak az alabbiak:

— 1963-ban az egri gumikalapacsos kergezc’igep elnyerte az Orszagos Erdé-
szeti Foigazgatosag ,kemény lombos papirfakérgezés gépi megoldasé” -ra
kitlizott palyazatat;

—1974-ben a felnémeti fejlesztéiizemiinkben készitett KR—2 egri forgégyliris
kérgezégéplink BNV-nagydijat kapott;

— 1980 aprilisdsban a KR—3 egri forgégylrlis kérgezdgép — mely szintén
Felnémeten késziilt — az AGROMASEXPO nemzetkozi szakkidllitason
aranyérmet kapott;

— 1980 augusztusdban a KR—3 egri forgogyfirtis kergezogep darus traktor-
hoz kapcsolt, Felnémeten Osszedllitott valtozatdt az orszdgos mezogaz—

_ daségi és élelmiszeripari kiallitdson ezlistéremmel ismerték el

Az eddigi gyakorlat egyértelmiien bizonyitotta, hogy ott, ahol az egri kér-

gezbgépek szakszer( lizemeltetésének Osszes feltételeit kielégitettiik, az ered-
mény sem maradt el. Meggy6z6 példa erre a j6 néhany hazai erds- és fafeldol-
goz6 gazdasag, allami gazdasag, termeldszivetkezet és vizligy, valamint a szo-
cialista orszagok koziil Csehszlovakia gyakorolta, Csehszlovdkidban a KR—2 egri
kérgezégépet jobbnak és lizembiztosabbnak mindsitették, mint a hezzd hasonlé
kiilfoldi gépeket. (LES, 1. XXX. 1974.)
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7. abra. Egri forgégytiriis kérgezdgép, filmezés kozben

Hasonlo vélemény alakult ki Jugoszlavidban is (Gozdarski Vestnik, XXXIT—
—9—1974.). A Babolnai Mez6égazdasidgi Kombinat pedig termelési rendszerébe
alapgépként épitette be a KR—2 egri kérgezigépet.

Az egri kérgezbgépek gyartasa a sajat kivitelben készitett prototipusok és
els6 példanyok sikere ellenére sok nehézséggel jart.

A gumikalapacsos kérgezdgépet — megfeleld erdeészeti gépgydrto bdzis hid-
nydban — 10 év alatt 8 kiilonbézé tuzem készitette, elterd mindségben. :

A KR—1 és KR—2 forgdgyiiriis kérgezogépeket eddig 7 lizemben gyartottak.
Ez kedvezbtlen kihatassal volt az alkatrészellatdsra és az egységes szervizszolgal-
tatasra. Mindez elkeriilhets lett volna, ha létezik hazai erdészeti gépgyarto
béazis! '

1980-ban a KR—3 forgogylirlis kérgez6gép sorozatgyartdsdt a békéscsabai
MEZOGEP békési gyaregysége vallalta. Az ez évi arviz a kész gépek nagy
részét tonkretette. A hazai €s kulfoldi igények folyamatos ellatasa 1980 veége-
t6]1 vagy 1981 elejétél varhaté. 1981-t6l a rendszeres alkatrészellatas és a szer-
vezett szervizszolgaltatas biztositott lesz.

A gépkezeltk és vezetdik részére Egerben orszagos tanfolyamokat rendeziink.
Remény van arra, hogy a békési gyaregység jo mindségli és az igényeknek
megfeleld mennyiségli géppel latja el a hazai, valamint a kilféldi megren-
deldket.

A kozeljdvében a hazai lombos fafajok ronkkérgezo gépét szeretnénk kifej-
leszteni. Reméljiik, hogy ez az elképzelés is Orosz Ferenc miiszerész és Pdpista
Jozsef gépésziechnikus lelkes és hozzaérto, otletekben gazdag egylittmikodésé-
vel az eddigiekhez hasonléan eredményes lesz. Kérjlik ehhez a szakma egyez-
tetett véleményét, tandcsat és tamogatasat.
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A fejlesztési elképzeléseink megvalosulasahoz hozzajarult a kiilonleges film-
technika alkalmazasa.

-

A FKiilonleges filmtechnika a fejlesztésben

Gépeink kialakitdasakor, majd fejlesztésiik soran, egyarant felhasznaltuk a
matematikat és a kinematikat. Igy sok Osszefiiggést, gépi paramétert és elren-
dezési kérdést tudtunk tisztazni. Nagy fordulatszamu gépek esetében azonban
ily modon nem volt egyértelmilen meghatarozhaté, hogyan helyezkednek el
a forgo egység szabad vagy részben szabad elemei.

A gumikalapacsos kérgezogépet elészor — gyakorlati tapasztalatok alapjan —
400 ford./min. sebességgel lizemeltettiik. A kérgezés teljesitményét és mindseget
azonban olyannak itéltiikk, melyet megfelelé ismeretek birtokaban, tovabb lehet
javitani. Tisztazandé kérdésnek tartottuk a gép optimélis fordulatszamat, a
jobb kérgezési mindség és a nagyobb teljesilmény eléréséhez sziikséges kala-
pacsok szamat, azok elrendezését, egyes alkatrészek legcélszertibb formajat,
a lengd részek mozgas kozbeni alakvaltozasat, egymahoz valé viszonyat, tovab-
ba esetleges egymashoz litkozését.

A kérdések vizsgalatdhoz a megoldast a Magyar Tudomanyos Akademia Me-
réstechnikai és Miiszerligyi Szolgalatdnak kiilénleges filmtechnikaja jelentette.
10-, 40-, 60- és 80-szoros lassitast filmeket készitettiink, melyek lehetévé tetfek
a munkat végzd gumikalapacsos kérgezdgép nagy sebességgel mozgo kilénbozo
elemi hely- és alakvaltoztatdsanak részletes tanulméinyozasat, valamint éerteé-
kelését. Az elemzéshez korszerd miszer is rendelkezésre allt, melyre még visz-
szatériink.

8. abra. Koordindta-
képanalizdtor
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Az elemzés és kiértékelés alapjan egy lépcsoben lehet6ve valt a teljes fej-
lesztés elvégzése. Igy egyszerre tobb részegységet és parametert valtoztattunk
meg.

A fontosabbak:

— 25%,-kal noveltiik a gép fordulatszamat,

— B-ra noveltiik a kalapdcsot tarté tengelyek szamat,

— egy tengelyen tébb kalapécsot helyeztiink el,

— meghataroztuk a nagyob fordulatszdmu gép kalapacsai és a kérgezendd
fa egymashoz viszonyitott, optimalis helyzetet.

A fejlesztett géppel a teljesitmény és a munka mindsége olyan mértékben
javult, hogy tovabbi maodositdsra mar nem volt szlikség.

9 .dgbra. Gumikalapdcsos kérgez6gép
fazisrajza

A kiilonleges filmtechnika felhasznalasaval mas vizsgalatokat is végeztiink.
Az egyikkel az volt a célunk, hogy megallapitsuk a KR—2 kérgezdgép kései-
nek legmegfeleldbb alakjat és élszogét. A 13 cm 4tmérsjl alapanyagon végzett
munka kénnyl kiértékelhetdsége érdekében — szamitas alapjan — a forgatas
1741 kép/sec. képfrekvenciaval késziilt, szines filmre.

A felvételek a zart allapotbol indulé kések biitiire, majd onnan a fa palast-
jara torténd felfutasarol és a kérgezés kezdeti — mintegy 40 cm hosszu —
szakaszarél keésziltek. A filmezett fak kozott szabalytalan alakuak és borda-
zottak is voltak.

Tobbek kozott valaszt kaptunk a rotor optimalis fordulatszamara, a rugo-
erbre, tovabba a metszo- és hantolokések aranyainak fafaj szerinti megva-
lasztasdhoz. _

Az elemzés gyors elvégzéséhez az MTA Meéréstechnikai és Miiszertigyi Szol-
galatanak Hitachi gyartmanyu, japan képanalizatorat hasznaltuk. E mszer
felhasznalasaval az ernyére vetitett filmen lathato targyak koordinatai — szal-—
kereszt raallitasa utdn — kozvetleniil leolvashatok. Igy az egymast kovetd
képekrol az elmozdulasok, alakvéltozdsok szamszer(i értékeinek megéllapitaséa-
hoz sziikséges adatokat nyerhetjiikk. E miiszer adatai alapjan készitheték a fej-
lesztést bemutato fazisrajzok.

A lassitott filmrél észlelheté mozgas és az értékelt elemzés alapjan, a ta-
nulményozott késen 2 véltoztatast végeztiink:

— médositottuk az elémetszé és a hantolokések élszogét,

— a biitiirél a palastra torténd, konnyebb felfutas érdekében a kések sikjat

a fa haladasi iranyaba bizonyos szogben déntottik.
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10. abra. Forgogytiriis kérgezbgép fdzisrajza

A kések altal végzett munka igy egyrészt megjavult, masrészt nétt azok
élettartama is. :

A kilonleges filmtechnika felhasznaldsa esetiinkben évekkel cstkkentette
a szokésos fejlesztés idétartamat, emellett olyan mindségjavitast is eredmé-
nyezett, amelyet hagyomanyos uton haladva talan el sem lehetett volna érni.
A lassitott felvételek a miiszaki célokon tul, igen jol felhasznédlhaték az ok-
tatasban is.

Hasznos lenne az erdészeti kutatasban-gyakorlatban a kiilonleges filmtechnika
szélesebb koridi alkalmazésa.

A kornyezeti hatisok mérése iranti igény az 1970-es éwekben — a kdrnyezeti
tudat robbanasszerii megerésodése idején — alakult ki, Az eljards az iparosodési
inlyamatckbhoz mrgfelels moédon illesztve, a tervezés fontos eszkbzévé valhatik,
m.vel segithet az olyan [ontos vallr zatok kidolgozdsdhoz, mint az ipari lizemek tele-
pitése, a gyartasi eijardsok fejlesziése, mindenekel6tt az alapanyaggal valé ellatas.
Legnagyobb ‘jelentOségét az ipari fejlesztési stratégidk és rendszabdlyok kidolgozdsa-
kor latjadk a tervezés, az épités és mikodtetés idoszakara vonatkozéan. A majdani,
tényleges miikodtetésre és helyzetre kovetkeztetni engedd jellege miatt, az Egyesiilt
Nemzetek Kornyezeti Programja (UNEP) kiilon kiadvanyban foglalkozik a kirnyezeti
valtozdsok mérésével (Environmental Impact Assessment = EIA). Az EIA tobb lép-
csOben késziilhet: a kapcesolatok elGzetes rendszerezését, majd az igényelt irdnyu, rész-
letességli anyagokat dolgozzdk ki. A cél allamonként eltérd: egyesek onalls, cél-
meghatirozé eljardssal inditanak, mésok Gkolégiai, tdrsadalmi-gazdasagi vonatkozdsok
leirasat, mikodtetését tartjak sziikségesnek kifejteni. Az UNEP szerint az EIA in-
kdbb a fejlesztés varhaté hatdsdra irdnyuljon és azt az érintett kozosségek vonat-
kozdsaban redlis mutatékkal fejezze ki. (Pl. hatds a termelésre, egészségre, munka-
piacra sth.) Az EIA azok részére késziiljon, akik dontéseket hoznak, ezért a kidolgo-
zasban kozremiikodbk kiemelkedd szinti tapasztalisiga és képessége nem nélkiiloz-
heté6. Az EIA legyen rugalmas, a legkevésbé terhelt biirokratizmussal, adjon lehet6-
séget a nemzetkozi tekintetben érzékeny vonatkozdsok kifejtésére. Az UNEP-mellék-
let els6 alkalommal foglal ossze EIA médszertani és gyakorlati tapasztalatokat 7 al-
lam — kozottiik az NDK és LNK — vonatkozasdban. (El6készités, tervezés, tevékeny-
ségi, ill. folyamatabrak stb.)

(Industry and Environment, UNEP, Paris, 1980. 1. 6.)
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