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AZ ERDÉSZETI GÉPGYÁRTÓ VÁLLALAT AZ ERDŐGAZDÁLKODÁS 
TECHNIKAI FEJLESZTÉSÉNEK A SZOLGÁLATÁBAN 

A z elmúlt évek s ta t i sz t ika i ada ta inak összehasonlítása és a szakemberek 
megállapítása szerint az erdészeti munkák gépesítettsége, az erdőgazdálkodó 
szervek műszaki ellátottsága m i n t e g y 10 évvel e lmarad t a mezőgazdaságétól. 
E z a lemaradás nemcsak a gépesítettségnél m u t a t k o z i k — a m i sokféle objektív 
és szubjektív o k k a l magyarázható —, h a n e m a gépesítési szakember-ellátottság 
területén is. A gépesítési problémák felismerésével egyidejűleg, 5—6 éve m i n ­
den jelentősebb erdészeti fórumon megfogalmazódott és elhangzott az a törek­
vés, hogy az erdőgazdálkodás t e c h n i k a i színvonalának és a termelékenység n ö - . 
velése érdekében lehetőségeinkhez mérten ezt a lemaradást fe l k e l l számolni, 
az erdőgazdálkodó szervek géppel való ellátását m e g k e l l o ldan i , aminek egy ik 
— talán legreálisabb — módját az önálló haza i erdészeti gépgyártó bázis m e g ­
teremtése jelenthetné. 

A z 1980. év áprilisáig n e m vol t szervezett, önálló haza i erdészeti gépgyártás, 
csupán a MEZŐGÉP Tröszt néhány vállalata. (Kaposvár, Cserkút), egy-két 
erdőgazdaság műszaki erdészete ( G y u l a , Szo lnok , Ege r stb.), az ERTI Gép­
kísérleti Állomása és az Erdészeti Fa- és Vegyesipari Vállalat fog la lkozot t k i ­
sebb darabszámú munkagép gyártásával. A MÉM vonatkozó rendelkezése 
alapján, a szentendrei Erdészeti Fa- és Vegyesipari Vállalat — a vo l t „Kocs i ­
gyár" — azt a megtisztelő feladatot kap ta , hogy 1980. április l - e után, Erdé­
szeti Gépgyártó Vállalat néven működve, koordinálja az erdészeti gépgyártást, 
s m i n t fővállalkozó több önálló erdőgazdasági üzemmel együtt, megfelelő 
minőségű és mennyiségű erdészeti munkagéppel ellássa az erdőgazdaságokat, az 
erdővel rendelkező állami gazdaságokat, termelőszövetkezeteket, vízügyi és 
egyéb szerveket. 

E n n e k következtében ez a vállalat profilgazdája lett az erdészeti gépek gyár­
tásának és fe lada tu l kap ta a következőkben felsorolt gépek gyártásának és fej­
lesztésének az összehangolását: 
— TG—01 tuskókiemelő gép, 
— TK—01 tuskóhasító és -kiemelő gép, 
— SUK—1 suhángkiemelő, 
— SUK—101 csemetekiemelő, 
— EGF—1 gyökérfésű, 
— ÜL—2 ültetőgép, 
— EÜ—1 ültetőgép, 
— SMP—101 forgószárnyas sorművelő, 
— ST—2 sorművelő tárcsa, 
— E—PST—1 függesztett tárcsa, 
— E—PST—2 függesztett tárcsa, 
— E—VT—1 vágástakarító gép, 
— E—TM—1 egy lazítószárnyas mélyművelő gép, 
— E—TM—2 két lazítószárnyas mélyművelő gép, 
— E—TM—-3 három lazítószárnyas mélyművelő gép, 
— E—TM—3X2 mélyművelő ikergép, 
— T—100 MGSz függesztőkeret (rövid és hosszú), 
— T—100 MGSz csörlős t r ak to rhoz függesztőkeret, 
— E—GA—1 granulátumszóró adapter, 
— EP—500 permetezőgép, 
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— TH—01 tuskóhasító gép, 
— TH—02 önrakodó tuskóhasító gép, 
— ERTI KK—71 síkvidéki közelítő (fogatos), 
— fa ipa r i anyagmozgató berendezések, 
— rönktéri osztályozóberendezések. 

A z ERTI Gépkísérleti Állomása és vállalatunk újabb erdészeti gépeket is a l a ­
kított k i , m e l y e k n e k gyártásával szintén fog la lkozunk . Ezek a következők: 
— RP—6 rönkszállító kocs i (6 tonnás), 
— RP—12 rönkközelítő kocs i (12 tonnás), 
— EM—8 melegedőkocsi, 
—'• VT—100P vágáshulladék-aprító gép, 
— PT—60 P pásztás talajmaró, 
— T E G tányérozó gödörfúró, 
— FKK—80 fékes dombvidéki közelítő (fogatos) és 
— h i d r a u l i k u s tuskókiemelő gép. 

A z Erdészeti Gépgyártó Vállalat dolgozói átérzik a reájuk bízott feladat 
fontosságát és jelentőségét, s tudatában v a n n a k az ezzel járó nehézségeknek. 
A gyártmányszerkezet megváltoztatása és korszerűsítése fokozza gondja inkat , 
m i v e l 
— a felvevőpiac korlátozottsága vagy a rosszul értelmezett takarékosság szel­

lemében visszafogott megrendelések mia t t a gyártandó gépek darabszáma 
jelentősen e l m a r a d a tervezettől, 

— az átvett termékszerkezet jelentős része 10—15 éves, a m i műszakilag, tech­
nológiailag e l avu l t na k tekinthető, 

— a számba jöhető gyártmányokról hiányos a- műszaki ismertetőanyag és a 
meglevő sem ju t el a közvetlen felhasználókhoz, 

— a rendelkezésre álló sze l l emi és s z a k m a i kapacitás hatékony összefogása 
n e m megoldot t , 

— az energiafelhasználással összefüggő alapanyagárak b izony ta lanok , 
—• s végül, de n e m utolsósorban, a vállalat j e len leg i gyárterülete túlzsúfolt, 

ezért a sokféle gép egyidejű gyártása és a szükséges a lapanyagok előkészí­
tése gondokat okoz. 

A nehézségek ellenére eltökélt, cselekvő szándékkal és bizakodóan néznek 
a jövő elé, s számos intézkedéssel igyekszenek kiérdemelni az előlegezett b i ­
za lmat . Neveze tesen: 
— m i v e l a felsorolt 33 féle gép mindegyikéből egyidejűleg az igényeket k i ­

elégíteni, i l l e tve a gépeket legyártani n e m tudják, ezért a gyártási felada­
tokat fontosságuk szerint súlyozzák, s előre meghatározott ütemterv sze­
r in t , szakaszosan gyártják a gépeket, 

—• a lépcsőzetes gyártmánybevezetéssel egyidejűleg a gépek korszerűsítésének 
lehetőségét is mérlegelik, 

— félfejlesztik a vállalat gyártmányszerkesztő és kísérleti részlegét, és az igé­
n y e k n e k megfelelően, átképzik a szakmunkásokat, 

— fe lada tuknak t e k i n t i k az erdészeti gépgyártás területén dolgozó, de je­
len leg n e m kellően összefogott sze l l emi erők egyesítését a kitűzött cél ér­
dekében, 

— a lehetőségek határán belül segítik az új gyártmányok kialakítását, ennek 
érdekében felkérik az erdészeti kutatókat és szakembereket , hogy dolgoz­
zanak k i jól gépesíthető termelési technológiát és vegyenek részt az ehhez 
szükséges új gépek kialakításában, 

— felhasználják az innovációs technológiát, annak pénzügyi előnyeivel együtt, 
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felmérik annak lehetőségét, hogy miként lehet n e m r u b e l elszámolású gép­
impor to t kiváltani, 

— felgyorsítják az új gyár építésének ütemét, amihez a saját erőn felül az 
összes érdekelt szervek anyag i és sze l lemi támogatását kérik, 

— gondolnak az exportálás lehetőségére is, főleg a K G S T kere te in belül. 
Remélhető, hogy a termelési feladatok ismeretében a gyártási m u n k a g o n ­

dos megszervezésével már ebben az évben sikerül l e r a k n i az erdészeti g é p ­
gyártás alapjai t , s ezáltal megte remten i annak a lehetőségét, hogy a V I . ö t ­
éves tervidőszak alatt kiérdemlik a m a g y a r erdésztársadalom jogos elismerését. 

Izsó Mihály 

634.0.375.5 

A RADIÁL ABRONCSOK 
HASZNÁLATÁNAK LEHETŐSÉGE 
AZ ERDŐGAZDASÁGI ERŐGÉPEKEN 

MATERNY ZOLTÁN 

A radiálabroncsok alkalmazása jelentős mértékben javítja a trak­
torok teljesítményét és üzemük gazdaságosságát közvetlenül be­
folyásoló tényezőket. A traktorok megfelelő minőségű radiálabron-
csokkal való ellátásához az erdőgazdaságoknak is jelentős érdeke 
fűződik, a tanulmányban ismertetett vizsgálat eredménye alapján. 

A z 1914. év elején két a n g o l : Christian Hamilton Gray és Thomas Sloper 
vo l t ak az elsők, a k i k szabadalmaztatták az öves radiálabroncs-találmányukat. 
A gyártás alapjául szolgáló szabadalmat v iszont 1951-ben a f ranc ia Michelin. 
nyújtotta be. E z vo l t az az abroncs, a m i nagy léptekkel behatol t az európai 
p iacra . Közel 15 évnek kel le t t e l te lnie ahhoz, hogy megjelenjen az első, a m e r i ­
k a i készítményű radiálabroncs a z U S A gépkocsijain (Firestone). 1976 a radiál-
abroncs éve, a m i k o r megtérül a hagyományos szerkezetű diagonál g u m i a b r o n c s 
gyártástechnológiájáról való áttérés jelentős része. 

-

A hagyományos diagonál és a korszerű, radiál szerkezetű abroncsok összehasonlítása. 

A diagonál vagy átlós szövetvázú konstrukciót több rétegű műselyem v a g y 
n y l o n k o r d a lko t j a , m e l y e k úgy keresztezik egymást átlósan, hogy a k o r o n a ­
iránnyal 40°-os szöget zárnak be (1. a. ábra). A radiál vagy övabroncsnál, a 
k o r d szöge a koronairánnyal nagymértékben csökken (1. b. ábra). Így a k o r d o k 
merev és csaknem nyújthatatlan övet a lko tnak . A k a r k a s z (a szövetváz) a 
peremhez képest 90°-os szögben, tehát radiálirányban he lyezked ik e l . 

Működés közben a diagonál gumiabroncs ha j l i k és súrlódik, ezáltal m e g ­
nyújtja a rombusz alakú mintázatot és annak g u m i töltőanyagát. A m i k o r e z 
az abroncs görbül, a hajlítóakció törlőműködést idéz elő a futófelület és az; 
út között, melyet a „futófelület csoszogásának" nevezünk. E z az egy ik l eg főbb 
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