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GONDOLATOK A HOSSZUFAS
TERMELES| TECHNOLOGIA
a1 TERVEZESEHEZ

Nagyszerti dolog, hogy az erdé- és fafeldolgozo gazdasagok egymadas utdn in-
ditjak a lombos faanyagot feldolgozé hosszifas manipulaciés telepek létreho-
zasat. A korszert fakitermelési, faanyagmozgatasi és valasztékolasi irdnyelvek
keriilnek lassan, de torvényszerilien a megvaldsulds utjara. Az is torvényszerd,
hogy a gyakorlati megvaldsitas kapesan konkrétan vetédnek fel azok a bi-
zonytalansagok, amelyek — lombos hosszufa feldolgozédsarol lévén sz — mar
korabban elérevetették arnyékukat.

A fahasznalat és a fafeldolgozas oldalarél szeretnék néhany olyan kérdést
felvetni, amely a tovabbi tervezési munkaban megfontolas targyat képezheti.
Véleményem szerint mindenekel6tt azt kell eldonteni, hogy csupan primér fa-
anyagok forgalmazasara szanjuk-e a kozponti manipulacios telepet, vagy csak
a fafeldolgozas vertikumaként akarjuk-e lzemeltetni vagy mindkét célt kell
szolgalnia és utobbi esetben mi a kivanalmak aranya. Ezek a kérdések alap-

sorban létesitési kéltségeit.

| FELKESZITES SAJAT FELDOLGOZASRA

Az indoklast kezdem azzal a talan szélsGségesnek tekinthetd esettel, hogy a
manipulacios telep kizarolag alapanyagot szolgaltat sajat feldolgozas céljara.
Flggetleniil attol, hogy a manipulacios telep azonos helyen van a feldolgozd
tuzemmel, vagy attol tavol esik, a tervezés és a kivitelezés ez esetben a leg-
egyszeribb. Mert lombos anyagrol és sajat feldolgozasrdl lévén szo, kiillonos-
képpen valasztékolni, hosszakat méricskélni egyaltalan nem sziikséges, sit fe-
lesleges. Darabolni csak ott kell, s6t véleményem szerint csak ott szabad, ahol
az anyag gorbesége — kiiléndsen térgorbesége — az adott feldolgozé alapgép
befogasi lehetdségét mar meghaladja. Vagyis akar kemény lombos, akar
lagy lombos anyagrél van szo, a sajdt feldolgozdsra keriilé anyagnak hosszak
zerinti osztdlyozdsadt feleslegesnek tartom.

Az alapgépet — legyen az keretflirész vagy ronkhasité flrész — egyarant
hosszu anyaggal tudom igazan kihasznalni, mert ezzel kevesebb a feldolgozas
soran eléallo veszteségidé. Kevesebb a ledllas, hosszabb a hasznos. gépfutas.
Vagyis akkor segitem elé valdjaban a feldolgozé lzem termelékenységét, ha
a manipuldciés padon minél hosszabb egyenes anyagot allitok elé és csak any-
nyi révid anyagot termelek — azt is kotetlen hosszban — amennyi a lombos
fa ,.egyenesitése” soran feltétlenil sziikséges. Egyéves tapasztalataink szerint
a keretflirészek teljesitménye 20—25%-kal nétt annak kovetkeztében, hogy a
feldolgozasra keriild anyagaink 70—80";-at nem daraboltuk ossze az erdén,
hanem ,,nyujtott” formaban hoztuk be a feldolgozo telepekre.

A ,hossztolatlan” anyag feldolgozdsa a vdlasztékterv teljesitését egyaltalan
nem zavarja, a kihozatalt nem rontja, mert akiar a kemény lombos, akar a
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lagy lombos anyagnil minden esetben van olyan rovid termék (legkisebb a par-
kettfriz), amely a fétermék mellett (butorléc vagy donga, ldgynial a paletta-
csuszo) jol termelhetd, Egyébként is hidba mennék az alapanyag-hossztolds-
nal a kész fétermék pontos t{obbszords hosszisdgara, mert egyetlen rejtett
fahiba — amely ronkéllapotban nem is lathaté — keresztiil huzhatja az egész
szamitast. Az alapgépet kovetd ingaflirészen kell és lehet a hossziranyu ma-
nipuléciot jol elvégezni, amikor a faba mar belelatok . . .

Visszatérve a manipulaciés telepre és feltételezve, hogy hossz szerint a fat
nem osztalyozzuk, igy az osztalyozo rendszernek csupan a vastagsidgi osztalyo-
zasi igényeket kell kielégitenie. Ezt viszont — fafajtol és a termelends sze-
kundér valasztékok f6 méreteitél fliggen — 3-b cm-es ugrasokkal célszer(i
elvégezni, Feltételezve persze, hogy az alapgépem keretflirész, mert j6, ter-
melékeny és méretpontos ronkhasité szalagflirész esetén a vastagsdgi osztdlyo-
z4s egyaltalan nem sziikséges. Atlagosan 20—60 cm atméré szorodast figyelem-
be véve 8, de legfeljebb 10 gytijtézseb a keretflirészes feldolgozas esetén is
feltétleniil elegendé. Ebbe belefér az a néhdny, valéban kotott hosszméreti
valaszték is (pl. kdbeldob-rogzits, szélékaro, alapanyag), amelyet célszer(i fix
hosszra termelni, kiilonosen akkor, ha a feldolgozé {lizem technologidjaba
utélagos manipulicids lehetdséget nem lehet beiktatni. Am, ha lehetséges, tigy
célszerii megadni bizonyos fokd manipuldciés lehetdséget — fuggetlenil &
nagy manipulaciés telep munk4jatél az lizemnek is — mert a piaci kivanal-
mak sokszor 6ranként valtoznak, pl. export szélékaronal.

FELKESZITES ERDEI VALASZTEK
SZALLITASARA

A primér valasztékokat is — vagy csak azokat — el6allité manipulaciés te-
lepek esetében komplikaltabb a helyzet, tekintve, hogy a gytijt6zsebekbdl leg-
tobbszor kozvetlentil vagonba keriil az anyag és a darabolé pad az utolsé al-
lomads, ahol az anyag valasztékonkénti szambavétele, mingsitése megtorténhet.

Vegylik a ronkdét, amelynek piaci értékesitése fafajonként és a jelenleg &l-
talanos kereskedelmi konstrukeciok szerint mindségi osztalyozast és darabon-
kénti szambavételt igényel. Az arut kiséré méretjegyzéken utélagos mindségi
és mennyiségi vitdk elkertlilése érdekében fel kell tintetni a mindségi osztalyt,
az egyedi hosszat, atmérét,. kobtartalmat. Ezeknek az adatoknak a manipu-
lacios telepen kell birtokdba jutnunk mindaddig, amig nem lesz egyszerlibb
— pl. atlagaras — ronkértékesitésiink. A hosszat egyszertien, pl. kalibralt
skilabeosztds alkalmazdsdval leolvashatjuk. A vastagsagot, amelynek fligg-
vényében a kéreglevondst is ott helyben kell elvégezni, fotécelldas mérérend-
szer beiktatdsdval célszeri mérni. Olyan fotécella sziikséges, amely egyeden-
ként, esetleg kétiranyi mérési eredményt egybevetve ki tudja vetiteni egy
szdmban az atlagatmérét. Az egyedenkénti kobtartalomhoz a leolvasott hossz és
a mért Atmérs birtokaban gyors elektronikus szadmologéppel tudunk hozzajut-
ni. Ilyen szamologépek vannak, szdraz elemmel miikoédnek és rendkiviil gyor-
sak. Végiil jon a kobtartalom, a mindségi osztily és a sorszdm belitése a rénk
biitiijébe. Ennek ugyanott, a manipuldciés munkapadon kell torténnie, mert a
gépi vagonrakas sordn, vagy a géppel torténé méglyazas utan ezeket a mun-
kakat mar csak sokkal koritlményebben, kiltségesebben, nehézkesebben tud-
nank elvégezni. Vagyis ronktermelés esetében — marpedig a ronktermelésrél
még hosszti ideig nem mondhatunk le lombos fa eseténben — 3-4 f6 részére
a darabolds utdn kozvetlen fedett munkahelyet kell a munkapadon biztositani.

Keérgezésre kerlilé6 anyag esetében (banyészati anyagok, papirfa) a szamba-
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vétel kérgezés utan torténhet. A tiizifa szambavételét is el lehet intézni sa-
rangban, mert az vagonba kozvetleniil a manipuldciés munkapadrél ugysem
keriilhet. Arra viszont mindenképpen gondolni kell, hogy a viszonylag nagy
tomegli tlizifat a lehetd legegyszeriibb moédon olyan taroldhelyre juttassuk,
ahol 3—4 hoénapig senkit sem zavar a tarolasa. Ezért az ilyen manipuldcios
telep feltétleniil helyigényes.

Az osztdlyozé rendszer felépitését, a gyiijtézsebek szamdt, a kidobo és mé-
rérendszerek, a vivdelemek méretezését tehdt a termelendé vdlasztékok meny-
nyisége, az értékesitési formdk adottsdiga hatdrozza meg. Azért vetem fel eze-
ket a kérdéseket, mert ugy tinik, hogy az eddig latott, épililé6félben levé mani-
pulaciés telepeken ezekkel nem szdmoltak eléggé. Merében gépészeti feladat-
nak tekintik sok helyen a manipulacios telepek létrehozdsat és hidnyzik a
komplex — ha ugy tetszik: vertikdlis — szemlélet, amely biztositand az érté-
kesitéscentrikus és értékcentrikus termelés korszerli kivetelményeit. A faval
dolgozé szakemberek sokoldalu és allandd konzultacioja sziikséges ahhoz, hogy
a miiszaki berendezések a gyakorlatban jol vizsgazzanak, ne keriiljon sor uto-
lagos bontdsokra, attervezésekre, csak azért, mert a tovabbitdsi ldnc barmi
okbdl valahol gyengének bizonyult.

Osszefoglalva: Tudvalevé, hogy a lombos faanyagoknak kozponti telepen
valo feldolgozésara viszonylag kevés adaptalhato kilfoldi példa wan eléttiink.
Az sem vitathatd, hogy az adaptdlas csak a sajatos piaci kovetelményeknek
és a feldolgozasi igényeknek maximaélis figyelembevételével torténhet. A fafaj,
az atlagdtmeérd, a kivant valasztéksor alapvetben befolyésolja a gépészeti, vil-
lamossagi berendezések épitését, az egész automatikat. Példaul eléggé elterjedt
a nagy teljesit6képességl darabold lancflirészek beépitése a gépsorba, holott
bizonyos vastagsdgi méreteknél ezek eleve nem hasznalhatok és elképzelhetd,
hogy nagy atmérdji korfurészekkel tobbre lehet menni a témeges darabolas-
ban. Vagy az értékesités jelenleg ismert rendszerét kell egyszeriisiteni — pl.
atlagaron eladni a fat —, vagy manipuldciés telepek miiszaki kévetelményeit
kell raallitani az értékesités adott valaszték-skdlajara. A lehetdségek helyileg
valtoznak és ezért el6re gyartott modellek csak oOtleteket adhatnak. Az atgon-
dolt, térben és idében minden darab fa végleges helyét elére meghatarozo ter-
vek kialakuldsdig kar elkezdeni a ,betonozast”, mert jo utat épiteni mindig
konnyebb mint ujnak szant rosszat atépiteni.

Iyasuu F.: MBICJTM O TNTAHHPOBAHHWH TEXHOJIOIMM 3ATOTOBKH JIECA XJIBICTAMMU

Jlecxo3pl ¢TpaHbl OAMH 34 APYFHM COSAAIOT CKJIAMLL /15 MAHHITY NSLHMH THCTBEHHON [ApeBEeCHHEI, 3aroTaB/H-
Baemolt xnwictamu. HakeTcs, 4To NpH NIaHAPOBAHHM 9THX CKIAN0B IPHHHUMANIOTCA BO BHHMaHHE TOJILKO dc-
MEKThl MEXaHM3ALMK M MeHbLIE BHHMaHuA obpamaerca Ha TpeboBaHnsA peanusaumy, fanbHedeit nepepaboTiH,
INopopna, cpeauuit auamerp H Tpedyemeilt pAA COPTHMEHTOB pelialoiuMm o6pasom BAHAIOT HA GraronpuATHoE pe-
LIEHHE MEXAHHIATOPCKNX acrexTon, CnenosaTeibHo, HY *KHO NPeX e BCEro pagbsACHHTb 8TH Borpocsl. [lo paspa-
GoTrK 00ay MAHHBIX [LIAHOB, OMPEAL/IAIOILMX BIPedb OKOHUATEILHOE MECTO KAXKA0r0 KYCKa APEBECHHBI B Mpo-
CTPaHCTBE M BO BPEMeHH, HE CTOMT HayaTh saxnaaxy GyHpamenTa 115 MallvH, NOCTPOHKY fopor. Mojgend npe=
HMOCTABAMAIOT TOMBKO HEH, OKOHUYATENBHOe DELIeHHe CaeAyeT GOPMUPOBATE TONBKO Ha MECTE.

Gulyds, J.: SOME IDEAS ON PLANNING THE TECHNOLOGY OF LONG-LENGTH LOGGING

The forest enterprises have been' developed a number of manipulation’s mills for processing
length broad leaf trees. It seems, that they have been payed attention mainly to the point of
view of the machinery in the planning and they failed to do calculations for the requirements
of the sale and the secondary conversion. The advantageous solvings of the machinery pro-
blems are influenced by the woodspecies, avarage diameter of the logs and the structure of the
assortments essentially. 1t should be know these at the first time. It is inexpedient to begin the
foundation of he machines and he road construction before establishing the plans whieh have
to determine the final emplacement of each timber piece in time and in space. The models can
give some ideas only the best solving can be developed always by having the knowledges of
the local conditions.
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