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Munkaszervezési kisérlet tarvágásos fakitermelésben 
Pusztavacson 

D É R F Ö L D I A N T A L — S Z Á S Z T I B O R 

Ez év februárjában az OEF megbízta az ERTI-t, hogy az ENSZ FAO Bi­
zottsága részére megszabott metodika szerint munkatanulmányt készítsen 
„a síkvidéki tölgy-szálerdő tarvágásos fatkitermelési módszeré"-ről. Felvetődött 
a kérdés, hogy a jelenleg alkalmazott eljárások közül melyiket tegyük vizsgálat 
tárgyává. Feltétlenül olyat, amely egyrészt termelékeny, másrészt korszerű. 
Ezért esett a választás a Bükkhegységben már bevált, futószalagrendszerhez kö­
zelálló komplex fakitermelési eljárásra, amelyet síkvidéki viszonyokra alkal­
maztunk. A munkatanuknány elkészült és a z elért eredmények indokolttá te­
szik, hogy e lap hasábjain azokat ismertessük. 

Síkvidéken a korszerű erdőgazdasági követelményeket a z az eljárás elégíti 
ki, amely egyrészt biztosítja a földfeletti fatömeg gyors kitermelését, illetve 
mobillá tételét, másrészt a vágásterületnek vegetációs idő előtt mélyszántással 
erdősítésié való maradéktalan, megfelelő előkészítését. E feltételeknek úgy te­
hetünk eleget, hogy a döntést, felkészítést motorosfűrésszel végezzük, a tuskót 
utólagosan vesszük ki gépi erővel, esetleg robbantással kombinálva. E módszer­
rel sikert azonban csak akkor érhetünk el, ha a szükséges műszaki felkészült­
ség biztosításával kialakítjuk a helyes munkaszervezetet és a munkaszervezet­
nek megfelelő munkatechnikát. Ezért esett a választás a bevezetőben említett 
és a Bükkhegységben már több ezer m 3 fa kitermelése során kipróbált eljárásra. 
Ezt azonban síkvidéki viszonyokra át kellett dolgozni. 

Az alkalmazott kitermelési módszert a gépek előtérbe helyezése és — a fu­
tószalag munkájához hasonlóan — kapcsolt-munkaszervezet jellemzi. A munka­
szervezetben a fázisokra bontott munkát több munkással úgy hajtjuk végre, 
hogy egy-egy munkás naponta csak a folyamat egy-két fázisában dolgozik. Pél­
dául két dolgozó dönt és darabol, másik két munkás gallyaz, hasogat, gyűrűz, 
göcsöz stb. Ezáltal lehetővé válik minden fázisban a célnak leginkább megfelelő 
módszerek, gépek, eszközök alkalmazása, továbbá specialisták nevelése. Ez a 
módszer lehetővé teszi azt is, hogy az általában szokásos 2 főből álló munkacsa­
patban szükségszerűen kialakult egyes munkaműveleteket — mint pl. a tűzifa 
és aprószerfa választékok összerakása a vágástéren —• kikapcsolhassuk. Bizto­
sítja végül a hagy teljesítmény mellett még azt, hogy a kitermelt fa gyorsan 
elhagyja a vágásteret, mert a munkacsapat munkája az erdei rakodón rende­
zett anyag alapján kerül bérezésre. 

A kitermelés futószalaghoz hasonló megszervezésével tehát három fő köve­
telmény kielégítésére törekedtünk: 

1. a termelékenység növelésére, 
2. a kitermelt fa minél előbb a feldolgozási helyre kerüljön, 



3. a vágástér —• síkvidéki területről lévén szó — azonnal alkalmas legyen a 
mesterséges telepítés sikerét biztosító előzetes teljes gépi talajművelésre, 
a mélyszántásra, majd a gépi ápolásra. 

A munka zavartalanságának biztosítására és a baleseti veszély kiküszöbö­
lésére a vágásterületet pasztákra osztottuk ( 1 . ábra), a munkákat pedig munka­
fázisokra bontottuk. A földfeletti fatömeg kitermelésének egyes munkafázisai 
a munkavégzés sorrendjében az alábbiak: 

1. döntés, 
2. gallyazás, 
3. hossztolás, 
4. darabolás, 
5. 5 cm-nél vastagabb választékok felkészítése, 
6. átvétel a vágástéren, 
7. 5 em-nél vékonyabb gallyfa felkészítése, 
8. közelítés, 
9. rakodórendezés, 

10. átvétel a rakodón. 
A fakitermelési munkába a vágásvezetőn kívül 8 dolgozót állítottunk be. 

Munkájukat úgy osztottuk meg, hogy a folyamatosság biztosított legyen. 

1. ábra: A vágás alakja a vágás-pászták- 2. ábra: I. és II. munkás darabolás 
kai és a kialakított erdei rakodóval. közben. 

I—íí. munkás: végezte a döntést és darabolást (2. ábra). Felszerelésük 2 db 
druzsba (ebből egy db tartalékként, ill. váltófűrészként szerepelt), 1 db univer-
zál-fejsze, 2 db fadugós döntőek, 1 db egylábú bak, 1 db 15 Z-es, munkahelyi 
tárolásra alkalmas üzemanyag kanna volt. Döntéskor az I. munkás volt a mo­
toros, H-es a kisegítő, daraboláskor fordítva. A munkafázisokon belül az egyes 
munkaműveleteket hely hiányában nem taglaljuk. 

III—IV. munkás: végezte a gallyazást, hasogatást, göcsözést, gyűrűzést. Fel­
szerelésük: 1 db imiverzál-, 1 db gallyazó-, 1 db hasítófejsze, 2 db hasítóék és 
1 db rönkfordító volt. 

Gallyazásban egymástól függetlenül dolgoztak a döntőktől legalább két fa-
hossz távolságban. A hossztolás és darabolás megkönnyítése érdekében minden 



5 cm-nél vastagabb ágat a törzsről vagy az ágakról levágtak és a gallyazás be­
fejezése után a törzstől 1,5—2 m távolságra kisebb csomókba dobálták. A sa-
rangkarónak alkalmas darabokat munka közben különválasztották. A munka 
befejezésekor az utolsó fán legtöbbször együtt dolgoztak. Az 5 cm-nél vastagabb 
fa felkészítésében a két munkás általában együtt dolgozott. A hasításban min­
dig, míg a gyűrűzésben és göcsözésben esetleges rönkfordítás miatt egymáshoz 
közel. 

V—VI. munkás: V-ös a közelítő, VI-os a rakodói munkás. Időszakosan egy­
más munkájába belesegítenek. Az V-ös munkás felszerelése: nagyméretű köze­
lítő kerékpár tűzifa és rönkadapterrel, 1 db ló, farhámmal. A VI-os munkás fel­
szerelése: 1 db univerzál-íejsze, 1 db kengyeles fűrész, tolókérgezővas, zsír­
kréta, számozókorong, 2 m-es mérőléc és capin volt. 

3. ábra: Fűrészrönk-felterhelés közelítő 4. ábra: Gallyfa-felkészítés gallyfa-
kerékpárral. csomókból. 

A közelítés a kitermeléshez viszonyítva fázisban egy nappal eltolódott. Az 
egyes vágáspásztából a kiközelítési sorrend: 

1. tűzifaadapterrel közelítendő kisméretű választékok: tűzifa, feldolgozási 
rönk, kivágás, bányafa, bányadorong, kisméretű fűrészrönk (kb. 0,15 m 3-ig), 

2. rönkadapterrel közelítendő 0,15 m3-nél nagyobb méretű fűrészrönkök. 

A kisméretű választékok közelítése úgy történt, hogy az V. munkás a lovat 
általában az egyes feldolgozott fák mentén vezette végig, közben az anyagot 
gyűjtögetve terhelte a kerékpárra. Kiközelítve a rakodóra a VI. munkás közre­
működésével közvetlenül sarangba, illetve máglyába rakták. Ha a VI-os munkás 
szabad, vagyis nem volt rakodói munkával elfoglalva, a felterhelésnél is segí­
tett. Kisméretű rönkök esetében mindig közreműködött. A nagyméretű rönkö­
ket közösen végzett adaptercsere után az V-ös egyedül végezte (3. ábra). Utol­
jára került sor a gallyfa közelítésére. Ha azonban a gallyfának azonnali hely-
beni kiadása biztosított, akkor ez a közelítés elmaradhat. Kísérleti termelésünk­
ben a gallyfának csak 50%-át közelítettük. 

A VI-os munkás a mondottakon kívül közreműködött az átvételekben. 
A vágástéren került átadásra, ill. felvételre a fűrészrönk, feldolgozási rönk, ki­
vágás, a rakodón pedig: bányafa, bányadorong, tűzifa. Feladata volt még a kér-



gezés, rakodórendezés, rnáglyázás, kapcsozás. A VI-os munkásnak, mint látjuk, 
sok irányú az elfoglaltsága. A szükségletnek megfelelően kapcsolódott be az 
esedékes munkákba, s ezt legtöbbször saját magának kellett eldöntenie. Egye­
dül a rakodóhelyek kijelölése ( 1 . ábra) történik a vágásvezetővel, egyebekben 
önmaga szabta meg munkáját. Ilyenek pl.: rönkkapcsozás, utólagos göcsözés. 
bányafa és a bányadorong kérgezésekor a hosszúságok ellenőrzése és esetleges 
kijavítása, sarangkaró biztosítása, egy-egy kocsirakomány mennyiség megálla­
pítása stb. Tehát csakis kellő gyakorlottsággal rendelkező dolgozó állítható erre 
a munkára. 

VII—VIII. munkás: az 5 cm-nél vékonyabb gallyat készítette fel. Felszere­
lésük: egy-egy db balta, egy-egy db 60 cm magas tőke volt (4. ábra). Egymástól 

5. ábra: Erdei rakodón készletezett tűzifa 6. ábra: Fűrészrönk-rakodás HIAB daru-
és fűrészrönk. val ellátott gépkocsira erdei rakodón. 

függetlenül dolgoztak. Az 1 cm-nél vastagabb gallyrészeket kb. 1 m-es dara­
bokra vágták és rendezett csomókba dobták. Ha nem került közelítésre, helyben 
sarangolták. A gallyfelkészítés is az adottságoknak megfelelően általában egy 
napi fáziseltolódással kezdődött. E munka a legkisebb szakértelmet kívánja, éle­
sen elhatárolható a vastagfa felkészítésének munkáitól. Bérezése is külön történt. 

Vágásvezető: főfeladata volt a munkák irányítása. Végezte a vágásterület 
pasztákra osztását, az egyes munkák fáziseltolódásos beindítását, kitűzte a VI-os 
munkás közreműködésével a rakodón az egyes választékok pontos helyét, hogy 
a kiszállítás zavartalansága biztosított legyen. 

Az egyes választékokat a rakodói út két oldalán egymással szemben fél-fél 
tehergépkocsirakományonként készleteztük (5. ábra). HIAB daruval ellátott te­
hergépkocsi szállítás esetében ez a rönkökre is vonatkozik (6. ábra). Egyébként 
az út mindkét oldalán egész kocsirakományt készletezünk a gurítófák elhelye­
zésének figyelembe vételével. 

A vágásvezető (hossztoló) gallyazás után végezte a hossztolást a gazdasá­
gosság legmesszebbmenő figyelembe vételével a vágástervben megszabott terv­
számok szerint. Minden 5 cm-nél vastagabb választékot hossztolt. Az átvétele-
zés mind a vágásban, mind a rakodón a VI-os munkás közreműködésével tör­
tént. A faanyag kiszállításakor pedig intézte a fakiadást. 

Mint már említettük, a folyamatos, balesetmentes munka biztosítása érde­
kében a vágásteret pasztákra osztottuk és ugróvágásos rendszert alkalmaztunk. 
A pászták térbeli elrendezésében több szempontot vettünk figyelembe: 



1. a döntők és gallyazok között egy pasztán belül minél előbb meglegyen az 
előírt biztonsági távolság, 

2. a fázisban egy nappal eltolt közelítési és gallyfelkészítési munkákat ne aka­
dályozza a következő pasztában kitermelésre kerülő fák döntése és felké­
szítése, 

3. egy-egy paszta nagyságát egy-egy munkanapon feldolgozható fatömeg ha­
tározza meg, 

4. egy-egy pasztában közel azonos arányban szerepeljenek különböző méretű 
és alakú fák, hogy a munkafolyamatban torlódások ne következzenek be.' 
Nagy koronájú,kevés iparifát adó faegyedek feldolgozása munkaigénye­
sebb, mint a kis koronájú, viszonylag nagyobb iparifa %-ot biztosító fa­
egyedeké. Ezért nem szükséges ragaszkodni a vágástérnek szabályos pasz­
tákra osztásához. 

A dolgozók munkarendje a munkanap kezdetén: a döntők ( I—II . munkás) 
új pasztába kezdenek; a felkészítők ( I I I — I V . munkás) az előző napi paszta vé­
gében hasítanak; a közelítő ( V . munkás) és a gallyfelkészítő ( V I I — V I I I . sz. 
munkások) előző napi paszta elején kezdik a munkát. Amikor a felkészítők az 
előző napi pasztát befejezik, a döntők az aznapi pasztában már annyira előre­
haladnak, hogy a gallyazok balesetveszély nélkül kezdhetnek az aznap döntött 
fák gallyazásához. 

. A termelés lendületét mindig a fűrészgépkezelők munkája szabja meg. 
A termelési folyamatba •—• a pászták leírt szempontok szerinti kitűzése elle­
nére — az esetleges lemaradásokat, vagy a bekövetkező torlódásokat a gally­
felkészítési munkában foglalkoztatott V I I — V I I I . számú munkás gallyazásba, ha­
sításba, göcsözésbe, gyűrűzésbe, illetve a I I I — I V . munkás gallyfelkészítési mun­
kába való átirányításával hidalhatjuk át. A gallyfelkészítésnek nem kell szük­
ségszerűen szinkronban lenni a többi munkafázissal. 

A tanulmányozott fakitermelés részletes adatai: 
A vágás területe: 0,58 ha. 
A kitermelt fatömeg: 

iparifa 114,28 m 3 

vastagfa 5 c m _ n é l v a s t a g a b b tűzifa . . . 69,65 m ; i 

ö s s z e s e n : 183,93 m 3 

vékonyra: 5 cm-nél vékonyabb tűzifa 22,69 m 3 

összesen kitermelt földfeletti fatömeg 206,61 m 3 

Részletes te l jes í tmények : 

A munkás. je le 
A m u n k a 

megnevezése 

M u n k á r a 
fordított 

összes idő 

1 fő által 
1 óra alatt 
elért át lag 

te l jes í tmény 

1 fő által 
8 óra alatt 
elért át lag 

te l jes í tmény 

1 m 3 - re 
fordított idő 

óra m 3 / ó r a 

S 
I . ; I I . döntés 

darabolás 
1 4 4 1 ,28 1 0 , 2 4 0 , 7 8 

3Ta 
•h C3 

I I I . ; I V . gal lyazás, 
felkészítés 

148 1 ,24 9 ,92 0 ,81 

n 
fe

le
tt
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3,
9 V . ; V I . közelítés, 

kérgezés, 
összerakás 

1 5 7 1,17 9 ,36 0 ,85 

I — V I . minden 
munkára 

4 4 9 0 , 4 1 3 ,28 2 , 4 4 

5 c m 
alatt 

V I I . ; V I I I . gallyfa-
felkészítés 

2 4 4 , 5 0 ,09 0 , 7 2 1 3 , 8 9 

I — V I I I . összesen 6 9 3 , 4 0 , 3 0 2 , 4 0 3 , 3 5 



A táblázatban szereplő értékek önmagukért beszélnek. Egy főre eső telje­
sítmény összesfára 2,40 m3/8 óra, szemben az országos 0,96—1,30 m 3 átlaggá?. 
Amíg az országos átlag tőmellett összerakott, addig az általunk elért eredmé­
nyek erdei rakodón készletezett anyagra vonatkoznak. Teljesítményadataink jn 
kívül vizsgálati eredményeink határozott választ adtak a gallytfafelkészítés mun­
kaigényességére is. A vastagfára fordított 2,44 órával szemben 1 m3 gallyfa fel­
készítésére 13,89 munkaóra esik. Ez a tény indokolja azt, hogy a gallyfafelkészí-
tést — mint a legkisebb szakértelmet követelő munkafázist — elválasszuk a 
vastagfa termelésétől. 

A tanulmányból levonható következtetések: 
Amint a bevezetőben ismertettük, a földfeletti fatömeg kitermelése általá­

ban az iparban alkalmazott futószalag termelési módszerhez hasonlít és tulaj­
donképpen a Szovjetunió ipari erdeiben alkalmazott módszer magyar változata. 
A vizsgált eljárás elsősorban amiatt tér el az ipari erdőkben alkalmazottaktól, 
hogy nem szálfában történik a közelítés. A felkészítés tőmelletti munkájának 
szükségessége két okkal indokolható. Egyrészt a hazai viszonyaink között az 
egyre gyakoribb kis kiterjedésű vágásterületeken nem lenne gazdaságos a na­
gyobb termelékenységet biztosító rakodói gépesített felkészítő helyek telepítése 
és berendezése.másrészt hazánkban a fát a teljes rakodói felkészítés érdekében 
koronástól kellene közelíteni. A lombosfák koronával együtt történő közelítése 
nagyméretű gépeket követel. Ezek a gépek viszont kis vágásterületen nem üze­
meltethetők gazdaságosan. Ezért a vágástéri felkészítés,de erdei rakodói készle­
tezés látszik jelenleg a legmegfelelőbbnek. 

A kitermelési munkák termelékenységének növelése érdekében szakítanunk 
kell a két főből álló munkacsoport rendszerrel, mert ez a teljesítményt gátolja. 
Közismert, hogy a két főből alakított munkaszervezetben a kitermelési munka 
minden fázisát ugyanaz a két munkás hajtja végre. Apró iparifa és tüzifavá-
lasztékokat a számbavétel érdekében tőmellett rakják össze. Emiatt 2 személyes 
munkacsapat esetében felnövekszik a kézi közelítés energiát és időtrabló mun­
kája. De időtrabló az egyik munkafázisról a másik munkafázisra átállás is. Az 
egyes munkáknak leginkább megfelelő eszközök használata ilyen munkaszer­
vezetben nem oldható meg. Motorfűrészek alkalmazása esetében nagy hátrányt 
jelent az, hogy a motorosfűrészek gyakran — a munkanap viszonylag nagy há­
nyadában — nem üzemelnek. 1 m 3 döntésére, felkészítésére tőmellett készle­
tezve országosan átlagban 4—5 órát fordítanak. 

A közelítést a kitermeléstől időben teljesen elkülönítetten, fogatonként 
2 lóval és országos járművel végzik. A közelítés legtöbbször belefolyik a kiszál­
lítás kezdeti szakaszába. 1 m 3 vastagfa közelítésére hasonló körülmények között 
2 ló vontatta járművel átlagosan 1 órát fordítanak. Ez a mi esetünkben 1 ló von­
tatta kerékpárral csak 0,45 órát igényelt. 

Az ismertetett komplex kitermelési eljárás lehetővé teszi, hogy minden m 3 

vastagfát 2—3 órai munkával erdei rakodón készletezhessünk és erdei rakodón 
átvett választékokra vonatkoztatva naponta 1 főre 3—4 m 3 teljesítményt érhes­
sünk el. Az általunk alkalmazott eljárásban az egyes munkafázisok más-más 
dolgozó vagy dolgozópár révén szalagszerűen kapcsolódnak egymáshoz. A köze­
lítés természetszerűleg beletartozik a kitermelési munkába. A választékok kész­
letezési helye — esetleg a gallyfát kivéve — az erdei rakodó. A kiszállítás meg­
gyorsítása érdekében a rakodón az út két oldalán fél-fél gépjárműrakományt 
kell készletezni (5. ábra). A tűzifa felkészítését, tő mellett átvételét és tárolását 
erdei rakodón kell végezni. Tehát elmarad a csupán számbavétel érdekében 
végzett vágástéri sarangolás. 



A kérgezés t a  rakodó n összpontosítv a kel l végrehajtani . Kiesi k a  kérgezé s 
közbeni so k vágásközbeni üresjárat . A munk a ilye n megszervezés e j ó teljesít -
ményekben realizálj a a  hozzáfűzöt t reményeket . 

Az egyszemélyes motorfűrész használata döntésben, darabolásban előnyösen 
befolyásolja a termelékenységet. Igaz , hog y különöse n döntéskor , a  kisegít ő 
idejének zömé t várakozássa l tölt i . Ez t a tényt azonban , min t változtathatatlant , 
tudomásul kel l venni , mer t min d döntéskor , min d darabolásko r a  fa irányítása , 
illetve a  fűrés z beszorulásána k megakadályozás a gyakra n baleset i oko k k i kü -
szöbölése miat t gyor s kisegítő i beavatkozás t igényel . 

A kitermelé s ütemé t a  két motorfűréssze l dolgoz ó határozz a meg . E ké t fő 
időkiesésének minimumr a csökkentés e elsőrend ű feladat . Ez t úg y érhetjü k el , 
hogy —  mikén t az t Pusztavacson i s csináltuk —  tartalékgépeket és központi ja­
vító szolgálato t biztosítun k számukra . A fűrészlánco k élesítésé t pedi g kiemeljü k 
a vágástér i tevékenysége k sorából . 

A gallyazásba n é s az 5 cm-né l vastagab b f a vágástér i felkészítésébe n fog -
lalkoztatott 2 f ő (III—IV. ) munkáj a általába n zökkenőmentese n kapcsolhat ó a 
motorfűrészes dolgozó k munkájához . A munkaidőkieséseket , i l l . esetleges torló -
dást —  mikén t az t az egyes dolgozó k munkaköréne k ismertetéseko r leírtu k — 
a vastag, i l l . a gallyfa felkészítésébe n alkalmazot t nég y munká s megfelel ő átcso -
portosításával küszöbölhetjü k k i . A felkészítés t é s hasítást , gyűrűzést , göcsö -
zést külö n munkaszakaszba n kel l végrehajtani . íg y mindegyi k munkakörbe n 
a célna k megfelel ő felszerelé s használható . 

A gallyfelkészíté s munkáina k visszamaradás a ne m zavarj a a  kitermelé s 
többi munkafázisát . Mégis , véleményün k szerin t a  tuskókitermelé s mielőbb i 
elkezdése érdekébe n előnyöseb b let t voln a 2 f ő helyet t hárma t foglalkoztatni . 

A gallyfelkészíté s általun k alkalmazot t módjáná l vanna k job b teljesítmény t 
biztosító eljáráso k is . Pl . a sújtókése s feldolgozá s é s a kötegelés . E z utóbb i a 
gyorsabb fel - és leterhelés miat t a közelíté s teljesítményé t növelné . A sújtóké s 
használatát azonba n Pusztavacso n é s környékén ne m ismerik . 

A közelít ő munká s igénybevétel e kiss é túlzot t volt , anna k ellenére , hog y 
a gallyf a felé t ne m közelítettük, mer t il letménykén t a z erdészeti foga t t ő mellő l 
szállította el . A közelít ő munká s igénybevétel e csökkent , a  kapacitás a pedi g 
növekedett volna , h a a  tűzifa rakodó i sarangolásába n ne m működik közre , ha-
nem enne k leterheléseko r i s hasznosított a voln a a  billenő kere t álta l biztosítot t 
automatikus leterhelés i lehetőségeket . E z esetbe n azonba n a  rakodómunká s 
mellé mé g egy segítségre let t voln a szükség . A + 1 fő rakodói alkalmazás a akko r 
indokolt, h a a kérgezendő választé k arány a viszonyla g nagy . (E z a mi esetünk -
ben ne m áll t fenn. ) A földfelett i fatöme g i t t leír t kitermelésé t csak állandó, 
nagy szaktudással rendelkező munkásgárdával lehet megszervezni. 

A vágásvezet ő erdészne k a z egés z munká t összefog ó komol y irányít ó é s 
szervező szere p jut . Tehá t jó l képzet t szakemberne k ke l l lennie . 

Röviden mé g a pénzügyi ráfordításokról. 
A földfelett i fatöme g kitermelés e sorá n a teljesítménybe n végzet t munkák -

ban az t a  bér t alkalmaztuk , ami t a z erdészet norm a jegyzőkönyvben a z érintet t 
erdőrészekben rögzített . Tehá t a fakitermelés költsége, m3-re vetítve nem, vi­
szont a dolgozó egy napra •— effektív 8 órai munkára — eső keresete a teljesít­
ménynövekedés arányában emelkedett. E  teljesítménynövekedé s anná l értéke -
sebb, mer t erde i rakodór a készletezet t anyagr a kel l érteni . H a tő mellett készle­
tezett anyagra vonatkoztatjuk e teljesítményt, a növekedés meghaladja a három­
szorost is. 



A t u s k ó k é s g y ö k e r e k k i s z e d é s é t és f e lkész í t é sé t a fö ld fe l e t t i f a t ö m e g t ő l t e l ­
j e s e n e l k ü l ö n í t e t t e n , m á s s z e r v e z e t b e n é s m á s f e l s ze re l é sű m u n k a c s a p a t t a l o l ­
d o t t u k m e g . A m ó d s z e r , a m i v e l e z t a m u n k á t e l v é g e z t ü k , n e m m o n d h a t ó v é g l e ­
g e s n e k . V a n n a k h ibá i , d e v i z s g á l a t a i n k m e g m u t a t t á k , m i l y e n i r á n y b a n k e l l a 
m e g o l d á s t ke re sn i . 

R e m é l j ü k , e b b e n -a c i k k b e n sikerült , é r zéke l t e tn i , h o g y a f a k i t e r m e l é s terv-, 
sze rű , r é sz l e t e s e l ő k é s z í t é s é s f o k o z o t t i r á n y í t á s n é l k ü l n e m v e z e t h e t ő le . H a az t 
aka r juk , h o g y az a z é r t ék , a m i e g y á l l o m á n y b a n 60—100 é v alatt lé t re jö t t , a k á r 
g o n d a t l a n v á l a s z t é k o l á s , a k á r a r o s s z m u n k a s z e r v e z é s k ö v e t k e z t é b e n v á g á s k o r 
n e c s o r b u l j o n , m i n d e n v á g á s t a z e l ő a d o t t a k h o z h a s o n l ó , d e a z a d o t t s á g o k n a k 
m e g f e l e l ő t e r v e z é s e k n e k k e l l m e g e l ő z n i e és a v é g r e h a j t á s i m u n k á k i rányí tásá t 
s e m s z a b a d e l h a n y a g o l n i . 

A növények vízgazdálkodásának 
néhány alapvető kérdése az erdőgazdálkodásban 

dr. N E M K Y E R N Ő 

Hazánkban, a növénytenyésze t számára szükséges létfeltételek közül , általában 
a v í z van m i n i m u m b a n , ezért rendszerint a levegő és a talaj a lacsony nedvességtar­
ta lma korlá tozza a n ö v é n y e k é le tműködését . Emiatt az erdőneveléssel és fásítással 
foglalkozók számára különösen fontos, hogy ismerjék a növény vízgazdálkodását és 
a növény környezete közötti vízforgalom lefolyásának hatótényezőit. Ezek. az i sme­
retek segítséget adnak az e rdőneve lő és fásító részére ahhoz, hogy fe lmér je az adott­
ságokat, o lyan módszer t a lkalmazzon, amel lye l á l landóan, vagy a szükséges időszak­
ban biztosítani lehet a növény számára azt a minimál is talaj- és légnedvességet , 
amennyi a megmaradáshoz feltétlenül szükséges, i l letve k e d v e z ő b b vízellátottságú 
he lyeken mindig olyan nedvességviszonyok legyenek, ame lyek a l e g k e d v e z ő b b n ö v e ­
kedést biztosítják. Emellet t természetesen ezek az ismeretek segítenek a növény t 
ért károsodások elbírálásánál a helyes ítélet kialakításában. 

Ezért szeretném néhány sorban ismertetni a n ö v é n y e k vízgazdálkodásának a lap­
vető kérdéseit , rámutatva azokra a legfontosabb je lenségekre , ame lyek ismerete egy­
részt segíti munkánk eredményességét , másrészt megóvha t bennünket attól, hogy 
gyakorlat i munkánkban n a g y o b b hibákat kövessünk el. 

A n ö v é n y vízháztartását állandó vízforgalom, vagyis v ízfe lvéte l és vízfelhaszná­
lás (i l letve víz leadás) je l lemzi , ame lynek sebessége a környezet i fel tételektől és a 
n ö v é n y é le tműködésé tő l függ. A n ö v é n y pil lanatnyi vízellátottságát ezért mindig a 
vízfe lvéte l és a víz leadás menny i sége és sebessége közöt t i v i szony szabja meg, amit 
vízmérlegnek nevezünk . Ez lehet kedvező vagy kedvezőt len — deficites — aszerint, 
hogy m i k é p p alakulnak a v í z fo rga lom két ellentétes o ldalának erőviszonyai . 

A vízfe lvéte l szerve a gyökér, noha b izonyos mér tékig a n ö v é n y e k leveleiken 
keresztül is vehe tnek fel vizet . A vízfe lvéte l ped ig a növény , i l letve a gyökér rend­
szer é le tműködéséve l összefüggő, aktív é le t folyamat . A n ö v é n y vízellátottságát ezért a 
vízfelvétel i o lda lon a gyökérrendszer fejlettsége, életműködésének erőssége és a ta­
lajjal való kapcsolata befolyásol ja . 

A n ö v é n y gyökér rendszerének fejlettségét az öröklöt tségen belül a környezet v í z ­
viszonyai , va lamin t a ta la jv iszonyok határozzák m e g elsősorban, min t közvetlenül 
ható tényezők. A gyökér rendszer fej let tségének j e l l emző i : fe lvevő felülete, valamint 
kiterjedtsége, ame ly sajátosságokat a talaj vízellátottsága, a talaj mélysége és a ta­
la jvíz fekvése befo lyásolnak . Szárazabb v i s z o n y o k közöt t a gyökérrendszer fej let tebb, 
ki ter jedtebb, i l letve mé ly reha to lóbb . 

Így pl . az erde i fenyő gyökérhossza 1 m 3 talaj térfogatban szovjet adatok (Tol-
szkij, A. P.) szerint 2—400 m ; az 1 éves lucfenyő összes gyökérhossza (Nobbe) 2 m , 
az e rde i fenyőé 12 m, a 2 évesé pedig (Morozov, G. F.) 17,2, i l letve 38,2; egy rozs ­
n ö v é n y gyökérze tének (Ditmar) összes felülete 625 m 2 , viszont a földfeletti részeké 


