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Ez a rendelkezésre all6 adatok szerint annak tulajdonithaté, hogy a lengyel
cellulézipar a lombos tlizifa nagyrészét feldolgozza, vagyis lehetévé teszi annak
iparifaként valé hasznositisdt. Nalunk, sajnos, évtizedeken keresztiil az volt
a felfogas, hogy a fafeldolgozdipart bazis hidnydban mem szabad fejleszteni.
Fmiatt maradtunk el mintegy 20 évvel a farostlemezgyartdas, legalabb 20 évvel
a papirgyartas terén maés orszagokhoz viszonyitva.

Eppen ezért forradalmi az a vdltozds, amit a Mohdcsi Farostlemezgydr
meginduldsa fog eredményezni faellditdsunkban. Néhiny éven belill a lagy
lombos fafajok iparifa hanyada 90—95%,-ra fog novekedni, mert ezekben a
fafajokban gyakorlatilag megsz(inik a tlizifa. Ennek viszont az lesz az ered-
ménye, hogy kikiisz6bdlédik az évenként dtlagosan 14—15 millié Dft értéki
lemezimporiunk, sét a bitoripart, nagyardanyi fejlesztés esetén is, teljes mér-
tékben hazai termelésii lemezzel tudjuk majd elldtni. Hasonlé eredményeket
lehetne, s6t mar lehetett volna elémi az egyéb hazai lombos faanyagok haszno-
sitdsa terén is, mert hiszen az elmult 10 év alatt éppenséggel meg lehetett volna
oldani pl. a cser és 16lgy tlzifa rostositdsanak és cellulézipari felhasznalasinak
kérdését. Ebben az esetben a jelenlegi papirfaimport kétszeresének megfeleld
mennyiségli faanyaggal novelhetnénk a cellulézipar hazai nyersanyag bazisat,
ami nem kismértékben javirbhamma jelenleg rendkiviil gyenge papirellatasi hely-
zetiinktn és konnyitene importterhiinkoén.

Az alapanyagtermelésben a szocialista termelési elveknek szoros érvénye-
sitése csak a kérdés egyik oldaldnak megolddsa. Bazis lehetfségeink minél
nagyobb aranyt hasznositisa érdekében sziikség van a fafeldolgozé ipardgak
eqységes szemléletil, a hazai faanyagbdzis minél szélesebb korii felhaszndldsat
biztosité és a fatakarékossdg kovetelményeit érvényesité magyardinyi fejlesz-
tésére is. Ez azonban esak egységes irdnyitds mellett képzelheté el. Amennyire
hasznos volt pl. faelldtdsunk szempontjdbol a flirész- és lemeziparnak az erdd-
gazdasdggal tortént oOsszevondsa, legaldbb is ilyen eredményt biztosithatna
népgazdasdgunk szdmdra az egész faipar egységesitése.
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Az erdeifenyd kitermelésének kérdése
a tervszeri erdégazddalkodas szempontjabél
LAMFALUSSY SANDOR egyetemi tandr, Sopron

Statisztikai kimutatdsok szerint hazank erd6teriiletének 6,5—T7%-at teszi ki a
fenyd., Ebb6l az lerdeifeny6 kereken 49%;-ot foglal el. Csupan a szazalékot tekintve,
a kérdés nem volna orszagos jelentdségli. De ha figyelembe vessziik az erdeifenyd-
nek sok tekintetben egyediilallé muszaki tulajdonsagait, aminek koévetkeztében az
erdeifeny6t olyan célokra hasznalhatjuk fel, amire maés fafaj ezidészerint nem alkalmas,
akkor igenis foglalkoznunk kell ezzel a kérdéssel. Anndl is inkdbb, mert két olyan
erd6gazdasagunk is van, nevezetesen a Szombathelyi és az Eszakzalai Erdégazdasag,
ahol az erdéteriiletnek koézel, vagy tobb mint 509%,-at teszi ki az erdeifenyé.

Faipari szempontbél kétféle erdeifeny6t kiilonboztetiink meg. Az egyiket, neve-
zetesen a Sopron, Vas és Somogy megye egy részében autochton el6fordulésta
erceifeny6t a faipar borovinak nevezi. A madisik erdeifenyé nem rendelkezik a boro-
vihoz hasonlé jo miszaki tulajdonsdgokkal és azt a Dunantilon népies elneviezéssel
répafenydének mondjik. A ketté kozott tulajdonsdgokban nagy a kiilonbség. A borovi
faja keményebb, slriibb szovetd, szildrdabb, s az évgylirli kés6i pasztidja nagyobb
aranyban foglal helyet az évgylirGiben, mint a répafenyénél, A tartéssiga is nagyobb.
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A borovifeny6é habitusa, szoveti szerkezete, méretei s a térzs egyenessége tekinte-
tében més és mas a kilénbdzé terméhelyeken. Mds a soproni, mas a Vas megyei
szentpéterfai, Grségi, tovdbba lényegesen alacsonyabb novésli, de stirtibb szovetli a
Szentgotthard-kornyéki borovi, mas a Zala megyei Lenti kornyéki és a somogyi.
Zala megyében a Kerka menti erdeifenyd ftipus jobb mszaki tulajdonsagokkal
rendelkezik, mint a Kerkdnak WValicka mellékpatakja kornyékén tenyészé erdei-
fenys. E cikkben kizarélag a borovinak nevezett erdeifenyd kitermelési kérdésének
targyaldsara szoritkozom.

Az erdeifenyét ajanlatos a nedvkeringés sziineteliében a téli idényben kitermelni,
A borovit feldolgozé faipari lzemek, valamint az azt flelhasznalé dllamvasit, posta
és banya a téli kitermeléséhez ragaszkodnak mégpedig nem minden ok nélkiil,
Az erdeifenyének ugyanis tulajdonsaga, hogy majus eleje utdni idében wvalé felfi-
részelés esetén a szijdcsa megkékiil. A kékiilés maga nem miszaki hiba, legfeljebb
csak ott, ahol a szin donté jelentéségii. A kékiilést azonban a késdi felflirészelés
és a nem megfelelé tarolds esetén nyomon koveti a szijacs és geszt részének a bar-
nuldsa és egyéb szinezédése, ami azonban mar miiszakilag kéros.

Az erdeifeny6t kérgezni szoktak, holott a kérgezés végrehajtisa a fakitermelés
koltségeinek sokszor tobb mint a felét teszi ki, Nalunk azonban a kitermelés sordn
feltétleniil sziikséges az erdeifenyd lekérgezése, elsGsorban a visszamaradé allomény,
de a kitermelt fa védelme szempontjabol is, mert ha a kérgezetleniil hagyott erdei-
fenyot majus utan szdllitandk ki az erdébél, aklkor mar fellépnének benne a szik
és azok kiséretében az erdeifeny6t kdarositdé kiilonbdzé cincérek. A mult tapaszta-
latai igazoljdk, hogy a mi éghajlati viszonyaink kézdtt a kérgezetlen erdeifenydben
sokszor még aprilis ho kozepe tajan fellépnek a kiilonbozd rovarkérositok. Itt-ott
megprobalkoztak koltségkimélés érdekében, hogy a télen kitermelt fat kéregben
hagytédk azzal az elgondoldssal hogy a fat aprilis el6tt kiszallitjdk és a farésztelepen
soron kivil feldolgozzdk. Ha a kiszallitds és soronkiviili felflrészelés idében tor-
ténne, akkor nem kbvetkezne be rovarkir, sajnos azonban a kitermelést a kiszalli-
tassal és a flrésziizemi feldolgozassal Osszeegyeztetni ritkan sikertil.,

It kell megemlékezniink amdél a multban sok helyen alkalmazott kérgezési maod-
rél, hogy a még labon allé erdeifenyd-torzset a kitermel6 munkdas fejszével elérheto
magassagig lekérgezi €és a kérget eltavolitja egészen a talaj szintje alda 5—10 cm
mélységig. Ez utébbira azért van sziikség, mert az erdeifenyd csemetéit veszélyez-
tet6 Hylobius abietis tenyészhelye a wvisszamaradé tusko, illetéleg gyokfs kérge
alatt van. 5 ; :

A ledontés megtorténte utdn kovetkezik a gallyvdgds, utédna a valasztékoknak
torzsém vald kimérése, amit ma altaldnossigban hossztolisnak mneveznek. Helyesebb
volna a hossztolast valasztékolas méven mevezni, mert az utébbi jobban fedi a fogal-
mat. Ugyanis ez alkalommal memcsak hosszat mériink, hanem figyelemmel vagyunk
az atmérdre és a kiszabando valaszték mindségére is. Ennek a miiveletnek szaksze-
riitlen elvégzésével percek alatt tonkre tehetjiik erdémiivelsinknek évtizedekre, eset-
leg egy évszazadra terjedé munkajat, A valasztékolas (hossztolas) kivitele torténhet
a vagasteriileten t6 mellett, de torténhet a rakodon és flirésztelepeken, végiil harmad-
szor a két elébbi vegyes alkalmazisdval. Nalunk a t6 melletti feldolgozas van alta-
laban szokdsban és nem minden ok nélkiil. Kénnyebb szallitdsi sorrendet tartani a
t6 melletti eldarabolds esetén; ugyanis az értékes valasztékokat sorrendben elészir
hozhatjuk ki. Hatrénya azonban az, hogy itt tobb valasztékolé szakmunkisra van
sziikség, amibél ez id6 szerint hidny van, Hatrdanya még az is, hogy ha idékézben a
flirésziizemekben a tervtdl eltéréen hosszabb fara volna sziikség, akkor nem 4ll meg-
felelé hosszii anyag rendelkezésre. Flirésziizemeink altaldban szivesen veszik az el6-
zetesen szakszerlien kitermelt ronkot, mert a szikosen rendelkezésiikre allé6 ronkté-
ren nem tudtak boldogulni az egész torzsekben vald kitermelt anyag elraktirozasa-
val, mert az nagyobb ronkteret igényel. Tobb évtizedes tapasztalat igazolja azonban,
hogy flirészeink mai helyzetében a harmadik mddszer bevezetése volna kivanatos,
mely esetben a fenyitirzsek zomét a t6 mellett készitik fel kiillonbozé erdei valasz-
tékokra és csupan csak az elsérendli mbvés(i, teljesen egyenes és amellett j6 mind-
ségli torzseket hagyjiak meg 2—3-szoros ronkhosszusdgban eldarabolas nélkiil, Terv-
modositasok esetén az utébbi- anyag szolgdlna a hosszii méretd ipari favélasztékok
eléallitasara, Nem kivanok itt foglalkozni a szakszerd valasztékolas eszkozeinek le-
irdsaval és az azokt6l megkovetelendé pontossaggal, de semmi szin alatt sem szabad
a gyakorlatban divé, sokszor egyszer(i mogyoréfavesszével, vagy kozonséges léccel
vé"gez?it ezt az anyagtakarékossig szempontjabdl nagy pontossagot kivané kitermelési
mveletet,
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Miféle vdalasztékokat termeljiink az erdeifenyébél? ElsGsorban MAV-ronkot, fi-
részronkot, valtotalpfartonkot, hamozasi rénkét (az utébbit nalunk nem termelik), pilo-
tafat, vezetékoszlopot. Az egyenes movési jo mindségl torzseket pedig tobbszoros
ronkhosszban készitsiik fel, Termeljlink tovabba banyafat, radfat, fagyartmanyfat,
papirfat, gylimoleskarét s végiil faragott éptileti fat

Vegyluk sorra ezeket a fatermékeket, Mnnden fabol azt a valasztékot készitjik,
ami a fa miiszaki tulajdonsagainal fogva a legmegfelelobb Ezenkiviill a sorrendet
tekintve, eisésorban a nagyobb értéket szolgilé valasztékokat termeljiik. Végiil
figyelembe kell venni ezek megvilasztisdnal a népgazdasig momentan érdekét
is. Hazank évi Osszfatermésébdl népgazdasigunk sziikségletét mennyiségben mintegy
50%-ban tudjuk kielégiteni, de ha az értéket tekintjiik, akkor értékben a hazai kiter-
melés legfeljebb csak a harmadrészét teszi ki az orszag sziikségletének. A hidnyzo
fat kiilfoldrol kell beszerezni, Az elézok szerint a hazai fabél elsésorban az értékva-
lasztékokat igyekezziink termelni és kiilfoldrél lehetleg ecsak a kisebb egységaru fa-
termékeket hozzuk be.

Emiatt targyalom eldsorban a MAV-méretii, erdeifenyd flirészaru termeléséhez
nélkiilozhetetlentil sziikséges ronkanyag ismertetését, Ez a flrészaru sziikséges a vas-
uti teherkocsik épitéséhez. A két vildghaboru kozotti idében az érdekelt erdégazda-
sdgok és viallalatok sajat érdekiikben az erdeifenydt MAV-méretekre termelték elsé-
sorban. A MAV céljaira vasuti koesi épitéséhez nagy részben 2,60—2,80 és ennek két-
szeresét kitevo, 5,20, 540 és 5,60-as ronkoket termeltek. Ezeknek a méreteknek cél-
tudatos termelését az utdbbi éviizedben esaknem teljesen mell6zték s a teherkocsik-
hoz sziikséges erdeifenys flrészarut a szabvany szerinti 3—6 m hosszii mérebekbdl
termelték ki, aminek folytan népgazdasdgunkat minimalisan 10—15%, anyagveszteség
éri. Nehézkessé teszi a kérdés megoldasat az a koriilmény, hogy ezt népgazdasagunk
tobb lizemaganak kell egybehangolnia, A masodik vilaghaboru koévetkeztében lerom-
lott koesiparkunk helyredllitasahoz aranytalanul mnagyobb mennyiségre van ebbdl
sziikség, mint a normalis ‘esetben, Emiatt ezt az anyagot kiilféldrél kellett pétolni,
ahol azonban szintén mem termelik ezeket az elobb emlitett fix méreteket, Kényte-
lenek voltunk az egész méterben termelt kész flrészarut behozni, amib6l mennyisé-
gileg az el6bb emlitett szdzalékos veszteség érte népgazdasigunkat, még pedig mem
ronkben, hanem kész flirészaruban, devizaforintban azonban ennek a tobbszoros sza-
zalékat tette ki. Mindezektd] eltekintve, mar azért is elényds volna a MAV-méretnek
megfeleld e fontos védlaszték termelésének a bevezetése, mert kihozatal fokozasa ér-
dekében egyenesen kivankozik a fa valasztékoldsa (hossztoldsa) alkalmaval a 2,60—
2,80 révidebb méreteknek a beiktatasa, Minden fa ugyanis, igy az erdeifenyé. is, to-
vében bizonyos gorbiilettel bir, ha nem is olyan mértékben, mint ahogy az a voros-
fenyémél &ll fenn. Minden szakember tisztaban van vele, hogy az egyenes és Tovi-
debb méretek beiktatdsa kihozatalban milyen mennyiség- és értéktobbletet jelent.
Tobb évtizedes tapasztalat alapjan ugy latszik, hogy az allamvasutak erdeifenydé (bo-
rovi) pallé sziikségletét 42—48 (azelott 45—5H0) mm vastagsagban csaknem 1009/,-ig ki
lehetne elégiteni a hazai termelésbil. Erdeifeny6 ronkanyagunknak csaknem a fele,
de legalabbis a harmadrésze méretben és mindségben megfelel a vasuti kocsi borovi
pallé feltételeinek. Ezek termelésére kell tehat raallni. Megtakaritunk vele egyné-
hany ezer m? farészeltaru behozatalt és a mir az erdei kitermelés soran erre a mé-
retre vald termelésnél legalabbis 10—15%, faanyagot. A flrésziizemek csak olyan mé-
retl flrészarut készithetnek, mint amilyen méretben az ahhoz sziikséges rénkanyagot
az erdégazdasigok kitermelik, Bar a MAV-méret nem termelésébil eddig sem a fii-
résziizemeknél, sem az erdGgazdasagnal anyagveszieség mem volt, de a veszteség tel-
jes nagysagaban a MAV-mihelyeknél jelentkezett fokozott mértékben, mégpedig
kész flirészaru értékében. A vagonépité deszkaflrészarut mar mem ajanlanam a hazai
termelésre épiteni, mert erre a célra jobb mindségli anyag kivanatos. Ebbé6l sajnos,
ezutdn is legnagyobbrészt behozatalra lesziink utalva,

A kovetkezo fontos méret a szabvany szerint 3—6 m hosszi elsi- és masodosztalyu
flirészronk, Ezeket a multban egész méterekben, 3—6 m hosszban termelték. Idékoz-
ben anyagtakarékossagbol leszdllottak a félméteres hosszakra, s6t, legutéljara a szab-
vany 25 cm-es ugrasokkal irja elo ennek a valasztékmak a hosszat. A gyakorlat azon-
ban tovabbra is magyobbrészt egész méterben termel s kivételesen az anyagtakaré-
kossag szempontjabol a félméteres méretet is alkalmazza. A 25 em-es méret nem egé-
szen szerencsés, Egyrészt mert kobtablaink egész méterre, illetéleg egész deciméterre
vannak oOsszeallitva, Helyesebb lenne a 25 cm-es ugrasok helyett a 20 cm-es alkal-
mazisa azon oknal fogva, mert ez beillene a MAV-méretbe és megfelelne a valto-
talpfa-méretnek is. A kihozatal novelése és a gyakorlati sziikségletek fedezése célja-
bol a 3—6 m-es ronkokbdl legmegfelelébb volna a 4 m-es hossz termelésének az ed-
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diginél aranytalanul nagyobb mértékben valé bevezetése. Ugyanis a 4 m-es rénkbdl
nagyobb kihozatallal tudunk szélezett f(irészarut termelni, mint akar az 5, akar pedig
a 6 métereshsl, Kiilomben is az utébbi két méretbfl ardnyosan kevesebbet kivan az
épitészet és Altalaban a faipar.

Vastutjainkmak nagy sziikséglete van vdltétalpfabol. Erre a célra a hazai terme-
lésti tolgy és bitkk nem elegend6, kiilonosen azért, mert biikkbél valtétalpfat legfel-
jebb ecsak 3,2 m-ig ajanlatos termelni, mivel az ennél hosszabb méreti a megenge-
dettnél erdsebben vetemedik. Kiilféldon az erdeifeny6t mar régen alkalmazzak valto-
talpfa-célokra, Nalunk ennek a termelését kb, 2—3 évvel ezeldtt kezdték meg na-
gyobb mértékben alkalmazni. Anyagtakarékossig szempontjabdl feltétleniil szliksé-
ges volna, hogy a valtétalpfa-méreteknek megfelelé méretben és mindségben termel-
jliik az ehhez sziikséges rénkot, mert kiilénben a flirészek ecsak nagy veszteséggel tud-
jak a csak 3—6 egész m hosszban kitermelt ronkanyagbdl ezt kihozni.

Elézetes megrendelés alapjan egyes iizemek pilétafa termelését kivanjak és eh-
hez az erd6gazdasag felhaszndlja az Osszes hosszll és egyenes movesli, legjobb torzs-
részeket. Bar az erdészetnek elényds ennek a termelése, mert a legmagasabb egység-
arat kapjak érte, mégis meggondolandé volna, vajon nem t6bb értéket kapnank-e
ebbél, ha azt asztalosaru elsérendd flrészarura vagy MAV-anyagra termelnénk, Pil6-
tafanal elirds az egyenesség, de nem feltétleniil kévetelmény a legjobb mindség. En-
nek szem el6tt tartdsaval volna termelendé a pilétafa. :

Vezetékoszlopnak a termelése a nagy faanyaghidny mellett szintén nem Ilenne
els6rend(i feladatunk, A malunk faanyagban gazdagabb orszagok is a vezetékoszlopo-
kat vasbetonoszlopokkal helyettesitik. Félé lehet, hogy esetleg dldozatul esnek a ve-
zetékoszlopok magyobb mérvii kitermelése esetén a fatermesztés szempontjabol any-
nyira fontos ,,V*-fak. Gyéritésekben semmi szin alatt sem volna megengedheté ezek
termelése, s legfeljebb a vagéisra mem érett allomanyck kitermelésénél johetne széba
a vezetékoszlop készitése. ; s

Feltétlentil foglalkozni kell a tobbszirts romkhosszban termelends, Un, hosszfa-
vélasztékkal. Ennek fontossdgarél mar megemlékeztem a bevezetében s ittt csak
erre utalok. 5

A véghaszndlati fa felso szakaszabol és a gyéritésbil nagy mennyiségben termel-
heté a banyafa. Bénydaink az erdeifeny6t szivesen hasznaljak konnyd térfogatsulya-
nal és magy szilardsagandl, wvalamint jo jelzGképességénél fogva s elénybe helyezik
a kemény banyafaval szemben, A banyafa atmérdje 9—22 em kozott valtakozik, 0,8—5
m hosszig. A vastagsdg azonban filiggvénye a hossznak. Kitermelésnél sok gondot okoz
az egyes méretvalasztékoknak ardnyos termelése. Egy erdégazdasagen belil alig old-
haté meg az ardnyos kitermelés, Csupdn szervezés kérdése enmek a tobbi gazdasa-
gokkal valé mikénti Gsszehangolasa. A banya részérol a megrendelést kébméterben
adjak. Ahhoz azonban, hogy a valasztékok kozotti ardnyt a kitermeld szakmunkés
betarthassa a lehetdség hatarain beliil, sokkal helyesebb, ha a kitermelési utasitisban
az egyes valasztékokat darabszdmban adjuk meg, és azt szdzalékokban fejezziik ki.
A darabszam szerint konnyebben tudja a kitermelést végzd ellendrizni az aranyok
betartasat.

Lidadeszkdra alkalmas fagyartmény kivagds termelésének a bevezetése szintén
kivanatos és hatdrozottan szerfaszazalék emels jelentdségili, Rudfa, gyiméleskard mi-
kénti kitermelése egyezik a 16bbi fafajokéval. Kiilféldon erdeifeny6bdl papirfat, fa-
rostlemez- és forgicslap-alapanyagot is termelnek, idével enre nilunk is sor keriil.

Végezetiil kell megemlékeznem az erdeifenyé tlizifa termelésérdl. Bar a véghasz-
nalati termelésnél tiizifara nem marad maéar legfeljebb 5—10%, mégis ki kell itt
emelni, hogy kivanatos lenne, ha még a dorongfat is felhasogatndk. A felhasogatas
célja nemesak a jobb kaléridju tiizeléanyag myerése, hanem ha a dorongot hosszabb
ideig vagyunk kénytelenek a véAgéasban, vagy az erdei rakodén térolni, akkor ez a
dorongfa kész élettere a kiilénbbz6 sziféléknek. A lekérgezés koltséges lenne, de ha
a fat felhasogatjdk, az annyira megszikkad, hogy az ilyen fa az élettanilag karos
szl tenyészetének mér nem megfeleld.

Nem tartozik e szakkozlemény keretébe az erdeifeny6bél flrésziizemeinkben ké-
szitendd, kilonbozé ipari favalasztékok (MAV-palld, véltotalpfa, kiilémbozé flrészaru,
ténkéaru, banyaszéldeszka, ladadeszka és egyéb mellékvalasztékok) mikénti feldolgo-
zésa. Meg kell azonban emlékeznem az erdeifenyé faragottfa-termelésérdl. Ezt ugyanis
az erdei kitermelés soran szoktdk végezni, Ma, amikor az anyagtakarékossag oly
donté jelentéségli, kétszeresen meggondolandé, hogy az erre a célra szant faanyag-
bol flirészeléssel, vagy pedig faragassal készitsikk az épiileti fat (gerendat). Erre valé
tekintettel faragissal csak kis keresziszelvény(i és rovid méretli épiileti fat készit-
siink. Ebben az esetben nem kovetimk el anyagpazarlast, mert a flirészeléssel sem
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tudnank az ilyen méretii anyag termelése sordn egyéb mellékvalasztékot is kihozni,
itt is csak forgacsot nyerménk, Ezenkiviil még az is arra késztet benniinket, hogy kint
az erdei rakodokon faragtassuk a fat, mert ezzel legalabb 30—409,-ot megtakaritunk
a széllitasi koltségben. Ez a szazalék egyrészt a forgicsveszteségbdl, masrészt pedig
a kint, légrésesen tarolt, faragott fa gyors kiszdraddsdval jaré stlyveszteségb6l add-
dik, A faragiasnak van még egy tovabbi elénye is a flirésszel szemben, nevezetesen,
hogy nagyobb kihozatalt ériink el a faragassal, részint, hogy tompa élekkel faragtat-
juk a fat, részint pedig, hogy a fa megengedett kisebb gorbeségéhez faragissal kony-
nyebben Uuduruk alkalmazkodni.

Kozismert, hogy a kor keresztszelvényébdl a négyzetes szelvény kihozatala a leg-
nagyobb. Az épitészet azomban mégyzetes szelvényli fat csak éppen mint oszlopfat
tudja hasznalni, ebbdl azonban aranylag a legkevesebb kell, A négyzetes szelvénynek
a fa tdmegéhez viszonyitva kicsi a teherbirdsa és nagy a behajlisa. Szilardsagi szem-
pontbél azonban a legnagyobb teherbirasd, valamint a legkisebb behajlast szelvény-
nyel biré vélasztékok termelése kivé,-natos.

Kis szelvényméreti faragott fabol az épitészet a kiévetkezd szabvanyositott mé-
reteket hasznalja: 8/8, 8/10, 10/10, 10/12, 12/15, 15/15, 15/17 cm stb. Ezeknek a terme-
lési hossza 3 és 6 m kozott valtakozik, hosszabb fit azért nem termeliink faragva,
mert a fa vékonyodasandl fogva a hosszabb finidl mAr memecsak forgacs keriil ki,
bLanem mar olyan farész is a forgdesba keriil, ami mér széldeszkinak is megfeleld.

Nem feladatom a faragtatds techmolégidjat leirni, de anyagtakarékossig szem-
pont;abdél meg kell emlékeznem, éppen a négyzetes szelvény maximalis kihozatala ér-
dekében, olyan éplileti fa termelésérél, amit faragds utjan eldallitott négyzetes szel-
vénybdl annak hosszanti atflirészelésével myeriink. A gyéritésekbdl, de a véghaszna-
lati faanyagbdl is magyon sok 17—20 em-es hengeres fa (gombfa), in, feldolgozasi ronk
keriil ki, Ebbll az anyagb6l mar kitermelheté a 15/15-6s, illetve 16/16-os, keresztszel-
vényl, faragott fa. Ha ezt hosszdban kettéflirészeljlik, amit az erdészetnek maédjaban
van a fagyartmanytelepén szalagflirésszel elvégezni, akkor 8/16-os épiileti fat fogunk
nyverni, Ez a szelvény mér sztatikai szempontb6l minden tekintetben megéllja a he-
lyét, mert fatomegéhez viszonyitva magy a teherbirisa és kevés a behajlasa. Az ilyen
szelvény elsoranguan hasznalhato fel az épitészet korében, kiilénosen szarufa céljara.
Kivanatos lenne e valaszték termelésének a bevezetése. Tapasztalatbél ismert, hogy
ez a multban mdar bevalt. Legyen szabad alatamasztani szilardsagi szamitdssal a
fenti megallapitast.

Jegyezziik meg ssszehasonlitas kedvéért, hogy a legnagyobb teherbiristu szelvény
5/7 és a legkisebb behajlasu szelvényma'et 4/7. Ha a behajlas nagysdgit cm-ekben
fejezziik ki, a kitamasztis tavolsagat ,1“-lel és cm-ekben fejezziik ki, az inmertia-nyo-
matékot ,I*-vel és a mugalrxmss&gx modulust pedig ,,E“-vel jeloljik, akkor a behajlés

a.P. 13
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ahol e (alfa) allandé tényezdé. Az ,I” em*-ben van kifejezve és az ,E” pedig kglem?>-
ben. Ha ezeket az egységeket behelyettesitjiik, akkor a nyert eredmény a behajlas
(.,b”) cm-ekben jelentkezik. A mmiltban szartfa célokra tobbek kozott 10/13-as szel-
vényli, faragott fat haszniltak. Hasonlitsuk ezt tssze a 16/16-os faragott fabdl Aatfii-
részeléssel készitett, 8/16-os szelvénnyel. Ha az el6bb emlitett képlet alkalmazésival
az oOsszehasonlitdst elvégezziik, akkor arra a megallapitasra jutunk, hogy a 8/16-os
szelvény behajlisa a 10/13-asnak csak a 2/;-ad mészét teszi ki. Tehat behajlas tekinte-
tében lényegesen elénytsebb a 8/16-0os. Holott a 10/13-asnak a szelvény teriilete 130
cm? a 8/16-osnak 128 em? Az Osszehasonlitdsnd] csak az inertia-nyomatékot kell fi-
gyvelembe venm mert a t6bbi adat mindkét esetben ugyamaz. Az imertia-nyomaték
sl 6 i lgl’ ahol »5” a szelvény szélességét és ,,m” pedig a szelvény magassagat
cem-ekben adja. A magassag természetszeriileg a nagyobb méret, Ebbdl kiszédmithato
az el6bb emlitett megdllapitas, mely szerint a behajlas lényegesen kisebb a 8/16-0s
szelvény esetében.

Ha pedig teherbirasra vizsgaljuk a két szelvényt, akkor osszeshaso:rﬂmt]uk a két

szelvény ellenalldsi myomatékat., Az ellenilldsi nyomaték: W= ;1 Osszehasonli-

tdsi eredményiil azt myerjiik, hogy a 8/16-0s szelvény teherbirdsa 259,-kal nagyobb,
mint a 10/13-asé,

Egy héatrdanya azonban van az ilyen kettéflirészelt, faragottfa-termelésnek. Neve-
zetesen, hogy a hosszdban atfirészelt fa — ha mem gondoskodunk azonnal szakszer(i

b= —
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méaglyazdsdrs]l — megvetemedik, mégpedig a két vége a szijacsos oldala felé gorbiil.
Az atflivészelés megtorténte utdn nyomban a maglyazas soran hézagolva, Mtqgesen
egyméas folé helyezziik a faragott fat, mégpedig minél nagyobb méaglyamagassagban.
Ennek a rendeltetése az, hogy a faragott fa nyomads alatt legyen és igy parologtassa el
a vizét, Az igy maglyazott fa omstlya megakadalyozza annak vetemedését, mert ha
a fa ilyen helyzetben kiszarad, ebben az allapotban megmerevedik és tovabbi vete-
medésnek nines kitéve,

A négyzetes szelvényl és utdlag kettéfirészelt, faragott fa termelésének eldnye
a viszonylag legnagvobb kihozatal, éppen a négyzetes szelvény miatt. Tovabba az
ebbdl készitett kettéflirészelt, faragott fanak az elénye a 25%,-kal nagyobb teherbiras
és a 30%,-kal kisebb behajlis, Erdemes tehat ezzel a kérdéssel gvakorlatilag foglal-
kozni.

Elgnyosen hasznélhaté fel faragott fa termelésre az egészségiigyi termelésbil ki-
keriilt faanyag. A labon segaradt fa a kitermelés idejétol fliggben kiilonbozé rovarka-
rositasnak és kékiilésnek van kitéve Faragassal nagymészben lekertil a rovarkarosi-
tott rész. Eplileti fanak a kékiilt faanyag hatrany mélkiil felhasznalhato, mert a keé-
kiilés miiszakilag nem kéros. Az egészségligyi termeléssel azonban sietniink kell.
Olyan elbirdlas ald essék ez, mint akarcsak az iddben valé tisztitas. Nem szabad
hosszi id6ére hagyni az egészségligyi termelést, mert ezaltal a fa elveszti miszaki cé-
lokra valé felhasznalasi lehetoségét. CGondos gyéritések és tisztitdsok idével az egész-
ségiigyi termelést minimumra cstkkentik. Ide kell torekedni, annal is inkabb, mert
az egészségiigyi termelés alapanyaga egyuttal f6 tenyészhelye kilonbozé rovaroknak,
elsésorban a szuféléknek. Az erdeifenyé-allomanyokban pedig ennek felléptétol min-
dig tartanunk kell.

Végezetiil az erdeifenyé kitermelésével kapesolatban feltétleniill meg kell emlé-
kezniink az erdeifenyd gyantatermelésének kérdésérsl. Erdémiveldink nem latjak
szivesen erdeifenyé-allomanyaink csapoldsat, s tegyiik hozzd, hogy sok esetben indo-
kolt a megillapitasuk. A gyakorlat részére kiadott gyantatermelési utasitids nem hagy
maga utin kivannival6t, mert az szakszempontbdl kifogastalam, A baj azonban ott
van, hogy ezt nem mindenben tartjak be. A kiméletes és szakszerii gyantatermelési
utasitasunk alapjin végrehajtoft csapolds mem hat' kdrosan a fadllomdnyra és ma-
gdra a felhaszndlandé fdare sem. Mivel a gyantatermelés népgazdasigi szikségszerii-
ség, tehat ezt folytatmunk kell. Sajnos, a gyantatermelés kivitelében azonban sokszor
sulyos hibak fordulnak elé. Ezek koziil talan a legnagyobb hiba tilméretezett tikrok-
nek alkalmazasa, a gvantametszések egyenlétlensége, ami 4ltal mines biztositva a
csapolt fa mormadlis tapanyag-szallitdsa. Gyantatermelésiink egyik alapkovetelménye,
hogy az 5—6 évre eléirt gyantacsapolast kozvetleniil a kitermelés el6tt fejezziik be.
Itt mincs meg az Osszhang a kitermelés és a gyantacsapolas kozott. Ha a gyantater-
melés befejezését nem kéveti nyomban a fa kitermelése, és valami okndal fogva tobb
évi kitermelési sziinet kovetkezik be, ekkor jon el a gyantatermelés karos hatasa,
ami abban jelentkezik, hogy a ecsapolt tiikérrészeken a palastképzodés megszinik, a
sértetlen részen a novekedés tovabb tart és a fa szabalytalan alakot vesz fel. A hely-
teleniil végrehajtott gyantatermelésnek sokszor a sz fellépése a kovetkezménye. A
zalamegyei sardipusztai erdészet korzetében fel is lépett az Ips acuminatus. Ennek
karositasa a torzs felsé részén, illetleg a korondban van. Bajt még mem okozott, de
ha nem sziintetik meg az alapokot, akkor ezt soron fogja kovetni a tobbi szuféle,
ami mar komoly karokat okozhat, Kivanatosnak latszik, hogy a gyamtatermelés me
csak a felsébb szinten legyen egy vezetésben, hanem a gyantatermelés kivitele is az
erd6gazdasag hatdskorébe keriiljom, Tehéat tisztdn szervezés kérdése, hogy gvantater-
melésiinket a népgazdasig érdekében alléan tovabbra is fenntartsuk, s6t fokozzuk.
A gyantatermelés mikénti végrehajtasara kiadott utasitdas mindenben helytallé és az
nincs ellentétben a kiilféldi kutatdsi eredményekkel. 1958. évi eberswaldei kutatas
eredményeképpen G. Stephan megéallapitdsa szerint 1,5 m magassagtol lefeié, 1,5
m-en felill pedig felfelé haladd sebzéseket kell végezniink a torzson a gyantaterme-
lés maximadlis nyerése érdekében, Miinch (Berlin) 1€19-ben végzett kutatdsai szerint
a gyantacsapolassal lefelé kell haladni, Matzek—Fiala 1949-es megallapitdsa szerint
az erdeifenyén a esapolast alulrél felfelé kell végezni. Barmelyiket valasztjuk, de ha
azt kiméletesen hajtjuk végre, akkor hibat nem kovetiink el, csupan a hozamban
van mémi eltérés, Hazai gyantatermelésiink Matzek—Fiala kutatisi eredményeire van
épitve,

A kiméletes és szakszerii gyantatermelés tehat nem art az erdeifenyé-allomany-
nak és nem befolyasolja a beldle készitett fagyartmany minGségét.
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