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Az amerikai fiirésziizlet kérdéséhez.
Irta: Maderspach Viktor.

. Belhézy J. erdotitkdr ur az ,Erdészeti Lapok® II.
fiizetében, egy Amerikiaba kikilldott fakeresked6é és gépész
tuddsitdsa utdn, minden képzeletet' felilmulénak mondja az
amerikai fiirészelési modot és gépeket s hozzdteszi, hogy azo-
kat az eurdpaiakkal még csak Osszehasonlitani is nevetséges : §
volna. En meg merem tenni ezt az Osszehasonlitist és mégis
reménylem, hogy nem leszek nevetség tirgya.

Megengedem és tudom, hogy kiilonosen Magyarorszigon
csaknem kizdrdlagosan oly firészgépek haszndltatnak, a melyek

semmikép sem felelnek meg azon kovetelményeknek, melyeket
egy jo firésztol elvarni lehet ; de ezért vannak fiirészeink, melyek
czélszeriiség tekintetében minden jogos igénynek megfelelnek;
mig viszont azon leirdsbol itélve, melyet Belhdzi ur kozol,
az amerikai fiirészek sem olyanok szigoru birdlat utén, mint
a mindknek elso tekintetre latszanak. Csak egy czélnak, per-
‘sze az amerikaikndl féczélnak, felelnek meg teljesen, annak
t. i, hogy bérmily 4ron és barmily nagy anyagveszteséggel
nagy mennyiségii anyagokat lehessen feldolgozni veliik.

Az eljirds és berendezés a leirds szerint kovetkezb.
Egy két pengés korfiirészen a tonk szegélyeztetik és aztan egy
sok pengés keretben felvigatik. Erre mindenekelott megjegy-
zem, hogy egy 72’ atméreti korlap vastagsiga legaldbb
6 mm. kell hogy legyen, terpesztés utin tehdt a vigds leg-
kevesebb 9 mm. lesz. Az anyagveszteség mar e miatt is nagy,
de tekintetbe véve, hogy dllitélag 4—500 tonk jo egy nap
alatt munkéaba, azok oOsszedllitisa egyforma vastagsig szerint,
mely a befogott két korfirész tdvolsignak megfelelne, lehe-
tetlen, ugy hogy sokkal vastagabb tonkiok is fognak a fiiré-
szek kozé boesittatni, minek kivetkeztében vastag széldeszka

R et o S e T




392

vigatik, s ez a fiirészelési apaddst ismét lényegesen niveli.
En elbiszem, hogy 4 mm. vastag deszkdt is lehet vigni ezen
korfiirészszel, de az is igaz, hogy minden deszka mellett
9 mm. fiirészporba megy, s igy tobb a forgdcs mint a deszka.

En sajit szemeimmel littam és pedig Boros-Jenon, hogy
egy 60 hiivelykes korlap egy tolgyfatonk dtvigdsindl a ren-
delkezésre allé 60 lderdt teljesen igénybe vette, dmbér az
elotolds nagyon csekély volt. A ki valaha csak latott két kor-
fiirészt egyiitt vigni, észlelte, hogy a nyomds a két lap kozt
felette nagy; én bétran merem dllitani, hogy vastag tonkok
szegélyezésére két korlapndl 20 léeré nem elég, de 40 sem.
A szegedi részvénytdrsasig fiirésztelepén egy két lapu szegélyzo
korfiirészen elGttem vagtak fel egy 5 hiivelyk vastag fenyo-
padlot épiiletfaira. A 40 léerejii gozgép csaknem megdllott,
midon a padlé masodik hosszfelét vagni kellett. Az oka ezen
roppant erdemésztésnek részint a korfiirész lényegében rejlik,
részint abban, hogy a szerkezet pontos kivitele és fenntartisa
absolut lehetetlen.

Azt mondja Belhdzy ur, hogy a korfirész foghegyei
(s késobb, hogy a keretfiirészek pengéinek fogai is) verés altal
kiszélesittetnek, azaz terpesztetnek.

Nos, ez az eljarias olyan primitiv, hogy abbol itélve, azt
kell feltenniink, hogy az amerikaiak a fiirészelésnek még csak
gyermekkorat élik. Hisz ez a terpesztési mod a régi idokben,
mikor még a kalapics alatt kivert vaslapok hasznéltattak,
tudomdsom szerint, ndlunk is széltiben divott, de mert vékony
aczéllapokndl nem alkalmazhaté, s mert mdasrészt formatlan,
otromba fogat ad, melylyel nem is lehet sima lapot vagni
abban hagyatott.

De mi sziikség is volna ri most, midon a koronggal a
pengének a legfinomabb és — helyes kezelésnél — gyémént
kemény fogél adhatd.
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A ronkit szegélyezo korfiirész ellitisihoz 5—6 munkds
van szamitva. Ebbol ketto bizonydra a tdnkdket hozza, kettd
a fit a szdnhoz erdsiti és kettd a szegélyzett tonkit kiveszi;
és e mdédon dllitolag 10 ora alatt 494 tonk vagatik fel, a
mi annyit jelentene, hogy 2 ember egy ily nehéz ronkovel
1.21 masodpercz alatt banik el, vagyis hogy minden pihenés
nélkiil folyton circa 600 kilét mozdit. Lehetséges-e ez?

Hogy a Wickes-Bros keret a nézore nagyszerii benyo-
mést tesz, elhiszem, sot azt is megengedem, hogy még ijesz-
toleg is hathat, mert mdr egy Tophdm-féle jarom is sitét
szirnyeteg, milyen lehet hiat egy ilyen Behemot!

Egy ily jiromba 30 lap van befogva, s mint mondatik,
mégis tokéletesen simdn, egyenesen vig mindenik.

No ez mdr lehetetlen. A ki valaha figyelmesen nézte
meg egy 15 pengés jarom mikodését, tapasztalhatta, hogy
legaldbb egy lap nem jir hibdtlanul; 30 pengénél tehdt leg-
alabb ketto sdntikdlni fog, s ha 40 hiivelykes tonkot vignak,
még tobb is, ugy hogy hibdtlan vagisrdl szé sem lehet.

A keret — azt mondja Belhdzy ur — nem jar fiig-
golegesen, hanem a felmenetnél néhény milliméterrel hatral.
Tekintetbe véve, milyen bajos egy nehéz jarmot fiiggileges
allisban szilirdan megtartani, s tovibbd, hogy a keret mindég
a hatsé oszlopokhoz szorittatik, nem érthetd, hogy lehet ele-
gendd pontossdggal ezt a hdtrildst szerkeszteni? De ha lehet-
séges i3 volna, mi haszna lenne ennek!

Ha a penge elég ‘magasan emeltetik, azaz legalibb any-
nyira, mint a ronko 4tméroje, a firészpor forésze a fiirész
lemenetelénél a metszéshol kivettetik, az a kisebb firészpor-
rész pedig, mely még a fels6 fogak kozt marad, a felmenetnél
esik ki. Ha a penge vissza is hdtrdl, a fiirészpor nem fog
kihullani, hanem a metszésben fog maradni, mert a fiirészpor
nedves és otszor tobb tért foglal el, mint a tomott fa, mely-
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bol késziilt. Ugy latszik a furfangos Yankee az european natio-
nak medvét kotott a hatdra. ;

Az elotolds dllitolag 4 mm.-t6l egész 2 centiméterig ter-
jed jdratonként {(per Hub). A 2 centiméter elotoldst ugy hiszem,
még a legjobb hiszemii eurdpai is csak fejrazdssal hiszi el a
smart Yankeenek.

De ha a jdrom 11!/, érai munkaidd alatt csakugyan 494
ronkit képes felvigni, akkor bizony haladnia is kell annak,
a hogy mindjart bebizonyitani fogom, barmily hihetetlennek és
lehetetlennek is mutatkozik az.

A 111/, 6rai munka alatt kétszer kell a pengéket cse-
rélni, a mi egy oérai veszteséget tesz ki. Mert a fiirész-
beillesztés a -fiirészelo dltal kell, hogy tirténjék, kiillonben
mindég panasz és elégedetlenség tamad. A tobbi idOvesz-
teséget csak 1/, ordra szamitva, marad az egészbol 10 dra
a vagisra. Ezen ido alatt, ha csak 250 kbm és nem 356
kbm. termést vesziink alapul, s ha csupa 50 cm. vastag tonk
keriil felvigis ala, 458 darab 5 m. hosszu rinkot, vagyis 2290
hosszmétert kell a firésznek A4tszelni. A jirom legnagyobb
gyorsasdgdt, perczenként 250 vigist véve fel, esik egy vdgdsra
2290000 mm.: (2503 60< 10)=229000: 15000 =15.; mm.,
vagyis az elotolis = 15 mm. De ha csupa 80 centiméteres
ronkiot vig, még akkor is 895 méter kell, hogy a jarmon
dthaladjon, mi csak 6 mm. elotolds mellett lehetséges; 80 cen-
timéter pedig, a kozepén mérve 30 hiivelyk, a vastag vége
tehat 40-en felil is lesz.

Azt hiszem, nem sziikséges bizonyitgatni, hogy 10 mm.
haladasndl a vigds sima nem lehet, ha oly puha is lenne az
amerikai fa mint a svéd fa, mert mindenikiink tudja, hogy
vastag tonknél mdir 4 mm. is sok. Kiszdmitsam-e még, hogy
10 mm. haladdsndl milyen nagy fogiir kell a firészpor felvé-
telére, hogy a fogak hossza koriilbelol 55 mm.? Lehetséges-e
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a lapokat megfesziteni, ha azok 20 mm.-el elére dolnek? A
fiirészelendd fa el6toldsa vagdsonként, theoretice, a jarom
emelésétol és a penge hosszusigdatél figg. De minthogy csak
152 ctmtr. hosszu pengékrol van szd, csakis kizepes emelés
johet kérdésbe. Ha a pengék 5—6 méter hosszik lennének,
megfelelo emelkedés mellett, akkor lehetséges lenne 10—15
mm. elotolds, de ennek mi haszna volna? Mennyivel tiobb
erot vesz egy ily szerkezet igénybe, mennyivel nehezebb a
feldllitis, kezelés stb.! Legczélszeriibben van az eré kihasz-
nilva, ha az emelés lehetoleg mérsékelt és nem sokkal na-
gyobb, mint a vdgandé fa vastagsiga.

Tapasztalisbol tudom, hogy két erés munkds, 2—3 frt
fizetéssel, szapordn dolgozik, ha 100 tonkiét a fiirészszekérre
tesz és 2000 deszkat kivesz.

Hogy legyen képes négy munkds 458 ronkot feltenni és
circa 10.000 deszkat kivenni.

Ezen munkihoz 8—9 eros ember kell.

Azon Adllitdst, hogy egy penge két éven til is szolgi-
latot teljesit, nem akarom tovabb vitatni, ez Jonathan brothers
szokott fiillentéseihez tartozhatik; ki hihetoleg csak éles sze-
meivel feni azokat.

A mi a sziikséges erot illeti, mely egy Wickes-Bros keret
mozditisdhoz sziikséges lenne, ha 250 kbmtr fat firészel fel,
30 léerd6 nem elég.

Az egyenzo kerék, orsé, jdrom, egy széval az egész
mozgérészek korilbelol 6000 kilét nyomnak, s ezek 250 fordu-
latndl circa 23 léerét wvesznek igénybe; a farost &tvigdsa
30 lapnal legalabb 183/, lderét emészt, Osszes hajté erd
tehit 413/, l6erd.

Ezek szerint az oOsszes erd kovetkezokép becsiilhetd meg :

Ronké szegélyzo kirfirészhez A ’ . 40 léero,

két deszkaszegélyzohoz . . " : 10
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egy husztolé firészhez . > A s . 15 léero,
a kerethez . > ! k 1 4 L. > SRR
a deszka szallitdsdhoz . : : i e

n

vsszesen . 112 lderd.

Daczara annak, hogy mér bebizonyitottam annak lehetetlen-

ségét, hogy egy kerettel oly roppant famennyiséget fellehetne
vagni, mégis ezen az alapon fogom a munkabért kiszamitani.

Feltéve, hogy 250 kbmtr. ronké véagatik fel egy nap,

keriil belole 148 kbmtr. kész firészanyag. Ha amerikai mun-

kds alkalmaztatik, amerikai drakat is kell szimitani, még pedig :

Négy emberre a keretnél : A6t = 24 frt,
Hat emberre a korfiirésznél . o B e BB
Egy élesitore . : : 3 o T TNy el T
Egy gépészre . : . : s A0 e T g
Egy fiitore B == By
Négy szegélyezore . o Gy e T 04Ty
Négy daraboléra o B8 o Q& Iy

teszeld-, olaj- és apro javitdsokra . p . 1 -
osszesen . 149 frt.

Keriil tehat egy kiobméter 1 frtba.

Ha pedig a napi termelés a lehetségesre reducéltatik,
akkor a munkabér lényegesen felrug.

Miutdn az elomenetel 15 mm. nem lehet, s a rendes
11/, 6ra sziineten kivil még més fennakaddsok is elofordul-
nak, az egy napi termelés legfeljebb 125 kbmtr. nyers fa
felviagdsra és 74 Lkbmtr. termelésre tehet6. Ezen leapasztott
termelés is oly nagyszerii, hogy én igen jél megértem min-
denkinek bdmulatit, a ki a Tophiam és hasonlé keretekhez
van szokva, melyek naponta ezen tomegnek legfeljebb 1/;,-ed
részét dllitjdk elo. De aztin természetesen nem is kell csupa
oridsokat munkdsokul alkalmazni, ugy hogy a munkabér is
1/;-al leapadhat, 86 frtra, ugy hogy ha az apré kiaddsokat
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12 frtra teszszilk, az Osszes koltség 98 frtra s egy kobméteré
1 frt 32.; krra szdmithaté.

A mennyire én a magyarorszdgi firészmunkdsokat isme-
rem, ezeket egydltaliban egy ilyen kerethez haszndlni nem
lehet, hiszen mar egy angol keretet, mely 12 érdban 80—100
tonkot vdg, sem tudnak ellitni; annyi embert kellene alkal-
mazni, hogy egyvik a médsiknak eldllné helyét. Ha az oOsszes
erot, mely egy ilyen amerikai kerethez kell, 112 lderére
teszszilk, egy léerdvel (az évi termelést 22.000 kbtmr. fairuba
véve) évenként legfeljebb 198 kobmétert lehet elddllitani.

Hasonlitsuk ezt ossze egy velenczei jirom mukodésével.
Ez négy léerovel havonként 100 kbm., vagy egy évben 1200
kbm. kész fiirészanyagot termel, tehit egy léerovel 300 kbmt. Ha
egy ily amerikai firészgyar igazdn csak 60.000 frtba keriil,
akkor is mint befektetési toke egy kobméterre koriilbelol 3 frt
esnék. Ellenben 20 velenczei jarom akér hol, go6zerore is,
20.000 frttal épithetd, esik egy kobméterre circa 1 frt.

Ezek utin gondolom, egészen pontosan lehet az amerikai
fiirészelést jellemezni, és ez : roppant tokével hamar egy fiirész-
gyart feldllitani, azon roppant erd- és anyag-vesztegetéssel
gyorsan lehetoleg sok fat feldolgozni.

A 98-ik lapon levo téblizaton a készilt furészdrn is fel
van szamitva, Kobméterre atszamitva a kimutatott mennyiséget,
koriilbelol egy millié kiobméter volna az évi termelés. Hat
ezzel a rengeteg faanyaggal mi torténik? Es ez csak a Hu-
ron té nyugoti partjan készil! Sok lesz!

A czikk szivegébol itélve, egy ilyen fiirésznek megszer-
zése hazinkra nézve valdédi 4ldds volna. En az ellenkezd nézetben
vagyok és egy ily gépezet beszerzése altal csak az anyag-pusz-
titdst latndm elémozditva, melyre semmi sziikségiink sines. En
ugy tudom, hogy erds fenyofinkkal a vége felé jarunk, nekiink
nem fapusztité, hanem fakimélo gépekre van szikségiink.
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Ha a vad speculins a meglévd eszkozoket minden viélo-

gatds nélkil alkalmazza, csakhogy hamar czélhoz, azaz pénz-

hez jusson, azon nem csudilkozom, de az erdésztol megkove-
telem, hogy vilogasson, itéljen és a hasonlo gépek kozill azt
valaszsza ki, mely a fit is kiméli.

Mir évek ota ezen nézetben lévén, a vasjarmokat sajit
czéljaimra nem haszndlom tobbé, kikiiszoboltem oket épen ugy,
mint a korfirészt, és egyedill csakis az egy- és két pengés
keretre .szoritkoztam, mert csak ezzel lehet a nyert fikat a
lehetoleg csekély apaddssal, oleso munkabérrel és kevés befek-
tetési tokével jo és keresett fiirészanyaggd feldolgozni. Tobb
izben igyekeztem ezt a nagy kozonséggel is megértetni, de
eddig eredményteleniil, dmbdr tényleg Dbebizonyitottam, hogy
a helyes uton haladok.

Az amerikai fiirészelést is nem géncsoskodasi vigybél
vettem szorosabb kritika ald, hanem azért, hogy hazdmfiait
az ilyféle rablo rendszer alkalmazdsitol elriaszszam. Mi nem
allank rengeteg fenyoerdikkel szemben, mint az amerikaiak,
kik egyébirdnt maguk is mér ijedve litjadk az erdok pusztuld-
sat, hanem nagyon is megfogyott dllabokkal, melyeket intensive
és nem extensive, kell kihaszndlnunk. Ha azon elvet, hogy
,ha rosszat is, de sokat termeljiink“, elhagyndk és egyediil
jo és oleso anyag termelésére szoritkoznank, az egész erdoiigy
és kereskedés virdgzobb szint oltene.

Azon kérdésre, mi hdt az oka annak, hogy egy oly
olesé és 4llitélag jobb fiirészrendszer milyet én ajinlok, nem
tud terjedni, csak azt vilaszolhatom, hogy az oka az lehet,
mert ezt nem lehet a szokott ,Schimmel® szerint berendezni,
hanem esetrdl-esetre ondllélag kell tervezni. A vaskeretek
gozgéppel egyiitt pedig egy bizonyos chablon szerint jol-rosz-
szul feldllittatnak és a schimmel, ha rosszul és lassan is, de
tovibb doczog, és a leggyengébb is vezetheti.
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