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ÚJ, HAZAI, HIDRAULIKUS 
Dr. Káldy József HASÍTÓ6ÉP 

B á r a felszabadulás óta a faki termelés választék-összetétele döntően megvál­
tozott, az ipar ifahányad 17%-ró l 6 0 % - r a emelkedett , a vastag tűzifa még mindig 
jelentős fatömeget képvisel az erdei választékok között (2,4 mill ió m 3 ) . Mivel a 
szabványelőírás szerint 18 cm-nél vastagabb tönköket hasí tani kell, éspedig 

18—35 cm 0 - i g kétfelé, 36 cm-nél vas tagabbakat négyfelé és az ál talános tapasz­
talat szerint a vastag tűzifa 4 0 % - a 18 cm-nél vastagabb, a hasítandó tűzifa tön­
kök 960 000 m?-t tesznek ki. A hasí tási feladat számbavételénél nem szabad meg­
feledkeznünk arról sem, hogy az évente k i te rmelésre kerülő mintegy 600 ezer m 3 

papírfának a 20° n-a, 140 000 m 3 papírfa is hasítandó. A hasí tási feladat így össze­
sen 1,1 mill ió m 3 - r e tehető. 

Egy m 3 tűzifa, papírfatönk kézi hasí tására 70 percet számítva (31—50 cm vas­
tag, közepesen hasadó fa no rmájá t vet tem alapul) egy-egy műszakban kb. 7 
m 3 / fő fatönk hasí tható el. Ez annyi t je lent , hogy évente 157 ezer műszakráfordí­
tás szükséges a hasogatás kézi megoldásához, azaz ezer főnek 157 napi műszak­
jára . Ez a létszám m á r je lenleg sem áll rendelkezésre, a jövőben pedig még 
kevésbé. 

Tudnunk kell azt is, hogy a tűzifa tönkök hasí tása egyik legnehezebb művelet 
a faki termelés munkafolyamatában. Energia igénye 7—9 kcal /perc, tar tósan ez a 
munka nem is végezhető az egészségre való károsodás nélkül. Igy egyre keveseb­
ben vállalkoznak az ilyen munkára . 

A faki termelés munkafo lyamatának a gépesítése az utóbbi években megoldó­
dott, a munka végzésére megfelelő gépek alakul tak ki. A legutóbbi időkig egy 
munkaművelete t nem sikerült gépesíteni hazánkban: a tűzifa-, papírfahasítást . 
Ez a körülmény igen kedvezőtlenül befolyásolja a faki termelés egész munkafo­
lyamatának, te rmelékenységének emelkedését . 

1. ábra: VE—28-as traktor és 
TH—01-jelű hidraulikus ha­

sitógép 



KÜLFÖLDI EREDMÉNYEK 

A hasí tás megoldására külföldön te t tek kísérletet , több min t 20 éve alkalmaz­
nak gépet a hasí tásra a Szovjetunióban, Csehszlovákiában, az NSZK-ban , az 
NDK-ban . 

A szovjet K C — 7 géppel néhány éve dolgoznak a hazai erdőgazdaságainkban 
is. Az e redmények: a termelékenységet emelték, a hasítás költségét mintegy 
7 F t - t a l csökkentet ték, azonban mivel stabil gép, kiszolgálása energiaigényes. 
Elsősorban felkészítő vonalba helyezve, a rá - és elszállítást megfelelően gépesítve 
lehet eredményesen használni. 

A csehszlovák P H S — 1 2 0 0 hidraulikus hasítógép félstabil gép, a tönkök mun­
kaasztalra való behúzása a csörlővel van megoldva. Hátránya: A csörlős kiszol­
gálás lassú, mobil izálhatósága nem megfelelő. 

Az N S Z K - b a n és az NDK-ban használt hasítógépek könnyűek, mozgékonyaik 
egyszerűek. Hátrányuk, hogy a k i fe j thető nyomóerő : 10 t, kicsi a hazai körülmé­
nyeinkhez. Nem kedvező az sem, hogy a hasí tóék a munkahenger dugattyújára 
van szerelve, mer t a terhelés elosztása kedvezőtlen. 

2. ábra: TH—01 hasítógép: 
bal oldalon hasítóékkel, jobb 

oldalon a nyomófejjél 

KÖVETELMÉNYEK 

Hazánkban a hasítógéppel szemben az alábbi követe lményeket kell támaszta­
nunk : 

— szerkezete egyszerű legyen, az alkatrészek hazai gyár tmányúak legyenek, 
— könnyen lehessen kezelni, karbantar tás i igénye minimális legyen, 
— alkalmas legyen 110 cm hosszú és 80 cm vastag tönkök elhasítására, 
— a k i fe j thető nyomóerő 20—25 t legyen, 
— a hazai t raktor lépcsőben alkalmazott , könnyen beszerezhető t raktorra l tör­

ténjen a meghaj tás , 
— energiaigénye 15—20 L E legyen, 
— munkaaszta l magassága 600 cm-nél ne legyen magasabb, 
— a hasí tandó faanyag biztonságos vezetésére vályú szolgáljon, 
— a munkaasztal a faanyag mozgatásának elősegítésére görgős kiképzésű 

legyen, 
— a hasí tóék ké t különböző lapszöggel kerül jön kiképzésre annak érdekében, 

hogy a végighasadás előidézésére 600 mm-es nyomófej j árathossz elégséges 
legyen, 



— a nyomófej és has í tóék kü lön egysége t képezzen, 
— a has í tóék sebessége a m u n k a ü t e m b e n 3 m/p, ü r e s j á r a t b a n ennek ké tszerese 

l egyen , 
— a nyomófej i r á n y í t á s a egysze rű l egyen , kézi k a r r a l történhessen, 
— a c ik lus idő 20 s-nél ne l e g y e n magasabb , 
— e g y m ű s z a k r a eső t e l j e s í tmény 40 m 3 kö rü l l e g y e n , 
— a gép vonta tha tó l egyen , dupla gumiabroncsos j á r ó k e r é k k e l rendelkezzék . 

TH—01 HIDRAULIKUS HASÍTÓCÉP 

A cserkút i Mezőgép V á l l a l a t és az Erdészeti és F a i p a r i Egye tem Erdészeti Gép-
tani Tanszékének közös m u n k á j á v a l s ikerü l t megoldan i a haza i has í tógép k i a l a ­
k í tásá t . 

3. ábra: TH—01 hasítógép 
munkában 

A gép főbb műszak i pa ramé te re i a köve tkezők : 
hossza 4380 m m 
szélessége 2050 m m 
asz t a lmagasság 650 m m 
nyomófej sebessége 
— m u n k a ü t e m b e n 2,55 m/p 
•— ü r e s j á r a t b a n 4,2 m/p 
egy t e l j e s ü t e m i d e j e 24 s 
h i d r a u l i k u s m u n k a h e n g e r e k száma 2 db 
m u n k a h e n g e r á tmérő 100 m m 
lökethossz 630 m m 
kife j the tő m a x i m á l i s nyomóerő 25 000 kg 
a gép s ú l y a 1 850 k g 
a megha j t á shoz szükséges motor 

t e l j e s í tmény 10 KW 
has í tha tó fa mére te i 
— hossz 
— á tmérő 
műszak te l j e s í tmény 
lé tszám szükségle t 

1100 m m 
600 m m 

35—40 m 3 

1 + 2 fő 

Gyár t ja a Mezőgép pécs—mágocsi g y á r e g y s é g e , á r a : 120 000 Ft. 



A gép je lenleg a Pilisi Állami Parkerdőgazdaság Pi l ismarót i Erdészetében dol­
gozik. A minősítés során eddig 500 m 3 faanyagot hasított el folyamatos munká­
val. A munka során va lamennyi fafajból, a szárazsági fokra való tekintet nél­
kül a leggöcsösebb tődarabokat is könnyen hasította. 

Ha összehasonlít juk a követe lményeket a TH—01 je lű gép műszaki adatai­
val , akkor azt lá t juk, hogy azok lényegében egyezőek. A tervezőknek és kivi­
te lezőknek jórészt s ikerült a követe lményeket kielégíteni. 

A kísér le tek során kitűnt, hogy a gép jövőbeni továbbfej lesztése során mégis 
a következőkre ke l l f igyelemmel lenni : 

— a nyomófeje t a munka biztonsága érdekében bordázni kell, 
— a nyomófej sebességét üresmenetben fokozni kell, 
— meg kel l oldani a gép darus kiszolgálását (UNHZ daruval) , mer t a dolgozók 

folyamatosan nem tudnak műszakonként 40 m 3 anyagot a munkaasztalra 
emelni, így a gép kapaci tása nem használható ki optimális szinten, 

— a vi l lamosmeghaj tás szükségtelen, csak a t raktoros meghaj tású változatot 
kell kifej leszteni, 

— a fa biztonságos i rányí tására az él vonalába vályút kel l kiképezni. 

AZ ALKALMAZANDÓ TECHNOLÓGIA j 

A gép folyamatos munká jának a biztosítása bizonyos anyagkoncentrációt 
követel . A legcélszerűbben azért felső, vagy közbenső rakodón, i l letve felkészítő 
telepen alkalmazható. 

Amennyiben a hosszúfás munkarendszer felső rakodói változatát alkalmazná 
az erdőgazdaság, úgy a gép optimális alkalmazási helye a munkapad mellett i 
térség, mivel a keletkező tűzifa tönkök azonnal a gépre emelhetők és elhasít-
hatók, majd a hasí tványok a sarangokhoz szállíthatók. 

Ha tő mellet t i darabolásos és anyagmozgatással komplex munkarendszert 
a lkalmazna az erdőgazdaság, úgy a közelítés során a hasí tandó tűzifa és papírfa 
tönköket külön kell rakásolni , hogy a gépcsoport a raka t mellet t végig tudjon 
haladni, 3 m-enként átallva a tönk jobboldalról kerü l jön a gépre és a hasí tvá­
nyok baloldalt legyenek rakásolhatók. 

A raka tok magassága — munkabiztonsági okokból, valamint azért, hogy a fa 
leszedése minél kevesebb időt igényel jen — 1,50—1,60 m-nél ne legyen maga­
sabb. 

A TH—01 hidraulikus hasítógép kifej lesztése régi hiányt pótol. Igen nehéz 
fizikai munká t sikerült vele gépesíteni. A gép a termelékenységet kétszeres 
mér tékben növeli, a köl tségeket 4—6 F t - t a l csökkenti m 3 -enként . A gép már 
je lenleg is kielégít i az alapvető követe lményeket és igen jó l s ikerül tnek kell 
ér tékelni . Darus vál tozatának kifej lesztésével a feladat elvégzésére való a lkal­
massága tovább növelhető. 

n-p Kajidu FI.: H O B b l f t O T E M E C T B E H H b l f i rHJJPABJlHMECKMti K O J i Y H 

FIpHMepHO mjih. m3 TBepAbix ApeBecHbix koaoa npMxoflHTCH pacKajibmaTb B jiecoxo3ax BeurpuH. COBMeCTHO 
C ÍJeMCKHM 3aB0fl0M CCnbCKOX03ÍIHCTBeHHbIX MaLUHH, CjiaKyjlbTeT JieC0X03HHCTBeHH0r0 MaUlHHOBeAeHHfl UJon-
poHCKoro AecoTexHHMecKoro HHCTHTyTa pa3pa6oTaA nepeHOCHOH rHApaBAH^ecKHH aPObokoaioiahh 
KOJiyH, BbipaöoTKa KOToporo 40 M8/cMeHa, pa3BHBaromee ycMjiHe cwaTMíi 25 tohh , oocrrywMBaioiAMH 
nepcoHaji 3 qejroBeKa. 

Dr. Káldy, J.: A N E W , H O M E - P R O D U C E D S P L I T T I N G M A C H I N E 

I n H u n g a r y a b o u t o n e mi l l i ón c u b i c m é t e r b r o a d l e a v e d s t u m p s h a v e to b e sp l i t t ed up. T h e 
I n s t i t u t e fo r F o r e s t r y M a c h i n e r y o f t h e U n i v e r s i t y f o r F o r e s t r y a n d F o r e s t I n d u s t r i e s in 
c o o p e r a t i o n w i th t h e A g r i c u l t u r a l M a c h i n e s M a n u f a c t u r i n g C o m p a n y h a s d e v e l o p e d a h y d r a u l i c 
f e u l w o o d sp l i t t ing m a c h i n e o p e r a t e d b y t h r e e m a n w i t h a t o t á l ou tpu t o f 40 c u b i c m e t e r s pe r 
3hift a n d w i th a p o t e n t i a l p r e s s i n g p o w e r o f 25 m e t r i c t o n s . 


