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0], HAZAI, HIDRAULIKUS
Dr. Kaldy Jézsef HASITOGEP

Bar a felszabadulas ota a fakitermelés valaszték-osszetétele dontéen megval-
tozott, az iparifahanyad 17%-rél 60%;-ra emelkedett, a vastag tlizifa még mindig
jelentés fatomeget képvisel az erdei valasztékok kozott (2,4 millio m?). Mivel a
szabvanyel6irds szerint 18 cm-nél vastagabb tonkoket hasitani kell, éspedig
18—35 cm (F-ig kétfele, 36 cm-nél vastagabbakat négyfelé és az altalanos tapasz-
talat szerint a vastag tiizifa 40%-a 18 cm-nél vastagabb, a hasitandé tiizifa ton-
kdk 960 000 m’-t tesznek ki. A hasitasi feladat szambavételénél nem szabad meg-
feledkezniink arrél sem, hogy az évente kitermelésre keriilé mintegy 600 ezer m?
papirfanak a 20%-a, 140 000 m? papirfa is hasitandé. A hasitési feladat igy ossze-
sen 1,1 milli6 m?-re tehetd.

Egy m? tlizifa, papirfatonk kézi hasitdsara 70 percet szamitva (31—50 em vas-
tag, kozepesen hasadd fa mormajat vettem alapul) egy-egy miiszakban kb. 7
m?/fé fatonk hasithato el. Ez annyit jelent, hogy évente 157 ezer muszakrafordi-
tas sziikséges a hasogatds kézi megoldédsahoz, azaz ezer fének 157 napi miiszak-
jara. Ez a létszdm mar jelenleg sem &ll rendelkezésre, a jovében pedig még
kevésbé.

Tudnunk kell azt is, hogy a tlzifa tonkok hasitdsa egyik legnehezebb miivelet
a fakitermelés munkafolyamatdban. Energiaigénye 7—9 kcal/perc, tartésan ez a
munka nem is végezhetd az egészségre vald karosodds nélkiil. Igy egyre keveseb-
ben vallalkoznak az ilyen munkaéra.

A fakitermelés munkafolyamaténak a gépesitése az utobbi években megoldo-
dott, a munka végzésére megfeleld gépek alakultak ki. A legutébbi idékig egy
‘munkamiiveletet nem sikeriilt gépesiteni hazankban: a tilizifa-, papirfahasitast.
Ez a koériilmény igen kedvezétleniil befolyasolja a fakitermelés egész munkafo-
lyamatdanak, termelékenységének emelkedését.

1. dbra: UE—28-as traktor és i
TH—01-jeldi hidraulikus ha-
sitogeép
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] KULFSLDI EREDMENYEK

A hasitds megoldasara kiilfoldon tettek kisérletet, tébb mint 20 éve alkalmaz-
nak gépet a hasitdsra a Szovjetuniéban, Csehszlovdkidban, az NSZK-ban, az
NDK-ban.

A szovjet KC—T géppel néhdany éve dolgoznak a hazai erddgazdasigainkban
is. Az eredmények: a termelékenységet emelték, a hasitds koltségét mintegy
7 Ft-tal csokkentefték, azonban mivel stabil gép, kiszolgdldsa energiaigényes.
Els6sorban felkészité vonalba helyezve, a ra- és elszallitast megfelelGen gépesitve
lehet eredményesen hasznalni.

A csehszlovdk PHS—1200 hidraulikus hasitogép félstabil gép, a tonkék mun-
kaasztalra val6é behtizasa a csorlével van megoldva. Hdatrdnya: A csorlds kiszol-
géalas lasst, mobilizdlhat6saga nem megfeleld.

Az NSZK-ban és az NDK-ban haszndlt hasitogépek konnytliek, mozgékonyak
egyszerliek., Hatranyuk, hogy a kifejthetd nyoméerd: 10 t, kicsi a hazai kértilmé-
nyeinkhez. Nem kedvezd az sem, hogy a hasitéék a munkahenger dugattytjara
van szerelve, mert a terhelés elosztdsa kedvezdétlen.

£ 2. dbra: TH—01 hasitogép:
bal oldalon hasitéékkel, jobb
oldalon a nyomaofejjel

— |

| KOVETELMENYEK

Hazankban a hasitogéppel szemben az aldbbi kovetelményeket kell tdmaszta-
nunk '

— szerkezete egyszer( legyen, az alkatrészek hazai gyartmanytak legyenek,

— koénnyen lehessen kezelni, karbantartdsi igénye minimadlis legyen,

— alkalmas legyen 110 cm hosszu és 80 cm vastag ténkok elhasitédséra,

— a kifejtheté nyomoerd 20—25 t legyen,

— a hazai traktorlépcsében alkalmazott, kénnyen beszerezheté traktorral tor-
ténjen a meghajtas,

— energiaigénye 15—20 LE legyen,

— munkaasztal magassdaga 600 cm-nél ne legyen magasabb,

— a hasitandé faanyag biztonsdgos vezetésére valyu szolgaljon,

— a munkaasztal a faanyag mozgatdsdnak eldsegitésére gorgds kiképzési
legyen,

— a hasitéék két kilonbozé lapszoggel keriiljon kiképzésre annak érdekében,
hogy a végighasadés el6idézésére 600 mm-es nyomofejjarathossz elégséges
legyen,
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— a nyomofej és hasitoék kiilon egységet képezzen,

— a hasitéék sebessége a munkaiitemben 3 m/p, liresjaratban ennek kétszerese

legyen,

— a nyomofej irdnyitasa egyszerd legyen, kézi karral torténhessen,

— a ciklusidé 20 s-nél ne legyen magasabb,

- egy miiszakra esé teljesitmény 40 m® kériil legyen,
— a gép vontathato legyen, dupla gumiabroncsos jarékerékkel rendelkezzék.

TH—01 HIDRAULIKUS HASITOGEP

A cserkuti Mezogép Vallalat és az Erdészeti és Faipari Egyetem Erdészeti Gép-
tani Tanszékének kozdos munkdajaval sikeriilt megoldani a hazai hasitégép kiala-

kitasat.

3. dbra: TH—01 hasitogép
munkdban

KRN .

A gép f6bb miiszaki paraméterei a kovetkezok:

hossza

szélessége
asztalmagassag
nyomofej sebessége
— munkaiitemben
— lresjaratban

egy teljes Utem ideje

hidraulikus munkahengerek szama

munkahenger atméro
lokethossz

kifejthet6 maximalis nyomoéerd

a gép sulya

a meghajtashoz sziikséges motor

teljesitmény
hasithaté fa meéretei
— hossz
— atmérd
muszakteljesitmény
létszam sziikséglet

4380 mm
2050 mm
650 mm

2,55 m/p
42 m/p
24 s

2 db
100 mm
630 mm
25 000 kg

1 850 kg

10 KW

1100 mm
600 mm

35—40 m3

12 £6

Gyartja a Mezégép pécs—magocsi gyaregysége, ara: 120 000 Ft.



A gép jelenleg a Pilisi Allami Parkerdégazdasig Pilismaréti Erdészetében dol-
gozik. A minésités soran eddig 500 m? faanyagot hasitott el folyamatos munka-
val. A munka sorian valamennyi fafajbél, a szdrazsdgi fokra vald tekintet nél-
kiil a leggoestsebb tédarabokat is knnyen hasitotta.

Ha osszehasonlitjuk a kévetelményeket a TH—O01 jeli gép miiszaki adatai-
val, akkor azt latjuk, hogy azok lényegében egyezitek. A tervezdknek és kivi-
telez6knek jorészt sikertilt a kovetelményeket kielégiteni.

A kisérletek sordn kitlint, hogy a gép jovébeni tovabbfejlesztése soran mégis
a kovetkezdkre kell figyelemmel lenni:

— a nyomofejet a munka biztonsiaga érdekében bordazni kell,

— a nyomofej sebességét tiresmenetben fokozni kell,

— meg kell oldani a gép darus kiszolgalasat (UNHZ daruval), mert a dolgozok
folyamatosan nem tudnak muszakonként 40 m® anyagot a munkaasztalra
emelni, igy a gép kapacitdsa nem hasznalhaté ki optimalis szinten,

— a villamosmeghajtas sziikségtelen, csak a traktoros meghajtasu véltozatot
kell kifejleszteni,

— a fa biztonsagos iranyitdsara az él vonaldba valyut kell kiképezni.

AZ ALKALMAZANDO TECHNOLOGIA

A gép folyamatos munkajanak a biztositdsa bizonyos anyagkoncentraciot
kovetel. A legcélszeriibben azért felss, vagy kozbensd rakodon, illetve felkészito
telepen alkalmazhatd.

Amennyiben a hosszifds munkarendszer felsé rakodéi valtozatat alkalmazna
az erddgazdasag, ugy a gép optimadlis alkalmazdsi helye a munkapad melletti
térség, mivel a keletkezd tlizifa ténkok azonnal a gépre emelhet6k és elhasit-
haték, majd a hasitvanyok a sarangokhoz szallithatok.

Ha t6 melletti darabolasos és anyagmozgatdssal komplex munkarendszert
alkalmazna az erdégazdasag, ugy a kozelités sordan a hasitandd tiizifa és papirfa
tonkoket kiilon kell rakasolni, hogy a gépesoport a rakat mellett végig tudjon
haladni, 3 m-enként &tdllva a ténk jobboldalrdl keriiljon a gépre és a hasitva-
nyok baloldalt legyenek rakasolhatok.

A rakatok magassaga — munkabiztonsagi okokbdl, valamint azért, hogy a fa
leszedése minél kevesebb idét igényeljen — 1,50—1,60 m-nél ne legyen maga-
sabb.

A TH—01 hidraulikus hasitégép kifejlesztése régi hianyt pétol. Igen nehéz
fizikai munkat sikeriilt vele gépesiteni. A gép a termelékenységet kétszeres
mértékben noveli, a koltségeket 4—6 Ft-tal csokkenti m’-enként. A gép mar
jelenleg is kielégiti az alapveté koévetelményeket és igen jol sikeriiltnek kell
értékelni. Darus valtozatanak kifejlesztésével a feladat elvégzésére valo alkal-
massaga tovabb novelhet6.

A-p Kaadu F.: HOBbIA OTEMECTBEHHbIN M’MAPABJIMUECKHIA KOJIVH

TMpuMepHO MAH. M® TBEPILIX APEBECHLIX KOO MPHXOAMTCA PACKANLIBATE B Mecoxodax Benurpun. ConmectHo
c [TeucKuM 3aBOJIOM CENLCKOXO03SHCTBEHHBIX MALIMH, (DAKYJILTET JIECOX0SARCTBEHHOr0 MawuHoBepenus o=
POHCKOr0 JIECOTeXHMUYECKOT0 HMHCTHTYTA paspaforan mNepeHoCHON  rUAPABIHYECKHHA  [IPOBOKOMOMIHMN
KonyH, BeipaGoTka wxotoporo 40 wm®/cMmeHa, passHBaollee YCHIHe CKatusa 256 ToHH, oGcmy>XuBaiolmi
nmepcoHan 3 YenoBeKa.

Dr. Kdldy, J.: A NEW, HOME-PRODUCED SPLITTING MACHINE

In Hungary about one million cubic meter broadleaved stumps have to be splitted up. The
Institute for Forestry Machinery of the University for Forestry and Forest Industries in
cooperation with the Agricultural Machines Manufacturing Company has developed a hydraulic
feulwood splitting machine operated by three man with a total output of 40 cubic meters per
shift and with a potential pressing power of 25 metric tons.
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