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A FENYŐFŰRÉSZÁRU HELYETTESÍTÉS GAZDASÁGI KÉRDÉSEI 
A BÚTORIPARBAN 

A fenyőfűrészáru helyettesítésének kérdése a hazai bútoriparban nem mai 
keletű. Évtizedek óta keressük a lehetőségeket, s intenzíven is mintegy 10 éve 
szerepel a folyamatosan megoldásra váró kérdések között. Ennek eredménye az, 
hogy a bútoripar felhasználása a termelési volumen rohamos növelése ellenére 
stagnál. Hogy a fenyőhelyettesítő anyagok mennyisége nálunk még sem ért el 
jelentős szintet, abban közrejátszott az a körülmény, hogy a fenyőfűrészáru, 
valamint a fenyőhelyettesítő anyagok közötti árkülönbség nem eléggé ösztönző a 
helyettesítésre. 

A termelési volumen és az anyagstruktúra várható változása 1970 és 2000 között 
a magyar bútoriparban 

Megnevezés No . 1 9 7 0 1 9 8 5 2 0 0 0 I n d e x 
2 0 0 0 / 1 9 7 0 

Termelés i é r t é k 
F e n y ő f ű r é s z á r u fe lhasználás 
L o m b o s fűrészáru fe lhasználás 
F o r g á c s ós p o z d o r j a b ú t o r l a p 

Mill. F t 
1 0 0 0 m 3 

1 0 0 0 m 3 

1 0 0 0 m 3 

5 2 0 0 
8 3 

1 1 8 
8 5 

13 0 0 0 
1 0 0 
2 0 0 
2 3 0 

2 8 0 0 0 
9 0 

1 9 0 
4 5 7 

5 3 8 , 4 
1 0 8 , 4 
1 6 1 , 0 
5 3 7 , 6 

A hazai bútortermelés 1970. évhez viszonyítva 1975-ig mintegy 50%-kal, a 
2000. évig több, mint ötszörösére nő. Napirenden kell tehát tartani az eddig fe­
nyőfából gyártott bútoralkatrészek esetében a helyettesítésnek, illetve a pótlás­
nak a kérdését. Megoldását időbelileg és tartalmilag két szakaszra különíthet­
jük el: 

az első szakaszban — kb. 1985-ig —, nagyobb részben még csak helyettesítés 
formájában jelentkezik a probléma és zömében még megoldható alacsonyabb vá­
lasztékú és olcsóbb fenyő- vagy lombos faanyaggal, továbbá egyes szerkezeti ré­
szeknél agglomerált lapokból szabott elemekkel; 

a második szakaszban — kb. 2000-ig — a fenyőfűrészáru pótlása a megoldandó 
feladat, részben a már ma is alkalmazott faanyag nélküli (pl. üvegszálas erősítésű 
poliészter) szerkezetekkel és műanyagból öntött vagy préselt alkatrészekkel. Eb­
ben a szakaszban olyan konstrukciós és faanyag-helyettesítő megoldásokkal is 
számolni kell. amelyeket ma még nem ismerünk. 

A helyettesítés 

Az 1985-ig terjedő első (helyettesítő) szakaszban megvalósítandó fenyő-he­
lyettesítésre több lehetőség kínálkozik. 

Kézenfekvő lehetőség a fenyőnek helyettesítése fenyővel, pontosabban az ér­
tékesebb fenyőválaszték (hosszú áru, osztályon felüli minőség) helyett olcsóbb­
nak a felhasználása (rövid áru, extra rövid áru és hengeres fa). Ez nem új el­
gondolás, hiszen legalább két évtizede alkalmazza a bútoripar, de a lehetőségek 
sajnos behatároltak, és globálisan már szinte kimerítettek, csupán parciális ered­
mények érhetők el. 

Alkalmazott, de még kellőképpen ki nem aknázott helyettesítési lehetőség a 
különböző lágylombos faanyagok felhasználása. Ezek közül elsősorban a nyár-
és a fűzfélék, valamint az éger és a hárs jöhet számításba. A bútorgyárak is al­
kalmazzák ezeket annak ellenére, hogy általában vetemednek és szilárdságuk 



sem éri el a fenyőét. Felhasznál j ák, de csak olyan mér tékben , amennyi re azok 
rendelkezésre ál lnak. Az alapvető gond ugyanis az, hogy nagyobb a keres le t , 
mint a kínálat , s ez időszakonként különböző mér tékben bár , de beha tá ro l ja 
a helyettesítés lehetőségeit . Fenn áll még a közvetlen gazdaságosság kérdése. A 
lágylombos faanyagok szélezési és egyéb manipulációs hul ladéktöbble tének ér ­
téke ugyanis m a még meghaladja az árkülönbözetet és ezért pl. egy kárp i t ráma 
közvetlen anyagköl tsége azonos választékú, ár jegyzéki áron vásárol t nyárfűrész­
áruból előállí tva 1 0 — 1 5 % - k a l magasabb, min t fenyőből. E n n e k következ tében 
tehát csak akkor ösztönző a fenyőnek lágylombos anyaggal tör ténő helyet tes í ­
tése, ha a felhasználó bútorgyár legalább annyival olcsóbb helyet tesí tő lágylom­
bos faanyagot tud vásárolni , amennyivel annak több a hulladéka. A kérdés 
megoldására ké t lehetőség kínálkozik: 

a fenyőfűrészáru á rának felemelése vagy 
a fenyőfűrészáru áremelése mel le t t a lágylombos faanyagok árának leszál­
lítása. 
A megvalósí tásnak előfeltétele a piaci egyensúly is, amire azonban néhány 

évet még v á m i kel l . 
A lágylombos faanyagok a lka lmazásá t fékező tényezők következtében kerü l t 

előtérbe a fenyőfűrészáru helyet tesí tése agglomerál t lapokkal olyan szerkezeti 
elemeknél, és alkatrészeknél , ahol azok műszaki paramétere i kielégí t ik az előírá­
sokat. Ezek megfelelő környezetben nem deformálódnak úgy, min t a lágylom­
bos faanyagok és helyet tes í tőként való a lkalmazásuk vállalat i és népgazdasági 
szinten egyaránt gazdaságos. 

A pótlás 

A fenyőfa pótlásának a szakaszában — a 2000-ig ter jedő második időszakban 
— a fő szerep a különböző, részben m a még n e m is i smer t műanyagoké lesz. M i ­
vel azonban a felváltás műanyagokka l n e m valósí tható meg egyik évről a m á ­
sikra, a felkészülést m á r ko rábban megkezdtük. Ehhez az u ta t a ná lunk főleg 
a vegyipar szempontjából fe j le t tebb és gazdagabb — sőt fában is gazdagabb — 
országok muta t t ák meg. A népgazdaság kemizálási p rogramjával a bútor ipar 
számára is lehetőség nyí l ik a vegyipar igénybevételére , b á r kezdetben ez gazda­
ságossága problémákat ve t fel . A műanyagipar fej lesztése ugyanis m é g csak k e z ­
deti s tádiumban van, a kis szériák mia t t a műanyagból készült a lkatrészek m a 
még drágábbak, min t a viszonylag olcsóbb fenyőfából készítet tek. 

Egy műanyagból előáll í tott f iók közvetlen költsége 1 2 % - k a l magasabb, min t 
ugyanaz fenyőből. E g y műanyag asztal láb közvetlen köl tsége m a még közel 
négyszerese a fenyő asztal lábénak. A műanyagipar felfutása s a műanyagok 
árának ezzel együtt járó csökkenése azonban a gazdasági előnyt is meg fogja 
teremteni. 

A bútoriparral szemben támasztot t igényeket egybevetve a bútoripari be ru ­
házási lehetőségekkel , s f igyelemmel a várha tó munkaerő-helyzetre , va lamint az 
ipar strukturális á talakulására, nyilvánvaló, hogy a fenyőfűrészáru pótlásának 
időszakában a műanyagosítás lesz az egyetlen lehetséges járható út. 

a-p Bapoiu A.: X 0 3 f l f r C T B E H H b I E B O I l P O C b l 3 A M E U 1 E H M 3 X B O f l H b l X nHJlOMATEPHAJlOB 
B M E E E J l b H O f i nPOMbllllJlEHHOCTM 

BwcTpoe pa3BHTHe ine6ejibHoro npon3BOMCTBa, a TaHwe CHTyau.HA c OTeqecrBeHHbiM cbipbéM,Tpe6yK>T c p o m -
Horo pemeHHfl Bonpoca o 3aMemeHHH flpeBecHbix 3anacHbix nacTeíí, npoH3BeneHHbix no c h x nop H3 x b o í í h o h 
EpeBecHHbi. Bonpocbi cBnaaimi.ie c 3ainemeHHeM x b o h h o h ApeBecHHbi m o w h o pa3flejiHTb Ha 2-a s r a n a : 1 3Tan-
npH6jiH3HTejibHO k 1985 rony-Hano 3aMeHHTb xBoilHbie nHjioMaTepHajibi npyrHMH npeBecHbiMK nopoAaMH, 2 3Tan-
npH6jiH3HTejibH0 k 2 0 0 0 r . -3aMeweHHe x b o h h h x nHjioMaTepHajioB He npeBecubiMH MaTepnajiaMH. Ha nepBOM 
STane maBHoe aHa^eHHe HMeeT co3naHHe xopomefl nponopuHH uen. 
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