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FENYŐHELYETTESÍTÉS AZ ÉPÍTŐ- ÉS ÉPÜLETASZTALOSIPÁRBAN 

Magyarországon az építőipar és épületasztalosipar külön-külön és együttesen 
a legnagyobb fenyőfűrészáru felhasználók közé tartozik. 

Az 1971. évben a szocialista építőipar 335 ezer, az épületasztalosipar 185 ezer, 
összesen tehá t 520 ezer rn 3 fenyő fűrészárut használt fel. A IV . ötéves te rv fo
lyamán az előirányzat a felhasználás további emelkedésével számol. Az 1975. év
ben a szocialista építőipar 353 ezer, az épületasztalosipar 197 ezer, összesen 550 
ezer m 3 fenyő fűrészárut fog felhasználni. A IV . ötéves tervben az összes fenyő 
fűrészáru felhasználás 2650 ezer m 3 - e s volumenben határozható meg. Hangsú
lyozni kel l , hogy a te rvben az építőipari termelés emelkedésével n e m arányosan, 
hanem ehhez mér ten csökkenő tendenciával határozták meg a fűrészáru igényt, 
je lentős mér t ékben fel tételezve a faj lagos fenyőfelhasználás csökkenését . Az 
építő, i l letve épületasztalosipari termelés emelkedésével arányos 1975. évi fe l 
használás hozzávetőlegesen 712 ezer m 3 lenne, melyhez képest a te rvben évi 162 
ezer m 3 - r e l kevesebb volument i rányoztak elő. Ezt a mennyiséget e leve fenyő 
helyettesítéssel , műszaki intézkedések út ján kel l megtakar í tani . 

Az e lőirányzatban kitűzött cél elérése érdekében az i l le tékes főhatóságok m á r 
a IV. ötéves te rv előkészí tésének időszakában kutatási megbízásokat adtak a F a 
ipari K u t a t ó Intézetnek a hazai lombos faanyagok épí tő- és épületasztalosipari 
a lkalmazhatóságára vonatkozóan. Az eddig elvégzett kuta tások a hazai fenyő-
és lágylombos fafajok tar tósságára, szilárdsági és mechanika i tulajdonságaira, 
megmunkálhatóságára , va lamin t a feldolgozás technológiájára i rányul tak, f igye
l embe véve az épí tő- és épületasztalosipar je lenlegi — főképp a nagysorozat és a 
tömeggyártáson alapuló — gyár tás i színvonalát. Nem azt ke l le t t kutatni , hogy 
ilyen vagy olyan hazai fafaj ta felhasználásával lehet-e t e rméket készíteni, ha 
nem azt hogy, javasolha tó-e hazai fa a lapanyag termékgyártás, vagyis tömeges 
előállítás cé l já ra anélkül, hogy az el lentmondások műszaki és közgazdasági téren 
éleződnének. M á r a ku ta tások kiindulási időszakában rögzítettük, hogy egyedi 
eszközökkel, rajz u táni szabással, válogatással , nagyobb tú lméretekkel , a techno
lógia szükség szerinti , menetközbeni módosí tásával és védőkezelés alkalmazásá
val szinte minden hagyományos építőipari, i l letve épületasztalosipari te rméket 
el lehet készíteni. 

Kemény lombos fafajok épitőfaipari alkalmassága 

Az építőfaipari kuta tások első része a hazai k e m é n y lombos faanyagok mű
szaki a lka lmasságára és a lkalmazhatóságára irányult , a hazai erdőállományt fi
gyelembe véVe elsősorban az akác, cser és gyer tyán fafa jokra . A kuta tás során, 
röviden összefoglalva az alábbi megál lapí tások születtek. 

Az alapanyagra vonatkozó megállapítások 

A hazai keménylombos fák átlagos törzsmagassága, a törzsek és az ebből e lő
állított pallók és deszkák geometr ia i mére te a fenyőhöz mér ten csak je lentősen 
nagyobb arányú hul ladék mel le t t teszik lehetővé az a lkat részek kiszabását . 

Az építőipari f a t e rmékek sajátossága, hogy hosszúságukhoz mér ten viszony
lag kis keresztmetszetű, többnyi re önálló szerkezeti és szilárdsági feladatot e l 
látó a lkat részekből épülnek fel és ilyen a rányok mel le t t az alkatrészek mére t ta r 
tása, egyenessége a tömeggyár tásban csak több élő és hol tmunka, valamint túl-



méretek alkalmazásával biztosí tható. A parke t ta t e rmékek k ivé te l t képeznek, 
a gazdaságos megmunká lás s em a múl tban és minden bizonyára a jövőben sem 
fog problémát okozni. 

Az a lka t részek viszonylag nagyabb hosszúsága mia t t gazdaságos anyagkiho
zatal csak nagy törzsmagasságú és egyenes törzsből fürészelt, szélezett pallóból 
és deszkából lehetséges. 

Meghatározot t keresztmetszet i és hosszúsági mére tha tá ron túl ve temedésmen-
tes alkatrészek csak rétegeléssel és ragasztással gyár thatók. 

A technológiára vonatkozó főbb megállapítások 
A hazai keménylombos fafajokból készítet t építőipari t e rmékek szilárd

ság, tartósság, felületi keménység, de különösen esztét ikai szempontból 
A hazai keménylombos fafa jok forgácsolási el lenállása je lentősen meghaladja 

ci fenyőét. A je lenleg üzemelő gépsorok esetében fűrészelésnél 41%-os , gyalu-
lásnál 14%-os előtolási sebesség csökkentéssel kel l számolni vagy ugyanilyen 
mértékű géptel jes í tmény növelés szükséges, ez a gépkonstrukciók megál tozta-
tása nélkül nem minden esetben lehetséges. 

Egyes alkatrészek csak kézi egyengetéssel — a hossz és görbeség függvényé
ben — többszöri át tolással a lakí tha tók ki. 

A megmunkálás közben kiszakadt, kipat tant , az aláfutó szálak mentén k i tö re 
dezett és csak utólagosan — nagyreszt kéz imunkáva l — jav í tha tó alkatrészek 
gyakoriságának je lentős növekedése adódik a fenyő alapon tör ténő termeléssel 
szemben. 

Az összeépítési munkákhoz szükséges kötőe lemek elhelyezése, csavarok be 
hajtása csak előfurás után lehetséges. A fenyőfához tervezet t Vasalathely bemaró 
eélgépek módosítás né lkül keményfához n e m a lka lmasak . E m u n k á k univerzá
lis gépeken elvégezhetők, de ezek te rmelékenysége lényegesen alacsonyabb. 

A szakemberszükségletre vonatkozó főbb megállapítások 

A hazai kemény lombos fafa jok feldolgozása során — a fenyő alapanyaghoz v i 
szonyítva — a fa anizotrop és inhomogén tulajdonságai fokozottan je lentkeznek. 
Ezért a művele tek közbeni felülvizsgálat, a további megmunká lás módjá ra v o 
natkozó ismétlődő döntés fokozottan szükséges A m u n k a nagy része ezért csak 
asztalos szakmunkásokkal végezhető célszerűen, a műhelyrendszerű, egyedi és 
kis sorozatgyártásban, ott, ahol e fe l té te lek többnyi re adottak. 

A használati értékre vonatkozó megállapítások 
A hazai keménylombos fafajokból készítet t építőipari t e rmékek szilárdság, 

tartósság, felületi keménység, de különösen esztét ikai szempontból magasabb 
értéket képviselnek, mint a fenyőből gyár tot t t e rmékek . 

A Faipar i Ku ta tó Intézetben kivi telezet t prototípusok és az elvégzett vizsgá
latok alapján a hazai k e m é n y lombos fafa joknak építőipari szerkezeti anyag
ként, va lamint aj tók, ablakok cé l já ra tör ténő tömeges feldolgozása n e m javaso l 
ható. Kivéte l t képeznek a parket tá ié leségek, va lamint azok a szerkezetek, ahol 
felületi megjelenés , keménység és kopásállóság szempontjából a keménylombos 
faanyag elsősorban borí tórétegként , de egyes esetekben önállóan is tervezői 
igényként je lentkezik. Ezen faanyagok felhasználása elsősorban azokban az üze
mekben javasolható, ahol univerzális famegmunkáló eszközök és asztalos szak
munkások ál lnak rendelkezésre. 



A végzett kuta tások során szerzett tapasztalatok összefoglalásaképpen meg
állapítható, hogy a hazai keménylombos faanyagok fenyőhelyettesítő szerepe az 
építőiparban erősen korlátozott. A je lenlegi szinthez képest lényeges arányvál 
tozással n e m számolhatunk. Ezt a megál lapí tás t a műszaki indokokon tú lme
nően, várhatóan a közgazdasági tényezők is a lá támaszt ják. 

Lágylombos fafajok építőipari alkalmassága 

Az építőfaipari kuta tások második része a hazai lágylombos faanyagok fenyő 
fűrészáru helyet t tör ténő feldolgozhatóságának ér tékelésére irányult . Az előb
biekben emlí te t t ku ta tás i megbízások lehetővé te t ték a hazai lágylombos faanya
gok, így elsősorban a nyár , éger és hárs építő és épületasztalosipari a lkalmazha
tóságának mélyreha tó vizsgálatát is. Mivel a nagysorozat és tömeggyártás mű
szaki és ellátási szempontból biztonságos, folyamatosan k i termelhető , növekvő 
tendenciával rendelkezésre álló anyagbázist igényel, ezért a f igyelmet m á r eleve 
a hazai nemesnyárak a lkalmazhatóságának vizsgálatára terel te . 

A kutatás során, röviden összefoglalva az alábbi megál lapí tások születtek. 

Alapanyaggál kapcsolatos megállapítások 

A hazai fafajok műszaki (anatómiai) tulajdonságaival , a feldolgozásnak az élő 
és ho l tmunka szükségletével, va lamint az anyagkihozatal lal összefüggésben a 
hazai fafajok közül a vágáséret t , minimál isan 60—80 cm törzsátmérőjű korai- , 
ór iás- és feketenyárból fűrészelt szélezett pallók és deszkák a lka lmasak építő
ipari és épületasztalosipari t e rmékek sorozatgyártására alapanyagként . 

A fűrészáru választékát tekin tve épületasztalosipari t e rmék cé l já ra a 4 méter 
vagy ezt meghaladó hosszúságú, a 20 cm vagy ezt meghaladó szélességű, I. osz
tályú, egészséges, elszíneződés, repedés, görbülés és csavarodásmentes, szélezett 
korai- , ór iás- vagy feketenyár pallók és deszkák a lkalmasak. 

A korai , ór iás- és feke tenyár kevésbé tartós, fülledésre haj lamos faanyagú. 
Ezt a tulajdonságot a gyár tmánytervezés során f igyelembe kel l venni. E fafa
jokból csak az időjárásnak közvet lenül ki n e m tet t a lkatrészek készí thetők az 
előírt gyártástechnológia be tar tása mellet t . 

A gyártmányszerkezetre vonatkozó megállapítások 

A nyár alapanyag a külső légtérre l közvet lenül n e m érintkező alkatrészek 
cél jára bedolgozható: 

— olyan önálló szerkezeti (szilárdsági és funkcionális) feladatot ellátó, tel jes 
keresztmetszetben nyárfából , rétegelés nélkül i alkatrészekbe, amelyek hossza a 
40 cm-t nem haladja m e g ; 

— a fenyőfa alkatrészek szélességi mére té t kipótló anyagként — bármely 
hosszméret esetén — azzal a megkötéssel , hogy a nyár fa keresztmetszet felülete 
csak fele vagy annál kisebb lehet, min t a hozzákapcsolódó fenyőfarész kereszt
metszete ; 

— bármely hossz és keresztmetszet i a lkatrészméret esetén a nyárfa ré tegek 
hosszmenti összeragasztása ú t ján ; 

— lemez alá kerülő kere t a lkatrészeként egy keresztmetszetben (rétegelés né l 
kül) h a az alkatrész keresztmetszet felülete a 12 c m 2 - t n e m haladja meg, ezt 
meghaladó, de a 18 om 2 - t e l nem érő alkatrészek hosszirányú befmeszeléssel , a 
18 cm 2 - t meghaladó alkatrészek több darabból, szélességben egymásmellé h e 
lyezett és ragasztot t lécekből kiképezve készíthetők. 



A technológiára vonatkozó megállapítások 

A nyárfa a fertőzésre és fülledésre ha j lamos fafa jok közé tartozik, ezér t az 
anyagtéren a fertőzéstől fokozottan óvni kel l . 

Csak a te l jes keresztmetszetében 1 0 % v íz ta r ta lomra leszárított , belső l ég té r 
ben kondicionált nyá r fa pallók és deszkák feldolgozását szabad megkezdeni . 

A repedésre és ve temedésre való ha j lamosság m i a t t a szárí tás e lőí rásai t szigo
rúan be kel l tar tani . Mesterséges szárítást csak ha tékonyan szabályozható, m ű 
szerezett szár í tókamrában szabad végezni. 

A szabásnál a megmunká lás és u tánmunkálás tú lmérete i t biztosí tani kell . A 
nem rétegel t nyárfa a lkatrészek tömeges megmunká lásáná l tú lmére t f igye lembe
vételével négyszögkeresztmetszetre tör ténő e lőmunkálás t (egyengetés és vas t a 
golás), ma jd ezt követően u tánmunkálás t (utánegyengetés és egyidejű prof i l 
megmunkálás) ke l l a lkalmazni . 

A nyár fából készí te t t a lkat részek felülete a gyalulás és prof i lmarás u tán az 
aláfutó szálak mentén fokozottan töredezett . A lá tható felületeken a m e g k ö v e 
telt felületi minőség minimál i san kétszeri csiszolást igényel , ezt a tú lmére tek 
meghatározásánál f igyelembe ke l l venni . 

A nyárfa a lkatrészeket is magába foglaló a j tók és ab lakok te l jes fe lüle té t 
védőkezelésben kel l részesíteni. 

Nyárfával kombiná l t a j tóka t és ab lakokat fedett té rben kel l tárolni és a t á ro 
lásra vonatkozó előírásokat fokozottan be kel l tar tani . Megál lapí tható , hogy a 
nyárfával vegyes fenyő bedolgozás és a ré tegel t n y á r bedolgozás technológiai 
(gépesítési) fel tételei a tömeggyár tás szintjén je len leg n e m adottak. A műszaki 
feltételek megte remtése csak optimális szabászati üzemnagyság mel le t t látszik 
gazdaságosnak. 

A gazdaságos fenyőfeldolgozás és a részbeni n y á r bedolgozással fokozatosan 
elérhető helyettesítési szint 16—21°/o-ban határozható meg. Ez komplex épí tő- és 
épületasztalosipari szabászat megvalósí tásán keresztül érhető el. 

Változatlanul jó cikk a rakodólap 
ál lapít ja m e g a H O L Z — Z E N T R A L -
B L A T T 1972. okt. 30- i s z á m á n a k első ol
dalán megje l ent köz lemény, beszámolva 
a L u z e r n - b e n m e g t a r t o t t első r a k o d ó 
lap-vi lágkongresszusról . A nyugat i v i lág
nak rakodólap előáll ítói gyű l tek itt ösz-
sze és összesen 12 ülésen, 52 r e f e r á t u m 
a lapján beszélték m e g t a p a s z t a l a t a i k a t , 
megfigyeléseiket, i s m e r t e t t é k t e r m e l ő k é 
pességüket, m é r t é k fel a szükségleteket . 
Az elhelyezési l ehetőségeket a rész tvevők 
egyöntetűen d e r ű l á t ó a n í té l ték meg, az 
évi növekedés r á t á j a 2 — 1 0 % között v á r 
ható. Egyet l en r e f e r á t u m s e m l á t t a a f a -
pa le t ta t erme lé s j ö v ő j é t a közeli é v e k 
ben egyéb a n y a g o k bevezetésétől , v a g y 
újabb rakodórendszerektő l veszé lyezte 
tettnek. M ű a n y a g o k a l k a l m a z á s á v a l m á r 
egy évt izede kísérleteznek. E b b e n J a p á n 
és az N S Z K é r t el eddig legjobb e r e d 
ményeket , de a f a p a l e t t á k m é g ezekkel 
is versenyképesek á r b a n . 

S z á m b a v e t t é k a p a l e t t a e lőá l l í tásra 

rende lkezésre ál ló k i t e r m e l h e t ő f a a n y a g 
mennyi ségeket is. A z U S A - b a n h iány 
muta tkoz ik és ezt K a n a d á b ó l k í v á n j a 
pótolni. Ezze l s zemben az európa i e r d ő 
birtokosok a p a l e t t a e lőál l í tásban a g y e n 
gébb minőségű f a a n y a g n a k e lőnyös é r 
tékesítési l ehetőségét l á t j á k és az e g y r e 
csökkenő b á n y a f a keres l e tnek a p ó t l á 
sát . A z N S Z K erdőgazdasága i igen jó fel
v e v ő r e t a l á l n a k a p a l e t t a g y á r t á s b a n . 
1970-ben 1,05 mil l ió m 3 f a a n y a g o t h a s z 
n á l t a k fel a r r a és ennek 5 4 % - a lombos 
volt . A fe lhasznál t f ű r é s z á r u főleg g y e n 
gébb minőségű. A z évi fe l futást i t t a k ö 
vetkező 5 évben 1 0 — 1 5 % - r a becsül ik. 
Ang l ia ezt a szükségletét 9 5 % - b a n i m 
portból fedezi, t öbbek közöt t Csehsz lová 
kiából . 

A m é r e t e k tek inte tében megá l lap í to t 
ták , hogy a z U S A n a g y r é s z a r á n y a foly
t á n az 1000 X 1200 mm a z ura lkodó , b á r 
E u r ó p á b a n a 800 X 1200 m m e g y r e in
k á b b t é r t hódít . 

(Ref.: Dr. Babos I.) 


