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FENYOHELYETTESITES AZ EPiTO- ES EPULETASZTALOSIPARBAN

Magyarorszagon az épitéipar és épililetasztalosipar kiilon-kiilén és egyiittesen
a legnagyobb feny6filirészaru felhasznalok kozé tartozik.

Az 1971. évben a szocialista épitSipar 335 ezer, az épiiletasztalosipar 185 ezer,
tsszesen tehat 520 ezer m? fenyd flirészarut hasznalt fel. A IV. otéves terv fo-
lyamdn az el6iranyzat a felhaszndlas tovabbi emelkedésével szamol. Az 1975. év-
ben a szocialista épitéipar 353 ezer, az épiiletasztalosipar 197 ezer, tsszesen 550
ezer m® fenyd furészarut fog felhaszndlni. A 1V. dtéves tervben az Gsszes fenyd
flirészaru felhasznalas 2650 ezer m’-es volumenben hatdrozhaté meg. Hangst-
lyozni kell, hogy a tervben az épitéipari termelés emelkedésével nem ardnyosan,
hanem ehhez mérten cstkkené tendenciaval hataroztdk meg a flirészaru igényt,
jelentés mértékben feltételezve a fajlagos fenydéfelhasznalds csokkenését. Az
épitd, illetve épiiletasztalosipari termelés emelkedésével aranyos 1975. évi fel-
hasznélas hozzavet6legesen 712 ezer m? lenne, melyhez képest a tervben évi 162
ezer m’rel kevesebb volument irdanyoztak el. Ezt a mennyiséget eleve fenyd
helyettesitéssel, miiszaki intézkedések utjan kell megtakaritani.

Az elbiranyzatban kitlizott cél elérése érdekében az illetékes féhatésdgok mar
a IV. otéves terv el6készitésének idészakdban kutatdsi megbizasokat adtak a Fa-
ipari Kutaté Intézetnek a hazai lombos faanyagok épit6- és épiiletasztalosipari
alkalmazhatosdgara vonatkozéan. Az eddig elvégzett kutatdsok a hazai fenyd-
és lagylombos fafajok tartéssigara, sziliardsagi és mechanikai tulajdonsdgaira,
lembe véve az épit6- és épiiletasztalosipar jelenlegi — f6képp a nagysorozat és a
tomeggyartdson alapulé — gyartdsi szinvonalat. Nem azt kellett kutatni, hogy
ilyen vagy olyan hazai fafajta felhasznédldsaval lehet-e terméket késziteni, ha-
nem azt hogy, javasolhaté-e hazai fa alapanyag termékgydrtds, vagyis tomeges
eléallitds céljara anélkiil, hogy az ellentmondésok miiszaki és kézgazdasagi téren
élezédnének. Mar a kutatasok kiindulédsi idGszakaban rogzitettiik, hogy egyedi
eszkozokkel, rajz utani szabassal, valogatassal, nagyobb tulméretekkel, a techno-
légia sziikség szerinti, menetkdzbeni moédositisaval és védSkezelés alkalmazisa-
val szinte minden hagyomanyos épitéipari, illetve épiiletasztalosipari terméket
el lehet késziteni.

Kemény lombos fafajok épitGfaipari alkalmassdga

Az épitéfaipari kutatdsok elsé része a hazai kemény lombos faanyagok mii-
szaki alkalmassdgdra és alkalmazhatésdgara irdnyult, a hazai erd6allomanyt fi-
gyelembe véve elsGsorban az akdc, cser és gyertyan fafajokra. A kutatds soran,
rioviden osszefoglalva az alabbi megédllapitasok sziilettek.

Az alapanyagra vonatkozé megdllapitdsok

A hazai keménylombos fak atlagos torzsmagassaga, a torzsek és az ebbdl eld-
allitott pallok és deszkak geometriai mérete a fenyéhoz mérten csak jelentésen
nagyvobb aranyl hulladék mellett teszik lehetévé az alkatrészek kiszabasat.

Az épitéipari fatermékek sajatossaga, hogy hosszusagukhoz mérten viszony-
lag kis keresztmetszet(i, tobbnyire énallé szerkezeti és szilardsagi feladatot el-
14t6 alkatrészekbdl épiilnek fel és ilyen ardnyok mellett az alkatrészek mérettar-
tdsa, egyenessége a tomeggyartasban csak tébb él6 és holtmunka, valamint til-
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méretek alkalmazasaval biztosithaté. A parketta termékek kivételt képeznek,
a gazdasagos megmunkalds sem a multban és minden bizonyara a jévében sem
fog probléméat okozni.

Az alkatrészek viszonylag nagyobb hosszisdga miatt gazdasdgos anyagkiho-
zatal csak nagy torzsmagassidgl és egyenes torzsbél flirészelt, szélezett pallébél
&s deszkabdl lehetséges.

Meghatarozott keresztmetszeti és hosszisdgi mérethatdaron tul vetemedésmen-
tes alkatrészek csak rétegeléssel és ragasztassal gyarthatok.

A technolégidra vonatkozé fébb megdllapitdsole

A hazai keménylombos fafajokbol készitett épitSipari termékek szilard-
sag, tartéssag, felilleti keménység, de kiilonosen esztétikai szempontbol

A hazai keménylombos fafajok forgacsolési ellendllasa jelent6sen meghaladja
a fenyBét. A jelenleg lizemels gépsorok esetében flrészelésnél 41%-os, gyalu-
lasnal 14%-o0s elétoldsi sebesség csokkentéssel kell szamolni vagy ugyanilyen
mértékil gépteljesitmény nodvelés sziikséges, ez a gépkonstrukcitk megaltozta-
tasa nélkiil nem minden esetben lehetséges.

Egves alkatrészek csak kézi egyengetéssel — a hossz és gorbeség fiiggvénye-
ben — tobbszori 4ttoldssal alakithaték ki.

A megmunkélas kozben kiszakadt, kipattant, az alafuté szalak mentén kitore-
dezett és csak utbélagosan — nagyrészt kézimunkdval — javithaté alkatrészek
gyakorisagdnak jelentds novekedése addédik a fenyé alapon torténé termeléssel
szemben.

Az Osszeépitési munkakhoz sziikséges kotéelemek elhelyezése, csavarok be-
hajtasa csak el6furds utdn lehetséges. A feny&fdhoz tervezett vasalathely bemaroé
eélgépek médositds nélkiill keményfahoz nem alkalmasak. E munkédk univerza-
lis gépeken elvégezhetOk, de ezek termelékenysége lényegesen alacsonyabb.

A szakembersziikségletre vonathkozé f6bb megdllapitdsok

A hazai keménylombos fafajok feldolgozdsa soran — a feny6 alapanyaghoz vi-
szonyitva — a fa anizotrop és inhomogén tulajdonsigai fokozottan jelentkeznek.
Ezért a miiveletek kozbeni feliilvizsgalat, a tovabbi megmunkalds médjéra vo-
natkozé ismétl6ds dontés fokozottan szlikséges A munka nagy része ezért csak
asztalos szakmunkésokkal végezhetd célszertien, a miihelyrendszer(i, egyedi és
kis sorozatgyartdsban, ott, ahol e feltételek tobbnyire adottak.

A haszndlati értékre vonatkozé megdllapitdsok

A hazai keménylombos fafajokbdl készitett épitSipari termékek szildrdsag,
tartossag, fellileti keménység, de kiilonosen esztétikai szempontbél magasabb
ertéket képviselnek, mint a fenydbdl gyartott termékek.

A Faipari Kutaté Intézetben kivitelezett prototipusok és az elvégzett vizsga-
latok alapjan a hazai kemény lombos fafajoknak épitdipari szerkezeti anyag-
ként, valamint ajték, ablakok céljara térténd tomeges feldolgozdsa nem javasol-
haté, Kivételt képeznek a parkettaféleségek, valamint azok a szerkezetek, ahol
feliileti megjelenés, keménység és kopasdllésag szempontjabol a keménylombos
faanyag elsésorban boritérétegként, de egyes esetekben oOnalléan is tervezdi
igényként jelentkezik. Ezen faanyagok felhasznaldsa elsésorban azokban az lize-
mekben javasolhatd, ahol univerzilis famegmunkal6 eszkozok és asztalos szak-
munkéasok allnak rendelkezésre.
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A végzett kutatdsok sordn szerzett tapasztalatok osszefoglalisaképpen meg-
allapithaté, hogy a hazai keménylombos faanyagok fenyéhelyettesité szerepe az
épitéiparban erdsen korldtozott. A jelenlegi szinthez képest lényeges aranyvai-
tozédssal nem szdmolhatunk. Ezt a megallapitdst a miiszaki indokokon ttlme-
néen, varhatéan a kozgazdasigi tényezdk is alatdmasztjak.

Ldgylombos fafajok épltSipari alkalmassdga
Az épitéfaipari kutatdsok masodik része a hazai lagylombos faanyagok fenyd

flrészaru helyett torténé feldolgozhatosdganak értékelésére irdnyult. Az eléb-

biekben emlitett kutatasi megbizasok lehetévé tették a hazai lagylombos faanya-
gok, igy els6sorban a nyar, éger és hars épitd és épliletasztalosipari alkalmazha-
tosaganak mélyrehaté vizsgalatat is. Mivel a nagysorozat és tomeggyartds mi-
szaki és ellatasi szempontbdl biztonsigos, folyamatosan kitermelheté, névekvs
tendencidaval rendelkezésre allé anyagbdzist igényel, ezért a figyelmet mar eleve
a hazai nemesnyarak alkalmazhatésidganak vizsgalatara terelte.

A kutatis soran, roviden Osszefoglalva az alabbi megallapitisok sziilettek.

Alapanyaggal kapesolatos megdllapitdsok

A hazai fafajok miszaki (anatdémiai) tulajdonsigaival, a feldolgozdsnak az élé
es holtmunka sziikségletével, valamint az anyagkihozatallal osszefliggésben a
hazai fafajok koziil a vagasérett, minimalisan 60—80 cm torzsatmérdjli korai-.
orids- és feketenyarbdl flirészelt szélezett pallok és deszkdk alkalmasak épito-
ipari és épliletasztalosipari termékek sorozatgyartasara alapanyagként.

A flrészaru valasztékat tekintve épliletasztalosipari termék céljara a 4 méter
vagy ezt meghaladé hosszisdgi, a 20 em vagy ezt meghaladé szélességl, 1. osz-
talyl, egészséges, elszinezbdés, repedés, gorbiilés és csavarodiasmentes, szélezett
korai-, érias- vagy feketenyar pallok és deszkak alkalmasak.

A korai, orids- és feketenyar kevésbé tartos, flilledésre hajlamos faanyagut.
Ezt a tulajdonsigot a gyartmanytervezés soran figyelembe kell venni. E fafa-
jokbél csak az idéjardsnak kozvetleniil ki nem tett alkatrészek készitheték az
elbirt gyartastechnolégia betartdasa mellett.

A gydartmdnyszerkezetre vonatkozé megdllapitdsolk

A nyar alapanyag a kiils§ légtérrel kozvetleniil nem érintkezé alkatrészek
céljara bedolgozhaté:

— olyan 6nall6 szerkezeti (szildrdsagi és funkeciondlis) feladatot ellatd, teljes
keresztmetszetben nyarfabdl, rétegelés nélkiili alkatrészekbe, amelyek hossza z
40 cm-t nem haladja meg;

— a fenydfa alkatrészek szélességi méretét kipotlo anyagként — barmely
hosszméret esetén — azzal a megkitéssel, hogy a nyarfa keresztmetszet feliilete
csak fele vagy annal kisebb lehet, mint a hozzakapcsolédé fenyéfarész kereszt-
metszete:

— béarmely hossz és keresztmetszeti alkatrészméret esetén a nyarfa rétegek
hosszmenti Gsszeragasztédsa utjan;

— lemez ala keriil6 keret alkatrészeként egy keresztmetszetben (rétegelés nél-
kiil) ha az alkatrész keresztmetszet felillete a 12 em?-t mem haladja meg, ezt
meghalad6, de a 18 cm?-t el nem éré alkatrészek hossziranyu beflirészeléssel, a
18 em’-t meghalad6 alkatrészek tobb darabbél, szélességben egymdsmellé he-
lyezett és ragasztott lécekbdl kiképezve készithetdk.
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A technoldgidra vonatkozé megdllapitdsok

A nyarfa a fertézésre és fiilledésre hajlamos fafajok kozé tartozik, ezért az
anyagtéren a fert6zéstél fokozottan dvni kell.

Csak a teljes keresztmetszetében 10%, viztartalomra leszaritott, belsé légtér-
ben kondicionilt nyarfa pallok és deszkidk feldolgozasat szabad megkezdeni.

A repedésre és vetemedésre valé hajlamossag miatt a szaritas elbirasait szigo-
ruan be kell tartani. Mesterséges szaritdst csak hatékonyan szabélyozhatd, mii-
szerezett szaritékamrdban szabad végezni,

A szabasnal a megmunkdlds és utdanmunkalds tdlméreteit biztositani kell. A
nem rétegelt nyarfa alkatrészek tomeges megmunkalasandl tulméret figyelembe-
vételével négyszogkeresztmetszetre torténd elémunkélist (egyengetés és vasta-
golas), majd ezt kovetSen utdnmunkaldst (utdnegyengetés és egyidejli profil-
megmunkalas) kell alkalmazni.

A nyarfabol készitett alkatrészek feliilete a gyalulas és profilmaras utdn az
alafuté szdlak mentén fokozottan toredezett.-A lathaté feliileteken a megkéve-
telt feliileti minéség minimdlisan kétszeri csiszoldst igényel, ezt a tulméretek
meghatarozasanal figyelembe kell venni.

A nyéarfa alkatrészeket is magdba foglald ajtok és ablakok teljes feliiletét
véddkezelésben kell részesiteni.

Nyarfaval kombinalt ajtékat és ablakokat fedett térben kell tarolni és a taro-
lasra vonatkozo elbirdsokat fokozottan be kell tartani. Megallapithaté, hogy a
nyarfaval vegyes feny6 bedolgozis és a rétegelt nyidr bedolgozés technolégiai
(gépesitési) feltételel a tomeggyartas szintjén jelenleg nem adottak. A miiszaki
feltételek megteremtése csak optimalis szabaszati lizemnagysdg mellett latszik
gazdasdgosnak.

A gazdasagos fenyéfeldolgozds és a részbeni nyar bedolgozassal fokozatosan
elérheté helyettesitési szint 16—21%-ban hatdrozhaté meg. Ez komplex épit6- és

épliletasztalosipari szabdszat megvalésitdsan keresztiil érheté el.

Véltozatlanul jé cikk a rakodélap

allapitia meg a HOLZ—ZENTRAL-
BLATT 1972. okt. 30-i szdménak elsé ol-
dalan megjelent kozlemény, beszamolva
a Luzern-ben megtartott elsé rakodd-
lap-vilagkongresszusrél. A nyugati vilag-
nak rakodélap el6allitéi gyliltek itt Osz-
sze és Osszesen 12 iilésen, 52 referatum
alapjan beszélték meg tapasztalataikat,
megfigyeléseiket, ismertették termeldké-
pességiiket, mérték fel a sziikségleteket.
Az elhelyezési lehet6ségeket a résztvevok
egyontetlen derililatéan itélték meg, az
évi novekedés rataja 2—10%, kozdtt var-
haté. Egyetlen referatum sem latta a fa-
paletta termelés jovojét a kozeli évek-
ben egyéb anyagok bevezetését6l, vagy
ujabb rakoddérendszerektsl veszélyezte-
tettnek. Miianyagok alkalmaziasival mar
egy évtizede kisérleteznek. Ebben Japan
és az NSZK ért el eddig legjobb ered-
ményeket, de a fapalettidk még ezekkel
is versenyképesek arban.

Szamba vették a paletta elGallitasra

rendelkezésre 4116 kitermelheté faanyag
mennyiségeket is. Az USA-ban hiany
mutatkozik és ezt Kanaddbél kivanja
pétolni. Ezzel szemben az eurdpai erdd-
birtokosok a paletta el6allitisban a gyen-
gébb mindségli faanyagnak elényds ér-
tékesitési lehetéségét latjdk és az egyre
csokkené banyafa keresletnek a potla-
sit., Az NSZK erddgazdasdgai igen j6 fel-
vevbére talalnak a palettagyartdsban.
1970-ben 1,05 millié m?® faanyagot hasz-
naltak fel arra és ennek 54%-a lombos
volt. A felhasznalt flirészaru féleg gyen-
gébb mindségli. Az évi felfutist itt a ko-
vetkezd 5 évben 10—15%,-ra becsiilik.
Anglia ezt a szlikségletét 95%-ban im-
portbél fedezi, tébbek kozott Csehszlova-
kidbol.

A méretek tekintetében megéllapitot-
tdk, hogy az USA nagy részarinya foly-
tan az 1000 X 1200 mm az uralkodd, bar
Eurépaban a 800 > 1200 mm egyre in-
kabb tért hédit.

(Ref.: Dr. Babos 1.)
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