Ujabb ..egri kérgezégép” tipusok

Dr. KALDY JOGZSEF

»Az Erdégazdasig és Faipar” cimi lap 1965. 1. szimaban ismertettiik
Az Egri kétkoesis’ 1964-es konstrukeidji kérgezdgépet. Tdjékoztatist adtunk
az elérheté teljesitményrdl, a viarhaté koltségmegtakaritasrol, a kiilonbozd
kies6 idGkrdl, meghataroztuk az idékihasznalasi egyiitthatokat és a gép iizemi
mutatéit. A gépet azéta altaldnosan hasznaljak az erdégazdasagokban; kozel
185 darab nyert legyartast beldle.

Az egri Gjiték (Adamko—Kovdes—Pdpista) figyelembe véve a tapasz-
talatokat és a kapott észrevételeket, tovabbfejlesztették kérgezbgépiiket mind
az alkalmazott er6gép, mind pedig a munkagép vonatkozasiaban.

A gép meghajtasat illetéen az Gjiték hiarom megoldast fejlesztettek ki:

@) meghajtds bels6égésli motorral (Typ: RS),

b) meghajtas villanymotorral (Typ MSZ 152),

¢) meghajtas traktor erdleadd tengelyérdl.

1. A meghajté motorok f6bb adatai

a) A belséégésii motor adatai. Tipusjel: RS. Névleges teljesitmény: 2,0 LE.
A motor allé, egvhengeres, kétiitemii, léghfitéses Otté motor. Uzemanyag
20 : 1 keverék. Névleges fogyasztas: 500 g/LE/h. Kenés keverékolajozas. Indi-
tds: kézi hevederrel. Tényleges lizemanyagfogyasztas 1 produktiv érara biikk
papirfanal: 2,4 1/h, gyertyannal: 2,9 1/h.

b) A willanymotor adatai. Tipusjel: MSZ 152. Névleges teljesitmény:
1,7 KW. Uzemi fordulatszim: 960f/p. Periédus: 50 Hz. Uzemi fesziiltség:
380/220 V. Telj. tényezd (cos @) 0,74.

2. Munkagép

A kérgez6gép munkaeszkoze egy kérgezGdob 21 kalapacesal. A kérgezGdob
tengelye 58 mm kiilsé 4tmérGjii cs6, amely golyds csapagyazdsi. A tengelyen
két 5 mm vastag, csipkézettszélli peremlemez helyezkedik el, amelyeket 24 mm
hossz kalapécstart rudak kétnek dssze. A kérgezdkalapicsok ezekre a perem-

1. abra. Egri 1956 RS kérgez6gép dltaldnos elrendezése
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lemezeket 6sszekoté rudakra nyernek felerdsitést. Az osszekotd rudak szama,
amelyek egyben a kalapdcsok tengelyéiil is szolgdlnak: 6 db és a dob kériil
egyenletes osztassal helyezkednek el. A kalapics tengelyeken véltakozva 3,
illetve 4 kalapdcsot taldlunk egy-egy sorban (1. dbra). Ehhez képest 3 tenge-
lyen harom és 3 tengelyen négy kalapics nyer elhelyezést annak érdekében,
hogy kérgezetlen sav ne maradjon el a kérgezend§ faanyag feliiletén. Az egyes

2. dabra. Kalapdcsok és elrendezésiik a peremlemezeket Osszekdté rudakon

kalapicsok kozott sziikséges tavolsigot 20 mm széles tavtartégyfirtivel biz-
tositjdk. A gumiszalagokat a peremlemezeket osszekot6 rudakra sikldcsapagy-
gyal rogzitik, a csapagyak lemezéhez kapesolodik 3217170 mm méretli
7 rétegli vaszonbetéttel megerdsitett gumiszalag (2. dbra). A gumiszalagok
végeit az iitéers fokozisa és a gumiszalag védelme érdekében U alakd acél-
pant fogja ossze, amelyet szegecsekkel erdsitenek a gumiszalaghoz. A kérgezo-
dob ford. szdima benzinmotoros véltozatnal 375/p, villanymotorosnal 450/p.

3. A befogo és elbtolo szerkezet (3. dbra)

- Két részbdl 4ll: a) vaz a futémiivel, b) befogészerkezet. A gép vaza
50 mm-es acéles6bdl késziil és acéless labakkal tamaszkodik a talajra. Ujabban
a vazhoz 10 cm atmérSjii kerekeket csatlakoztattak a rakodén beliili hely-

3. abra. Befogd és eldtold szerkezet
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valtoztatas biztositasira. A vazhoz csatlakozik még a gombvashdl készitett,
keretre feszitett drothald, amely munkdsvédelem céljait szolgalja. A befngo
és el6tolé kocsi 34 mm-es acélesGbdl késziilt. A koesi gorgékon fut, az alvizon
kiképzett sineken. A befogd szerkezet részei a kovetkezdk: hal oldali kormis
befogéfe] a forgatékerékkel (4. dbra). A befogdfejet egybeépitették a forgatd-

4. dbra. Baloldali kérmds befogdfej a forgatokerékkel

kerékhez erdsitett csStengellyel, amely magdba foglalja a megfeszit rugét is.
Ugyanitt nyer elhelyezést a kioldé kar és a rugdt rogzitd, labpedallal kioldhaté
szeg is. A jobb oldali kormos tamasztéfej tengelyirdnyban elmozdithaté, 4
furattal rendelkezik és igy egy csapszeggel, a kérgezend6 anyag hossza szerint
sziikséges helyzetekben, rogzithet6. Ezzel biztosithaté a cstestavolsig véltoz-
tatdsa; 80—120 cm kozott.

Az ijabb tipusi Egri kérgezégép ujdonsiga épp a most ismertetett befogd
és az el6tol6 szerkezetben van. Ezzel a megoldassal lehetévé vélt, hogy egy
6 elég legyen a gép, kiszolgaldsédhoz, anélkill, hogy a technolégiai kiszolgdls-
hoz sziikséges idok néttek és igy a teljesitmény csikkent volna.

4. A kérgezés technologidja

A kérgezendé faanyag egyik végét a munkéds a tdmasztéfejhez illeszti,
a masik végét az elmozdulé bal oldali befogéfej magassagdban tartja addig,
mig a libpedal lenyomdsdval a faanyag befogisa megtorténhetik. Majd a
munkés forgatokerék elé lépve a befogékocsit, a singerenda tengelye koriil,
a kérgezGdob elé billenti és a kérgezést megkezdi. A befogdkocsiba fogott fit
a munkas a kalapacsok iitészférajaba csak oly mértékben billenti be, hogy a
kalapacsok éppen érintsék a fapaldstot és igy a kérget pattintissal vegyék le
a fafeliiletrél (4. dabra).

Kérgezés az anyag tengelykoriili forgatdsa és hosszirany ban valé alternalé
mozgatasa kozben torténik. Hgy-egy atlagos munkadarab 4—5-szori oda-
vissza huizassal kérgezheté le. A kérgezés utan a kocsit a munkds visszabillenti
befogisi helyzetbe és a kiolddkar meghuzasival a befogdst megsziinteti.

Az egri erdGgazdasag felsGtarkanyi rakoddjan tobb héten 4t tartamosan
végeztitk a méréseket a varhatd teljesitménynek, a munka mindségének, a
kéregveszteségnek, a kiilonboz6 idGveszteségeknek a meghatarozasira biikk,
gyertyan fafajokra. Nydrra nem végeztiink Gjabb vizsgdlatokat miutdn a
korabban végzett mérések nem adtak kedvezs eredményt a 109%,-nil nagyobb
mértékben visszamarado hancsrész és annak kovetkeztében sziikséges idd-
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igényes utémunkak miatt. A végzett mérések alapjan mfiszaki mutatékat
dolgoztunk ki. A kérgezett faanyag 12—20 cm kozotti méretesoportba tarto-
zott, kéthénapos vagasbdl keriilt ki, tehat szikkadt dllapota volt. A farakatok
3 m-nél nem voltak messzebb a géptdl.

5. dbra. Az Egri 1956 RS tipusii kérgezdgép munka kézben

A teljesitmény és idGelemek szamértékeit az 1. ldbldzat tartalmazza.
Az isszes id6veszteségek struktardjardl a 2. tdbldzat ad felvilagositast. Az allas-
idének az dsszidGhoz viszonyitott szazalékos ardnyat a 3. tdbldzat tartalmazza.
Mig az id6kihasznalasi egyiitthatékat és a gépek miiszaki mutatéit a 4. tdbld-
zatban foglaltuk ossze.

1. tablazat
Teljesitmény és idéelemek szimériékei dtlagos mfiszakban

EE Egri Egri oer
A mutatdk megnevezése Jelzés :_:‘o__, b 1966-RS 1966—MSz 152 koesis
= biikk igyerty. biikk [gyerty. biikk
1. Munkateljesitmény atl. m? 4,2 4,1 5,56 4,4 4,2
miiszak
ban
2. Munkateljesitmény Q/8 dra | m? 4,2 3,9 4,9 4,2 4,2
3. F6id6 (kérg. ido) T p | 266,2 | 291,2 | 330,0 | 264,0 | 262,2
4. Mellékidé (befogés 1
rétolds) Py p 50,9 | 61,3 | 104,6 | 108,5 | 53,4
5. Operativ id6
/et T T p | 317,2 | 352,56 | 434,6 | 372,7 | 315,6
6. A gép miiszaki kiszol-
galdsa Fiigh P 24.6 9,9 15,0 15,0 1,1
7. Uzemelési aprébb hibdk
kikiiszobolése P s P 22,8 9,9 2,5 9,6 31,4
8. Alapidé Gsszesen e p 364,6 | 372,3 | 452,1 397,3 | 348,1
9. Id6veszt. (energia forr.) | T, p 11,2 24,2 = — 4,0
10. Id6veszt (1d6jaras) T P — 9,0 — 15,5
11. Egyéb id6veszteség
(étkezés, személyi '
sziiks.) T, p | 1034 | 91,5 83,0 1073 | 104,1
o |
Osszes id6 ‘ T ‘ p | 479,2 | 497,0 | 535,1 | 504,6 | 470,7
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5. A kérgezbgépek okomnomiai vizsgdlata
Elvégeztiik a kérgezGgépek Okonomiai vizsgalatat és a koltségeket 1 ii6-ra
vonatkoztattuk mind kézi, mind gépi kérgezési mod esetén.
A kérgezdesoport beszerzési ara ,,Egri 1966-RS” tip. gépnél A =20 500 Ft
(18 500 Ft). :

IdGszerinti haszndlati élettartam . ....... ... .. ..o uois.n. = 5 év
Munkaszerinti hasznalati élettartam .. ...................... n=>5000 ii6
ol hanznios {izeminra e o tate et e e e J=1000 ii6
Loirdsi kiiatth o s s S R el %’T —=1000 iié
Javitdsi koltabotenventn™ i st n s v v G s p=F=0,03
Eszkozlekotéai jortlel s =" Snatson ar i are it Jh L i S f= 0,05

A gépi kérgezés koltségeit az optimdlis: évi 1000 iizemora figyelembevé-
telével szamitottuk (125 munkanap). Miutan fiilledékeny anyagrél van sz6 ez
latszik redlisnak. A gépi kérgezés koltségeit hathatésan befolyasolja két tényezo :
az évi ilizemoérdak szama (500, 750, 1000, 1250, 1500) és az drateljesitmény.
1000 tizeméra alatt a koltségek jelentosen nének, felette alig valtoznak. Azért
legalibb az évi 1000 iizemoris foglalkoztatist a gép szdmara biztositani kell.

2. tablazat
Az osszes iddveszteségek (dlldsiddk) struktirija

3 . Egri
Egri Egri s
A mutaték megnevezése Jelzés 1966-RS 1966—MSz 152 kocsis

Mérték-
ogység

bitkk |gyerty.| biikk |gyerty.| biikk

1. A gép miiszaki kiszol-
gdldsa Tis P 24,6 9,9 15,0 15,0 Tl
2. Uzemelési hibdk
kijavitdsa s P 22,8 9,9 2,56 9,6 31,4
3. Alldsid6k (energiaforr.) f55 P 11,2 | 242 | — - 4,0
4. Alldsid6 (id6jards) T, p - 9,0 - - 15,6
5. Egyéb id6veszteség T, p | 1034 | 91,6| 83,0 | 107,3 | 104,1
Osszes id6veszteség 162,0 | 144,5 | 100,56 | 131,9 | 156,1
3. tablazat
Allisid6k szdzalékos ardnya az Osszidéhoz
& 20 Egri Egri Eg:_l
A mutaték megnevezése Jelzés | ‘a 1966-RS 1966—MSz 152 | | oo
=
3 &0
]
= ° | biikk |gyerty.| bitkk |gyerty.| bitkk
[
1. A gép miiszaki kiszolg. Tis % 4,9 2,0 2,8 3,0 0,2
2. Uzemelési hibdk kijav. i o 4,8 2,0 0,5 1,9 6,6
3. Alldsidék (energiaforr.) 15 o e 4,9 — — 0,6
4. Alldsid6k (id6jardasbol) T, o — 1,8 =L, = 3,4
5. Egyéb slldsiddk T, o | 21,6 | 18,4 | 155 | 21,3 | 22,0
Osszes llésids 9 ardnya ‘ I 1 33,6 ‘ 29,1 | 16,8 L 26,2 ‘ 33,0
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gyertyan
1,03 (0,93)
4,10 (3,70)
0,12 (0,11)
6,69 (2,36)
2,16 (2,27)

11,72 (12,38)
2,69 (2,85)

28,51 (24,60)
11,96 (12,64)

1. Gépi kérgezés rdforditasai (Ft/6ra) biikk
Banki hitel kamatat :ij.—f ............... 1,03 (0,93)
Leiris % ............................... 4,10 (3,70)
Javitis % .............................. 0,12 (0,11)
Energiakoltség (iizemanyag +kenSanyag) ... 5,21 (2,62)
Karbantartds (munkabér +szoc. teher

U T ) | s e e o A S 1,42 (1,69)
1.£6 kigzolg, munkabére . ... ..... .00 ..nes 7,70 (9,18)
BroosRehaIBR Y T v e e 1:77 %(2.11)
Egy gépi drara juté koltség

regie nellal Bt/o0=. o o e 21,35 (20,34)

TERIe 8RO N N e 7,86 (7,62)
Egy gépi érara juté koltség regievel . ...... 29,21 (27,96)

40,47 (37,24)

Megjegyzem, hogy a zardjelen kiviil az , Egri 1966-RS”, a ziréjelben az
. Egri 1966-MSZ 152" tipust kérgezdgépesoport adatai szerepelnek. Az egy
érara juté koltségeket azért mutatom ki regievel és anélkiil is, mert egyrészrél
az ilyen koltségszamitisnal a regiet legtobbszor figyelmen kiviil szokéds hagyni,

4. tabldzat
Iddkihasznélisi egyiitthatik és a gépek miiszaki mutatél
Egri Egri E
1066-RS 1066-MSz152 | két-
A mutatdk Mérték- kocsis
megnevezése Jelzés egység
gyer- gyer-
bikk s biikk ko bikk
3 A 16 és mellékidd Tix
egyitthatdja K = — — 0,84 0,88 0,76 0,71 0,83
Tlll +' TIII
2. A gép miiszaki kiszolg. Ty
egyiitthat6ja Ky= — _— 0,93 0,97 0,97 0,96 0,99
Tll +Tll
3. A gép ilizembiztonsdgi T
egydtthatéja Ky= —_— — 0,92 0,97 0,96 0,96 0,89
Tlll + Tll
4. A miszaki kihaszndld- T
sdnak egyiitthatdja K= —-—T—-— = 0,73 0,78 0,73 0,66 0,75
i
5. A munkaidé kihaszn. T
egyiitthaté Hy= ——— — 0,66 0,71 0,81 0,73 0,67
T
6. Alapidére esd telje- Q
sitmény W= —— m*h 0,68 0,66 0,73 0,66 0,73
Tl
Q
T Osszidbre es6 tel]. W= —— m'/h 0,52 0,49 0,62 0,52 0,54
T
8. Operativ idore esd Q
teljesitmény Wy= —— m*h 0,79 0,69 0,76 0,70 0,81
Tll
9. Egy fére est W, )
teljesitmény W= —— m?*/f6/h 0,52 0,49 0,62 0,62 0,14
£
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masrészrol ha mégis valakit regievel egyiitt érdekel az dnkéltség, az erdGgaz-
dasdgnal érvényes regie kulecsal szamolva ki tudja szdmitani a sajit erdd-
gazdasiganal érvényes koltséget.

A gépet kiszolgalé 1 f6 munkabérét Ft/6-ban az atlagos miiszakteljesit-
mény és egy m? papirfa lekérgezéséért fizetett bérbol kiindulva hataroztuk
meg.

1 m3 biikk papirfa kérg. munkabére .................... 14,80 Ft
1 m3 gyertydn papirfa kérg. munkabére ................ 23,80 Ft
biikkbél gyertyanbol

napi 4tl. teljesitmény m3® ................. 4,2 (4,9) 3.9 (4,2)
napi atlagos kereset Ft ................... 61,6 (72,52) 93,72 (99,96)
egy Orara juto kereset Ft . ............. ... 7,70 (9,18) 11,72 (12,38)
I11. A kézi kérgezés rdforditdsat
1 m? biikk papirfa kérgezésibére ......................... 55 Ft
1 m? gyertyin papirfa kérgezési bére ..................... 75 Ft
1 {6 atlagos teljesitménye

Biiklepanirtandl st T re Ul con e e o e s b e 1,25/mfiszak

oyertyan PAPITANALT. .t ol s i S g 0,85/miiszak

ezek figyelembevételével az aldbbiak szerint alakul a m3-re és ii6-ra es6 koltség :

biikk _gyertydn

munkaberi(Btmiszak) . i e s @ e 68,75 63,75
Bk b b I A T e e R L SR D R 15,81 14,66
dsszes kéltaég repie méllaiil .. o U0l L sl oD 84,66 78,41
T e o e AR T e 57,06 52,91
osszes koltség regievel Ft/miiszak .................. M165 - 13182
1 m¥re juto koltsbg Ftfmd = oo o0 v coim 113,29 154,49
1 ii6-ra jutd koltség Ft/6 . ................ s 17,70 19,31

Osszehasonlitds a gépi és a kézi kérgezési koltségek kizoit

bilkk gyertyan
Kézi kérgezés koltsége Ft/m3 . ............ 113,29 154,49
Gépi kérgezés koltsége Ft/m3 ... .......... 56,49 (45,10) 82,60 (71,61)

Megtakaritas a gépi munka javdra Ft/m?... 56,80 (68,19) 71,89 (83,88)

A zardjelben szereplS, a villanymotoros erdgéppel miikods gépesoport
osszkoltség adatai azért kedvezébbek, mert az erégép beszerzési ara kisebb,
tovabba kisebb az energia koltség, kisebb az allasidd, igy nagyobb az alapidd
és a teljesitmény is.

A beruhdzis megtérilésének ideje

WHgri 1966-RS” gépesoport esetén, ; Egri 1966-MSZ 1547 gépcsoporindl
A =20 500 Ft A =18 500 Ft

Napi teljesitmény atlag 4,2 m3/miiszak 5,0 m/*mfiszak

Evi teljesitmény atlag 4,2:125=525 m? 625 m?®

Evi megtakaritis 525-62=32 550 Ft 625-76 =47 700 I't
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A beruhdzas megtérii-

lésének ideje 20 500 B : 18 500
32550 =0,63 év=_8honap, 22700

a megtakaritds tervezésénél feltételeztiitk, hogy a kérgezett faanyag 50%;-a
biikk és 509%,-a gyertyan.

=0,43 év=>5 hénap

6. 1—4. tabldzatok, valamint az dkondmiar vizsgdlatok értékelése

A tablazatokbdl az alabbi kivetkeztetések vonhatdk le:

Az idGkihasznalasi egyiitthatok és a teljesitményre vonatkozd mutatok
lényegesen nem térnek el az , . Egri kétkocsis” kérgezdgép hasonld adataitol.

Megallapithaté az is, hogy a villanymotorral hajtott kérgezdgép iddki-
hasznalasi egyiitthatéi, igy teljesitményadatai is kedvezSbbek mint a belso-
égésli motorral hajtott kérgezbgépeké. Kedvezdbbek a koltségadatok is, ami
nagyrészt a villanymotor tulajdonsagaibdl kovetkezik: biztonsagosabb iizem,
kevesebb meghibdsodds, kisebb energiakoltség, igy nagyobb az alapids, azért
ahol csak biztosithaté rakoddékon a villamos energia, a villanymotorral tor-

pliap

ténd hajtast kell vélasztani.

A kérgezbgép befogészerkezete érzékeny a méreteltérésre, a le nem fara-
gott goesokre. A gyertyanra vonatkozé kedvezStlenebb mutaték is ebbdl
szdarmaznak. A gyertyankérgezésnél azonkiviil magasabb tizemanyag fogyasz-
tas is ]elentkemk mert felillete borddsabb, egyenetlenebb, ezért meg-
felel6 mindségii kérgezése tobb idGt és energiat igényel. Tovibba a teljesit-
ményt befolyasolja az is, hogy a gyertyan papirfa inkabb a vékonyabb méret-
csoportba tartozik, a vekonyabh anyag fajlagos idé és energia sziikséglete
magasabb, mivel tobb darab ad 1 m3-t. A vizsgilat sordn megéllapitast nyert,
hogy a hosszméret pontos betartisan kiviil fontos kovetelmény az dggoesik
testhez valé lefaragasa is. Nem megfelelen végzett gallyazas kivetkeztében
visszamaradd kialld dggiesok novelik a kérgezési idGt, esokkentik a kalapdcs-
hevederek élettartamat, igy a meghibasodéas gyakorisagit okozzak.

Ugvancsak kedvezdtleniil hat a teljesitményre, valamint a kalapacsheve-
derek élettartaméra, ha mar a kitermelés soran elhasogatjak a papirfit ne-
gyed, illetve félhasabokra. A hasabok éles élei ugyvanis egyrészt novelik a heve-
derek elhasznalédasat, masrészt a darabszam emelkedése a teljesitményt
csokkenti. A ha,soga,tést azért 24 cm at.mermg a kérgezés utanra kell hagyni.
E f6l6tti atmérénél azonban el kell Vegezm kérgezés eltt, mert a nagy sily
nagyobb erdkifejtést kivan a dolgozétdl és noveli a bcfooa.sn idosziikségletet,
igy kedvezitleniil befolyasolja a teljesitményt. Hengeres és hasitott fa kérge-
zési idGsziikségletére az alabbi tdblizat j6 tajékoztatast nyujt.

Géptipus hengeresfa félhasab
e T e e R e e e o 3,12 pere/m?® 3,86 perc/m?
g e E B e e S 2,77 perc/m?* 3,40 perc/m?
Hgn L966-Moz 352 . o oo Uk L 2,35 pere/m* 2,96 perc/m?

Helyes volt a villanymotoros meghajtas kapcsan a munkadob fordulat-
szaméat emelni, mert 70—80 f/p fordulatszdm novekedésnél a teljesitmény
12—159%,-kal nétt.

A kisérletek soran azt is megillapitottuk, hogy a kérgezési teljesitmény
fiigg a kéregvastagsigtol és legnagyobb a teljesitmény akkcr, ha a kéreg-
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vastagsdg 3—5 mm kozott van. Ennek megyarazata abban van, hogy 3 mm-es
kéregvastagsig alatt tilsdgosan kicsi darabokban vilik le a kéreg és ez a tel-
jesitményt negativ irdnyban befolydsolja. A 6 mm folotti kéregvastagsig
esetén pedig annal az iitderénél, ami rendelkezésre all, nagyobbra volna sziik-
ség. Azért 3 mm-nél vékonyabb és 5 mm-nél vastagabb kéregvastagsigu fa-
fajok esetében kisebb teljesitménnyel kell szamolnunk.

A kérgezési teljesitményt befolydsolja a vagastol eltelt idé is. Végez-
tiink azért kisérletet a tekintetben is, hogy melyik a legkedvezébb nedvesség-
tartalmi kéreg a kérgezési teljesitmény szempontjabdl és arra a megallapi-
tasra jutottunk, hogy a 2—3 honapos vagasa faanyag, mert ekkor valik le a
kéreg a kalapicsok iitése nyomdn a teljesitmény szempontjibdl legkedve-
z6bb nagysdgban.

Az Egri kérgezégépekkel végezheté munka mindsége megfelel az MSZ-

5351—58 sz. szabvanyelGirasnak, azaz kérgezés utan 10%,-nal kisebb mértéki
hancsmennyiség marad vissza (3-—49,).

Az is megallapithatd, hogy a kéregveszteség a géppel végzett munka
esetében 0,6—19%,-kal alatta marad a kézikérgezés anyagveszteségének. Az
adatokat silymérlegeléssel allapitottuk meg.

7. Korszerit kérgezbgéppel szemben tdmaszthato kovetelmények és az ,, Eqgri kérgez6-
gép”’ kritikai vizsgdlata

A tovdbbiakban tegyiik vizsgalat targyava azt a kérdést, hogy az Egri
kérgez6gépek milyen mértékben felelnek meg a korszerli kérgezbgéppel
szemben tamaszthaté kovetelményeknek. A korszeri kérgezdgép irdnt az
alabbi kivetelményeket kell tamasztani:

1. Egyformén alkalmas legyen a vorgsre és fehérre kérgezés elvégzésére a
szabvanyok 4ltal elSirt mindségben. Ennek a kivetelménynek ezek a kér-
gezbgéptipusok teljes mértékben megfelelnek.

2. Alkalmas legyen az erdégazdasigban termelt valamennyi rovid valaszték:

papirfa, farostfa, binyadorong, sz6lokaré, fagyvartmanyfa stb. kérgezésére
valamennyi fafaj esetében: atmérét illetGen 8—35 cm-ig, hossz tekinteté-
ben legalibb 80—200 cm-ig.
Az Egri kérgezbgép tipusok fafaj tekintetében elsGsorban biikk, gyertyén,
nyir, éger fafaji papirfa kérgezésére alkalmasak, kevésbé a nyarak, egyal-
taldn nem a fenyé valasztékok kérgezésére. Hossz tekintetében 80—120 cm,
atmeérct illetéen 8—24 em az optimalis méret. Féleg a korlatozott hossz
hatranyos, mert minél tébb darabbdl all a kibméter, annal tébb a kiesd
id6 a tobbszori befogis kivetkeztében és ennek megfelelGen kisebb a telje-
sitmény. A vékony atmérd szintén hatranyosan befolydsolja a teljesitményt,
azért az optimalis 4tméré 15—24 cm.

3. Biztositsa a termelékenység emelkedését, csokkentse a munkaslétszamigényt
és a termelési koltségeket.
Az Egri kérgezogépek kozill az egyszemélyes véltozatok kedvezdek ebbél a
szemponthd6l. A benzinmotoros valtozat a biikknél; 56,49 Ft, a gyertyan
kérgezésénél 71,89 Ft, a villanymotoros valtozat a biikknél 68,10 Ft, a
gyertyannal 83,88 Ft megtakaritdst eredményez, tehat tobb mint 509%,-o0s
a megtakaritis a kézikérgezéshez képest. A termelékenység emelkedése
pedig négyszeres. Tehat 122 000 m® kemény papirfa kérgezéséhez 100 000
miiszak helyett csak 25 000-re van sziikség.
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4. A szerkezet egyszer(i legyen, a munkaszerszamok, alkatrészek konnyen sze-

relhetSk, a kezelési, karbantartdsi igény minimélis legyen. Az Egri kérgezd-
gépek kedvezden értékelhetGk ezekkel a kiovetelményekkel szemben, mert
kevés alkatrészbél, egyszerli elemekbsl allnak. A munkabér és az alkat-
részek barmelyik erddgazdasigi javitémiihelyben elGallithaték. A karban-
tartasi id6 50 6ranként mintegy félérat, 200 éranként mintegy 2 oérat igényel
és foleg tisztitdsbol, csavarok utdnhuzasabdl, csapigyak kenésébdl és szij-
feszesség ellenérzésébdl all.

. Hazai ipar gydrtmanya legyen, az alkatrészek koénnyen beszerezhetdk le-

gyenek.

Ezt a kiovetelményt is kielégitik ezek a gépek. A beszerzési druk 20 500 Fft,
ill. villanymotornal 18 500 Ft. Hazai gyirtmény; erddgazdasigi javito-
miihelyek maguk is elallithatjék. A korabban el6fordulé gyakori hiba, igy
elsGsorban a gumihevederek gyors elhaszndlédédsa, kikiiszobolést nyert,
ezzel a kiesési id§, amely a gumiszalagok cseréjével volt kapesolatos és elég
magas érték volt, lényegesen csokkent.

. A zajszint és a vibrdcié a kivénatos hatart ne haladja meg. A zajszint (han-

gossag) akorabbi véltozatnal elérte a kedvezétlen 120 fonos szintet. A munka-
dob védé lemezboritasnak drothaléval vald feleserélése azonban a zajszin-
tet 50 fon ald vitte. A fat forgaté kormanyon jelentkezé vibraciés hatis a
megengedhetd mértéket nem haladja meg.

Az 1—6. pontban azokat a kévetelményeket targyaltam, amelyeket az
Egri kérgezbgépek kielégitenek. A tovabbiakban azokat a kovetelményeket
targyalom, amelyet egy korszer(i kérgezlgépnek ki kell elégiteni, de az
Egri kérgezGgépek alatta maradnak ezeknek a kivanalmaknak. Ilyen ko-
vetelmények :

. Az érateljesitmény legalabb 6 —10 m? kozott legyen, az egy fére juté ora-

teljesitmény érje el a 1,5—2 m3-t, azaz a kézi kérgezéssel szemben érje el az
erdfgazdasigi gépimunkandl megkivant 8—10-szeres termelékenységet.
Az Egri kérgezigépek ennek a kovetelménynek mintegy /;-at érik el. Itt
jegyzem meg, hogy pl. lyukas forgérész(i kérgezdgépek ezt a kivanalmat
elérik.

. Kénnyen elmozdithaté legyen, mind rakoddn beliil, mind pedig 15—20 km-es

kirzetben. Ennek érdekében lehetdleg gumikerekes utanfutéra legyen fel-
szerelve.

Az Egri kérgezégépek tehergépkocsira valé felrakésa viszonylag még gyor-
san megoldhaté. Munkahelyen beliil azonban mozgatisa nehézkes. Ha a
terep kellG simasagu és szilardsagna, 1-—3 {6 sziitkséges a gép fel- és leereszt-
hetd kerekei segitségével valé mozgatisihoz. KedvezéStlenebb terep esetén
azonban az ilyen mozgatdshoz 4—5 f6 sziikséges.

. A faanyvag felemlése és a gép betdpldlisa gépi mechanizmussal torténjék.

Az Egri kérgezigépeknél ez kézzel torténik és ez meglehetdsen lassi és
iddigényes munkaelem, mert niveli az idGveszteséget, kiilloniosen nagyobb
atmérdji darabok esetében és csokkenti a teljesitményt. Az Egri kérgezo-
gépeknél a faanyag el6toldsa a munkafej elé nem gépesitett, a kérgezendd
faanyagot a kérgezés sordn a munkafej elftt elre és héatra kell tologatni,
ez nem teszi a munkavégzést folyamatossd és a gépi munka iranti alapko-
vetelményt, nevezetesen az egyenesvonali elérehaladas biztositdsit, nem
teszi lehetGvé.
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8. Fejlesztési javaslatok

Tovébbi kisérleteket kell végezni az optimalis fordulatszim megallapi-
tasira, amelynek alkalmazisa esetén a teljesitmény és az iitéfejek élet-
tartama a legkedvezdbb.

A terephez valé alkalmazkodds és a vizszintesre valé kénnyebb bedllds
érdekében célszer(i volna csavarorsés vagy teleszképos megolddssal a labak
hossza valtoztatasanak a lehetdségét biztositani.

Célszeriinek latszik egy készletezGpad készitése, amelyet a gép mellett
gy kellene elhelyezni, hogy arrdl a gépkezelé a kocsi befogé szerkezetével
kézzel torténd érintés nélkiil emelné le a kérgezendd faanyagot és azonnal
kérgezhetné. Ezzel csokkenne a technolégiai kiszolgalasra forditott id6 és a
teljesitmény novelhetd lenne.

A befogékocesi elé kéregletold lapokat kellene szerelni, mert ha a gorgd
elé kéreg keriil, annak eltdvolitdsa nagy eréfeszitést igényel.

Olyan helyen, ahol két gép dolgozik egyiitt, a két gép jo kiszolgaldsanak,
folyamatos munkéjanak biztositasara célszerti volna egy kisegitét alkalmazni,
aki mind a két géphez besegitene elsGsorban az anyagmozgatast illetGen.

Osszefoglalva : Az Bgri kérgeziGgépeket eredetiségiiknél, egyszeriiségiiknél,
olesdsdguknal, megfelel6 mindségli munkavégzésiiknél, négyszeres termelé-
kenységiiknél fogva alkalmasnak kell tartanunk az erdégazdasagokban a gépi
kérgezés megoldasira, elsdsorban biikk, gyertyan, nyir, éger, papirfavalasz-
tékra. A benzinmotoros erGgép esetén 509;-os, a villanymotoros valtozattal
609%,-0s termelési koltség takarithaté meg. Ahol a feltételek megvannak, a
kedvezébb, villanymotoros meghajtassal rendelkezé gépesoportot célszert
vilasztani. A gép szerkezeti tovabbtejlesztése kivinatos az elGadottak szerint.
Egy bizonyos hataron tul azonban nem célszerii, még akkor sem, ha kiilfoldi
gépekkel vald dsszehasonlitasban néhany vonatkozasban nem éri el a korszert
szinvonalat. Bonyolult szerkezeti részek hozzaépitése a gépet komplikaltta
tenné, novelné az eldallitas koltségét és ezzel éppen a gép elényei vesznének
kérba. Jelentdsebb viltoztatis csak akkor célszerii, ha azok gazdasigosak
és a raforditdssal a teljesitmény novekedése ardnyban 4ll. Az egri 1djitok
gépiikkel nagymértékben szolgaltik a kérgezési probléma megolddsiat és a
miiszaki szinvonal emelését a fahasznédlat teriiletén. Joggal illetheti Sket el-
ismerés.

A-p H. Kaadu: HOBBIE THUIbI ,,9TEPCKUX OKOPOBOUYHBIX“ MALLIMH.

IrepcKue HOBATOPHI YCOBEPIUEHCTBOBAIM MOJOTKOBYI0 OKOPOBOYHVIO MALIMHY KOHCTPYKumu 1964 ropa.
VCOBEPIIEHCTBOBAJIM MEXAHH3M 3aXBATA M MEXAHM3M Nofaye, VBeJIHuWIH uucio ofoporos Gapafana. Beipa-
GoTHA MOAHMBULIMPOBAHHON MALUHHEI C 3/IEKTPOMOTOPOM NpeBbilaeT 5M? 3a CMeHY, KOTOPYI0 06CnyIKuBAET OfiMH
paboumii. IT0 NPOCTOE YCTPOHCTBO MOMeT ObITh H3TOTOBIEHO B /Mo00H peMOHTHOH MACTEPCKOM JIeCX030B, W
HCIMOJL30BAHO MpeXkae BCero A1 0KOpPOBKM 0Ovka, rpada, onbxu, Oepeasl AnA GymakHo# npesecuust. [Mpouecc
OKOPOBKH 9TOH MatuuHOK B 4—5 pa3 Gosiblue, uem pyuHOH Crnocol OKOPOBKH.

Dr. Kdldy J.: DIE NEUEN TYPEN DER ,, ENTRINDUNGSMASCHINE EGER".

Die Neuerer von Eger entwickelten die 1964-er Konstruktion der Hammer-Entrindungsmaschine
weiter. Die Spann- und Vorschubsvorrichtung wurden vervollkomnet, die Drehzahl der Trommel
wurde erhtht. Bei der Variante, die mit einem Elektromotor versehen ist, wird eine Schichten-
leistung von iiber 5 fm erreicht, wobei die Maschine durch einen Arbeiter betreut wurde, Das ein-
fache Geriit kann in jeder forstwirtschaftlicher Reparaturwerkstatt hergestellt werden und ist vor
allem zur Entrindung des Papierholzes der Buche, Hainbuche, Erla und Birke geeignet. Bei diesen
Baumarten betriigt die Leistung ein 4- bis 5faches der manuellen Entrindung.
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