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Fiirésziizemek miiszaki anyagnormainak
meghatarozasa
LONKAT JANOS

A szocialista gazddlkodds a termelGeszkozok felhaszndlisa terén a leg -
messzebbmend takarékossigot kéveteli meg. A szocialista ipar és mezd-
gazdasdg (erdégazdasig) dolgozdéi nemesak a termelés emeléséért kiizdenek-
hanem a munka mindségi mutatészamairak javitasdért is: a. termékek
min8ségének emeléséért, az onkéltség csokkentéséért, a munka termelékeny-
ségének a szocialista tdrsadalomhoz méltod fokozasaért és a jovedelmezdség
noveléséért.

A fiirészipari termékek eléallitasaval kapesolatos koltségek kb. 709-at
az alap- és segédanyagraforditisok teszik ki. Ezért az anyagokkal valé
takarékossiag a fiirészipari termékek onkoltségét jelentds mértékben esdk-
kenti.

Az anyagtakarékossigért folytatott hare egyik igen fontos fegyvere
a haladé, miiszakilag megalapozott anyagnorméikhoz igazodd anyagfel-
hasznalds. Az anyagnorma a termékegységre esd anyagfelhasznilast je'enti
és a kihozatal reciprok értéke. Az anyagnormakat szamitdssal és rajzabrak
segitségével allapithatjuk meg.

A) Alapismeretek

A ténkhosszusdgh szelvény Osszes szélessége :

28
S =2g; 8 =—;n=szelvények szama,
s* = atlagos szélesség.

A szelvények Osszes teriilete: 7'=h.Zs; ahol h = a ronkd hossztisaga,
1 m3 fibdl kikeriilé szelvényaru teriilete :
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; ahol d = a ronkd atmérdje,

1 m? fabél kikeriild szelvényaru kobtartalma :
Ki h-Z2-sv 1,293 -89

K= — — — = ; ahol v = a szelvénydru vastagsiaga
T K. hedin a° = :
4

: e ¢

A fiivészaru-kihozatal : K = -Td = 100
K,
A keletkezd fiirészpor kobtartalma :
h-M M-b
Py = &- = Bosap— - b= 1,273 a4 ahol F = h- M = a metszetek
K,y hd?n a*

+
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teriilete, h = tonkhosszisag, = z+-m = a metszetek magassdga, b = rés-

béség, d = a ronké atmérdje, z = a metszetek szama, m = 0,785, d = atla-
e i 3 ]

gos metszésl magassag.

A szelvénydru szélezésénél keletkez§ flirészpor mennyisége :
Ps=223-p-b-h; ahol Zv=a szelvényvastagsagok osszege,

b = résboség,
h = szelvényaru hosszisaga.

1 m3 fib6l termelt flirészdru szélezésénél keletkezd fiirészpor kobtartalma :
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1 m? fabol kikeriild szelvényarura esd talméretek kobtartalma :
by
i

8§V
P = 1,278 = 127—71

280 Sy ;
— 3208 = ahol $; = a szelvényaru szélessége
d* talmérettel,
vy = a szelvényaru vastag-
saga thalmérettel.

A hulladék, illetSleg kérges széldeszka kobtartalma :
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A miikédd pengék szama a kiilonféle szelvényvastagsigok megoszlasatol fiigg.
Ha a szelvényvastagsig azonos, akkor

d=zb-+ (24 1)v;, = 2 (b + v) + v ;ahol d = arénks atmérdje, v = szel-
vényvastagsig ;
b = résbiség, z = a miikdds pen-
gék szama,

(A szamitott értékeket mindig felfelé kell kerekiteni, mégpedig kozépréssel
vald metszés esetén a legkozelebbi paratlan, kozépdarabbdl valé metszés
esetén a legkozelebbi paros egész szamra.)
Ha kétféle szelvényvastagsidgunk van és a w,« szelvényvastagsig egyszer
fordul eld, akkor :
d=zb-+wu+zv,=2(b4v)+v,; z= et

Ha kétféle szelvényvastagsdgunk van és a w-«szelvényvastagsag kétszer
fordul eld, akkor : i
d=zb- 420, +(z—VD)vy,=2(b+ v) + 2 v, —v,;
B A% s
b+ v,

~

&%
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Ha a »wy« szelvényvastagsag haromszor fordul eld, akkor :
d=2zb-+3vm; +(z—2)v,=2(b+v,) +3v;—2u;
d—3v + vy

b+ v,

A szelvények szama tehat kétféle szelvényvastagsig esetén is 1-gyel
nagyobb, mint a m{ikédsé pengék szdma.

Ha haromféle szelvényvastagsigunk van, a miikidé pengék szamit a
kivetkezd madon kell meghatarozni :

d=2zb-+2v;+ 20,4+ (z—8)vg=2(b+v) + 20 +2v, — 3v,;

d—(2v,+2v) +3v
b v,

A torvényszeriiség tehat ismét ngyanaz. Az oldalanyagot adé szelvények
szama a fétermékek szelvényszamat tgy egésziti ki, hogy az Osszes szelvé-
nyek szama =z + 1.

Végiil a szelvényvastagsdgok dsszege és a ronkatmérd :

V=nov4+(nrn—1)b=2v+(n—1)b

ahol b — résbiség, n = szelvények szama,

~

dy = V1?4 s%; ahol dy = a rénk felsG atmérGje, v = szelvényvastagsig,

s = a szelvényvastagsignak megfelels szelvényszélesség.

B) Anyagnorma meghatdrozisa

Az anyagnormat a kovetkezd tényezdk befolyasoljak : a flirészpenge
vastagsiga, a résbség, a ronks vastagsaga és sudarléssiga, a pengebeosztas,
a talméret nagysiga, a nyersanyag és készaru mindsége.

A szamitis egyszerfisitése érdekében a kihozatalt érinté aktiv ténye-
z6knek a fiirészpenge vastagsdgat, a réshdséget, a vonké vastagsdgdt
és sudarlossagit, a pengebeosztast és a talméretet tekintjiik.

Az anyagnormdkat barmely fafaj esetében ezeknek az aktiv tényezok-
nek figvelembevételével kell meghatiroznunk.

Igy pl. lucfenyd szelvényiru esetében az anyagnormikat a kévetkezd
modon kell kiszamitani :

1. Fétermék : 18 mm vastag fiirészdru

A tervezést példaképpen a 160160 mm, 180> 180 mm, 210210 mm,
240% 240 mm, 260260 mm és 280280 mm nagysigi keresztmetszet-
szelvényeknek megfelelden végezziik el. A szélességi és vastagsagi tilméretet
a 1603160 mm keresztmetszeti szelvénytdl a 260x 260 mm-es szelvényig
bezdrolag 5 mm-ben, a 2803 280 mm-es szelvénynél 10 mm-ben vessziik fel.
A réshéség 3 mm. Sudarlossag @ 19%,.

a) 1603160 mm-es prizma termelés (1. sz. dbra).

V,= 165mm; & = 165 mm : d; — 233 em
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A miikodd pengék szama prizmazaskor :
233 — 165 68

- = 4 db.

&ty

3 4+ 18,5 21,5
A miikodd pengék szama a visszavagiaskor

299 __ 185 214 .5 1
L 233185 2145 o

3+ 18,56 21,56

A szelvények vastagsiaga és szélessége prizmizaskor :
Va=165+ 2 x-18,6 + 2. x 3= 208 mm

4 — V2332 — 20-82 — 10:5 — 10 em

@ = 233 em O =262 cm

1. abra. 2. dbra.

A szelvénvek vastagsiaga és szélessége visszavagaskor :
Vg =08, 8,6+ 7 ¥ 3=169 mm
Ve= 10 x 18,5 4 9 x 3= 212 mm

8 = J/23,32— 16,92 — 16 cm

8 == V23,32 —21,22 = 9,7 = 9cm

1,273[(128) - 1,8 4 (38)-1,8] 1,273 42988  380-37 .

e = 24,32 YR 59049
| il 3% 10 1
Az anyagnorma pedig : N = —— = 1,555
64,3

b) 180 180 mm-es prizmatermelés (2. sz. dbra)
V,= 185 mm ; s = 185 mm ; d, = 26-2 cm
A szelvények vastagsaga és szélessége prizmazaskor :
Ve=185 4 2 X 264+ 2 X 8 = 241 mm; 8, = 10 em
A szelvények vastagsaga és szélessége vissza,végaiskor:
V=10 185 + 9% 8= 212 mm; Vg=12 % 1854 11- x 3 = 256mm

§3 = 85—y == 9y —-18temy #p —15 iomiiggle= %) om,
Koo L2044 18+ BO)LS + (10)1,8+20 X 24]  1273x379,2
) 27,22 27.2¢
482,72

= e li-"»:l“ju

739 .84
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100

65-2

¢) 210 x 210 mm-es prizmatermelés (3. abra)
V=215 mm; s; = 215 mm ; dy = 30-4 cm

Az anyagnorma pedig: N =

= 1,533

A szelvények vastagsiga és szélessége prizmazaskor :
Vo= 21512 % 2b 42 ¢ 8 =271 mm ; & = 13 om

A szelvények vastagsiga és szélessége visszavigaskor :
Ve =12 x18-54+11x3 =256 mm; V,=14x185}13X3 = 298 mm ;

S — 8 = & = 8§ = 85 — 21 em; sg = 16 em; 8; =35 em.

dyf = 346em

3. dbra.

k. L273[(210) 1,8 + (32)-1,8 + (10)- 18 + 26X 24] _ 1,273 x 516 _
2l 31,47 3142 .
656,87 it ok
985,96
< .. 100 g
Az anyagnorma pedig : & = 66,6 = 1,501

d) 240 x 240 mm-es prizmatermelés (4. sz. dbra)
V,= 245 mm ; 5; = 245 mm ; d; = 346 cm.
A szelvények vastagsiga és szélessége prizmazdskor :
Vy =245 4+ 2 %X 26+ 2 x 3 =301 mm ; g5 = 17 em
A szelvények vastagsaga és szélessége visszavigaskor :
Ve=12x18,564+11x3 = 266 mm; V, = 12x18,5+2x25+4+13X3=311mm;
8= 8y = 83 = 84 = 85 = 24 cm ; §g = 23 em ; s;= 15 em ;

i@ 1,273 [(240)-1,8 -+ (46) - 1,8 + (30)-2,4 + (34)-2,4] 1,273 X668,4
il et ey W T B R e =

35,62 L 35,60
5
e 8609 = 0,672
126736
§ 80
Az anyagnorma pedig: N = —— = 1,488

67,2

.
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e) 260 x 260 mm-es prizmatermelés (5. sz. abra)

V, = 265 mm; s = 265 mm; d;— 37-5 cm
A szelvények vastagsiga és szélessége prizmazdskor :
Vo = 266 + 2. % 18,6423 =308 mm; V3= 2604 23X 185 +2x12,56 +

+4x3 = 339 mm
8, — 20rem wigs = 11 cmg

A szelvények vastagsiga és szélessége visszavagaskor :
Vy, = 14 x18,6--13 x3 = 298 mm ; VB = 16x18,4+15x3 = 341 mm ;

S =8 =83 =8 — 8 =8 =26 cm; 8§ =22 cm; 8 = 15 em;

dy=375cm

df=4f5cm

—_ . —

5. dbra.

1,273((312)- 1,8 4 (44) - 1,8 + (30) - 1,8+ (40) - 1,8+ (22) - 1,2]

-Klm' = e g
38,52
== 1’273 X 7933% e Emg’_% = 0,681
38,5° 1482,25

Az anyagnorma pedig: N = g{%: 1,468

f) 280 x 280 mm-es prizmatermelés (6. sz. abra)
V, =290 mm; & = 290 mm; d; =415 cm
A szclvények vastagsiga és szélessége prizmézaskor :
Vo, = 29042 x18.5+-2 %3 = 333 mm ; Vs = 29044 x18-5+4x3 = 376 mm ;
8y — 23 em; 8g== 15 em;
A szelvények vastagsiga és szélessége visszavagaskor :
V, = 14 x18,5413 X3 = 298 mm ; Vg = 16 x18,5+15x3 = 341 mm ;
Ve = 18 x18,564-17x3 = 384 mm ;

8 =8 =83 =8, =8 =35 =28 cm; 8 =2Tcm; s =22 mm; g = 14
cm :
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Ko L1.273[(336): 1,8 +(54) - 1,8 +(44)- 1,8 +(28)
W === ST d T - 52 0 R & TR ]

' 42,5
1,273 X 968,4  1,232.77
42 5 1,806.25
100
Az anyagnorma pedig : N = 68.2 = 1,460

2. Fétermék : 24 mm vastag fiirészdru

a) 160 x 160 mm-es prizmatermelés (
Vi=165mm; s = 165mm; d, = 23,3 cm ;

b)

Vi=185mm: & = 185 mm ; d; = 26,2 cm ;

¢)

Vi=216mm; 8 = 215 mm; d; = 30,4 cm ;

)

Vi=24mm; s = 245 mm; d; = 34,6 cm ;

Vy=265mm; & = 265 mm ; d; = 37,5 cm ;

1)

280 X 280 mm-es prizmatermelés

7. sz. abra)

180 X 180 mm-es prizmatermelés (8. sz. dbra)

210 x 210 mm-es prizmatermelés (9. sz. abra)

= 0,682

Kyms = 0,663 ; N = 1.531
K«lmﬂ == 0,655 ) N = ].,526
Kimi = 0,676 ; N = 1.479

240 X 240 mm-es prizmatermelés (10. sz, dbra)

Kims = 0,609; N = 1.430

260 X 260 mm-es prizmatermelés (11. sz. abra)

Ky = 0,682 ; N = 1.460

(12. sz. abra)

/1 ==200mm ; g = 290mm ; dj = 41,5cm; Ky = 0,688; N = 1.453

3. Fétermék : 30 mm vastag fiirésziru

a) 160 x 160 mm-es prizmatermelés (13. sz. dahra)
Kyms = 0.665 N = 1.503

b) 180 > 180 mme-es prizmatermelés (14. sz. abra)

© Ky = 0.679 N = 1.473

¢) 210 < 210 mm-es prizmatermelés (15. sz. dbra)
K s = 0.694 N = 1.441

d) 240 x 240 mm-es prizmatermelés (16, sz. abra)
Klm:t = 0.707 ..N = 1.414

¢) 260 < 260 mm-es prizmatermelés (17. sz. abra)
Kims = 0.705 N = 1.418

f) 280 < 280 mm-es prizmatermelés (18, sz. dabra)

Kyme = 0.707 N = 1414
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df =233 cm

8. dabra.

ay =346 6m

9. dbra. 10. dbra,

TfadTSem

Ty = df Serm

e e e RN

& R e RS——

13, abra. 4. dina.
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f = 23T em

o e

15. dbra. 15, abra.

dy =304 em df=34:6 cm

17. dbra. 18. dabra.

4. F6termék : 40 mm vastag flirészaru

160 % 160 mm-es prizmatermelés esetén : Ky = 0.667; N = 1.499

180 x 180 mm-es prizmatermelés esetén : Ky = 0.688; N = 1.454
210 x 210 mm-es prizmatermelés esetén : Ky = 0.695; N = 1.438
240 % 240 mm-es prizmatermelés esetén : Kyme = 0.705; N = 1.418
260 % 260 mm-es prizmatermelés esetén : Kys = 0.718; N = 1.393
280 x 280 mm-es prizmatermelés esetén : Kyms = 0.714: N = 1.400

5. F6termék : 50 mm vastag flirészaru

160 x 160 mm-es prizmatermelés esetén : K, = 0.673; N = 1.486
180 x 180 mm-es prizmatermelés esetén : Ky, = 0.697; N = 1.435
210 x 210 mm-es prizmatermelés esetén : Ky = 0.712; N = 1.405
240 x 240 mm-es prizmatermelés esetén : K,y = 0.716; N = 1.396
260 x 260 mm-es prizmatermelés esetén : K, = 0.723 ; N = 1.383
280 x 280 mm-es prizmatermelés esetén : K, = 0.719; N = 1.391

A kovetkezd lépésként az adott esetekre megallapitott anyagnormik
hibaértékeinek kiegyenlitése kovetkezik. Bz tgy tirténik, hogy egy koordi-
néata rendszerben az abeisszara cm-es ugrdsokkal a rénkdtmérét (kozépat-
mérét), az ordinatara pedig az anyagnormakat hordjuk fel. A 19. sz. abra
a 18, 24, 30, 40 és 50 mm vastag lucfenyd flirészdru anyagnormait abrazolja
a ronkvastagsag fliggvényében.
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~1

1]

S0

25 30 35

20

Ronkatmért em (kézépatmeérs)

o
5

& 28R

Anyagnorma

3‘3?232§8838833
=

19. dbra.
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A kiegyenlité gorbék megszerkesztése utan a leolvasott eredményeket
tablazatba foglaljuk. Az ilyen téblazat az anyagnormak attekintését egy-
szeriibhé teszi.

E Anyagnorma (md) Kihozatal (%)

- i wd, 1

& 18 24 30 40 S IR 24 30 40 50

"z } mm vastag szelvénydrunil mm vastag szelvényarunal

| 1
24 ‘ 1,568 1,540 1,508 1,490 | 1,473 64,2 | 649 | 66,3 | 67,1 | 67,9
25 | 1,550 1,532 1.501 1,482 | 1,465 64,6 | 65,3 | 68,7 67,5 68,3
26 } 1,642 | 1,525 1,494 | 1,474 | 1,457 | 64,9 | 65,6 | 67,0 | 67,9 68,7
27 | 1,536 | 1,518 1,487 | 1,467 | 1,450 | 65,2 | 65,9 | 67,3 | 68,3 | 69,1
28 | 1,528 | 1,511 1,480 | 1,460 | 1,443 | 65,4 | 66,2 | 67,6 | 68,6 69,4
29 | 1,521 1,604 | 1,473 | 1,453 | 1,436 65,8 | 66,0 ‘ 67,9 68.9 69.7
30 | 1,514 @ 1,497 | 1.466 @ 1.446 | 1,429 | 66,1 | 66,8 | 68,2 | 69,2 70,0
31| 1,507 | 1,490 | 1,459 | 1,430 | 1,422 | 66,4 | 67,1 | 685 | 69,5 } 70,3
32 | 1,500 | 1,48: 1462 | 1,432 | 1,415 [ 667 | 674 68,8 | 69,8 | 70,7
33! 1,494 1,477 1.446 1,426 | 1,409 | 67,0 67,7 69,1 70,1 ‘ 71.0
34 | 1,488 | 1,471 | 1,440  1.420 | 1,404 | 67.3 68,0 69,4 70,4 l 2
35 | 1,48: 1,466 | 1,435 | 1.415 | 1,400 67.5 | 68,2 ‘ 69,7 70,7 | 714
36 | 1,479 1,462 | 1,430 1.410 1,396 67,7 68,4 | 69,9 | 70,9 | 71,6
37| 1,476 | 1,459 | 1,426 1,406 1,392 67.8 68,6 70,1 1.1 71,8
38 | 1,473 | 1,456 | 1,422 1,403  1.388 67,9 | 688 | 703 | T1,3 72,0
39 | 1,470 | 1,453 0 1,419 | 1,401 1,385 68,1 | 68,9 70,5 | T1.4 | 72,2
40 1 1.467 | 1,450 | 1,416 1,399 | 1.382 68,2 | 69,0 | 70,6 71,5 72,4
41 | 1,464 @ 1,448 414 | 1.398 1,380 68,3 | @9,1 | 70,7 71,6 ‘ 72,6
42‘ 1,462 | 1,446 1,413 | 1,397 1,379 68,4 | 69,2 90,8 1.|71.8 72,56
43 | 1,460 | 1,445 | 1,412 | 1,396 | 1,378 68.5:| 69,2 | 70,9 71,7 72,6
44 1,459 1.444 | 1,411 1.395 | 1,377 68,6 69,3 | 76,9 Tl T Te
45 1,458 1,443 1,410 1,394 1,376 68,6 69,3 70,9 o R I g
. | l t | | J

Ha a flirészéarun kiviil a talméretek miatti veszteséget, valamint a flrész-
por és kérges széldeszka mennyiségét is meghatarozni kivanjuk, tigy a szami-
tasokat a A) fejezetben kozolt képletek segitségével kell elvégezni.

C) Miiszaki anyagnormdak alkalmazdsa

A statisztikai — tapasztalati — anyagnormak nem veszik figyelembe
a miiszaki és technikai adottsigokat és ezért rendszerint lazasigokat ered-
ményeznek. Ezek a lazasdgok stlyos hibdkban jelentkeznek. Ilyen hiba pl.
az, hogy az anyagfelhasznilds tervezése tilnyomo részben bizonytalan. Hiba
az is, hogy a statisztikai — tapasztalati — anyagnormék a tényleges anyag-
felhasznilas jo vagy rossz eredményének kiértékelését nem teszik lehetivé.
Ez abbol addédik, hogy a tervezett anyagnormdikhoz viszonyitott kiértéke-
léshen — a vélasztékardanyban, pengebeosztdsban, t@lmérethen, a rénkd
vastagsigiban stb. mutatkoz6 vdltozasok — nem jutnak kifejezésre. Ezért
a tervezett kihozatallal szemben elért jobb kihozatal igen gyakran rossz
eredményt jelent, mert a vastagabb ronkd feldolgozisa vagy az eldnyésebb
pengebeosztas kiovetkeztében még jobb eredményt kellett volna elérni.

A miiszaki anyagnormék alkalmazdsaval a felsorolt hibak kikiiszobolése
vilik lehetvé. A miiszaki anyagnormak ugyanis a tényleges kihozatal helyes
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kiértékelésére adnak lehetiséget. Kzt a kiértékelést 2 szakaszban kell végre-
hajtani

1. meg kell allapitani, hogy a tényleges termelési programm alapjan
hogyan valtozik a tervezett anyagnorma (helyeshitett anyagnorma
meghatarozasa) :

2. a tényleges eredménynck a helyesbitett anyagnormikhoz vald viszo-
nyitdsdval a relativ anyagmegtakaritast vagy pazarlist kell meg-
hatarozni.

A vazolt eljarist a kovetkezd példa mutatja be :

Tegyiik fel. hogy egy vallalatnak 1952, T. negvedévben. 33 em allag-

vastagsagi lucfenyd ronkdbdl flirészarut kellett termelnie a kivetkezd valasz-
ték-megoszlis mellett :

18 mm vastag fiirészdrn .. .. oo 1594
24 » » e e s et 209,
30 » » e o ] 109,
40 » » AT AN B B9
500 » » N A o ot s on 209%;

Osszesen. ... .. 1009,

Ennek a megoszlasnak megfeleld stalyozott anyagnorma :

N = 1.494 % 0,15 - 1.477 x 0,20 - 1,446 X 0,40 - 1,426 x 0,05
-+ 1,409 ¢ 0,20 = 1,450 értékil volt (lasd az anyagnorma tablazatot).

Tegyiik fel tovabbd. hogy a véllalat a tervvel szemben — 34 cm atlag-
vastagsagi flirészronk6bol, — 1,440-es anyagnorma szerinti anyagfelhasz-
nalist ért el és ugvanakkor a vilasztékok megoszlasa a kivetkezo volt :

18 mm wvastag flrészaru............ 10%;
24 » gl Jod o Bt A 209
30 » » LB T ey ke & .';“(T/,,
40 » » DI P A e D EO
50, » » » e ,;L',OU,
Osuesen. ... .. 1009,

Kérdés jol vagy rosszul dolgozott a vallalat?
Mivel a helyesbitett anvagnorma :

N = 1,488 x 0,10 4 1,471 x 0,20 - 1,440 X 0,30 4 1,420 < 0,10
- 1,404 % 0,30 = 1,438

) ! 1,438
a vallalat rosszul dolgozott (A lemaradds ( Jle= ———) . 100 == 0,29,).
1,440

D) Anyagnormdal meghatdrozisinak guakorlati modszerei

A miiszaki anyagnormanak szamitdssal valé meghatarozdsa igen bonyo-
lult feladat. Kzért a eyakorlatban egyszer(ibb eljarasok terjedtek el. Ilyen
pl. az, hogy a ronkGbdl kikeriild szelvénydrn méretét — szamitdsok helyett
— kozvetleniil rajzdbrarél olvassuk le (ldsd 1—18. dbrdkat). Igen elterjedt
eljards az is. hogy :zimitissal esak a szelvényvastagsagokat hatdrozzuk
meg ¢s a szelvényszélességeket nomogrammrdl olvassuk le.
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A 20. abra a Szovjetunidban elterjedt és méar nalunk is alkalmazott
nomogrammot mutatja be. Lényege, hogy miutin a szelvényvastagsigokat
a ronk tengelyétdl kiinduldan szamitdssal mar meghataroztuk, a szelvény-
szélességeket a nomogrammrol egyszerfien leolvassuk.

)

29. dbra.

21, abra.
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Ha a nomogrammot Ggy szerkessztjiik meg, hogy a szelvényvastagsigok-
nak nem felét, hanem egészét vessziik szamitasba, gy a Barlay Ervin 4ltal
szerkesztett 0. n. négyzetes nomogrammot kapjuk (21. sz. dbra).

A szelvényszélességek meghatarozasa utan a kihozatalt ugy kapjuk
meg, hogy a szelvényaru keresztszelvényteriiletét a ronk kiozepén mért kor-
szelvényteriilethez viszonyitjuk.

Pl. ha 24,3 em kozépatmérdji lucfenyé ronkbdél 18 mm-es flirészdrut
termeliink, Ggy a kikeriil6 faanyag szelvényteriilete a kovetkezd :

8 db 18 mm vastag deszka 16 cm széles 8 X 1.8 x 16 = 230,4 cm?

2 db 18 mm vastag deszka 10 cm széles = 2 X 1.8 X 10 = 36,0 cm?
2 db 18 mm vastag deszka 9 cm széles = 2 X 1.8 X 9= 32,4 cm?
Osszesen. .. ... 298.8 cm?

Mivel a kozépatmérdvel meghatarozott korszelvény teriilete :
r?z = 12,152 X 3,14 = 463.583 cm?, kovetkezik, hogy a szelvényiru
kébtartalma :
- 298.8
K md = =
463,6

= 0,643

Az anyagnorma pedig :
100

N —— 555

184,83
Az eredmény tehat ugyanaz.

E) Irdnyelvek a miiszaki anyagnormdk megdllapitdsdhoz

Egyre nivekvi beruhdzasaink megvaldsitasihoz sziikséges faanyagok
biztositdsa érdekében a legtakarékosabban kell a fit felhasznalnunk. Mivel
a haladé anyagnormak az anyagtakarékossagért vivott harcot nagyban
elGsegitik, ezért a flirészipari termékek miiszaki anyagnormait is a legsiirgs-
sebben kell meghataroznunk.

A miiszaki anyagnormiak meghatdrozasakor egységes iranyvelveket kell
alkalmaznunk. Ezek a kovetkezdk :

1. egységesen — fafajonként — szabalyozott tdalméretek figyelembe-

vétele ;

2. korszerli vagastechnika tervezése ;

. a korbe irhaté négyzeten kiviil esé oldalanyagnak minél gazdasigo-
sabb feldolgozasat biztositd pengebeosztas alkalmazdsa ;
. a vékonyodds (sudarlossag) egységes figyelembevétele.
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