
1 9 1 6 . O K T Ó B E R 1 5 . 

ERDÉSZETI LAPO K 
LY. ÉYF. 

AZ ORSZÁGOS ERDÉSZETI EGYESÜLET 

K Ö Z L Ö N Y E 19-20. FÜZET. 

K I A D J A : A Z O R S Z Á G O S E R D É S Z E T I E G Y E S Ü L E T 
Szerkeszti : 

B U N D K Á R O L Y 

Megjelenik minden hó 1-én és 15-én. Előfizetési dij egy évre 16 korona. 

Az Orsz. Erd. Egyes, oly alapító tagjai, kik legalább 300 kor. alapitvinyt tettek, vala
mint a rendes tagok is 16 kor. évi tagsági dij fejében ingyen kapják. Azok az alapító 
tagok, kik 300 koronánál kevesebbet alapítottak, 6 kor. kedvezményes árért járathatják. 

S z e r k e s z t ő s é é és k i a d ó h i v a t a l : Budapesten , L ipótváros , Alkotmány-uteza 6 . sz. II. e m , 

™t A lap irányával nem ellenkező hirdetések mérsékelt díjért közöltetnek. «» 
^ ^ - t (Telefon : 37—22.) 

A fürészpor értékesítése. 
I r ta : K&vesi Antal, főiskola i r . tanár . 

"rj\r rönkf a félgyártmányny á val ó feldolgozásáná l jelentéken y 
h \ mennyiség ű fürészpo r é s fahulladé k halmozódi k össze , 

melyet hazánkba n —  eltekintv e a  kazánfütésr e szolgál ó 
résztől —  kellőe n fel  ne m használnak . Aho l pedi g viz i er ő ál l 
rendelkezésre, avag y h a a z elektromo s üze m czentráléj a explozió s 
motorral va n meghajtva , ot t a z egés z faapadé k ténylege s veszte -
séget jelent , noh a fölöslege s külö n hangsúlyozni , hog y a  fürészpo r 
értékesítése mennyir e emel i a  fürésztelep , illetőle g a famegmunkál ó 
üzem rentabilitását , figyelme n kivü l hagyv a a z összegyűl t hulladé k 
helyszükségletét é s tűzveszélyességét . Miót a pedi g a  f a ár a roha -
mosan emelkedik , a  szakemberekne k minden t e l kel l követniö k 
a f a lehet ő legjob b gazdaság i kihasználás a érdekében . 

Jelen közleményembe n a  fürészpor é s fahulladék ipar i czélokr a 
való alkalmazásá t ismertetem . 

A fürészpo r mikroszkopiku s vizsgálat a mutatja , hog y a z 
hosszúkás, éle s szélekke l biró , összetör t é s szétszakítot t sejtekbő l 
áll; belehelv e a  légzőszervekr e leülepszi k é s ezeke t izgatja ,



amiért i s a fahulladéko t alkalma s módo n úg y kel l összegyűjteni , 
hogy a  szijhajtáso k okozt a áramláso k következtébe n —  finoma n 
szétosztott állapotba n —  a  levegőb e n e kerülhessen . A z össze -
gyűjtés nagyob b üzemekné l mechanika i uto n történi k pneumatiku s 
berendezéssel, vag y végnélkül i gyapotszalaggal , avag y h a gyalu -
gépek nincsenek , nyitot t csőbe n lánczcza l val ó továbbít ó rend -
szerrel. 

A kéz i erőve l történ ő fürészpo r eltávolítás , amiko r má r 
nagyobb mennyiségbe n gyűl t össze , nemcsak egészség i szempont -
ból, hane m azér t i s hátrányos , mer t a  felhalmozot t tömegr e a 
gépolaj rácsuro g s  könnyebbe n me g i s gyulladhat , amiér t i s a 
fizetendő tűzbiztositás i össze g i s nagyobb . 

Oőzüzem eseté n czélszer ü a  fahulladé k nagyob b részé t 
kazántüzelésre felhasználni , h a lehet , fabriket t alakjába n is , 
mert ezálta l lényege s megtakarítá s érhet ő el . H a ugyani s 
valamely 10 0 effektí v lóerő s gőzgépe t veszün k alapu l 1 0 óra i 
munkaidő mellett , akkor , moder n berendezés t é s kedvez ő 
viszonyokat feltételezve , effektí v óralóerőnkén t 1—1*2 kg szénr e 
van szükség , aza z napont a átla g 1 1 q, am i 3  K-á s egységáran -
ként 30 0 munkanapo n 3 3 X 30 0 = 990 0 K  fűtés i költségne k fele l 
meg. Oőzfürészekné l tehát , h a a  kazán t lépcső s rostélylya l é s 
automatikus fürészporadagolóva l szereljü k fel , amiko r ugyani s a 
gőzfejlesztés egyenletességé t i s elérjük , a  fent i össze g tekintélye s 
megtakarítást jelent . Töb b kerette l dolgoz ó fűrésztelepeknél , vala -
mint nagyob b faipar i üzemekné l a  kazánfütésr e felhasznál t mennyi -
ségen kívül , mé g a  fahulladé k V s — 1 U rész e ál l rendelkezésre , 
melyet má s módo n kel l értékesíteni ! • 

Az emiitet t 10 0 effektí v lóerő s gőzgéppe l hajtan i lehe t vala -
mely nég y kerette l é s megfelel ő segédgépekke l (kör - é s lengőfürész , 
gyalugép, köszörülőgép , világításr a szolgál ó dinamógé p stb. ) ellátott 
fürészüzemet. H a eg y kere t évent e átla g 500 0 m3 fá t fürésze l fel , 
akkor a  nég y kere t összteljesítmény e 20.00 0 m3. A  fenyőfáná l a z 
átlag 6 0 % tiszt a ár u é s ( 2 0 % — 2 5 %) hulladé k széldeszk a mellet t 
még körülbelü l (15—20 ) százalé k a  fürészpormennyiség , am i a 
20.000 m3 rönkf a mellet t 350 0 m3 tömö r anyagnak , aza z súlyba n 
kifejezve évent e 175 0 í-ána k fele l meg . Naponta tehát csekély 
veszteség leszámításával 5-7 t fürészpor halmozódik fel, h a tüze -



lési czélr a j ó részét fel  ne m használják , jóllehet a technika minden 
eszközzel arra törekszik, hogy a metszetet finomabbá tegye és 
igy mennél kevesebb legyen a faapadék. 

A 10 0 effektí v lóerő s gőzgéphe z napont a 1 T t jóminőség ü 
szén kell , melyne k fűtőérték e (6600—7000 ) kalória , mí g a  nedve s 
fürészporé é s hulladék é (1800—2200 ) átla g 200 0 kalóri a é s ig y 

a gő z előállításár a fahulladékbó l 1  1  20QQ 8 ~ — 3 ' 7 4 * s u l y r a va n 

szükség. A  fenmarad ó 2  t nap i fölösle g kihasználhatatlanu l gyűli k 
össze, nagyobb telepekné l pedi g jóval nagyob b mennyiségben , noh a 
ökonomikus szempontbó l enne k értékesítéséve l anná l i s inkáb b 
foglalkozni kell , mer t Németországban , Amerikába n é s a  külföldö n 
általában e  kérdé s má r megoldottna k tekinthető ! A  mostan i hábor ú 
okozta nehé z gazdaság i viszonyo k mellet t a z érdekel t iparága k 
nagy mennyiségbe n i s vásárolják . 

Az emiitet t kiseb b telepné l évent e 600 t fürészpor felhasználásá -
ról voln a szó , amel y mennyisé g tovább i feldolgozá s nélkü l i s mé g 
körülbelül (1900—2000 ) koron a értékne k fele l meg . H a pedi g 
kazántüzelésre ne m kel l a  hulladéko t felhasználni , akko r 171 0 t 
súly halmozódi k fel  é s e z körülbelü l (5500—5600 ) koron a értéke t 
képviselne. Kazántüzelés i czélr a fahulladékka l együt t tonnánkén t 
8—10 koronáva l i s veszik számításba. Lényegesen emelkedik a fürész -
hulladék értéke , ha vegy i ipari czélokr a feldolgozzák, avag y ha tisztá n 
mechanikus uton fabrikettet állítanak elő. Ennektonnájáért(120—130 ) 
koronát, ső t fáva l szűkölköd ő vidékeke n 16 0 koroná t i s fizetnek . 

Afürészpor hasznosítás a cAm/a/és mechanikai uto n eszközölhető. 
A chemia i felhasználásr a vonatkoz ó leírásoka t é s adatoka t a z 

irodalomban találhatunk,* ) d e a  mechanika i értékesítés t részletese n 
nem tárgyalják . 

I. A fürészpop chemiai felhasználása. 

A vegy i iparba n a  fürészporbó l szára z lepárlássa l faszenet , 
faeczetet é s kátrány t készítenek , továbbá fűtés , é s világításr a szolgáló 
gázokat. A faeczetből azutá n faszeszt , eczetsava t és különféle olajoka t 

*) Erns t H u b b a r d : Di e Verwertun g de r Holzabfalle ; W . Bersch : Di e 
Verwertung de s Holze s au f chemische n W e g e ; Dr . Zemplé n G é z a : Fábó l 
készített czuko r é s alkohol ; W a l t e r B . Harper (Linde) : Di e Destillatio n industrielle r 
und forstwirtschaftliche r Holzabfalle . 



(terpentinolaj, faolaj ) készítenek , mi g a  kátránybó l benzolt , toluolt , 
thymolt, paraffint , phenolt , naftalint , karbolsavat , kreozoto t é s a z 
anilin gyártásáho z szüksége s szénhidrátot . 

A fürészporból retortákba n é s kemenczékben szára z desztilláczi ó 
utján nyerjü k a z emiitet t terményeket . A  lepárlá s folyamat a kétféle , 
aszerint amin t inkáb b kátrány , vag y pedi g faecze t nyerés e a  főczé l 
és enne k megfelelőe n kel l a  fürészpor t i s osztályozni . Ugyani s a 
tűlevelű fá k (gyantadú s fenyőfák ) fürészporábó l töb b kátrányt , mi g 
a lombo s fákébó l nagyob b mennyiség ű faeczete t kapnak . A z els ő 
esetben a  lepárlá s folyamat a lassúb b é s a  hőmérsé k alacsonyabb . 
A keletkez ő gázo k nagyrész t szénoxid , széndioxidbó l állanak . 

E gázokbó l azutá n —  izz ó szénrétege n átvezetv e —  fűtés i 
czélokra alkalma s gázoka t nyerhetünk . 

A másodi k esetbe n a  lepárlá s gyorsab b é s magasab b hő -
mérsékletű. Töb b é s job b faeczete t kapun k é s keveseb b kátrányt . 
Az ill ó alkatrésze k felbomlana k szénhidrogénekr e é s ig y nagy -
mennyiségű, jó l tisztithat ó é s nagyob b világít ó erej ű gázoka t 
kapunk. 

A fürészporbó l gyárthatun k sóskasavat , szőlőczukrot , czellu -
lózet, alkoholt , lőpor t é s robban ó anyagoka t (pl . carbazotine , 
diorrexin, pyrolith , haloxylen , herakli n stb.) . A  fürészpor t falisz t 
alakjában a  tuskóirtá s czéljair a szolgál ó astralit robbant ó anyagná l 
is alkalmazzák . Ez t a  Dinamit-Nobel részvénytársasá g pozsonyi 
robbanóanyaggyára készíti . 

A sóskasava t nátronlúgo s eljárássa l czellulóze t tartalmaz ó 
fürészporból nyerjük , h a ez t káli - vag y nátronhidrátta l oxidáljuk . 
Vegyületeit a  gyógyászatba n é s fényképészetbe n alkalmazzák . 
Az oxálsa v mé g úg y i s előállítható , h a czukrot , keményítőt , fá t 
salétromsavval oxidálunk . 

A lucz - é s jegenyefeny ő fürészporából , h a ez t vizze l é s só -
savval keverv e nyomá s alat t hevítjük , szőlőczukro t lehe t gyártani , 
ami azutá n pálinkafőzésné l használhat ó fel . 

A czellulózet úg y állítjá k elő , hog y a  fürészpor t aetherrel , 
alkohollal, hígítot t savva l é s alkáliákka l kezeli k é s azutá n so k 
vizzel kimossák . Felhasználhat ó papirosgyártásnál . Jó l értékesíthet ő 
a fenyőfélé k hulladék a benzinne l történ ő extrahálással , amiko r i s 



a bezinne l kivon t gyantá s anyago t forr ó alkáliákka l kásá s tömegg é 
alakítják é s ugyancsa k a  papirosgyártásná l használjá k fel . 

A czellulózebó l erjedőképesség ü czukro t nyernek , amibő l 
spirituszt lehe t gyártani . Aho l viz i er ő va n é s a  so k czellulóze t 
tartalmazó hulladé k teljese n felszabadul , ot t a  czuko r é s szes z 
gyártásán kivü l a  maradékból , amel y a  hulladé k 75%-a , fabriket t 
is készíthető , melléktermén y gyanán t pedi g methylalkohol , aczeto n 
és ecze t i s termelhető . 

A spiritus z (aethylalkohol ) előállítás a ol y képen történik , hog y 
a hulladéko t kénsavva l vag y sósavva l főzik , amiko r a  czellulóz e 
egy rész e czukorr á változik , illetőle g czukortartalm u folyadéko t 
kapnak, mei y mészsze l közömbösíthető . Azutá n erjeszt ő anyago t 
adnak hozz á é s ig y alkoholtartalm ú folyadéko t nyerne k é s ebbő l 
lepárlás utá n alkoholt . 

Dr. Ruttan, a  montreali egyete m tanára , a  kanada i kormányzó -
ság megbízásábó l kísérletezet t ebbe n a z irányba n é s eg y tonn a 
fürészporból 9 0 lite r 9 4 foko s alkohol t nyert , amelye t előnyöse n 
a festőiparba n alkalmazot t é s vegy i anyago k gyártásáná l értékesített . 

Dr. Zemplén vizsgálata i alapjá n az t találta , hog y 1 t nyárfa : 
fürészporból 15 0 lite r alkohol t i s lehe t termelni , mi g a  luczfenyő -
ből csa k körülbelü l a  felét . 

Az ig y termel t alkoho l mótorhajtásra , világításra , aether -
esszenczia é s tinktura , tovább á kollódiu m é s kloroformgyártásr a 
is alkalmas . 

Fagazdag országokba n a  burgonyábó l nyer t alkoholla l szem -
ben lényegese n olcsóbb . Má s eljárás t Tomlinson amerika i vegyés z 
ismertet.*) 

A fürészporból robbanó anyagokat is lehet előállítani. Eze n 
czélból a  fürészpor t sóoldatta l átitatjá k é s szárítják , maj d hozzá -
kevernek olya n anyagokat , melye k a  hulladé k álta l felvet t sókka l 
explozibilis keveréke t adnak . 

Készülhet a  robban ó anyag , h a a  fürészpor t nitrogliczerinne l 
itatott farostta l kezeljük . 

*) Obe r di e Gewinnun g vo n Spiritu s au s Holz . Zeitschrif t de s Österreichi -
schen un d Architekte n Verein s Nr . 14 . 1913 . 



Egyes helyeke n a  szénbányászatná l a  heraclin nev ü robban ó 
anyagot használják , mel y ál l viz , pikrinsa v é s kálisalétromma l 
impregnált é s szárítot t fürészporból . 

A lőpor , melye t fürészporbó l lehe t készíteni , a  következ ő 
összetételű: 3 0 lite r vízbe n feloldana k 3 5 kg nátron - é s 4  kg 
kálisalétromot, tovább á ó  kg klórsava s kálit , utób b hozzáadna k 
5 kg kén t é s 2 3 kg fürészpor t é s porszer ü cserkérget . Jó l össze -
keverve szárítják . 

A fürészpor t karborundum gyártásáná l i s felhasználják . E  czél -
ból kokszpor t é s homoko t elektromo s kemenczébe n összeolvaszta -
nak, maj d konyhasó t adna k hozzá . Ehhe z keveri k a  fürészport , 
hogy a z anya g likacso s legye n s  hog y a  fejlődöt t gázo k el -
szabadulva robbanás t n e okozzanak . A  karborundu m bá r drágáb b 
mint a  smirgli , d e tartósab b é s könnyebb . 

A kalczium-karbidgyártásnál felhasznál t szene t i s próbáljá k 
fürészporra] helyettesíteni . A  fürészporbó l megfelel ő kemenczébe n 
faszenet állítana k el ő é s porr á zúzot t állapotba n mészkőve l keverik , 
majd erő s elektromo s ára m hatásána k veti k al á é s ig y nyeri k a 
kalcziumkarbidot. 

A mahagón i é s palisanderf a fürészporábó l páczoló anyagot 
készítenek. Vízze l főzi k é s tims ó hozzákeverés e utá n leszűrik . A z 
égerfa, szilf a é s cseresnyefábó l készül t é s lecsiszol t alkatrészr e a 
páczot többszö r felkeni k é s ig y mahagóni , vag y palisanderfaután -
zatot kapnak . 

Richardson a  fürészporbó l műtárgyát készi t az alábbi eljárással : 
Az átszitál t fürészpor t só - vag y kénsavva l kezelve , hevítésne k vet i 
alá. A  keverékhe z állat i vér t vag y csonthamut , fosforito t kever , 
majd megszárítv a széttördelv e zsákokb a gyűjti . 

Marókálival é s kénne l keverv e é s hevítve , tartó s é s olcs ó 
barna festéket i s állítana k el ő fürészporból . 

Croissant é s Bretonniíre eljárásáva l a  fahulladékból , korpábó l 
és keményítőbő l organikus sulfürt lehe t előállítani , melybő l festő -
anyagot készítenek . 

E czélr a a  gyantatartalmú fá k fürészpor a ne m alkalmas , hane m 
a tölgy- , bükk - é s gesztenyefáé . 



I I . A  fürészpo r mechanika i feldolgozása . 
v 

a) Fabrikettgyártás. 

Kazántüzelésnél a  fürészport , min t fűtőanyago t 10 0 kg-ktrú 
legfeljebb 1  koronáva l vehetjü k fe l rentabilitás i számításunkban . 
Minthogy pedi g a  fürészpo r laz a állapotba n so k helye t igénye l é s 
a tüzelé s nehézke s is , mer t könnye n átesi k a  rostélyo n é s nedves -
ségénél fogv a ez t b e i s tömi é s a  levegő t elzárja , azér t má r régót a 
foglalkoztak a  fabriket t készítéséve l s  ujabba n a  fahulladé k ilye n 
irányú értékesítés e ige n terjed . 

A fabrikettgyártás történheti k hide g vag y mele g állapotban . 
1. Ha hideg állapotban akarun k brikette t gyártani, akkor alkalmas 

kötőanyagra va n szükség . A  kötőanya g olya n legyen , hog y szállítá s 
alatt szé t n e essé k é s amellet t tűzáll ó i s legyen , mer t h a a z elégés -
kor gyorsa n összeesik , akko r a z izzásba n lév ő tömeghe z ne m fé r 
elegendő mennyiségű levegő . A kötőanyag lehe t gyanta,—petróleu m 
vagy terpentinbe n oldva ; esetle g szuro k é s kolofonium , spiritusz -
ban oldva , tovább á j ó kötőanya g a  kátrány , vizüveg , melas z é s 
állati vé r keverék e is . Néh a a  faeczetgyártásná l visszamarad t 
mésziszapot i s felhasználjá k kötőanya g gyanánt . A z emiitet t kötő -
anyagokat jó l össz e kel l keverni , hog y a  massz a összetart ó legye n 
és a  kötőerő t kísérletile g állapítjá k meg . 

Brikettsajtóberendezést gyárt : Th. Oroke Akt. Oesellschaft 
Merseburgban. 

2. A mele g állapotba n val ó brikettgyártásho z külö n kötőanya g 
nem szükséges . A  felmelegedé s folytá n a  fába n lév ő gyantanem ü 
alkatrészek folyósa k leszne k é s természete s kötőanyago t adnak . 

Rendesen a z Arnold rendszer ű sajtó t alkalmazzá k é s a z egés z 
berendezés hajtásár a 1 6 effektív lóer ő kell . Ilye n berendezés t gyár t 
az Eisengiesserei und Maschinenfabrik Akt. Oesellschaft Oanz et 
Co. Danubius, Ratiborban. 

A brikettsajtóva l 1 0 ór a alat t (4000—5000 ) kg nedves , a 
keretekről felszabadul ó fürészpor t lehe t feldolgozn i é s a z üzemhe z 
elegendő egy , a  géphe z ért ő munká s é s eg y segédmunkás , mi g a 
brikett kiszedésével , íparkocsib a val ó berakásával , illetv e a  raktárb a 
való szállításáva l (2—3 ) tanonc foglalkozik . A nap i brikett-termelé s 
körülbelől (3600—3800 ) kg súlyú . 



A brikettsajt ó a  fürészpor t szárítá s álta l víztartalmátó l mentesit i 
és a z anyago t ug y tömöríti , hog y a  gyártot t briket t fűtőérték e 
eléri a  szára z fatuskóé t é s minthog y a z elégésné l kevé s ham u mara d 
vissza, nemcsa k kazánfütésre , hane m ház i tüzelésr e i s alkalmas.* ) 

Amig nedves , laz a fürészpo r felhasználásáná l —  a  kazángő z 
előállítása czéljábó l —  a  szénsulyna k négyszeresér e va n szükség , 
mert a  hulladékb a foglal t vi z elgőzitésér e jelentéken y hőmennyisé g 
vész kárba , addi g a  fabrikett-tüzelésnél , melyne k fűtőérték e a 
nyersanyag gyantatartalm a szerin t (3700—4300 ) kalória , a z elége -
tendő szé n súlyána k ali g kétszeres e elegendő . A  brikettezé s gazda -
ságosságát a z alább i egyszer ű számítá s igazolja . 

Hasonlítsuk előbb a különböző tüzelőanyagokból nyert 100.000 
kaloriás hőegységeket! A fűtőanya g t-kénti árá t koronákbanjelöljü k 
/C-val, a  fűtőértéke t hőegységekbe n F-e\, tovább á legye n 100.00 0 
kalória h ő ár a hf fillér . Felállíthatju k a  következ ő összefüggést : 

hh =  F ^ Q Q X 1 0 0 . 0 0 0 =  1 0 0 ^ ; d e \Q0hk—hj é s igy hf = 10.00 0 

Pl. h a jóminőség ü 700 0 kaloriá s szé n tonnáj a 2 8 K-ba kerül , 
akkor 100.00 0 kaloriá s hőegysé g ár a fillérekben : 

, 2 8 X 10.00 0 .  . . ,  . . . ,  1 A n n n n hy = jqqq—=40, aza z a  fent i számbó l nyer t 100.00 0 

kaloriás egysé g ár a 4 0 fillér . 
A fabrikettr e vonatkozólag , eltekintv e attól , hog y a  tüzelé s 

hatásfoka i s 10—15°/o-a l kedvezőtlenebb , min t a  széntüzelésnél , 
a hj értékéne k kisebbne k kel l lennie , hog y j ó kereskedelm i czik k 
legyen. Tegyü k fel , hog y a  fabriket t 100.00 0 kaloriá s egységé t 
32 fillérér t akarju k előállitani , úgy kiszámíthatjuk , hog y milyenne k 
szabad lenni e 1  t briket t árána k a  versenyképessé g szempontjából . 
„ hf.F 3 2 X 4 0 0 0 , _ Q „  , 
^ = TM>öo-ö = ^öööö - =  1 2 ' 8 - H a p e d l g J ° m , n o s e g u e s a 

fűtőértéke i s nagyobb , akko r Ki =  13-5 . Aza z a  fogyasztóna k 
1 t fabrikette t lehetőle g (12-8—13'5 ) koronáér t kel l nagyba n be -
szereznie, amiko r i s a  100.00 0 kaloriá s egység e köze l annyib a 
kerül, min t a  széné . H a tehá t fürésztelepünkö n vag y egyé b fameg -

*) H . Winkelman n :  Da s Brikettiere n vo n Hobel - un d Ságespanen . Werk -
stattstechnik. 1915 . évf . 10 . 



munkáló műhelybe n brikette t akarun k gyártani , akko r a  termelés i 
összköltségnek tonnánkén t jóva l a  Kx értéké n alu l kel l maradnia , 
hogy a  szállítá s költség e é s a  tiszt a haszo n i s megtérüljön . Számitá -
sunk ez t igazoln i fogja . 

A normáli s brikettsajt ó (1 . ábra ) percenkén t 2 5 jára t mellet t 
25 brikette t sajtol . Minthog y a  fabrikette k közepe s súly a 0 2 5 kg, 
naponta 1 0 óra i munk a mellett : 1 0 X 6 0 X 2 5 X 0'2 5 = 375 5 kg 
súlyút lehe t gyártan i é s ig y 5°/ o porzás i vesztesé g mellett , körül -

1. ábra . Brikettsajtó . 

belül 400 0 kg súly ú jó l szárítot t fürészpo r é s hulladé k vag y gyalu -
forgács kell . H a tovább á figyelemb e veszszük , hog y a  keretekrő l 
lehulló fürészpor átla g 3 5 % víztartalm ú é s míg a  szárító berendezése -
ken továbbítják , a  víztartalo m 10%-i g csökken , aza z körülbelü l 
2 5 % súlykülönbsé g van , akko r megállapítható , hog y legaláb b nap i 
5000 kg fürészpo r é s hulladé k mellet t lehe t a  brikettsajt ó folytono s 
üzemét biztosítani . A sajtó óránként 5  kg gőz t és a száritódobok fűtés e 
óránként (30—40 ) kg, d e csa k 2  atm nyomás ú gőz t szükségei . 



A brikettsajt ó hajtásár a szolgál ó 1 6 effektí v lóerős , forrógőz -
üzemü lokomobi l óralóerőnkén t 9  kg magasnyomás ú gőz t fogyaszt *) , 
amely gőz t óránkén t (2Vi—2Vc ) kg fabrikette l lehe t termelni . 
Tehát a  gé p gőzfogyasztás a naponta : 1 0 X 1 6 X 9 = 144 0 kg 
forrógőz é s a  tüzelőanyagfogyasztás : 1 0 X 1 6 X 2 - 2 = 35 2 kg 
fabrikett. Ez t a z értéke t a  szárításr a szolgál ó gőzmennyisé g fel -
használása folytá n 45 5 kg-va becsülhetjü k é s ig y a  nap i 375 5 kg 
termelésből 330 0 kg mara d mé g eladásra . A  briket t tonnáj a 
átlag 1 3 K-va l helyszíne n eladható , ső t fába n szegén y vidéke n 
(15—16) K-ér t i s é s a  mostan i háboruokozt a nag y tüzifahián y 
mellett pedi g 2 0 K-ér t árusítják . H a átla g 1 5 K- a eladás i árra l 
számolunk,**) a  nap i bevétel i eredmén y 3* 3 X 1 5 = 4 9 K  5 0 fillér . 
Ezzel szembe n vizsgálju k a  termelés i költségeket . 

A brikettgyártáshoz a sajtó, a fó'száritó készülék és az anyag 
továbbítására szolgáló szállító berendezés, továbbá a 16 lóerős 
hajtómotor szükséges. A z összköltsége k megállapításáná l azonba n 
az alapozás , gőzvezeték , felszerelés , épüle t é s tele k költségei t i s 
figyelembe kel l venni . A  Oanz és társa, Danubius ratibori fiók -
gyárának adata i szerin t a z össze s emiitet t költségeke t 25.00 0 K-ba n 
vehetjük fel , melybő l 500 0 K , a z épüle t é s tele k beszerzésér e é s 
az alapozásr a fordítható . 

Az üzem i kiadáso k számítás a a  következ ő alapo n történhetik : 

Az egés z berendezé s 5°/o-o s kamat a 125 0 K 
A gépe k 8%-o s amortizácziój a —  — —  160 0 , , 
Az épüle t é s tele k 37o-o s amortizácziój a 15 0 , , 
Az üzembehelyezé s é s jókarbantartásr a a z összköltsé g 

3°/o-a fordithat ó _ _ 75 0 „ 
Tisztítás, kenőanya g é s világítá s 60 0 „ 
Tüzbiztositás 3% o —  —  . . . —  —  —  —  7 5 „ 
Kiszolgálás költség e (eg y gépkezel ő é s eg y segéd -

munkással) . . . . . . . . . . . . -  —  320 0 „ 
két tanonc z . . . __ _ —  —  — —  . . . —  —  —  — — —  60 0 » 
Keresk. költség , ad ó é s egyé b kiadá s . . . 57 5 „ 

Összesen 880 0 K 

*) Friedric h Ste inhi lber : Da s Ságewer k un d sein e Nebenbetriebe . 
'*) A  szé n ár a i s megdrágul t tehá t / ( , i s nagyobb . 



300 munkana p mellet t a  nap i össze s kiadá s 8 8 0 0 : 3 0 0 =  29/3 3 
korona. A  tiszt a haszo n tehá t napont a eg y brikettsajt ó esetébe n 
a 2 0 koroná t meghaladj a é s ig y évent e 600 0 koron a nyeresé g 
érhető el , ami a  25.00 0 koroná s befektetés i költsé g 24%-o s jövedel -
mezőségének felelne meg! Tekintv e azonban az t a  körülményt , hog y 
a fabrikeltgyártás t rendese n valamel y fennáll ó üze m mellékipar -
ágának tekinthetjü k é s nagyob b rendelkezésr e áll ó fürészpo r é s 
faforgács esetébe n (2—3 ) sajtó i s felszerelhető , a  rentabilitá s mé g 
kedvezőbben alakul , különöse n olya n viszonyo k mellett , amiko r a 
brikett jó l értékesíthető . Példáu l so k czellulózetartalm u brikett -
a papírgyártásná l —  a  czellulóz e főzőbe n —  i s felhasználható . 
3800 kg súly ú briket t 128 0 kg czellulóze t ad és egy tonna czellulózeér t 
(120—130) koroná t i s adnak . 

A fabrikettkészité s folyamat a a  következő . A z átla g 3 5 % víz-
tartalmú fürészpor t automatiku s szállít ó berendezésse l a  gyűjtő térb e 
és inne n alu l fűthet ő csigaszer ü vezetékkel , avag y elevátorra l a 
főszáritó készülékb e továbbítják . Ezalat t a  víztartalo m lényegese n 
csökken körülbelü l 14%-i g s  egyidejűle g annyir a felmelegszik , 
hogy gyantafolyóss á les z é s a  kötőanyago t szolgáltatja , A  szárit ó 
készülékből a  fürészpo r csusztató n á t a z utószáritób a kerül , mel y 
közvetlen a  sajt ó föl é va n szerelve . E z i s gőzze l va n fűtve , a 
nedves gőzö k e l párologtatása czéljábó l é s inne n a  fürészpor t forg ó 
keverő lapáto k továbbítjá k a  sajt ó garatjába . A  sajt ó ide-od a 
mozgó dugattyújá t könyökemelőve l lehe t működésb e hozni . 
Minden járatná l a  sajtolásho z szüksége s mennyiség ű anya g a 
dugattyú ei é kerü l é s e z járatának végé n brikett é tömöríti . A  sajt ó 
kamrájából a  brikettszala g 1 5 m hossz ú hütőcsatorná n á t a 
rakodóhelyre kerül . 

Minthogy minde n jára t végé n eg y dara b készü l e l é s a  sajt ó 
perczenként 2 5 járato t végez , a nap i produkcziój a (14.200—14.500 ) 
drb. letompítot t téglaalak ú brikett , melyne k hossz a 14 0 mm, széles -
sége 7 5 mm é s vastagság a átla g 25—3 0 mm ugy , hog y 1  m'A 

térfogatban körülbelü l 300 0 dara b van . A  termel t mennyisé g azo n 
körülménytől függ , hog y milye n állapotba n kerü l a  hulladé k 
sajtolás alá . A  ne m jó l szárítot t nagyob b nyomás t é s munka -
kifejtést igényel , am i a z egye s géprésze k törésér e vezethet . 

Ilyen berendezé s Laendler Aladá r arad i gőzfürésztelepé n i s 



látható, ak i szive s vol t néhán y idevág ó adato t rendelkezésemr e 
bocsátani. A  sajt ó 6  m hosszú , 210 0 mm széles , 205 0 mm maga s 
és össze s súly a 800 0 kg. A főszárit ó 6  m hossz ú é s 60 0 mm át -
mérőjű henger . A  galiczia i fürésztelepeke n i s töb b ilye n fabrikett -
sajtó van . 

A fabriket t jó l felhasználhat ó mindenfél e kazántüzelésr e é s be-
vált a  ház i tüzelésr e is , mert kevé s hamu t á d é s tiszt a szagmentes , 
nem porzódik . Jó szolgálatot tesz a brikett olyan fürésztelepeken, 
melyek gőzlokomoüvval vontatott erdei vasutat tartanak üzemben, 
ahol ugyanis a széntüzelés költséges volna. 

A fürészporbriketthez lehe t szénport i s hozzáadni é s ig y nagyobb 
fütőképességü kitűn ő anyago t kapunk . 

Néha a  fürészpor t hengerszer ü masszár a alakítjá k á t é s darabo s 
tüzelőanyagot készítene k belőle . Ezze l foglalkozi k A . Bezner 
gyáros Ravensburgban. A fürészpor t szén , forr ó kőszénkátránynya l 
és kevé s gyantáva l keveri k é s formáb a sajtolják . A z ig y nyer t 
anyag széntüzelésné l i s a  szénne l együt t adagolható . 

b) Mesterséges fa- és tűzgyújtó gyártás. 

A fürészport gyakran használják fel mesterséges fa, illetőleg 
fautánzat készítésére is. Régent e csa k Kínába n gyártotta k ilyenfél e 
dísztárgyakat, ujabba n azonba n egés z Európába n i s elterjed t é s 
külön ipará g lett . A  mestersége s fá t felhasználjá k a  szobrászatba n 
(angyal, konzol , oroszlánfe j stb.) , a  bútoriparban , tovább á a  mű -
asztalosok falak , födéme k stb . díszítésére , parkettek , lemeze k é s 
deszkák gyártására . Előállíthat ó mesterséges faanyagbó l a  famárván y 
a xylolith , papyrolith , a  facemen t vag y sciffarin , a  parafaszőnye g 
terracottafa, torgamen t stb . 

A mestersége s fána k a z alább i követelményeke t kel l kielégí -
tenie :  hasonlítani a kel l a  fáho z é s fajsúly a ezze l köze l megegyez -
zék. Mele g é s nedve s helye n ne m szaba d megvetemednie . Kell ő 
szilárdságú legye n é s rugalmas . Fonto s követelmén y tovább á a 
jó megmunkálhatósá g is . Fürészelni , gyalulni , fúrni , esztergályozn i 
enyvezni, csiszoln i é s lakkozn i lehessen . 

Kaolinnal kever t fürészpo r nyomássa l formálhat ó é s szárít ó 
helyeken megfelelőe n kiszárítv a mindenféle formát felvevő fát ád, 
mely a  szobrászatba n felhasználhat ó dísztárgya k készítésére . 



Előszeretettel használjá k kiseb b dísztárgyak előállításár a pl . 
a palisanderf a fürészporát , melybő l készül t tárg y jó l gyalul -
ható, esztergályozhat ó é s polírozá s utá n szé p fényes , egyenlete s 
felületű lesz . 

Főzött fürészporbó l krét a agyag , lenolaj - é s enyvoldatbó l 
olyan plasztiku s masszá t lehe t készíteni , melybő l képkeretek é s 
plafondiszítések gyárthatók , formáb a val ó sajtolá s utján . Ilye n 
mesterséges fadiszitéseke t bútorokra , falakra , mennyezetekr e i s 
szoktak alkalmazni . B. Harras czég gyártja Böhlenben. 

A fürészpo r foszforsava s mészsze l é s alkalma s kötőanyagga l 
(szurok, terpentin , gyanta , állat i vér , enyv ) keverv e é s formálhat ó 
tömeggé gyúrv a a  simili-bois nev ü fautánzato t adja , mel y kere k 
lenyomatok, domborművek , szoborutánzatok , ajtó - é s parketta -
táblák gyártásár a használatos . A  simili-bois , f a módjár a megmun -
kálva, fényezhet ő é s aranyozható . Tetszető s é s a  légkö r káro s 
hatásának nagyo n jó l ál l ellen . 

Ha a  dióf a fürészporá t használjá k fel , órá k díszítésér e alkalma s 
mesterséges fá t kapnak . 

A xylolith fürészpor , albumin , folyékon y eny v vag y tims ó 
és melászbó l va n összegyúrva . Különböz ő festőanyagok , pl . 
zinóber hozzáadás a utá n vékony lemezekb e sajtoljá k é s szárítják . Jó l 
bevált padló - é s faldiszitésekre . E  czélr a j ó a  puhaf a fürészpor a is . 
Hasonló összetétel ű a  papyrolit h is , mel y falitábl a készítésér e jó . 
Jobb kötőanyagga l készítet t xylolit h a  melaphonfát adja , mel y 
különböző színekr e festhető , könnye n formálhat ó é s szilárd . 
Lépcsőfokok é s oszlopo k készítésér e szolgál . A z anya g tűzbizto s 
és ross z hővezető . 

A terrakottája gyantadú s fá k fürészporábó l készül . Ugyani s 
(1—2) rés z fürészpor t 1 . rés z iszapol t kaolinna l keverne k é s vi z 
hozzáadásával plasztiku s anyagg á gyúrják . Azutá n fémhengerbe n 
aczéltövis nyomásána k veti k alá , lége n szárítják , maj d kiégetik . 
Lassú kihűlé s utá n jó l fürészelhet ő lemezekre . Nag y a  szilárdsága . 

A jaczement, vagy sciffarin kemény , rugalma s anyag , amel y 
fürészporból, kenderrostból , keményít ő é s enyvből , vag y állat i 
vérből készül . Luxustárgyaka t készítene k belőle . A  faczemen t elő -
állítására nemeseb b keményfá k fürészporá t használják . A  palisanderf a 
fürészporából készül t töme g a z aszfaltého z hasonló . 



A torgament fürészpor , aszbesz t é s ásvány i alkatrészekbő l ál l é s 
résnélküli padlózatr a használják . 

Szép mozaiklapoka t fürészpo r é s gyaluforgácsbó l olymódo n 
állítanak elő , hog y ez t enyv , gummi , tojásfehérny e vag y egyé b 
ragasztó anyaggal , tovább á festékanyagga l keveri k é s sajtolá s 
után szárítjá k (parkett-utánzatok) . 

A famárvány keményf a fürészporábó l készül , h a ez t vizüve g 
vagy enyvve l pépp é gyúrják , maj d festőanyagga l keverv e kiszárít -
ják é s furnirekr e vágják . Ilye n anya g felület e jó l polírozhat ó é s 
a márván y felületéhe z hasonlóv á tehető . A z ébenf a fürészporábó l 
készült furni r nagyo n jó , ne m repedezi k é s ne m vetődik . 

A parafaszó'nyegek finomr a őröl t parafábó l é s hulladékbó l 
készülnek, h a lenolajja l keverv e lemezekk é kihengerlik . A  parafa -
liszt helyet t malomkövekke l őröl t fürészport , aza z faliszte t i s szok-
tak használni . 

Falemezek készítésér e a  fürészpor t kátrány , ké n é s mészsze l 
is keveri k é s sajtolá s utá n szárítják . 

Kisebb mennyiségbe n rendelkezésr e áll ó fürészpor t gyakort a 
tűzgyújtó gyártásár a i s felhasználják,* ) mel y a  különböz ő tüzelő -
anyagok alágyujtásár a szolgál . Eze n czélbó l kazánba n a  gyantá t 
folyóssá melegítik , esetle g gyantaolaja t készítenek , maj d szára z 
fürészport adna k hozz á é s jó l összekeverik . A  nyer t neheze n 
folyós tömege t olajja l beken t formáz ó asztalr a helyezi k é s vas -
hengerekkel a z ala p csatornáib a besajtoljá k s  megfelel ő vastag -
ságban kihengerlik . Ilye n berendezés t gyár t Fallnlcht-czég Eidel-
stadtban Hambur g mellett . 

c) A fűrészpor felhasználása a keramlkai iparban. 

A fürészpo r a z agyagiparban i s jó l értékesíthető . Minthog y 
súlya a z agyagéná l jóva l könnyeb b é s telje s kiégeté s utá n el -
szenesedik s  hamuv á é g el , könnyebb é é s porózuss á tesz i a  belőle 
készült épités i anyagokat . 

Oltott mészsze l kever t fürészpo r tartó s j ó habarcso t ád , mel y 
nem repedezik . Ugyani s 4  rés z oltot t més z felerészbe n fürészpor -
ral 1  rés z gipsz , 1/i rés z enyv , Vi o rész gliczerinne l keverv e olya n 

*) Rudol f S tübl ing : Holzindustrie . 



habarcsot ád , mel y megszáradv a kőkeménységüv é válik . A z ilye n 
habarcscsal készítet t fala k a z időjárásna k jobba n állana k ellen , ne m 
repedeznek, tartósabbak . 

A fürészpo r homokka l é s agyagga l keverve , összegyúrva , 
sajtolva é s szárítva , azutá n kiégetv e könnyű , ross z hővezet ő likacso s 
téglát ád. 

Az alcarazzas (likacso s anyagbó l val ó korsó ) i s olyké p készül , 
hogy tiszt a agyago t fürészporra l keverne k é s a z összegyúr t anyago t 
formálják. 

Műtéglagyártásnál a  fürészpor t czementte l é s gipszszel keverik , 
esetleg csekél y enyvve l is . Enne k a  téglána k nag y a  szilárdság a 
és a  nedvessé g iránt i ellenállás a i s job b é s tartósabb . 

Kertészeti czélokra alkalmas deszkát é s léczet , é s közfalakr a 
és egyé b építés i czélokr a szolgál ó vastagab b deszká t i s hasonl ó 
módon lehe t előállítani . Ugyani s czemen t é s fürészpor , esetle g 
gipszkeveréket vizze l hígítjá k é s a  kőszer ű tömege t összegyúrva , 
formába önti k é s szárítják . 

Tetőcserepek gyártás a fürészporbó l olyképpe n történik , hog y 
ezt 3 : 1 arányba n czementte l keveri k é s állat i vérnek , vag y egyé b 
kötőanyagnak hozzáadás a utá n cserépkőformáb a sajtoljá k é s szárít -
ják. A z igy nyert anyag jó l fürészelhető é s a  szögezésnek is megfelelő. 

Utczakövezési czélra szolgáló kőmasszát i s gyártanak a  fürész -
porból, h a homokot , kátrányt , aszfalto t adna k hozz á é s vizüvegge l 
főzik. A  nyer t kásá s tömege t formáb a sajtoljá k é s szárítják . 

Készítenek a  fürészporbó l izoláló hővédő anyago t is , h a 
gipszszel, agyaggal , állat i szőrökkel , parafáva l é s habarcscsa l jó l 
összekeverik é s hálóva l körülvet t gőzvezeték i csövekr e vasta g réteg -
ben felkenik , maj d megszáradá s utá n olajfestékke l festi k be . 

Másfajta izolál ó anyago t úg y lehe t előállitani , hog y a  fürész -
port nyomá s alat t a  levegőtő l elzárv a hevítik , amiko r lágy , formál -
ható é s sajtolhat ó vízhatlan , feket e tömegg é váli k é s ilye n alakba n 
elektromos művekbe n hőszigetelőü l használják . 

III. A fűrészpo r é s falisz t egyé b é r tékes í tése . 

Kisebb mennyiíég ü fürészpo r ház i tüzelés i czélr a i s eladható . 
Specziális farészportüzelésre alkalmas kályhát gyár t a z Eisenwerk 
Morgenröthe Németországban , amelylye l iroda i é s gyár i helyisége k 



is fűthető k 4  óránként i utánpótlással . A z ár a körülbelő l 20 0 korona . 
E kályháná l a z adagolá s automatikus , a  tüzelőanyago t a  leveg ő 
jól átjárja . A  tölt ő térbő l a  hajlot t rostélyr a egyenletese n kerü l a 
hulladék —  ugyani s külö n szerkeze t a  gombolyagban lees ő fürész -
port szétosztja . A  tölt ő tölcsér t kel l csa k bizonyo s időközökbe n 
friss anyagga l ellátni . Széle s koszorúva l i s szoktá k felszereln i a 
kályhát azo n czélból , hogy a  munkáso k eze n ebédjüke t i s felmele -
gíthessék. 

A hadvezetőség hadi czélokra nagyobb mennyiségű fiirészport 
és hulladékot vásárolt. Részbe n lova k al á alomna k használtá k fel , 
amennyiben a  fürészpo r a z állato k nedve s ürülékei t felszívj a é s 
jó trágyá t szolgáltat , bá r fosforsav - é s kálitartalm a csekély . Másrész t 
azonban kiseb b faépítményekné l (barakkoknál ) a  falaka t képez ő 
deszkák között i tere t fürészporra l töltötté k ki , hog y a  helyisége k 
a melege t jó l tartsák . Ugyani s a  fürészpo r ross z hővezet ő é s eze n 
tulajdonsága miat t gyakort a használjá k jégszekrénye k kitöltésér e 
és üvegháza k melege n tartásár a is . 

A faipartelepekrő l jöv ő szárazabb , finomab b fürészport , pl . 
amely furnirfürészelésné l szabadu l fel , porzó készítésére i s használ -
ják, mer t a  tolla t kevésbb é koptatja . A  fürészpor t átszitálják , aza z 
portól mentesitik , azutá n kátrányfestékke l jó l átgyúrjá k é s a masszá t 
szárítják. A  porzó t szagosítan i szoktá k ol y módon , hog y forgathat ó 
zárt tartányokb a helyezi k é s aetheriku s olajokka l összekeverik , 
majd újbó l szárítják . 

Tölgyfa fürészpor a szára z é s pormente s állapotba n csomagolási 
czélokra i s jó . Példáu l töltöt t üvegtartányo k elszállítására , tovább á 
czélszerü tojás konzerválására. Füstöldékbe n fűst létesítésére i s 
használják. 

A fürészpo r vasszulfátta l keverv e alkotj a a  Laming-féle keveré -
ket, mel y világitógá z tisztításár a szolgál . 

Tisztító anyag gyanánt öntöt t va s é s má s fémtárgyakná l alkal -
mazzák, azonkívü l járdá k é s padló k söprésér e i s po r é s vi z felvev ő 
tulajdonságánál fogva . 

Felhasználják a  fürészpor t állateleségnek Wendenburg eljárás a 
alapján. Ugyani s lisztt é őröli k é s 5 0 kg faliszthe z 1V 2 kg marha -
sót adnak , forr ó moslékka l keveri k é s l / i e kg sósavva l körülbelü l 
két órái g főzik , maj d szárítjá k é s téglaalak ú formáb a préselik . 



Néha korpáva l keverv e keln i hagyjá k é s téglaalakb a gyúrva , 
kisütik. 

A fürészpo r eg y különö s alkalmazásáról , min t tűzolt ó anyagró l 
tesz említés t a  Kazán - é s Gépújság.* ) 

Sok olya n ipar i anya g van , min t pl . a  benzin , lakk , zsir , amel y 
meggyulladva vizze l ne m oltható . Rendese n a z ilye n ég ő anyagoka t 
homokkal takarjá k b e é s ig y elzárjá k a z égés t táplál ó levegőtől , 
megakadályozva a  tü z tovaterjedését . Ujabb i kísérletekke l próbáltá k 
a gyúlékon y folyó s ég ő anyago k eloltásá t fürészporral . A  hatás a 
ugyanis abba n áll , hog y a  fürészpo r úszi k a z ég ő folyadéko n é s 
szintén meggátolj a a  leveg ő hozzáférését . Néhán y czentiméte r 
vastag rétegbe n a  fürészpo r neheze n gyulla d é s lán g ne m kép -
ződik é s ig y a z alatt a lév ő folyadé k lángr a ne m lobbanhat . 
Bizonyos sók , pl . nátriumbikarboná t hozzáadásáva l oltóképes -
sége nő . Ajánlják , hog y olya n ipartelepeken , aho l sür ü gyúlékon y 
anyagot használna k (kátrányt , lakkot ) ot t ládákba n készenlétbe n 
tartsanak fürészport . 

Ahol olcs ó viz i er ő ál l rendelkezésre , ot t előnyö s a  falisz t 
gyártása fürészporból . E  czélr a őrlőjáratoka t használnak , melye k 
rázószerkezettel ellátot t erő s malomkövekbő l állanak . A  megőröl t 
termék 6— 8 szöglet ü szitahengerb e kerül , azutá n zsákokb a 
fogják fel . A  durváb b rész t ismé t őrlik . A faliszt felhasználható 
faczement- és linoleumgyártásra, de azonkívül fa- és kőmasszák 
előállítására, robbanó anyagok (astralit) gyártására, játékbaba-
készitéshez és mesterséges virágporhoz. Sütődékbe n szórásra , ső t 
sajnos, liszthamisitásr a is . 

Ragasztó anyagga l keverv e é s sajtolv a dísztárgyak , mélyítet t 
és maga s domborműve k előállításár a alkalmas , A  pépe s anyagr a 
furnirlemezek i s ragaszthatók . 

Falisztmalomjáratokat gyár t Hermann ConrádczégNeustadtban. 

*) Kazán - é s Gépújsá g 1914 . évf . 
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