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A FAHASZNALAT FEJLESZTESEROL
FINNORSZAGI TANULMANYUT
TUKREBEN

BOROVITS FERENC

1978 szeptemberében négyen finnorszagi tanulmanyuton vettliink részt. Utunk
soran eljutottunk az &allami erdészeti kutatéintézetbe, a magancégek erdészeti
kutatointézetébe, erdészeti gépeket gyarté cégekhez, fakitermelé vallalatokhoz
— azaz a szellemi ,miihelyekt6l” a gyakorlati megoldasokig. Altaldban azt
mondhatjuk a tapasztalatok alapjén, hogy Finnorszag fagazdalkodasa élenja-
r6, amit elbsegit, illetéleg lehet6vé tesz fejlett gépgyartasuk, s vele Gsszefiig-
gésben gyakorlatias, messzetekint® gondolkodésuk. A legfébb, s nalunk is
megfontolandé tanulsidgokat a kovetkezbkben foglalndm sssze.

A magincégek kutatdintézetében egyebek kozott egy filmet wetitettek le
elottiink, melynek témaja: a fakitermelés fejlédésének alakuldsa a szdzad
elejétél a szazad végéig. A filmkockakrdl megelevenedett eléttiink a szédzad-
eleji —kézi flirészes — lokozelitéses — technolégia, majd megjelentek a mo-
torflirészek, a mez6gazdasagi traktorok, ezt kiovették a korszeribb flrészek
aprobb szerszamokkal, azutdn a forvarderek, végil pedig a kiulonbozé kom-
bajnok, apritogépek, szallitoszerelvények. Onkényes csoportositdsban, bizo-
nyos atfedések tudomasulvételével ezt a fejlédesi vonalat négy fokozatra osz-
totltam és folyamatabraval szemléltetem (1. dbra):
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Mig hazdnk a mésodikon, Finnorszdg ma zommel a harmadik fokozatu fej-
lettségi szinten van. Jelentéktelen mennyiségben létezik még az elsé és ma-
sodik fokozat, és 6%, mértékben mar jelen van a negyedik fokozat mindhirom
nak mintegy felét oldjak meg a négyes fokozattal. Ezt a fejlesztést annak elle-
nére tervezik igy, hogy mér ma rendelkeznek olyan kombajn- és apritégép-
gvartd kapacitassal, ami sajat igénytiket meghaladja, és igy gépeiknek a vilag
minden tdjan igyekeznek piacot taldlni. Rakérdeztlink erre a latszélagos ellent-
mondis okara. Az intézetektbl és a kitermel$ vallalatoktél kapott kizel egybe-
hangzd valaszt a kovetkezbkben foglalhatjuk Gssze.

A fejlesztést fokozatosan akarjak végezni. Amikor megjelent a forvarder a
fakitermelési munkéaban, az egész addigi tevékenységliket at kellett szervezni.
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Mas lett a témelletti tevékenység, hiszen elmaradt az Osszerakas (sarangolas,
ill. maglyazas), fel-, leterhelés. El6térbe keriilt az egyszemélyi dintés, galy-
lyazas, darabolas, j6l szerkesztett apré szerszamokkal, munkaruhédval segitet-
ték a t6 melletti munkat. Tovabba valtoztatni kellett a képzésen, a szervezé-
sen, az iranyitason, stb. Mindezek eredményeként az egy kobméter fa szalli-
tasig valéd elSkészitésének élémunkaideje egy o6ra ald esokkent (nalunk 6—7
ora). Az emlitetteken tul mindezt Ugy érik el, hogy részletes technologiai ter-
vet készitenek minden vagasateriiletre. (Egy technologiai tervezdé évi feladata
kb. 50 ezer kobmeéter elokészitése.) Indoklasukban felhoztdk még, hogy mig
a forvarderek lizembiztonsiaga 90—95%, addig a kombajnoké — bar vilig-
szinvonaliak — 40—50%. Ezért ma még korainak tartjik, hogy a kombajnos
technologiat altaldnossd tegyék, hiszen ennek a technolégidnak a kiszélesitése
feltételezi a kombajnok tovabbi tokéletesitését, a kezelék és iranyiték specida-
lis képzését, illetve az Gjabb szervezeti-szervezési valtozasokat. Tapasztalataik,
méréseik szerint a kombajnos technolégia ma mintegy 20—25%-kal dragabb
a harmadik fokozatban jel6lt technologianal.

Fejlesztési koncepeidik tovabbi sajatossagai még a kovetkezdk:

— Igyekeznek minél t6bb miiveletet az erdében, a fa megtermesztésének he-
lyén elvégezni — s erre iranyul és iranyult gépgyartasfejlesztésiik ds.
— Keriilik a nagy beruhazasokkal jaro, kozponti manipuldcios és egyéb ren-
deltetésti telepek létrehozasat. Csak kivételes esetben latjak indokoltnak.
— A kombdjnok koziil elsésorban a processzorok kiszélesitését tartjak pers-

pektivikusan indokoltnak.

— Az apritéktermelést — f6leg a vékony allomanyokban — a jové utjanak
tartjak.

Lehet-e a finnek fejlesztési gyakorlatabdl és terveibél adaptalni valamit
hazai viszonyaiknra? Miel6tt erre barmilyen valaszt adnank, abrazoljuk a
fakitermelés miveleteinek idéigényét oszlop diagramon, ami tovabbi vizsga-
latok végzését teszi lehetévé (2. dbra). Egyszertiség kedvéért tekintsiink el
azoktol a képzési, szervezési és szervezeti valtoztatasoktdl, amelyek a kiilén-
bozé technolégia valtasok elé feltételként Allnak. Alapul a mai gyakorlatot,
tehat a motorflirészes — mezbégazdasagi traktoros technoldgiat vegyiik. A fa-
kitermelés egyes miuveleteinek idéigényét az ERTI Altal oOsszedllitott norma-
tablazatokbdl vettem ki. Természetesen azon normatényezéket vettem figye-
lembe a lehetségesek sokasagabdl, amelyek az atlaghoz koézel allnak. Bar nyar-
fat vettem ezen beliil is alapul, de ugy vélem, hogy a f6bb megallapitasok
mas fafajok esetében is érvényesek. Nem szamoltam a kérgezéssel, hiszen a
mobil daruval felszerelt kérgezégépek a szallitéutak melletti rakodékon végez-
hetik a kérgezést, s a vizsgalat szempontjabol ez kozémbosen hat.

A vizsgdlatnak az a célja, hogy igazoljuk vagy céfoljuk a finnek azon Alli-
1asat, hogy
— a forvaderes technologia nagyon jelentfs termelékenységnivekedést ered-

ményez, tovabba, hogy
— a kombajnok alkalmazédsa ma aranytalanul beruhazas-igényes, illetve
— a kombéjnokon beliil a processzorok alkalmazasa a célszeriibb, gazdasago-

sabb.

A sarangolas és maglyazas idejét (16 perc atlagot) az egyszeriiség kedvéért
8+8-ra bontottam, azon meggondolassal, hogy a forvarder esetében elmarad
az Osszerakas (sarlangolas, illetve maglydzas), tovabba a kombajnoknidl a
normaban levd 0—b5 méteres kozelitést a gép megoldja. A gépek élettartamaul
5 évet vettem figyelembe. Az Osszedllitisbol levonhat6é kovetkeztetések:
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— A déntés minddssze 8Yp-a az Gssz munkaidének, mig a legmunkaigénye-
sebb a fa kézidsszerakdsa ésfel- leterhelése (egyiitt 67%),

— amig a forvarder az ossz élémunkaigény 60%-at valtja ki, addig a procesz-
szor 35/y-4t, és a dontd-rakasold pedig mindéssze 24%p-at,

— egy perc €léomunka kivaltisa a processzor esetében haromszor, donté-raka-
s0lo esetében négyszer tébbe keriil, mint a forvardernél,

— egy dra élémunka kivaltasa a forvarder esetében jénak mondhaté koltség
szempontjabél, de a processzornial méar draga, mig a dontd-rakasolénal
pedig rendkiviilien draga,

— teljes technologiakra kiszélesitve — tehat a kiegészité gépeket is figyelem-
bevéve — sem az aranyokban, sem Osszegszerliségben jelentdsen nem val-
tozik az elémunka kivaltasahoz sziikséges beruhazas.

Osszegezve tehdt azt mondhatjuk, hogy — megerésitve a finnek tapaszta-
latat, véleményét — onmagdban mar a forvarder bekapesolasa a termelésbe
is nagyon jelent6s és — a harom alternativa koziill — a legkisebb beruhéazés-
sal jaré termelékenységet noveld fejlesztés, s amellett a legnehezebbet, az
anyagmozgatast véltja ki. Meggondoland6, hogy a tobb célu gépek alkalma-
z4sat milyen mértékben és mikor szabad kiszélesiteni ilyen koltségtényeztk
mellett, kiilonésen ha figyelembe vessziik, hogy a kombajnok hazai alkalma-
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zasara igen szlik teriileten, elsésorban a fenySkben és nyarasokban nyilik le-
hetGség, ugyanakkor a forvardernél fafaj megkototiségek nincsenek és a ne-
héz terepviszonyokat (lejtés, homokos, saros) is jol athidalja.

A fakitermelésben alkalmazott gépek egy vagy tobb miivelet elvégzésére
tervezettek és igy elsGsorban csak arra alkalmasak. Varhaté, hogy az egyéb
agazatokban (mezbgazdasig stb.) alkalmazott gépek erdészetben valé iizemel-
tetése visszaszorul. Miért fontos erre felfigyelni? Azért, mert gépvasarlé és
nem gépgyartd orszdg vagyunk, azaz gazdalkodasunk szervezésében, fejleszté-
sében tekintettel kell lenni arra, hogy merre haladnak egyes erdészetileg igen

fejlett allamok.

- A finn erdék tulajdonilag heterogénebbek, mint a hazaiak — fafaj tekinte-
tében homogénebbek. Meglepé wvolt, hogy a kutatdintézetek és a termelGval-
lalatok fejlesztéssel kapesolatos véleményei mégis mennyire kozel dllnak egy-
mashoz. F6 szempontjuk -a latvanyossagmentes, raciondlis, fokozatos fejlesz-
tés. A modozatokat illetden a kozeli allaspontok azt sejtetik, hogy jél kidol-
gozott és Aattargyalt koncepciét kovetnek, mely hosszutavra elérevetiti az
érdekeltek tennivaléit.
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A FAKITERMELES GEPESITESE
ES AZ ERDESZETI GEPGYARTAS
KANADABAN

MADA! GEZA

A fakitermelési munkdk gépesitésére Kanadaban a teljesfa kitermelés, a
dont6- és rakasologépek alkalmazdséra irdnyuld torekvés és lehetdleg egy-
szerd technika alkalmazasa jellemzé.

A kanadai erdék zomében az atlagfa toémege 0,12—0,17 m® kdzott mozog,
az atlagos famagassag 17 m koriil alakul. Csak elvétve taldlkozunk olyan
allomanyokkal, ahol a fak t6atmérdje meghaladja az 50 em-t.

Kiilonbtz6 forrasok adatainak egybevetése alapjan elmondhatjuk, hogy a
gépi dontés hanyada Kanaddban jelenleg 25—30Y/;-ra tehet6.

Ugyszolvan az osszes donté- és rakasologépet kanalas kotrd béazisan fejlesz-
teték ki, melyeket olyan megfogé-vagoszerkezettel lattak el, ahol a hidrauli-
kus ollét kettés miikddésti hidraulikus munkahenger miikodteti. Fadontésre
Kanadaban kizardlag csak ezt a vagoszerkezetet alkalmazzak, s a kanadai
szakemberek Ugy vélik, hogy a jovOben is ez lesz az alapvetd vagdszerkezet-
tipus.

A kanalas kotrok modositdsdval parhuzamosan specidlis dontd- és rakasolo
gépeket is szerkesztettek. Atlagot képviseld gépként a BD 20 tipust lehet
megemliteni, amely a FORANO cég gyartmanya. Paraméterei dltalaban az
gsszes kanadai dontdgépre jellemzéek. Az ollék méretezése 50 cm torzsatmé-
réig biztositja a gépek alkalmazasat. Tovabbi jellemz&je a manipuldtor révid
hatotavolsaga (5—7 m). A kis kinyulast sik terepen a gép j6 mandverezési
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