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MOLNÁR SÁNDOR 

AZ AKÁCF A IPAR I FELDOLGOZÁSÁ-
NAK É S HASZNOSÍTÁSÁNA K 
LEHETŐSÉGEI 

A z elmúl t évekbe n n a g y előrehaladá s történ t a z akácf a i p a r i hasznosí -
tásában. A  korább i évtizedekr e jellemz ő bányaipari , szőlőgazdasági , bognár -
i p a r i felhasználá s mel le t t , egyr e jelentőseb b szerepe t k a p a z aká c a  bútor - é s 
sportszergyártásban, építő - é s épületanyag-iparba n egyaránt . E z a  tendenci a 
összefügg a  fenyő- , tölgy - bükk - é s egzótaellátásunf c nehézségeivel . A z év i 
1,6 milli ó br . m 3 aká c fakitermelésün k rendkívül i lehetőségéke t je len t a z 
i m p o r t helyettesítésében . 

A z aká c fájána k közismerte n előnyö s f i z i k a i - m e c h a n i k a i tulajdonságai , nag y 
tartóssága, kedvez ő esztétika i megjelenés e (különöse n gőzölten ) elősegítetté k 
a felhasználá s kiszélesedését . E n n e k ellenér e mé g m a i s előfordu l idegenkedé s 
az aká c magasab b készültség i fok ú feldolgozásától , felhasználásától . 

A z ezze l összefügg ő problémá k egyrész t műszaki-technológiai , másrész t köz -
gazdasági jellegűek . A  műszaki-technológia i problémá k összefügg -
nek a  fűrészipar i hengeresfi a kedvezőtle n a l a k i tulajdonságaival , a lacson y át -
lagátmérőjével (22—2 3 om) , a  f aanya g nagyfok ú színárnyalat a szóródásáva l 
és nehé z megmunkálhatóságával . A l a c s o n y a b b a  termelékenysé g é s a  k i h o -
za ta l , nagyob b a  gép - é s szerszámkopás , fokozot tab b a z energiaszükségle t stb . 
Gazdasági vonatkozásba n a z aká c (rönk - é s fűrészáru) : tölgyhö z viszonyítot t 
48%k>s árindex e csa k a  fogyasztás t ösztönzi , n e m vesz i kellőe n f igye lemb e 
a való s használati értéket . 

A z aká c feldolgozás a sorá n jelentkez ő megmunkálás i nehézsége k szabad -
áras termékekné l megfelelőe n érvényesíthető k a z i p a r i anyag , a  munkabé r 
és ahho z kapcsolód ó rezsiköltségeknél . * 

E körülményre , i l l e tv e a  fűrészár u a lacson y árszintjér e u ta l , hog y a  kés z 
bútoralfcatrészeknél a z alapanyagá r a z önköltsé g 46—50%-ánaf c fele l meg , 
ugyanez fenyőalkatrésze k esetébe n 65—68% , bükkébe n 60—63% . Néhán y 
maximált ára s termékné l (pl . csaphornyo s parke t ta ) a z e lmondot ta k folytá n 
még minimáli s jövedelmezősé g sem érhető el . 

A jövedelmezőség i kérdése k é s a  műszak i nehézsége k előrebocsátásáva l 
kívántunk rámutatn i a r r a a  tényre , h o g y a z akácf a i p a r i hasznosításána k 
több o l y a n ok a van , ame lye k csa k központ i intézkedésekke l számolható k fe l . 
Mielőtt gazdaságun k akácfeldolgozás i tapasztallatairó l számo t adunk , b e m u -
ta t juk a z V . ötéve s tervidőszakba n évent e átlagosa n kitermelhet ő brutt ó 
fatömeg összetételét : 

akác 8 9 e z e r m 3 
nyár 8 4 eze r m 3 
tölgy 1 3 e z e r m 3 

egyéb 1 8 e z e r m 3 
összesen: . 204 ezer m 3 



Gazdaságunk akácosa i n a g y kiterjedésű , összefügg ő állományoka t a l k o t n a k 
a D u n a — T i s z a köz i homokhá t észak i részé n M i k e b u d a , Pusztavac s é s Csév -
haraszt környékén . A z elterjedés koncentráltság a a r r a ösztönöz , hog y a z aká c 
termesztésének é s feldolgozásána k fo lyamata i t egységes , hossz ú táv ú termelés i 
r endsze rekben törekedjün k kialakítani . Fafeldolgozásun k ké t nagyüzembe n 
koncentrálódik: 

— a  nagykőrös i fafeldolgoz ó üzembe n a  nyár , 
— a  pusztavacsiiba n p e d i g a z aká c 

i p a r i feldolgozásá t végezzük . Sajno s mindké t fafa j elfogadtatásáért , a  k i -
a l a k u l t fogyasztó i szemléle t megváltoztatásáér t k o m o l y küzdelme t k e l l fo lyta t -
nunk . Amí g szert e Európába n használjá k a  nyár , akác - rakodólapot , a z aká c 
zsalutáblát (d e mé g má s példáka t i s sorolhatnánk!) , e z a  haza i felhasználók -
n a k csa k fenyőbő l fe le l m e g. 

A feldolgozás i technológi a néhán y tapasztalatá t összegezve , szeretnén k alá -
húzni, hog y az akácfa jól megmunkálható, de kimagasló szilárdsági tulajdon­
ságaiból következően —  m i n t a r r a mé r korábba n u t a l t un k —  igényes az 
alkalmazandó gép és szerszám tekintetében, és magasabb a megmunkálás 
energiaszükséglete is. A  fűrészipar i feldolgozá s kérdéseive l e  l a p hasábjai n 
már részletese n fog l a lkoz tun k (1977 . május) . Beszámoltun k a z aká c h i d r o -
t e rmikus nemesítésébe n elér t kezde t i eredményeinkrő l i s (197 8 november) , 
most ezeke t kiegészítettü k újlab b tapasz ta la tokkal . 

A z aká c hidrotermliku s nemesítésének alapvetőe n ké t terület e v a n : 
— fűrészáru , tömörf a alkatrésze k é s 
— színfurnérgyártás . 
A fűrészár u h i d r o t e r m i k u s kezelés e sorá n nag y f igye lme t k e l l fordítan i a 

íelmelegítési szakas z helye s megállapítására , mer t a  gyor s hőfoknövelé s kér-
gesedést, repedezés t okoz . A  hőkezelés i szakaszba n a z a n y a g védelm e érde -
kében n e a l k a l m a z z u n k 1, 5 ar t -mái nagyob b gőznyomást . N a g y o n fonto s e 
szakasz időtartamána k helye s megállapítás a a  megfelel ő színtónu s kialakítás a 
érdekében, ugyan i s a  g y a k o r l a t b a n a  söté t színárnyalat ú akácr a v a n igény . 
N e m közömbö s tehát , hog y kikísérletezzü k az t a  minimáli s hőkezelés i idő -
szükségletet, a m e l l y e l a söté t szí n elérhető . 

Tapasz ta la ta ink szerin t 2 5 m m vasta g anyagná l 1, 4 a t mel le t t , má r 10 —12 
órás hőkezelés i szakas z mel le t t beál l a  szüksége s szín . A  tovább i hőkezelé s 
csak a z anya g károsodás i lehetőségé t é s a  költségeke t növeli ! 

A nagykőrös i bútorüzemünkfoe n ebbe n a z évbe n kezdtü k e l a  nemesítet t 
akáccal furnérozot t bútoro k gyártását . A  szüksége s furnér t a  D E F A G fa -
lemezüzemétől kooperációba n kap juk . A  korább i kutatás i eredményektől , 
javaslatoktól eltérően , n e m a  lehasítot t furné r kerül t ismétel t hőkezelésre , a 
szükséges szí n elérésére , h a n e m a  furnérprizmá k 6 0 órás , 0, 5 a t nyomás ú 
gőzölésével állítottá k el ő a sötétbarn a színárnyalatot . 

A nemesítet t aká c tulajdonsága i m- a mé g kellőe n n e m feltártak . E d d i g i 
vizsgálataink, tapasz ta la ta in k alapjá n a  szilárdsági tulajdonságo k é s a  kemény -
ség 10—20%-ka l csökkenne k a  gőzölé s révén . Ezze l szembe n a  térfogatsúl y 
0 — 5 % - k a l megnövekedett , a  zsugorodási-dagadás i tulajdonságo k ped i g l é -
nyegében n e m változtak . A z elszíneződé s a  telje s keresztmetszetbe n törté -
n ik , a  rajzola t határozottabba n k i e m e l k e d i k . M e g k e l l azonba n jegyeznün k 
hogy a z akácr a jellemz ő tarkaság , színárnyalat i eltérése k bizonyo s mérték -
b e n mé g a  nemesíté s utá n i s megmaradnak . E z jelentősé n csökkenthet ő a z 
azonos termőhelyrő l származ ó a n y a g o k elkülönítet t megmunkálásával . 

G y a k o r l a t i tapaszta la ta in k alapjá n megállapítható , h o g y a  fűrészár u tovább -
feldolgozása sorá n a  természete s állapot ú é s a  nemesítet t aká c elkoptat ó h a -



A z akácfeldolgozás változása — m3-ben 

1970 • 197 7 

H e n g e r esfa-feldolgozá s 16 000 28100 
Fűrészáru-termelés 2 85 0 8 50 0 

Késztermékek 
— BútoraükatFés z 1 8 0 0 
1— Borosidfonga . — 
— Lamel la f r í z és egyéb exportalkatrés z — 470 
— Fahá z é s falházele m 1 1 0 0 
— Bányászat i a n y a g o k 4 38 0 1685 
— Szőlészet i -anyagok (fűrészel t karó , osz lop ) 500 5 30 0 
— Parkettfirí z 1 560 •— 
— C s a p h o r n y o s p a r k e t t a IP- 2 20 0 

Termékek összesen: 8 090 10 655 

tása é s forgácsolás i energiaigény e közöt t jelentő s eltéré s n e m érzékelhető . 
Kedvező jelensége k figyelhető k m e g a  nemesítet t akácfunné r megmunkál -
hatósága területé n (kevésb é reped , törik , m i n t a  természete s állapotú) , d e 
pozitívan értékélend ő a  gőzöl t aká c gyalulása , marás a sorá n jelentkez ő k e -
vesebb szálkiszakadás , job b minőség ű felüle t is . A  gőzöl t aká c iránt i keres -
let növekedésé t érzékeltet i a  következ ő néhány pusz tavacs i a d a t u n k : 

1975- ben: 1 5 m 3 {kísérlet i gőzölés) , 
1976- b a n: 4 0 m 3 (3 0 m 3 fűrészáru , 1 0 m 3 parkettfríz) , 
1977-ben: 43 0 m 3 (50 % fűrészáru, 5 0 % laonellafríz) . 

A gőzöl t fűrészár u a  bútoriparba n kerül t feldolgozásra . 
A z aká c M d r o t e r m i k u s kezeléséve l megnövelhetjü k a z anya g használat i 

értékét, szépségét . A  módsze r alkalmazásána k kiszélesítéséve l —  elsősorba n 
a bútorgyártá s é s a  belsőépítésze t területé n —  jelentő s mennyiség ű impor t 
egzóta anyagot , tovább á tölgye t és dió t helyettesíthetnénk . 

A z aká c jó l é s gyorsabba n szárítható , m i n t a  tölgy . A z -akáco t nemcsa k 
fűrészáru, hane m alkatrés z formájába n i s minimáli s károsodássa l száríthat -
juk . Mé g élőnedve s állapotbó l i s megfelel ő minőségge l szárítható . E z össze -
függ a  gesz t maga s arányáva l é s a lacson y nedvességtartalmáva l (36—38%) . 

A z akácbó l kialakíthat ó termékszerkezete t alapvetőe n befolyásoljá k a  mű -
szaki , közgazdaság i körülménye k é s a z értékesítés i lehetőségek . E n n e k m e g -
felelőén a z akácfeldolgoz ó üzeme k a z adottságai k é s lehetőségei k függvé -
nyében eltér ő gyártmányszerkezeteke t alakítana k k i . A  hagyományo s akác -
termékek —  borosdomga , csaphornyo s parket ta , bányadeszk a —  mel le t t a z 
utóbbi évekbe n egyr e nagyob b szere p j u t a  bútoralkatrésznefc , a  különböz ő 
tartószerkezeteiknek, fűrészel t oszlopnak , panelparketta-koptatóna k stb . 

A z aká c méret i adottságaina k megfelelően , a  jövőbe n i s nag y mennyiség ű 
fagyártmányfa keletkezéséve l számolhatunk . E  területe n kedvez ő a  szőlő -
karó, szőlőószlo p iránti növekvő kereslet . 

Gazdaságunk akácfeldolgozásába n i s jelentő s változáso k következte k b e a z 
elmúlt években . A z 1977-be n vásárol t parkettfrízbő l gyártásr a kerül t mé g 
ezenkívül 67 0 m 3 csaphornyo s parke t ta . Változatla n áro n (1977 ) számolva, , 
a hengeresf a feldolgozásábó l előállítot t terméke k értékét , megállapítható , hog y 
19704sen 1  m 3 hengeresf a 140 0 F t , 1977-be n 156 0 F t árbevétel t eredménye -
zett. A  hé t é v alat t bekövetkezet t 1 1 % növekedé s a  következ ő oko k mia t t 
n e m elégséges : 



— a  maga s készültség i fok ú terméke k mennyiség e 110 0 m 3 - rő l 320 0 m 3 - r e 
növekedett, tehá t a z 1  m 3 hengeresfár a es ő áribevéte l növekedés e n e m 
•tükrözi kellőe n a  bekövetkezet t szerkezetváltozást ; 

— a z időközbe n végrehajtot t készültség i fo k növelés t elősegít ő beruházáso k 
(szárító-, gőzölő- , továfobfeldolgoz ó üze m stb. ) eszközterhei , w l a m i n t a 
bonyo lu l t abb terméke k többle t i p a r i a n y a g - é s mutíkabérköltségé t a  sze -
rény fajlago s árbevétel-növekedé s n e m ellensúlyozza . 

Részleteiben megvizsgálv a a termékszerkezet-iVáltozást , megállapítható : 
— a  gazdasá g megszüntett e a z aká c faházgyártást , a m e l y a  jövedelmezőség i 

nehézségek mel le t t , műszakila g i s nehézségeke t okozot t a  v i s z o n y l a g hosz -
szú e l eme k beépíté s után i vetemedésével , zsugorodásával ; 

— a z aká c göcsösségét , vetemedés i é s egyé b műszak i tulajdonságai t f i g y e l e m -
be véve , kifejlesztettü k a  bútoralkattés z é s az t kiegészít ő termék , a  csap -
hornyos pa rke t t a gyártását . Elsősorba n a  rövi d ( 1 m-né l rövidebb ) a l k a t -
részek (lábazatok , kává k stb. ) gyártás a i n d u l t meg , szárítot t é s ke resz t -
metszet i leg megmunkál t (gyalult ) k i v i t e l b e n ; ' 

— a  fűrészipar i a l apanya g alacson y átmérőjébő l adódóan , ige n maga s a  k e -
letkező 2 5 m m vasta g fűrészár u aránya . Je len le g elsősorba n e z ad j a a 
bútoralkatrész mel le t t a  parkettagyártá s alapanyagát . A z aká c csaphor -
nyos pa rke t t a i n d o k o l a t l a n u l a lacsonya n maximál t termelő i ár á sajno s 
n e m nyúj t kell ő jövedelmezőséget . Ezér t a  nag y keresle t ellenére , a  g a z -
daságosabb terméke k felkutatásár a ösztönöz ; 

— a  bányászat i anyago k felhasználásána k mértéké t a z utóbb i éve k fe j lesz -
tései se m növelték , mer t a  keménylombo s anyago k helyet t megnőt t a  fe -
nyő- é s a z acélvázas szerkezete k .aránya ; 

— a  szőlészet i anyago k jelentő s megnövekedés e összefüg g a  szőlőtelepítése k 
rekonstrukciójával, a  betonoszlopo k akácca l történ ő helyettesítésével . 

A z ismertetet t termékszerkezete t fo lyamatosa n törekszün k korszerűsíteni . 
A bútoralkatrész-gyártá s mel le t t kiegészít ő termékkén t továbbr a i s célszerű -
nek ta r t ju k —  a  keletkezé s mértékébe n —  a  csaphornyo s pa rke t t a termelé -
sét. Á  jelentő s mennyiség ű 2 5 mm-e s fűrészárubó l hossztoldá s alkalmazásá -
v a l , kooperációba n rétegelt , ragasztot t tartószerkezetekhe z tervezzü k eleme k 
gyártását é s a  nagykőrös i üzemün k rakodólapgyártásáho z állítun k el ő akác -
elemeket . 

A gazdaságun k álta l a lka lmazo t t búto r alkatrész-'vezértermékre épül ő gyárt -
mányszerkezet csa k eg y a  lehet ő variánso k közül . F i g y e l e m b e vév e a  j e l en -
tős mennyiség ű bük k é s tölg y fűrészáruimportunkat , megállapítható : nagyobb 
szerepet kell a jövőben biztosítani az akácnak a'bútoripar területén is! 

A korszer ű akácfeldolgozási , termelés i fo lyamat rendsze r kialakításána k mű -
s z a k i megoldása i m a má r nagyrész t feltártak , d i n a m i k u s a b b előrelépé s 
azonban csa k a  közgazdaság i feltételrendsze r megfelel ő kialakításáva l érhet ő e l . 

(Folytatás a 2á . oldalról) 

A l a p következ ő számába n a  testüle t h i v a t a l o s vezetőség e (egyszer r e négye n is ) 
helyreigazítást te t t közzé , a m e l y n e k ér te lmében : „ A testüle t előt t i s m e r e t l e n részt -
v e v ő közlés e a  m e g t e k i n t e t t fűrészüzemeke t i l letőe n n e m f e l e l m e g a  tényeknek . 
El lenkezőleg: a  tanulmányú t rész tvevő i mindké t m e g t e k i n t e t t üzembe n m a g a s m u n -
kaerkölcsről, jó l s z e r v e z e t t munkafolyamatokról , tisztaságró l é s rendrő l győződhet te k 
m e g a  fűrészesarnokokba n é s a n y a g t e r e k e n . E z t a  küldöttsé g veze tő j e m i n d i g k i f e -
jezésre i s j u t t a t t a a z üzemvezetősége k előtt ." 

H o l i t t a z igazság ? .  • « -
(Re/ , , ; Jérome R.) 


