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AZ AKACFA IPARI FELDOLGOZASA-
NAK ES HASZNOSITASANAK
LEHETOSEGEI

MOLNAR SANDCR

Az elmult években nagy elbrehaladéas tortént az akacfa ipari hasznosi-
tisdban. A korabbi éviizedekre jellemz6 béanyaipari, sz6l6gazdasigi, bognar-
ipari felhasznalas mellett, egyre jelentdsebb szerepet kap az akac a butor- és
sportszergyartdsban, épité- és épililetanyag-iparban egyardnt. Ez a tendencia
Osszefigg a fenyé-, tolgy-, biikk- és egzdtaellatisunk nehézségeivel. Az évi
1,6 millié br. m3 akéc fakitermelésiink rendkiviili lehetéségeket jelent az
import helyettesitésében.

Az akéc fajanak kozismerten elényods fizikai-mechanikai tulajdonsdgai, nagy
tartéssaga, kedvezd esztétikai megjelenése (kiilontsen g6zdlten) elbsegitették
a felhaszndalas kiszélesedését. Ennek ellenére még ma is eléfordul idegenkedés
az akdc magasabb késziltségi foki feldolgozdsatosl, felhasznilasatol.

Az ezzel Osszefliggd problémak egyrészt muiszaki-technolégiai, mésrészt koz-
gazdasdgi  jellegliek. A  mfszaki-technolégiai  problémdak dsszefiigg-
nek a flrészipari hengeresfa kedvezétlen alaki tulajdonsdgaival, alacsony at-
lagétmércjével (22—23 com), a faanyag nagyfoku szinidrnyalati szérédasaval
és nehéz megmunkilhatosigdval. Alacsonyabb a termelékenység és a kiho-
zatal, nagyobb a gép- és szerszamkopas, fokozottabb az energiasziikséglet stb.
Gazdasagi vonatkozasban az akac (ronk- é&s flreészaru): tolgyhoz viszonyitott
48%-0s arindexe csak a fogyaszbist Osztonzi, nem veszi kelléen figyelembe
a valds hasznalati értéket.

Az akac feldolgozasa sordn jelentkezf megmunkdldsi nehézségek szabad-
adras termékeknél megfeleléen érvényesitheték az ipari anyag, a munkabér
és ahhoz kapesolédd rezsikoltségekmél. .

E koriulményre, illetve a flrészaru alacsony arszintjére utal, hogy a kész
kutoralkatrészeknél az alapanyagir az onkoltség 46-—50%-dnak felel meg,
ugyanez fenySalkatrészek esetében 65—68%,, bikkében 60—63%;. Néhany
maximélt aras terméknél (pl. csaphornyes parketta) az elmondottak folytan
még minimélis jovedelmezbség sem érhetd el.

A jovedelmezGségi kérdések és a miiszaki nehézségek elérebocsdtasaval
kivintunk rdmutatni arra a tényre, hogy az akacfa ipari hasznositdsdnak
tobb olyan oka van, amelyek csak kozponti intézkedésekkel szamolhaték fel.
Mielétt gazdasagunk akacfeldolgozasi tapasztalatairdl szamot adunk, bemu-
tatjuk az V. otéves tervidiszakban évente dtlagosan kitermelheté bruttd

fatémeg Osszetételét:

akéce 89 ezer m3
nyar 84 ezer m3
tolgy 13 ezer m3
egyéb 18 ezer m3
osszesen: 204 ezer m3
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Gazdasagunk akdcosai nagy kiterjedésli, odsszefiiggé allomanyokat alkotnak
a Duna—Tisza kozi homokhat északi részén Mikebuda, Puszbavacs és Csév-
haraszt kornyékén. Az elterjedés koncentrdltsiga arra Gsztondz, hogy az akac
termesztésének és feldolgozasanak folyamatait egységes, hosszii tdvi termelési
rendszerekben térekedjiink kialakitani. Fafeldolgozasunk két nagyilizemben
koncentralédilk :

— a nagykordsi fafeldolgozé lizemben a nyar,

— a pusztavacsiban pedig az akdc
ipari feldolgozasat végezzilk. Sajnos mindkét fafaj elfogadtatasdért, a ki-
alakult fogyasztéi szemlélet megvaltoztatdsdért komoly kiizdelmet kell folytat-
nunk. Amig szerte Eurépaban hasznaljak a nyér, akéac- rakodoélapot, az akéc
zsalutablat (de még mas példakat is sorolhatnénk 1), ez a hazai felhasznalok-
nak csak feny6bdl felel meg.

A feldolgozési techmolégia néhany tapasztalatdt Osszegezve, szeretnénk ald-
huzni, hogy az akdefa jol megmunkdlhato, de kimagaslo szildrdsdgi tulajdon-
sdgaibsl kovetkezden — mint arra mdr kordbban utaltunk — igényes az
alkalmazandé gép és szerszdm tekintetében, és magasabb a megmunkdlds
energiaszitkséglete is. A [lirészipari feldolgozds kérdéseivel e lap hasabjain
mar részletesen foglalkoztunk (1977. majus). Beszamoltunk az akac hidro-
termikus nemesitésében elért kezdeti eredményeinkrol is (1976 novemiber),
most ezeket kiegészitettiik Gjabb tapasztalatokkal.

Az akdéc hidrotermikus nemesitésének alapvetden két terllete van:

— flrészaru, tomorfa alkatrészek és

— szinfurnérgyartis.

A flirészdru hidrotermikus kezelése sordn nagy figyvelmet kell forditani a
felmelegitési szakasz helyes megdllapitisara, mert a gyors héfoknbvelés kér-
gesedést, repedezést okoz. A hékezelési szakaszban az anyag védelme - érde-
kében ne alkalmazzunk 1,5 at-nal nagyobb géznyomast. Nagyon fontos e
szakasz idGtartamanak helyes megallapitdsa a megfelelé szinténus kialakitdsa
érdekében, ugyanis a gyakorlatban a s6tét szinarnyalati akacra wan igény.
Nem kozombos tehat, hogy kikisérletezziik azt a minimalis hokeze1e51 id6-
szlikségletet, amellyel a s6tét szin elérhetd.

Tapasztalataink szerint 25 mm vastag anyagnal 1.4 at me]let,t. mar 10—12
dras hobkezelési szakasz mellett bedll a sziikséges szin. A tovabbi hékezelés
csak az anyag kdrosodéasi lehetdségét és a koltségeket novelil :

A nagykérosi butorlizemiinkben ebben az évben kezdtiikk el a nemesitett
akédccal furnmérozott butorok gyvértasat. A sziikséges furnért a DEFAG fa-
lemeziizemét6l kooperdciéban kapjuk. A korabbi kutatisi eredményekt6l.
javaslatoktol eltéréen, nem a lehasitott furnér keriilt ismételt hokezelésre, a
sziikséges szin elérésére, hanem a furnérprizmék 60 6ras, 0,5 at nyomadsu
gozolésével allitottak elé a sotétbarma szinarnyalatot.

A nemesitett akdc tulajdonsigai ma még kellden nem feltartak. Eddigi
vizsgalataink, tapasztalataink alapjan aszilardsagi tulajdonsigok és a kemény-
ség 10—20%;-kal csokkennek a g6zdlés révén. Ezzel szemben a térfogatsily
0—5%-kal megnoveltedett, a zsugorodasi-dagaddsi tulajdonsigok pedig Ié-
nyegében nem valtoztak. Az elszinez6dés a teljes keresztmetszetben torté-
nik, a rajzolat hatarozottabban kiemelkedik. Meg kell azonban jegyezniink
hogy az akdcra jellemz6 tarkasdg, szinarnyalati eltérések bizonyos meérték.
ben még a nemesités utdn is megmaradnak. Ez jelentésen csokkenthetd az
azonos termoéhelyrél szarmazd anyagok elkiilonitett megmunkéldsgval.

Gyakorlati tapasztalataink alapjan megallapithato, hogy a flirészaru tovabb-
feldolgozdsa soran a természetes allapotu és a nemesitett akac élkoptaté ha-
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Az akacfeldolgozas valtezisa — mi-ben

1970 0T

Hengeresfa-feldolgozas 16 000 28100
Flirészaru-termelés 2 850 8500

Késztermékek
— Butoralkatrész — 1800
+— Borosidonga , 550 —
— Lamellafriz és egyéb exportalkatrész — 470
— Fahdzés tahdzelem 1100 —
— Bényéaszati anyagok 4 380 1685
— Szélészeti anyagok (flirészelt karo, oszlop) 500 5300
— Parkettfriz 1560 =
— Csaphornyos parketta — 2200

Termeékek Osszesen: 8090 10655

tésa és forgicsolasi energiaigénye kozoti jelentds eltérés nem érzékelhetd.
Kedvezd jelenségek figyelheték meg a nemesitett akacfurmér megmunkal-
hatésiga teriiletén (kevésbé reped, torik, mint a természetes A4llapotu), de
pozitivan értékelendé a gézolt akac gyalulasa, marasa soran jelentkezd ke-
vesebb szdlkiszakadéas, jobb mindségu felilet is. A go6zolt akac iranti keres-
let novekedését érzékelteti a kovetkezd néhany pusztavacsi adatunk:

1975-ben: 15 m? (kisérleti gdzblés),

1976-ban: 40 m3 (30 m?3 flrdsziru, 10 m3 parkettfriz),

1977-ben: 430 m3 (50%, firészaru, 50%, lamellafriz).

A go6zolt farészaru a butoriparban kertilt feldolgozésra.

Az akac hidrotermikus kezelésével megnévelhetjilk az anyag hasznalati
értékét, szépségét. A modszer alkalmazdsinak kiszélesitésével — elsGsorban:
a2 bulorgyartas és a belsoépitészet terliletén — jelentés mennyiségli import
egzéta anyagot, tovabb4 tolgyet és di6t helyettesithetnénk.

Az akac jol és gyorsabban szarithaté, mint a télgy. Az akacot nemesak
tirészaru, hanem alkatrész formdjaban is minimalis kéarosodéssal szarithat-
juk., Még ¢€lénedves dllapotbdl is megfelelé mindséggel szdrithatd, Ez dssze-
figg a geszt magas aranyaval és alacsony nedvességtartalmaval (36—38").

Az akdebdl kialakithaté termékszerkezetet alapvetéen befolyasoljak a mi-
szaki, kbzgazdasagi korilmeények és az értékesitési lehet6ségek. Ennek meg-
feleléen az akacfeldolgozd lizemek az adottsidgaik és lehetdségeik flggve-
nyében eltéré gyartmanyszerkezeteket alakitanak ki. A hagyoményos akéc-
termékek — borosdonga, csaphornyos parketta, banyadeszka — mellett az
utobbi években egyre nagyobb szerep jut a butoralkatrésznek, a kiillonbozé
tartoszerkezeteknek, flirészelt oszlopnak, panelparketta-koptatonak stb.

Az akac méreti adottsagainak megfeleléen, a jovében is nagy mennyiségli
fagvartmanyfa keletkezésével szamolhatunk. E teriileten kedvezé a sz6l6-
karo, széldoszlop iranti novekvd kereslet. : ;

Gazdasagunk akdicfeldolgozasdban is jelentds valtozdsok kovetkezbek be az
elmult években, Az 1977-ben vasdrolt parkettfrizbél gydrtdsra kertlt még
ezenkiviil 670 m3 csaphornyos parketta. Valtozatlan aron (1977) szamolva,
a hengeresfa feldolgozasaboél eléallitott termékek értékét, megallapithato, hogy
1970-ben 1 m? hengeresfa 1400 Ft, 1977-ben 1580 Ft arbevételt eredménye-
zett. A hét év alatt bekovetkezett 11%; novekedés a kovetkezd okok miatt
nem elégséges:
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— a magas késziiltségi foku termékek mennyisége 1100 m3-rél 3200 m3-re
novekedett, tehat az 1 m? hengeresfira esé drbevétel nowvekedése nem
tlikrozi kelléen a bekovetkezett szerkezetvaltozast;

— az id6kozben végrehajtott keésziiltsegi fok novelést eldsegitd beruhdzdsok
(szarito-, gbézdlé-, tovdbbfeldolgozd iizem stb.) eszkbzterhei, walamint a
bonyolultabb termékek tobblet ipari anyag- & mumkabérkéltségét a sze-
rény fajlagos arbevétel-novekedés nem ellensulyozza.

Részleteiben megvizsgalva a termékszerkezet-vialtozast, megallapithatd:

— a gazdasig megsziintette az akac fahdzgyartast, amely a jovedelmezdségi
nehézségek melletf, muszakilag is nehézségeket okozott a viszonylag hosz-
szl elemek beépités utani vetemedésével, zsugorodasaval;

— az akdc gbcsosségét, vetemedési és egyéb miszaki tulajdonsidgait figyelem-—
be véve, kifejlesztettiik a butoralkatrész és azt kiegészité termék, a csap-
hornyos parketta gyartdsat. Elsésorban a révid (1 m-nél rovidebb) alkat-
reszek (labazatok, kavéak stb.) gyartédsa indult meg, szaritott és kereszi-
metszetileg megmunkalt (gyalult) kivitelben;

— a flrészipari alapanyag alacsony atmér6jéb6l adéddan, igen magas a ke-
letkez6 25 mm vastag flrészaru aranya. Jelenleg els6sorban ez adja a
butoralkatrész mellett a parkettagyartas alapanyagat. Az akac csaphor-
nyos parketta indokolatlanul alacsonyan maximalt termeldi Ara sajnos
nem nyujt kell§ jovedelmezdséget. Ezért a nagy kereslet ellenére, a gaz-
dasagosabb termékek felkutatisara 6szténdz;

— a banyészati anyagok felhaszndlasanak mértékét az utébbi évek fejlesz—
tései sem novelték, mert a keménylombos anyagok helyett megnétt a fe-
nyd- és az acelvazas szerkezetek ardnya;

-— a szllészeti anyagok jelentds megnovekedése Osszefligg a szdlStelepitések
rekonstrukecidjaval, a betonoszlopok akdceal torténd helyettesitésével,

Az ismertetett termékszerkezetet folyamatosan toreksziink korszeriisiteni.
A butoralkatrész-gyartas mellett kiegészité termékként tovabbra is célszerd-
nek tartjuk — a keletkezés mértékében — a csaphornyos parketta termelé-
sét. A jelentés mennyiségli 25 mm-es flrészarubdl hossztoldas alkalmazisa-
val, kooperdcidban rétegelt, ragasziott tartészerkezetekhez tervezzik elemek
gyartasat és a nagykérosi lizemink rakoddlapgyartasdhoz &allitunk el akde-
elemeket.

A gazdasagunk altal alkalmazott butoralkatrész-vezértermékre épiild gyart-
manyszerkezet csak egy a leheté variansok kozil. Figyelembe véve a jelen-
t6s mennyiségl blikk és tolgy flrészaruimportunkat, megallapithaté: nagyobb
szerepet kell a jovében biztositani az akdcnak a'bitoripar teriiletén is!

A korszerli akdcfeldolgozasi, termelési folyamatrendszer kialakitasémak mi-
szaki megoldasai ma mar nagyrészt feltartak, dinamikusabb elérelépés
azonban csak a kézgazdasagi feltételrendszer megfelels kialakitasaval érhet6 el

(Folytatds a 24. oldalrél)

A lap kovetkezd szdmdban a testiilet hivatalos vezetSsége (egyszerre négyen is)
helyreigazitast tett kozzé, amelynek értelmében: | A testiilet el6tt ismeretlen részt-
vevd kozlése a megtekintett flrésziizemeket illetéen nem felel meg a tényeknek.
Ellenkezéleg: a tanulmanyut résztvevsi mindkét megtekintett iizemben magas mun-
kaerkdlesrdl, jol szervezett munkafolyamatokrol, tisztasagrol és rendrél gy6zddhettes
meg a flrészcsarnokokban és anyagtereken. Ezt a kiildotiség vezetdje mindig kife-
jezésre is juttatta az lizemvezet6ségek el6tt.”

Hol itt az igazsag?

(Ref.: Jérome R.)
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