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AZ OSA FAKITERMELO GEPSOR

KOLLAR MIHALY

A fakitermelés megkénnyitésére, az egyre csokkend kézi fakitermels erd
potlasara, a termelékenységet lényegesen noveld miiszaki fejlesztésre sokoldalu
probalkozas torténik. Ezt igazoljdk a Fagazdasagi Miiszaki Napokon, valamint
a kiilénbozé bemutatékon felvonultatott gépek sorai is. A hazai erdék sokfa-
fajusaga, a kitermelhet6 faanyag kisebb koncentraciéja miatt nincsenek egyvér-
telml megoldasok. A tobboldali megkodzelités egyik utjat jelenti a nagytelje-
sitményt, tobbcélu fakitermelé gépsorok alkalmazdsa. E gépek sorabél vildg-
viszonylatban is elismertek az OSA-gépek.

A Nagykunsagi Erdé- és Fafeldolgozé Gazdasag 1978. marcius 7-én allitofia
munkaba az OSA—705/260 gallyazé—darabolé—osztalyozét (processzort), OSA
—260 kihords vontatét (forwardert), s ezt augusztusban kiegészitette OSA—
260—FS donté-kozelit6—rakasold géppel (harveszterrel), igy a fakitermelés
automatizaltan, emberi kéz érintése nelkiil valésul meg, A gépsorhoz tartozik
még a VK—16 E kérgez6gép is. :

A beszerzést megel6z6 dontéskor is egyértelmi volt, hogy a gépsor teljesit-
ményénél fogva regiondlis feladatok ellAtdsira alkalmas, igy tobb gazdasag
fakitermelési feladatainak wvégrehajtasaban tud jelentls segitséget nyudjtani, a
véghasznalati kort elérd celluléz nyarasokban ki tudja elégiteni a Pest és Szol-
nok megyei termelészovetkezetek, allami gazdasigok, egyéb erdégazdalkodok
igényeit. ;

Biztosak vagyunk abban, hogy a hagyoményosan végzett fakitermelésnél
kdltségesebb az automatikus, de olyan szamos elénye van, amelyet ma csak ez
a gépsor tud nyujtani, igy a kitermelés elvégeztetésére vonatkozo dontés
meghozatalanil a legkisebb tényezéként szerepel a magasabb termelési koltség,

A gépsort el6zetesen kidolgozott és létrehozott szervezeti rendszerben, kiilén
lizemegységként miikodtetjik.

A processzor és forwarder prébaiizemelietése 1978. méarcius 7-én kezd§dott.
Svédorszagban kéthetes miuszaki, elméleti kiképzést'kovetGen, ezen a napon
iiltek elsé alkalommal a gépkezelSk a gépre. Tisztdban voltunk azzal, hogy a
gvakorlat megszerzése hosszabb idét fog igénybe venni. Ennek megfelelden a
processzor, de kovetkezményként a forwarder teljesitménye is — kiilondsen
az elsd hénapban — elmaradt az elméletitél. Azt is el kell ismerni, hogy az
eltelt idében az indokoltnal tobb volt a miszaki meghibasodas, s ez kihatott a
teljesitmény alakuldsdra. Szeptember 30-ig, nem egészen hét honap alatt
20 0650 md-es Bsszes processzoros teljesitményhez jutottunk el.

Az OSA 705/260 processzor

A gépegység fafajhoz kotott, elsGsorban nemesnydr — ezen belil is 6rids- és
olasznyar — valamint fenyvesekben alkalmazhato. Eddig elért teljesitménye:
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marciushan 1440 m3 125 6 11,8 m3/6
4prilis—szeptemberben 18 650 m? 1175 16 15,9 m?/6
Gsszesen: . 20 090 m3 1295 6 15,5 m3/6
A kitermelt fatémeg atlagos mellmagassé.gl atméré szerinti megoszlasa:

61,5%-ban 35 cm feletti

51%-ban 26,1—35 cm kbzotti
15,4%-ban  22,1—26 cm kozotti
18,0%-ban 22 cm, illetve ez alatti.

A gépsoron belil az oOsszteljesitményt meghatarozé gépegység, a processzor.
E gépegység teljes koltsége a legmagasabb. Ezért dént6 tényezs, hogy miként
szolgaljuk ki a gépet, milyen technolégiat valasztunk. A gépet a jol megva-
lasztott technolégidval, magas szinvonalil szervezettséggel kell kiszolgalni, eb-
ben az esetben szamara optimalis alloményban kiemelkedé teljesitményre
képes. Ezt igazoljak a killénbdzé allomanyokban és technologidkkal végzett
munka mérési adatai.

Kétféle technolégiat alkalmaztunk. Az elsében a felkészités eltkozelités nél-
kiili teljes fabdl, a masodikban el6koézelitettb6l tortént. A teljesitmény alakuls-
sat a grafikon szemlélteti. A mérési adatokat a produktiv iddre vetitettiik. Az
tizemoraval visszaszamitott teljesitményadatok a grafikonon mutatottnak 70—
75%0-4t adjak.

A donté-kihordé géppel végzett munka azonosan kedvezd feltételeket teremt
a processzor szamara (teljesitményndvekedés szempontjabdl), mint az eldkoze-

Az OSA 705/260 gallyazé-darabolé-osztdlyozd (processzor)
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litéses technolégia. A teljes fa eldkozelitése minden atméré-tartomanyban in-
dokolt, ahol nem keriil az OSA 260—FS gépegység alkalmazasara, 28—30 cm
atlagos mellmagassdgi atméréig az elékozelitésre kivaléan alkalmas az igen
olesd hidraulikus ollés MTZ traktor.

Az OSA 260 forwarder

Az OSA 260 kihordé tobbeélu, fafajhoz nem kotdtt, nehéz terepviszonyok
lekkiizdésére szertesztett, nagy teljesitményl gép. Alapjaban véve lassu jarmd,
ezért a teljesitményét a kozelitési tdvolsag alapvetSen befolyasolja. Mért ada-
taink alapjan a legnagyobb hatékonysig 500—800 m kozott érheté el. Rendki-
viili szerepe lehet és van nehéz terepviszonyokon (pl. artéri teriileten, szagga-
tott terepen), ahol méas jarmi — sulyos karosodas nélkiill — keéptelen lenne
mozogni. Ilyen kortilmények kozott a nagyobb kiszallitdsi tavolsag és koltség
vallalasa is indokolt. Eddig elért teljesitménye:

marcius—augusztus: 12 896 m? 1174 {16 kézt. 500 m 11 m3/iidé
szeptemberben: 2258 m? 319 ii6 kozt. 1100 m 7,1 m3/id
Gsszesen: 15154 m? 1493 {6 10,1 m¥/iié

A forwarder teljesitményének alakuldsat is kedvezéen befolyasolja, ha a
processzor elékozelitett fabol dolgozik. A rendszerezettebb faanyagbdl végzett
kikozelitésnél 20—25%-0s teljesitménynovekedést érhet el.

Az OSA 260 kihordo
(forwarder)
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Az OSA 260—FS harveszter

A donté-kozelitG-rakasolo gép kivaléan egésziti ki a bemutatott két gép-
egységet. Mint a forwarder, éppen ugyanugy ez is fafaj megkétottség nélkiil
alkalmarhaté a 45—50 cm téatmérét meg nem haladé fak dontésére—kizelité-
sére—rakasolasdra. Az optimalis kozelitési tavolsag 60—150 m, az egy forduls-
val kihordhaté fatémeg 12—15 m3. ’

A gépegység lancllirészes vagoszerkezeténél fogva igen jo mindségli — sza-
kall nélkiili — dontést végez, példds vagasrendet, jol megtisztitott vagasterii-
letet hagy maga utdn. A 12—15 m?-es rakatokkal minden esetben hatékony
munkaveégzés feltételeit teremti meg a processzor szamdara. Az illomany atlag
adataitol fliggden lehetévé teszi, hogy a processzor egy allasbol 50—60 percig
dolgozzon, és a kivetelményeknek megfelels legyen az osztdlyozasa.

A gépet illet6 tapasztalat még kevés, és az eddig elvégzett dsszmennyiség sem
utal kell6képpen az elérhetd teljesitiményre. A szeptember 30-ig eltelt masfél
hémap alatt is folyamatos lizemeltetésnek nem wvoltak meg a feltételei, de leg-
foképpen nem volt gyakorlott a gépkezel6. Valamennyi gép kozil a legjobb
gépkezelSket e gépegység igényli. A gépegység onalloan kivaléan alkalmas a
keménylombos allomanyok dontésére, kozelitésére, rakasolasara is. Az ilyen
fafaju allomanyokban a processzort nem célszerd alkalmazni.

A hérom gépegység, a teljes gépsor alkalmazasi lehetGségei — legeélszertibb
technolégia megvalasztisa stb. — nagyon széles skdldn mozognak. Eddigi ta-
pasztalatunk szerint, ha a processzor szamdra alkalmas éves 40—50 ezer m3
termelési feladat biztositott Ugy az FS—260 dontSgép harménikus egységben,
nagy hatékonysiggal dolgozhat egyiitt vele.
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Koézgazdasdgi jellemzélk

Az eltelt honapok {izemora-, teljesitmény- és koltségadatai még nem min-
denben tekinthetfk kialakultnak Ennek ellenére szempontokat adnak a ter-
vezéshez.

Az éves szintli kéltségek zome allandémak tekinthetd. A szikitett onkoltsé-
gen beliill az &ves amortizdciés és fenntartasi koltség 73—79%-ot képez, de
Allandénak veheté a munkabér és a kozteher is. Igy az 1 mi-re esé koltség
alapjaban véve attél fligg, mekkora az elért teljesitmény?

Az OSA 705/260 processzortol elvarhatd éves lizeméra 2300—2500. A hdrom-
hénapos gyakorlati id6t leszdmitva négy honap Atlagaban havi 210 ora telje-
sithetd. Az tssz lizemidén belill a produktiv idé 75—80%. Az egy iizemoéra-
alatt elért teljesitmény 10,5—21 m3, Atlagosan 17,7 m3. Az {izemoéra-koltség
2600—3500 Ft. Az 1 m3-re es6 teljes koltség tehat 147-t6l 260 Fi-ig is terjedhet.

Az OSA 260—FS dénté-kozelité-rakasolé géptél éves szinten 2000 lizemoéra
varhat6. Az elérheté teljesitmény elsésorban a torzs atlagos fatomegétol fiigg.
Eddig a gép 26—30 cm-es mellmagassagi atmerdji veghasznalati mnemesnyar
allomanyban, nyujtott miiszakban 160—170 m?-t ért el. Az egy lizemorara esd
teljesitmény 16—18 m?; 30 cm feletti allomanyban elért atlagteljesitmeény
200 m3, 20—22 m3/iizeméra. Optiméilis koriilmények és személyi feltételek ko-
zott a gépegység teljesitménye tovabb emelhets. A gép lizemora-koltsége
2600—3100 Ft, az 1 mb-re esd teljes koltség 124—175 Fit.

Az OSA 260 kihordd gépibl éves szinten 2500 {izemoéra teljesitése varhato.
Az elérhetd teljesitmény alapvetben a kozelitési, kiszallitdsi tdvolsdgtol fligg.
Az optimalis kiszallitasi tdvolsag 500—800 m. Az elért atlagteljesitmény 10,1 m?/
éra. Magasabb szinvonalon - szervezett termelésben és optimalis szallitdsi
tavolsdg megvalasztiasaval az lizemodrara esé teljesitmény jelentésen novelheto.
13—15 mS-t is el lehet érni. A gép lizemoéraksltsége 1800—2100 Ft, az 1 mi-re
es teljes koltség 120—180 Fit.

Osszegezve:

A hérom egységb6l all6 OSA gépsor rovidfas rendszerben dolgozik. A tech-
nika mai szintjén a legkorszer(ibb és a legkisebb élémunka-raforditast igényld
valtozat. A gépsor Altal kitermelt Allomanyokban élémunka-raforditas 0,30—
0,35 6/m®re csékkent a kordbbi 1,65—2,0 6/m3-hez képest. A munkarendszer
nagy elénye, hogy a fakitermelés teljes folyamata hdrom géppel elvégezhets. A
magas technikai szint sziikségszerlien nagyfoku szervezettséget igényel. Ezzel
a gépet kezeld és ellatd személyzet miiszaki felkésziiltségének is feltétlentl lé-
pést kell tartania.

A Japban megjelent tanulminyok szerzéi: Burjin Arpdd fbosztalyvezetdé h.
ERTI, Budapest; Kdlmdn Gyula tanar, Csorna; Kollar Mihdly termelési és keres-
kedelmi f6osztaly vezetSje Nagykunsiagi EFAG, Szolnok; Molndr Sdndor lizemve-
zeté, Nagykunsagi EFAG, Nagykéros; dr. Papp Mihdly a Nagykunsigi EFAG
igazgatoja, Szolnok; dr. Sali Emil féosztilyvezet§ MEM, Budapest; Torék Ldszld
fejlesztési f6osztaly vezetéje Nagykunsiagi EFAG, Szolnok.
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