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AZ ÖS A FAKITERMEL Ő GÉPSO R 

KOLLÁR MIHÁLY 

A fakitermelé s megkönnyítésére , a z egyr e csökken ő kéz i fakitermel ő er ő 
pótlására, a  termelékenysége t lényegese n növel ő műszak i fejlesztésr e sokoldal ú 
próbálkozás történik . E z t igazolják a  Fagazdaság i Műszak i N a p o k o n , va l amin t 
a különböz ő ' bemutatóikon fe lvonul ta tot t gépe k so ra i is . A  - hazai erdő k sokfa -
fajúsága, a  kitermelhet ő f aanya g k iseb b koncentrációj a m i a t t n incsene k egyér -
telmű megoldások . A többoldal ú megközelíté s egy i k útjá t j e len t i a  nagytel je -
sítményű, többcél ú fakitermel ő gépsoro k alkalmazása . E  gépe k sorábó l világ -
v i szony la tban i s e l i smer tek a z ÖSA-gépek . 

A Nagykunság i Erdő - é s Fafeldolgoz ó Gazdasá g 1978 . március 7-é n állított a 
munkába -a z ÖSA— 705/260 gallyazó—daraboló—osztályozó t (processzort) , ÖSA 
—260 kihord ó vontató t (forwardert) , s  ez t augusztusba n kiegészített e ÖSA— 
260—FS döntő-közelítő'—rakásol ó géppe l (harveszterrel) , íg y a  fakitermelé s 
automatizáltan, e m b e r i ké z érintés e nélkü l valósu l meg . A  gépsorho z ta r toz i k 
még a  VK—16 E kérgezőgé p is. 

A beszerzés t megelőz ő döntésko r i s egyértelm ű volt , hog y a  gépso r teljesít -
ményénél fogv a regionáli s feladato k ellátásár a a lka lmas , íg y töb b gazdasá g 
fakitermelési fe ladata ina k végrehajtásába n t u d jelentő s segítsége t nyújtani , a 
véghasználati k o r t elér ő celluló z nyárasokban k i tudj a elégíten i a  Pes t é s S z o l -
nok m e g y e i termelőszövetkezetek , állam i gazdaságok , -egyé b erdőgazdálkodó k 
igényeit. 

B iz tosak v a g y u n k abban , h o g y a  hagyományosa n végzet t fakitermelésné l 
költségesebb a z automat ikus , d e o l y a n számo s előny e van , amelye t m a csa k e z 
a gépso r t u d nyújtani , íg y a  kitermelé s elvégeztetésér e vonatkoz ó dönté s 
meghozatalánál a  l egk iseb b tényezőkén t szerepe l a  magasab b termelés i költség . 

A gépsor t előzetese n kidolgozot t é s létrehozot t szervezet i rendszerben , külö n 
üzemegységként működtetjük . 

A processzo r é s f o r w a r d e r próbaüzemeltetés e 1978 . március 7-é n kezdődött . 
Svédországban kéthete s műszaki , elmélet i kiképzést > követően, eze n a  napo n 
ültek els ő a l k a l o m m a l a  gépkezelő k a  gépre . Tisztába n v o l t u n k azzal , hog y a 
g y a k o r l a t megszerzés e hosszab b idő t fo g igényb e .venni. E n n e k megfelelőe n a 
processzor, d e következménykén t a  fo rwarde r teljesítmény e i s —  különöse n 
az els ő hónapba n —  e lmarad t a z elméletitől . A z t is e l k e l l i smern i , hog y a z 
eltelt időbe n a z indokoltná l töb b vol t a  műszak i meghibásodás , s  e z k iha to t t a 
teljesítmény alakulására . Szeptembe r 30-ig , n e m egésze n hé t hóna p alat t 
20 090 m 3 -es össze s processzoro s teljesítményhe z ju to t t un k e l . 

Az ÖSA 705/260 processzor 

A gépegysé g fafajho z kötött , elsősorba n nemesnyá r —  eze n belü l i s óriás - é s 
olasznyár —  v a l a m i n t fenyvesekbe n alkalmazható . E d d i g elér t teljesítménye : 



márciusban 
április—szeptemberben 

1 440 m 3 

18 650 m 3 

125 ü ó 
1175 ü ó 

11.8 m 3 /ó 
15.9 m 3 /ó 

15,5 m 3 /ó összesen: 20 090 m 3 1295 ü ó 

A k i t e r m e l t fatömeg : átlago s mellmagasság i átmér ő sze r in t i megoszlása : 
61,5%-ban 3 5 c m fele t t i 

5 ,1%-ban 26,1—3 5 c m között i 
15,4%-ban 22,1—2 6 c m közötti 
18,0%-ban 2 2 cm, i l l e t ve e z a la t t i . 

A gépsoro n belü l a z összteljesítmény t meghatároz ó gépegység , a  processzor . 
E gépegysé g teljes ' költség e a  legmagasabb . Ezér t dönt ő tényező , hog y mikén t 
szolgáljuk k i a  gépet , m i l y e n technológiá t választunk . A  gépe t a  jó l megvá -
lasztott technológiával , maga s színvonal ú szervezettségge l k e l l kiszolgálni , e b -
ben a z esetbe n számár a optimáli s állományba n kiemelked ő teljesítményr e 
képes. E z t igazoljá k a  különböz ő állományokba n é s technológiákka l végzet t 
m u n k a mérés i adatai . 

Kétféle technológiá t .a lkalmaztunk . A z elsőben a  felkészíté s előközelíté s nél -
küli telje s fából , a  másodikba n előközelítettbő l történt . A  teljesítmén y alakulá -
sát a  g r a f i k o n szemlélteti . A  mérés i adatoka t a  produktí v időr e vetítettük . A z 
üzemórával visszaszámítot t teljesítményadato k a  g r a f i k o n o n mutatat tala k 70 — 
75%-át adják. 1 

A döntő-kihord ó géppe l végzet t m u n k a azonosa n kedvez ő feltételeke t terem t 
a processzo r számár a (teljesítménynövekedé s szempontjából) , m i n t a z előköze -

Az ÖSA 705/260 gallyazó-daraboló-osztályozó (processzor) 



lítéses technológia . A  telje s f a előközelítés e m i n d e n átmérő-tartományba n i n -
doko l t , a h o l n e m kerü l a z ÖS A 260—FS gépegysé g alkalmazására , 28—3 0 c m 
átlagos mellmagasság i átmérői g a z előközelítésr e kiválóa n a lka lma s a z ige n 
olcsó h i d r a u l i k u s olló s MTZ t r ak tor . 

Az ÖSA 260 forwarder 

A z ÖS A 26 0 kihord ó többcélú , fafajho z n e m kötött , nehé z te repviszonyo k 
leküzdésére szerkesztett , nag y teljesítmény ű gép . Alapjába n vév e lass ú jármű , 
ezért a  teljesítményé t a  közelítés i távolsá g alapvetőe n befolyásolja . Mér t ada -
ta ink alapjá n a  legnagyob b hatékonysá g 500—£0 0 m  közöt t érhet ő e l . Rendkí-
vüli szerep e lehe t é s v a n nehéz , t e repv iszonyokon (pl . ártéri területen , szagga -
tott terepen) , aho l má s járm ű — • súlyos károsodá s nélkü l —  képtele n lenn e 
mozogni . I lye n körülménye k közöt t a  nagyob b kiszállítás i távolsá g é s költsé g 
váhalása i s indoko l t . E d d i g elér t teljesítménye : 

március—augusztus: 1 2 896 m 8 117 4 üó közt . -50 0 m 1 1 m 3/üó 
szeptemberben: 2  258 m 3 31 9 ü ó közt . 110 0 m 7, 1 m s /üó 

összesen: 1 5 154 m 3 149 3 üó 10, 1 m 8/üó 

A fo rwarde r teljesítményéne k alakulásá t i s kedvezőe n befolyásolja , h a a 
processzor előközelítet t fábó l dolgozik . A  rendszerezetteb b faanyagbó l végzet t 
kiközelítésnél 20—25%-o s teljesítménynövekedés t érhe t e l . 

Az ÖSA 260 kihordó 
(forwarder) 



Az ÖSA 260—FS harveszter 

A döntőVközelítő-rakásol ó gé p kiválóa n egészít i k i a  bemutatot t ké t gép -
egységet. M i n t a  fo rwarder , éppe n ugyanúg y e z i s fafa j megkötöttsé g nélkü l 
alkalmazható a  45—5 0 cm . tőátmérőt m e g n e m halad ó fá k döntésére—közelíté -
sére—rakásolására. A z optimális közelítés i távolsá g 60—15 0 m , a z eg y forduló -
v a l kihordhat ó fatöme g 12—1 5 m3 . 

A gépegysé g láncfűrésze s vágószerkezeténé l fogv a i g e n j ó minőség ű —  sza -
káll nélkül i —  döntés t végez , példá s vágásrendet , jó l megtisztítot t vágásterü -
letet hag y m a g a után . A  12—1 5 m 3 -es r a k a t o k k a l m i n d e n esetbe n hatékon y 
munkavégzés feltételei t t e r emt i m e g a  processzo r számára . A z állomány átla g 
adataitól függőe n lehetőv é teszi , hog y a  processzo r eg y állásbó l 50—6 0 perc i g 
dolgozzon, é s a  követelményekne k megfelel ő l egye n a z osztályozása . 

A gépe t illet ő tapasztala t még kevés, és a z e d d i g elvégzet t összmennyiség s e m 
u t a l kellőképpe n a z elérhet ő teljesítményre . A  szeptembe r 30- i g el tel t másfé l 
hónap a la t t i s folyamato s üzemeltetésne k n e m v o l t a k m e g a  feltételei , d e l e g -
főképpen n e m vo l t gyakor lo t t a  gépkezelő . V a l a m e n n y i gé p közü l a  legjob b 
gépkezelőket e  gépegysé g igényli . A  gépegysé g önállóa n kiválóa n a lka lma s a 
keménylombos állományo k döntésére , közelítésére , rakásolásár a is . A z i l y e n 
fafajú állományokba n a  processzor t n e m célszerű a l k a l m a z n i . 

A háro m gépegység , a  telje s gépso r alkalmazás i lehetősége i —  legcélszerűb b 
technológia megválasztás a stb . — • n a g y on széle s skálá n mozognak . E d d i g i t a -
pasz ta la tunk szer int , h a a  processzo r számár a a lka lma s éve s 40—5 0 eze r m 3 

termelési fe lada t biztosítot t úg y a z FS—260 döntőgé p h a r m o n i k u s egységben , 
nagy hatékonyságga l dolgozha t együt t vele . 

Az ÖSA 260 FS döntő-rakásoló-kihordó (harveszter) 



Közgazdasági jellemzők 

Az e l te l t hónapo k üzemóra- , teljesítmény - é s költségadata i mé g n e m m i n -
denben tekinthető k k i a l a k u l t n a k . E n n e k ellenér e szempontoka t a d n a k a  ter -
vezéshez. 

A z éve s szint ű költsége k zöm e állandóna k tekinthető . A  szűkítet t önköltsé -
gen belü l a z éve s amortizáció s é s fenntartás i költsé g 73—79%-o t képez , d e 
állandónak vehet ő a  munkabé r é s a  köztehe r is . Íg y az 1  m s - r e es ő költsé g 
alapjában vév e attó l függ: , m e k k o r a a z elér t teljesítmény ? 

A z ÖS A 705/260 processzortó l elvárhat ó éve s üzemór a 2300—2500 . A  három -
hónapos g y a k o r l a t i idő t leszámítv a nég y hóna p átlagába n h a v i 21 0 ór a telje -
síthető. A z öss z üzemidő n belü l a  produktí v id ő 75—80% . A z eg y üzemóra -
alat t elér t teljesítmén y 10,5—2 1 m 3 , átlagosa n 17, 7 m 3 . A z üzemóra-költsé g 
2600—3500 F t . Az 1 m 3 - r e es ő telje s költsé g tehá t 147-tő l 26 0 F t - i g i s terjedhet . 

A z ÖS A 260—FS döntő-közelítő-rakásol ó géptő l éve s sz in te n 200 0 üzemór a 
várható. A z elérhető teljesítmén y elsősorba n a  törz s átlago s fatömegétő l függ . 
E d d i g a  gé p 26—3 0 cm-e s mellmagasság i átmérőj ű véghasználat i nemesnyá r 
állományban, nyújtot t műszakba n 160—17 0 m 3 - t ér t e l . Az egy üzemórár a es ő 
teljesítmény 16—1 8 m3 ; 3 0 c m felet t i állományba n elér t átlagteljesítmén y 
200 m 3 , 20—2 2 m 3/üzemóra. Optimáli s körülménye k é s személy i feltétele k kö -
zött a  gépegysé g teljesítmény e továb b emelhető . A  gé p üzemóra-költség e 
2600—3100 F t , a z 1  m 8 - r e es ő telje s költsé g 124—17 5 F t. 

A z ÖS A 260 kihord ó géptő l éve s sz in te n 250 0 üzemór a teljesítés e várható . 
A z elérhet ő teljesítmén y .alapvetőe n a  közelítési , kiszállítás i távolságtó l függ . 
A z optimáli s kiszállítás i távolsá g 500—80 0 m . Az elért átlagteljesítmén y 10, 1 m 8 / 
óra. Magasab b színvonalo n szervezet t termelésbe n é s optimáli s szállítás i 
távolság megválasztásáva l a z üzemórár a es ő teljesítmén y jelentőse n növelhető . 
13—15 m 3 - t i s e l lehe t érni . A  gé p üzemóraköltség e 1800—210 0 F t , a z 1  m 3 - r e 
eső telje s költsé g 120—18 0 F t . 

Összegezve: 

A háro m egységbő l áll ó ÖS A gépso r rövidfá s rendszerbe n do lgoz ik . A  tech -
n i k a m a i szintjén a  legkorszerűb b é s a  legkiseb b élőmunka-ráfordítás t igényl ő 
változat. A  gépso r álta l 'k i termel t állományokba n élőmunka-ráfordítá s 0,30 — 
0,35 ó/m 3-re csökken t a  korább i 1,65—2, 0 ó/m 3-hez képest . A  munkarendsze r 
nagy előnye , h o g y a  fakitermelé s telje s fo lyama t a háro m géppe l elvégezhető . A 
magas t e c h n i k a i sz in t szükségszerűe n nagyfok ú szervezettsége t igényel . Ezze l 
a gépe t kezel ő é s ellát ó személyze t műszak i felkészültségéne k i s feltétlenü l lé -
pést k e l l t a r tan ia . 
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