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Bálint 

Erdőgazdasága inkban j e l e n l e g m i n t e g y h á r o m és fé lezer motorfűrész do lgo­
zik. A döntés, ga l lyazás és darabolás köze l 100%-át ezekke l az eszközökkel 
v é g z i k . A motor fűrész a fak i te rmelés i m u n k á k nélkülözhete t len kézi szerszá­
m á v á vál t . Használata , a lkatrész ellátása, a munkások k iképzése és tovább­
képzése v i s z o n y l a g a k ö n n y e b b g o n d o k közé számít. M i n ő s é g i vál tozást e téren 
részben a f a k i t e r m e l ő agg regá tok meg je l enése és el terjedése, i l l e tő leg a mani ­
pulációs t e l epeken beép í the tő v i l l amos meghaj tású da rabo lógépek (láncfűrész, 
kör fűrész) a lkalmazása je lenthet . Ezek által v á l i k m a j d igazán gépesí tet té a 
döntés, ga l lyazás és a darabolás. 

A motor fű részek használata, üzemel te tése napja inkban v i szony lag prob léma­
mentesnek látszik. A v a l ó d i he lyze te t azonban akkor közel í thet jük m e g he lye ­
sen, ha m e g v i z s g á l j u k a motor fűrészek üzemel te tésének köl tségvetülete i t , en­
nek m e n n y i s é g é t és összetevői t . Fűrészenként i é v i eze r üzemóráva l számolva, 
megá l lap í tha tó , h o g y a motor fű részek ha lmozo t t üzemköl t sége éven te elér i a 
150—200 m i l l i ó for in tot . Ez a m e n n y i s é g o l y k o r meghaladhat ja az egyes e rdő­
gazdaságokban ü z e m e l ő t raktorok, v a g y tehergépkocs ik ha lmozot t költségét, 
ezér t j e l en tősége i gen nagy , s a csökkentésével v a l ó fogla lkozás mindenképpen 
célszerű. 

U t ó b b i megál lap í tás t támaszt ja alá az is, h o g y a v ibrác iós ár ta lmak miat t 
1969—70-től eme ln i ke l le t t a gépkeze fők számát, ami ál tal sok esetben a gépek 
g y e n g é b b szakmai képze t t ségű d o l g o z ó k k e z é b e kerül tek. Gyors í to t ta az e l ­
használódást a hosszúfás közel í tés i módszer széles körű el ter jedése is. I t t ugyan­
is a sáros, a ta la j részecskékkel erősen szennyezet t ké reg miat t a lánc, v e z e t ő ­
lemez , cs i l lagkerék, de az egész fűrész elhasználódásának l ényeges növekedése 
f i g y e l h e t ő m e g , a m e l y e t a j ö v ő b e n sem lehet megszünte tn i . 

A motor fű részek köz i smer t en r ö v i d é le t tar tamú, n a g y alkatrész- és j av í tás ­
i g é n y ű eszközök. Ez t alátámasztja az a t ény is, h o g y e g y - e g y fűrész év i hal­
m o z o t t üzemkö l t s ége e lé r i a beszerzési ár három-négyszeresé t is. U g y a n e z az 
a r ány más g é p e k n é l 2 : 1 , 1 : 1 , v a g y ennél kevesebb . 

M e g v i z s g á l t u k n é g y éves időszakban a St ih l 050 A V motorfűrész alkatrész­
felhasználását . Ennek é rdekében k i eme l tük a harminc legfontosabb, l e g g y a k ­
rabban megh ibásodó , i l l e t v e l egkö l t ségesebb alkatrészt. Ez a harminc alkat­
rész teszi k i a tel jes f o r g a l o m 70 százalékát. 

A S t ih l 050 A V motor fűrész alkatrészfelhasználásának alakulását 1969—1972 
közöt t az 1. táblázat mutat ja be . A táblázatban fel tüntet tük az egyes évek k ö ­
zöt t i n ö v e k e d é s ( + ) , v a l a m i n t a csökkenés ( — ) alakulását is. A m í g az alkat­
részek é v i f o r g a l m a 1969-ben 1,77 m i l l i ó for in to t te t t ki , 1970-ben közel k é ­
szeresére nőtt , s 1972-ben megköze l í t e t t e a 9,0 mi l l ió t . A z egyes té teleken belül 
a felhasználás vá l tozása rapszodikus j e l l egű . Í g y 1970-ben két té tel k ivé t e l éve l 
13—610 százalékos növekedés v o l t tapasztalható. K i e m e l k e d ő n e k számítot t ezen 



1. táblázat 
A StihI-050 AV típusú motorfűrész alkatrészfelhasználása 1969—1972. időszakban 

(Előző év = 1 0 0 % ) 

A z alkatrész 
megnevezése 

A z erdőgazdaságok által felhasznált F t összeg és % 

1969 1970 /o 1971 /o 1972 /o 

Megszakító 
Henger 
Motorház 
Főtengely 
Dugat tyú 
Burkolat 
Ventill.-ház fedél 
Ventill.-ház komplet t 
Porlasztó 
Csőcsonk 
Fojtótengely 
Indítótengely 
Szabályozószelep . . . 
Kipuffogó 
Szűrőház 
Szűrőház fedél 
Tengelykapcsoló . . . 
Köté lgörgő 
Indí tógörgő 
Gyújtás állórész . . . . 
Lendkerék 
Gyújtótekeres 
Gyújtáskapcsoló . . . 
Csillagkerék 
Oiajpumpa 
Tartályelzáró 
Végtelencsavar 
Lánckerék fedél 
Fogantyú 
Fogantyúkeret . . . . 

39 486! 
515 280 

59 080 
194 658 

4 245 
31 740 
12 480 
60 536 

113 805 
6 095 
8.250 
5 232 

73 140 
14 860 

4 813 
82 620 
19 344 

5 172 
31 740 
58 233 
52 250 

4 367 
170 680 

28 558 
2 478 

19 247 
22 192 
19 008 
14 356 

44 657 
1 125 660 

121 961 
550 800 

21 204 
171 054 

59 052 
95 000 

424 230 
17 955 

7 739 
11 615 

9 680 
190 332 

91 809 
9 776 

344 700 
44 770 
14 246 
67 540 

413 440 
169 286 

14 180 
560 389 

6 634 
4 541 

58 860 
70 308 
53 020 
32 398 

+ 13 
+ 118 
+ 106 
+ 183 
+ 4 0 0 
+ 439 
+ 373 

+ 57 
+ 273 
+ 195 

— 6 
+ 122 

+ 160 
+ 518 
+ 103 
+ 317 
+ 131 
+ 175 
+ 113 
+ 610 
+ 224 
+ 225 
+ 107 

— 77 
+ 83 

+ 206 
+ 217 
+ 179 
+ 126 

57 866 
1 906 320 

895 560 
1 337 600 

80 560 
268 176 
207 028 

91 494 
662 970 

47 655 
5 152 
3 885 

12 100 
298 980 
150 206 

27 068 
759 582 
105 716 

28 066 
72 171 

618 608 
220 611 

27 602 
654 060 
175 743 

6 218 
153 240' 
106 080 

69 012 
65 372 

+ 30 
+ 69 

+ 634 
+ 143 
+ 280 

+ 67 
+ 251 

— 4 
+561 

+ 165 
— 33 
— 67 
+ 25 
+ 57 
+ 64| 

+ 177 
+ 120 
+ 136 

+ 97 
+ 7 

+ 50 
+ 30 
+95) 
+ 17 

+ 2549 
+ 37 

+ 160 
+ 5 1 
+ 30 

+ 102 

87 412 
2 069 760 

538 560 
1 139 560 

66 880 
385 860 
247 940 
310 284 
717 910 

26 595 
14 560 

9 435 
19 844 

380 120 
89 334 

6 745 
730 854 

77 056 
34 880 

120 582 
429 024 
218 400 

22 601 
557 920 
269 328 

5 366 
153 468 
102 289 

94 464 
71 374 

+ 51 
+ 9 

- 4 0 
— 15 
— 17 
+ 4 4 
+ 20 

+ 239 
+ 8 

—44 
+ 183 
+ 143 

+ 64 
+ 27 
— 41 
— 75 

—4 
- 2 7 
- 2 4 
+ 67 
— 31 

— 1 
- 1 8 
- 1 5 
+ 53 
— 14 

0 
— 4 

— 38 
+ 9 

1 773 945 4 806 836 + 171 9 114 701 + 90|8 998 404 —1 

belül a dugat tyú, a burkolat , a ven t i l l á to rház fedél , a szűrőház, v a l a m i n t a 
lendkerék fogyasztás ( raktárra v a l ó beszerzés) emelkedése . 1971-ben m o t o r h á z ­
ból hatszoros, o la jpumpából huszonötszörös menny i sége t szerez tek b e az e lőző 
évhez v i szonyí tva . 1972-ben a készle tek fe l tö l tődése mia t t csupán az a lka t ­
részek felénél v o l t tapasztalható emelkedés , s ezek közü l is csupán a k o m p l e t t 
vent i l lá torház ( + 2 3 9 % ) , a fo j t ó t enge ly ( + 1 8 3 % ) , az i nd í t ó t enge ly ( + 1 4 3 % ) 
számít jelentősnek. U g y a n e z e n t é t e lekbő l 1971-ben az át lagosnál k e v e s e b b e t sze­
reztek be. 

A harminc tétel idősoros bemutatása t ovább i é rdekes köve tkez te t é seke t tesz 
lehetővé . Egyes té te lekből a z a lka t rész igény évenkén t nagy j ábó l egyenle tes , i l ­
l e t v e egyenle tesen v a g y i ngadozóan n ö v e k v ő . I l y e n a megszak í tó , a henger , 
a burkolat , a ven t i l l á torház f edé l stb. M á s té te lekné l a v i szony í to t t é r t ékek p o ­
z i t ív e lője l le l vá l takoznak , í g y ezekbő l hol többet , hol kevesebbe t szereznek 
be. I d e sorolhatjuk az o la jpumpát , az ind í tó tenge ly t , a k o m p l e t t ven t i l l á to r ­
házat stb. 

A z emlí te t t harminc alkatrész ára 1969-ben 8975 fo r in to t te t t ki , ez 1974-ben 
elér te a 12 819 forintot . Í g y az alkatrész kö l t ségek eme lkedésében az e g y s é g á r 
növekedés is je lentős szerepet játszott . 



A z alkatrészárak növekedése azonban az egyes tételeknél , i l le tő leg években 
n e m tek in the tő egyenle tesnek . E g y e s é v e k közöt t o l y k o r egységár csökkenések 
is m e g f i g y e l h e t ő k . A z alkatrészárak e lőző é v h e z v i szonyí to t t alakulását a 2. 
táblázat szemlél te t i . A z árvál tozások — a kapot t in formác iók szerint — részben 
összefüggenek az e g y e s szerkezet i e l emek v i l ágp iacon tapasztalható drágulásá­
v a l (gyú j tás ) , n a g y o b b részük azonban nem magyarázha tó . 

A z alkatrészfelhasználás é r t éke 1971 és 1972-ben nagyjábó l k iegyenl í tődöt t , 
í g y ezt a t ényt f i g y e l e m b e lehetet t venn i a tapasztalati fogyasztási normat ívák 
becslésében. A fel tüntetet t n é g y é v alkatrészfogyasztási adatainak ismeretében 
lehetőség n y í l i k tá jékozta tó muta tók kialakítására is. A 3. táblázat bemutatja 
a t á rgya l t ha rminc a lka t részből az á t lagosan e g y motor fűrészre és e g y é v r e eső 
fogyasztás min imumát , m a x i m u m á t , i l l e t v e súlyozot t átlagát. M i v e l az alkat­
részek beszerzése, tárolása s b i zonyos vona tkozásban felhalmozása biztonsági 
ta r ta lékkal tör ténik, az alkatrész beszerzés te rvezéséhez a súlyozott át lagként 
fel tüntetet t é r tékek 50—75%-a v e h e t ő reál is fogyasztásként f i gye l embe . 

A táblázat a lapján megá l l ap í tha tó az e g y fűrész üzemeltetését terhelő é v i 
a lkatrész kö l t ség is. Ez a súlyozot t á t lagok alapján fűrészenként hozzáve tő le ­
gesen 4600 fo r in t / év . M i v e l a harminc alkatrész kb. 70%-át teszi k i a t ény-

2. táblázat 
A Stlhl-050 A V típusú motorfűrészek alkatrész árainak alakulása %-ban 

(Előző óv = 100%) 

Megnevezés 1970 1971 1972 1973 1974 

+ 5,6 - 3 , 4 + 34,7 0 + 15,2 
— 3,9 - 3 , 4 + 19,0 0 + 27,4 

+ 10,0 + 10,0 0 0 + 11,8 
Főtengely + 12,0 + 2,0 + 13,0 0 + 37,9 

+ 31,0 + 3,0 0 0 + 52,4 
+ 11,0 — 7,0 + 24,0 0 + 6,2 
+ 11,0 + 10,0 + 5,0 - 8 , 1 0 

— 5,0 + 6,0 0 0 0 
+ 6,0 — 4,0 + 20,0 0 + 15,5 

+ 37,0 0 0 0 0 
- 1 , 0 + 3,0 0 0 0 
+ 6,0 - 3 , 0 0 0 0 
— 0 0 0 0 

+ 11,0 — 1,0 + 14,0 + 12,2 + 14,5 
+ 36,0 — 3,4 + 29,0 0 + 9,5 

- 4 , 7 + 17,0 0 - 1 0 , 5 - 3 , 8 
+ 11,0 + 14,0 0 0 + 24,0 
+ 11,0 - 2 , 7 + 20,0 0 0 
+ 18,7 + 9,4 + 5,2 0 —6,0 
+ 11,0 - 3 , 0 0 0 + 26,6 
+ 55,0 + 3,0 0 0 0 

+ 6,0 + 2,0 + 16,0 + 19,4 + 6,5 
+ 17,9 + 9,8 + 5,4 0 — 41,0 
+ 11,0 — 26,0 0 0 - 2 5 , 5 

— 2,0 — 3,0 + 20,0 0 - 2 , 5 
— 12,5 0 0 0 0 
+ 11,6 + 10,0 + 5,0 0 + 28,6 
+ 11,0 — 4,0 + 200, 0 — 4,7 
+ 11,0 — 3,0 + 20,0 0 - 2 , 4 

0 + 22,0 + 8,0 + 7,5 + 3,0 



3. táblázat 
A Stihl-050 AV típusú motorfűrész alkatrészfelhasználása 1969—1972 közötti 

időszakban 

A z alkatrész megnevezése 

Felhasználás, 
db/fűrész Súlyozot t átlag 

A z alkatrész megnevezése 
mini­
mum 

maxi­
mum 

db/ 
fűrész db/ár fűrész/ár 

0,38 1 ,20 0 , 7 1 55 ,09 3 9 , 1 1 
0 ,46 1 , 1 0 0 , 7 4 990 ,23 7 3 2 , 7 7 
0,09 0,59 0 ,29 1 4 9 3 , 1 8 4 3 3 , 0 2 
0 ,20 0 ,81 0,54 1 1 0 6 , 3 8 5 9 7 , 4 5 
0,02 0 , 1 4 0 ,08 3 7 5 , 0 6 30 ,00 
0 , 1 4 0 ,80 0 ,51 3 1 2 , 1 5 1 5 9 , 2 0 
0,06 0 , 4 7 0 ,31 286 ,96 88 ,96 

Ventillátorház komplet t . . . . 0,09 0 ,22 0 , 1 6 648 ,92 1 0 3 , 8 3 
0 , 1 9 0,68 0 ,42 902 ,90 3 7 9 , 2 2 
0,08 0 ,24 0 , 1 5 1 2 9 , 9 8 1 9 , 5 0 
0,03 0 , 1 0 0 , 0 7 1 1 0 , 2 8 7 , 7 2 

Indítótengely 0,02 0 , 1 4 0 , 0 7 1 1 2 , 5 6 7 , 8 8 
Szabályozószelep 0 , 0 7 0 , 1 1 0 ,08 1 2 1 , 0 0 9,68 

0 , 3 7 0,82 0,58 3 0 7 , 7 8 1 7 8 , 5 1 
0 ,23 1 ,30 0 , 7 2 1 0 0 , 3 7 7 2 , 2 7 

Szűrőház fedél 0,03 0 , 2 1 0 , 1 3 8 1 , 7 5 1 0 , 6 3 
Tengelykapcsoló 0,39 1 ,64 1 , 1 3 320 ,06 3 6 1 , 6 7 
Köté lgörgő 0,25 0,66 0 ,43 1 0 9 , 9 7 4 7 , 2 9 

0,53 1 ,28 0 ,94 1 6 , 3 0 1 5 , 3 2 
Gyújtás állórósz 0 , 1 6 ^ 0 ,3 1 0 ,20 296 ,68 5 9 , 3 4 

0 , 1 9 0,63 0,53 625 ,86 3 3 1 , 7 1 
0 , 1 6 0,55 0,30 4 5 4 , 0 8 1 3 6 , 2 2 

Gvújtáskapcsoló 0 , 1 6 0 ,43 0 ,28 4 8 , 4 0 1 3 , 5 5 
Csillagkerék 2 , 1 6 5 , 3 7 3,52 1 2 9 , 1 6 4 5 4 , 6 4 

0 , 1 5 0 , 5 7 0 ,40 2 2 1 , 5 6 88 ,62 
Tartályelzáró 0,09 0 ,25 0 , 1 5 2 6 , 7 7 4 ,02 
Végtelencsavar 0 ,24 0,85 0 ,61 1 1 5 , 7 4 7 0 , 6 0 
Lánckerék fedél 0 ,22 0,62 0,38 1 6 1 , 6 9 6 1 , 4 4 

0 , 1 4 0 ,34 0 , 2 1 2 2 1 , 3 3 4 6 , 4 8 
Fogantyúkeret 0,09 0 ,24 0 , 1 6 2 1 7 , 4 3 3 4 , 7 9 

4 5 9 5 , 4 4 

leges a lka t rész igénynek, másrészt a v a l ó d i fogyasz tás a súlyozot t á t lag 50— 
75° /o-a. az e g y fűrészre eső reális a lkatrész köl tség ezé r t — n ö v e l ő és csökkentő 
tényezők k iegyenl í tődése mia t t — körülbe lü l azonos az eml í t e t t sú lyozot t át­
laggal . 

Egyes e rdőgazdaságokban v é g z e t t v i z sgá la ta ink szerint a motor fű rész -a lka t ­
részek raktárkészle te e g y fűrészre számí tva 4—5 ezer for in t ta l e g y e n l ő . N y i l ­
ván találhatók az országos á t lag tó l e l t é rő fa j lagosan magasabb , i l l e t v e a la­
csonyabb raktárkész le tek is. 

Ezek után jogosan merü lhe t fe l a kérdés , m e l y e k a l e g f ő b b t eendők a m o t o r ­
fűrészek üzemköl tségének, ezen belül , a lkat rész felhasználásának csökkentése 
érdekében? 

1. A legfontosabb feladat a motor fűrészek é le t t a r tamának opt imal izálása . T u ­
domásul ke l l venni , h o g y a moto r fű részek é le t tar tama 2—3 é v , ezen fe lü l i ü z e ­
meltetésük fokozot tan gazdaságtalan. U g y a n i s az i smé t lődő jav í tások , fe lú j í -



TASAK összege csi l lagászati é r t ékeke t érhet el, ami he lye t t gazdaságosabb az 
elhasznál t fűrészt ú j ja l kicserélni . 

2. A javí tás i köl tségek, de maga az üzemel te tés kö l t ségmennyisége ésszerűbb 
a lkat részgazdálkodással csökkenthető . I t t gondosan e l emezn i ke l l az egyes a l ­
ka t részek árát, és a j av í tás i ráfordí tásokat . Kö l t s égesebb alkatrészeknél — 
a m e n n y i b e n ez műszak i l ag és gazdasági lag mego ldha tó — fogla lkozni lehetne 
az a lkat részek regenerá lásáva l is. A rak tá ron tárol t a lkatrészek mennyiségé t a 
fogyasz tás d inamiká ja a lapján opt imál i s ha tárok közöt t lehet tartani. Ezzel e l ­
kerü lhe t jük a fe les leges kész le teke t és az anyag i eszközök n e m kívánatos l e ­
kötését , de biz tos í t juk az a lka t részek zavar ta lan utánpótlását. 

3. Megá l l ap í tha tó , h o g y az üzemel te tés során a lánc, a v e z e t ő l e m e z és a csil­
l agke rék felhasználás i gen je len tős mér tékű . Ezt a veze tő l emez , de elsősorban 
a fűrészlánc j ó karbantar tásával je len tős mér t ékben lehetne csökkenteni. E l len­
ő r z ő v izsgá la ta ink során i g e n sokszor ta lá lkoztunk o lyan motorfűrésszel , a m e ­
l y e t szakszerűt lenül é leze t t lánccal szerel tek fe l . Ez nemcsak a lánc és a v e z e ­
t ő l e m e z é le t ta r tamát csökkentet te , de redukál ta a vágás te l jes í tményt is, s nö­
v e l t e az egész g é p v ibrác ió já t . 

4. A k ísér le tek és a tapasztalatok e g y b e h a n g z ó a n bizonyí to t ták , h o g y a lánc­
k e n ő olaj m e n n y i s é g é n e k csökkentésében is megha tá rozo t t ta r ta lékok rej lenek, 

5,6 mió Ft 

A Stihl 050 AV motorfűrész javításához felhasznált 10 legfontosabb alkatrészre 
fordított összeg 1969—1972 között 



A túlzott olajozás a k ö z h i e d e l e m m e l e l len té tben n e m növe l i a fűrészelési t e l ­
jes í tményt , s nincs je len tősebb hatással a lánc és a v e z e t ő l e m e z hőháztar tására 
sem. U jabb kutatások szerint a tú lzot t ola jozás k ö v e t k e z t é b e n a r áége t t o l a j — 
fűrészpor k e v e r é k je lentős mér t ékben fokozza a csapok kopását , í g y a lánc 
idő előtt i elhasználódását. Edd ig i v izsgá la ta ink szerint ó ránkén t 2 d l m e n n y i ­
ségen felüli o la jmennyiség az üzemel te tés i pa ramé te reke t m á r n e m jav í t j a . 

Összefoglalóan megál lapí that juk, h o g y a moto r fű részek ü z e m k ö l t s é g é b e n a z 
alkatrész-ráfordí tások je lentős m e n n y i s é g e t é rnek el . A z a lkatrészek fe lhaszná­
lásában, az ezzel kapcsolatos raktárkész le tek opt imal izá lásában je lentős tarta­
lékok rej lenek. Célszerű ezér t az a lkat rész-fogyasztás t be fo lyáso ló t é n y e z ő k e t 
gondosan e lemezn i s m e g f e l e l ő üzemel te tés i k ö r ü l m é n y e k , f ő l e g szakszerűbb és 
rendszeresebb karbantar tás biz tosí tásával az üzemköl t ség-csökkentés i l ehe tő ­
ségeket minél jobban kihasználni . 

Jlyna BapifaE.: X A P A K T E P H f a l E M E P T b l H B 0 3 M 0 > K H 0 C T H C H H W E H H H P A C X O I I A 3AITAC-
H b l X MACTEfl MOTOPHOf? nHJlbl UJTHJlb-050 A B 

B pa5oTe MOTOPHOÜ nHjiw 3Hamrre/ibHan iacTb aKcnjioaTauHOHHbix pacxonoB npHxonHTca Ha nojiro 3aMeHii 
nCTajieií. B onTOMajinaauHH pacxofla H Hanmun Ha cKjiane 3anac.Hbix l acre í í CKpbiBaiorcH 3Ha<jHTejibHbie pe-
cypcbi. I4ejiecoo6pa3HbiM 0Ka3biBaeTc« TmaTejibHo aHaj7H3HpoBaTb (baKTopbi, 0Ka3bmaiomHe Bimsumt Ha pacxon 
3anacHwx MacTefl H Ha ocHOBaHHH 3Toro co3aaTb 6ojiee nonxonniuHe yanoBHH paGo™. TjiaBHbiM o6pa30M, Bonee 
yiwejibiM H 6ojiee cHCTeMaTHMHMM TexHHMecKHM yxoflOM npeflocTaBjisroTCH BO3MO>KHOCTH Ha CHHweHHe sKcruiya-
TaUHOHHblX paCXOflOB. 

L u k a , B a r c z a B , : THE C H A R A C T E R I S T I C S OF U S I N G U P T H E P A R T S A N D T H E P O S S I B I L I -
TIES OF ITS DECREASE I N T H E CASE OF THE STIHL—050 M O T O R S A W . 

The supply o£ parts is significant in the operation costs of motor saws. There are great possibili-
ties in ,the optimalization of using up parts and distributing the stock in hand. I t is expedient 
to cerefully analyze the consumption pf parts and to establish more suitable conditions for opera­
tion based on these analises. The possible decrease of operation costs is provided, most c í Eli, 
by the Professional and systematical maintenance. 

Kitüntetés A Népköztársaság Elnöki Tanácsa nyugállo­

mányba vonulása alkalmából dr. KOPECKY FE-

RENC-et az Erdészeti Tudományos Intézet sárvári 

Kísérleti Állomásának igazgatóját a Munka Ér­

demrend ezüst fokozata kormánykitüntetéssel tün­

tette ki. 

Dr. KOPECKY FERENC idehaza és külföldön is 

elismert nyárnemesítö. 1972-ben az Országos Me­

zőgazdasági Fajtaminősítő Tanács forgalombaho­
zatalra engedélyezte az általa meghonosított 'I. 
214' olasznyárat, az 'OP—229' amerikai hibridet, 
valamint az olasz és argentin fűzet, melyek meg­
honosításában szintén közreműködött. Igazgatói 
működése idején a sárvári Kísérleti Állomás az 
ERTI legkorszerűbben kiépített és legeredménye­
sebb táji kísérleti intézményévé fejlődött, tehet­
séges fiatal kutatókat nevelt, tervszerű, fegyelme­
zett kutatómunkát szervezett. Nagy tekintélyre 
tett szert az erdőgazdaságokban a gyakorlati szak­
emberek között. 


